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POt DEFECTO DEL ORIGINAL |

' |
HEMOHIA DESORIPTIVA ao 3 0

' : DE UNA '

. v PATENTE DE INVENCQION

que por VEINTE afios, se solicits & favor del PATRONATO "JUAN
DE LA CILRVA" DE INVESTIGACION TfGNICA, DEL CONSEJO SUPERIOR
DE INVESTIGACIONKS CIENTIFICAS, con domicilio en.Madrid, Calle
‘de Alcmld, 95,

B pors
“UN PKROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PASTAS CERAMICAS DE CORDIERITAY
INVENTORES,~ D, Vicente Aleixendre Ferrandis y D. Elimss Aparicio

Arroyo, embos de nacionelidad eepsfiola.

Dadas sus carmcteristicas y ventajes, la invencicn a que se
refiere la presente, memoris, donstituye una novedad industriel
merecedore del privilegio de explotmcion que se solicita, de
scuerdo con les prescripciones del Estatuto vigente sobre Pro-—

5. piedad Industriasl del 36 de julio de 1929, Texto refundido,
publicedo el 30 de abril de 1,930. ’

Le presente invencion se refiere @ un procedimiento de obten—
¢ion de pamstas cerémicaee de cordierita destinsdss & le fabri-
cacidn de lopetas delgedas, moterial de laboretorio y piezas ce-

* 10, rTamicas con proﬁiedndes térmicas especisles de uso en aperatosn
térmioossyzeléotribos. |
Entre las excelentes propiedsdes térmices y mecénices de es—

tas pestes ceriamicas basedes en la formecion conjunte de cordie—

Tita y clinoesteatitas, 8e pueden distinguir:
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@) Propledasdes que se astribuyen a la presencis de cofaierita,

que Bon: gran resistencie & los choques térmicos y estebilidad di-
meneionel frente & las variaciones de temperaturs, consecuencias
ambas de su pequefio coeficiente de dilatacidn, De ellms se deri-
ven, por upe parte, las eplicaciones de estas pestes pare la fa-
bricacion de alsladores, de termopsares, toberas, boquillas de que—
mwedores y sopories de resistenciss, meteriales que han de estar
sometldos & calentemientos y enfrisuientos bruscos; y por otra

parte; la fabricacidn de bobinas de apsratos radioeléctricos, ou~

‘ye gepasracion de espiras debe permsnecer constante durante les

varlaeciones de temperaturs pera gue le inductsncias no varie,

b) Propiededes que se relscionen con 1la existencia de clinoens—
tatita, que son: gran resistencia mecdnica y esteabilided dimensio-
nel en 1s cetlcinecidn. En ellas estd beoade Principelmente la ob-
tencidén de losetas de graon delggdez, sin deformacidon y con eleva—
da resisiencia mecénice, con laes cusles, el disminuir el peso
mueTto, Be consigue uns noteble econouia en 1s produccion y en el
tranéporte.

Por otrs perte la grsn fesiatencia de le cordierita al ataque
de los #cidos y 1lss bases, unido & su resistencia el choque térmi-
co y & les excelentes propiedaqgs mecénices de la clinoenstatita,

justifican el empleo de estosPh¥teriscles hora la fabricacidén de

objetoe de laboratorio,

Ademss hay que efiadir, que l&s losetas pueden sef vidriedes con
un esmélte cuvo procediniento de obtencion E; inclu&n en 1lg paien—
te que se solicita,

Finslmente se sefinla lu circunstancies favorable de gue todoe los
componentes de las pestss gue son objeto de ests memoria, son de
procedenbia o febricecidn nscional, lo :que garantiza la produccidn’
al no ser necesarias las importaciones.

18,~ Eliminacion del Fe de loo talcos, por tratamientos &cidos y

flotacion con acido oleica, silicsto sdédico ¥ un espumogeno pa:a

asegursr le blancura de los productos calcinsdos,
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2%, Celcinacidn previa de los talcos y de parte de iéé ca&linca
con objeto de degtrulr 1s estructurs de los talcos laminares y eli-
minar el agus de composicidn de los dos materiales. Oon ello se evi
tan les estratificsciones en el ﬁoldeo por prensado de las paétas
y se disminuye su contraccion por calcinacién,

3% .~ Omlcinacion de los carbonntos elcalinotérreos para dismi-
nuir tembién la contraccidn,

4e .- Mezcla por moliends en seco de los csolines nn calcinados
con Ca0 en proporciones comprendides entre 0,2 y 5%.La wezcle {nti-
me en geco de ciertas cantidedes de CaC con los ceolines,contribu-
ye a mejorar sus propiedades aglomerantes, -

5@ ,—Preparacion de 18 pastas y del vidrisdo para lse losestas,
por uezcla de los counponentes qgue se indic;n y en las proporciones
que & continuacion se sefialan:. |

Pastes "A' de cordierita,pars losetas delgades principaluente:
iezcla de crolines y arcillss plésticas, 30-55%; Telco,45-70%;
¥eldespato, 5~L5%; Carbonatos alcelinotérreos, 2~10%,

Este vidriado es aplicable también & otras piezes cerémicas fa—
bricadas con las pastas "A",

La introduccion de 2r0, y de 2n0 eu las pastas "B" tiéne por ob-
Jeto sumentar su intervalo de coccidn,

6%, hiolienda humeda de 1se mezclas &nteriores hasts particules
inferiores & 100 micras en las pastas y 60 micres en el vidrisdo,

7e, Preparacidén de 1lns prstas "A" pera el moldeo por prensado de

las lopetns y demas objetos con precision de formes.Para €llo se de-

‘secan heapts un contenido en humedsd de 3~10%, se granulen haciéndo-

las pasar por un temiz de 0,5 a 2mm. y se slmacenan de 3 & 3 dies
en depositos cerrados,

88, Moldeo de lse losetas y demss objetos con precision de for-
mas pov troguelado a2 presiones superiores & 50 Kg/cmg.

g8, Moldeo de 165 objetde de laboretorio y los de uses térmicos

y dieléctricos por los procedimientos adecuados,

LS

10*.Aplicacion del vidriedo sobre las losetas y otros objetos
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de espersidn.

AN AT A

=Nt

de le misma compoeicion que 10 requieran en ecrudo o bizcochadoa e

112, Oslcinecidn de las piezes cerémicas & temperaturas compren—

didas entre 1300-140000,

Eé

necesario afiedir a lo anteriormente expuesto, que los dete-

llee del procedimiento de febric&cidn que se ha desorito pueden va-

risr sin que por ello cawbie ls esencit de le invencidén, que es lo

que se desprende de los pérrafos anteriores y la que se reivindica

en le siguiente

En resunen,

NOTA ERRIVINDICATORIA

bre lag reivindicsciones Biguientes:

ix, "UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PASTAS CERAMICAS DE CORDIE-

Le Patente de Invencion gue se soliocita recaerd sou

RITA" cerecterizado porque la composicidn de las pastes sntes de la

calcinacion ee obtienen por ls mezcle de los productos que e conti-

nuacion se indican, con sus respectivss proporciones,

Pagtas “4" de

cordieritas, pars losetes delgadass principelmente:

Mezcla de caolines y arcillaes plasticas, 30-55%; Talco, 45-70%;

Feldespato, 5~15%; Carbonatos slcalinotérreos,

Pastas "B" de cordierite, psra usos térmicos

2-10%.

y dieléctricos prin-.

cipalmente: Mezcla de caolines y srcillas pléstices, 55-80%; Talco,

20-45%; Alumins, 10-25%;

rizado porque las losetas y otros

wat
At,

Zr0,, 10-235%; Feldespato, 2-10%; Zn0,2-10%

3% .~ Por el procedimiento de la enterior reivindicecidn caracte-

de 1a siguiente composicidns

Zn0, 2-10%;

4rcille pléstice

3% ,~ Por el procedimiento

Feldespato, 60-85%!? Teloo,

0 bentnnita,

33-10%.

objetos febricedos con le paste

pueden ser vidriadas en una solae calcinacién con un esmelte

5-~20%,

de lss anteriores reivindicaciones,

caracterizedo porque la eliminecidn de log compuestos de Fe de los

talcos que obscurece los productos celcinados se consigue

pPoT tTa-

tamientos Acidos y flotacidén con &cido oleico, silicato sédico y

un

espunigeno.

4% .~ Por el procedimiento de las precedentes reivindicaciones,

oarseterizado porQue por. mcdio de una calcinacion previa de

loa
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talcos y de parte de los omolines a temperaturas superiores s 9000

se destruye la estructura de los telcos laminares ; €limina el ague

‘de composicidn de los dos materiales; evita las estratificaciones

en el moldeo por prensado de las 'pastas, y & su vez sBe disminuye
su contraccién por calcinacién{

56 ,~ Por el procedimiento de las anterioree reivindicabiones,
caracterizado porgue la plasticidad de los ceolines se incremente
mezclédndolos intimamente en seco por molienda previe con 0eQ en
proporciones comprendidas entte 0,2 y 5%.

6¢,~ Por el procedimiento conforme anteriores reivindicaciones
caracterizsado porque la prepgracién de les pastaee y la del vidrie-
do se hacen por molienda conjunta en himedo de 108 componentes has-
ta perticulse inferiores a 100 micras en las pasteas y 60 micras en
el vidriado. .

7% .~ Por &1 procedimiento gegin reivindicacionés que precedeén
ceracterizado porque la preparacidn de las pastas "A' pera el mol-
deo por prenssdo de las losetas y otros objetos con precision de
formas se hace por desgecscidn de iaa pastas molidhs haste un conte-—
nido.en humedad de 2 a 10%, granulacion por medio de un temiz de
0.5 8 3 mmy elmacensmiento de 2 a 3 dias en depdsitos cerrados.

88 ,~ Por el procedimiento conforme reivindicacionms enteriores
caracterizado porque el moideo de lae losetas y demas objetos con
precision de formas se hace & presiones superiores a 50 Kg/cmag

g% .~ Por el procedimiento segin las rcivindibaéiones que pre~
ceden caracterigzado porque la aplicecidn del vidriado se hsce por
el procedimiento de eagpersidn sobre las piezes en crudo o bizco-
chadas & 800-9000,

108, Unvprooedimiento de obtencion de pastas ceramicas segin fei—E
vindichciones anteriores caracterizado porque las piezas crudhs se
celcinan a temperaturas comprendidas entre 1300 y 140090,

11#,~ UN PROOEDIMIENTO DE OBTENCION DE PASTAS OERAMICAS DE COR-
DIERITA"

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria que consta
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