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E sta  invento  ee r e f i e r e  a s ie r r e s  o p e rs ia n a s  
p a ra  p ro teg e r y d e ja r  a l  d e s c u b ie r to  huecos de e s tru c tu ra s , 
t a l e s  cano a b e r tu ra s  de muros, o d e l  f r e n te ,  lad o s  y /o  p a r­
t e  su p e rio r a b ie r to s  de m uebles, p a ra  s u b s t i tu i r  l a s  puer- 

3* t a s ,  l a s  p e rs ia n a s  a r ro l la b le s  y s im ila re s .
Mas esp ec ia lm en te , e s te  inven to  es a p lic a b le  a 

p u e r ta s  a prueba de fuego y de robos, p a ra  t ie n d a s , t a l l e ­
r e s ,  garages, paredes de m ontacargas y también p u e rta s  de 
v e h íc u lo s , t a l e s  como vagones de f e r r o c a r r i l ,  av io nes, bar­
óos y análogos.10
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E l p r in c ip io  d e l c ie r re  o p e rs ian a  a que e s te  
inv en to  se r e f i e r e ,  se basa en e l  que se d esc rib e  en o t r a  
p a te n te  a n te r io r  d e l mismo s o l i c i t a n te ,  S in  embargo, a 
d ife re n c ia  de a q u e lla  l a  p e rs ia n a  o c ie r r e  perfeccionado  
cMaprende, con p re fe re n c ia , aunque no exclusivam ente, e le ­
mentos o t i r a s  ob ten idas de m a te r ia l  en p lan ch as, po r ejem­
p lo  de chapa m e tá lic a , de m a te r ia l  p lá s t ic o  o de substanc ias 
an á lo g as .

En l a  Memoria de l a  P a te n ta  an te rio rm en te  c ita d a , 
se  d esc rib e  una p e rs ia n a  o c i e r r e  que comprende gu ías sepa­
ra d a s  y p a ra le la s  p a ra  l a  misma, v a r ia s  t i r a s  separadas de 
c ie r r e  R ea lizab les  en e l  i n t e r io r  de l espacio  lim itad o  por 
d ich as  g u ías , elementos de trabazón  en lo s  bordes opuestos 
de oada t i r a ,  prolongados desde e s ta  h a c ia  la d o s  d is t in to s  
en d irecc io n es  tran sv e rsa le s  a sa plano g e n e ra l y que l a t e ­
ralm ente conectan t i r a s  ad yacen tes, m ien tras que en ese 
e sp a c io , se dispone un almacén p a ra  la s  t i r a s  d esecase tad as , 
s itu a d o  en un extremo de l a s  gu ías de l a  p e rs ia n a  y formando 
un ángulo con e l l a s ,  y un d is p o s i t iv o  im pulsor por medio d e l  
cu a l l a s  t i l a s  de l i n t e r io r  d e l  almacán se empujan h ac ia  l a s  
g u ías  mencionadas.

l a  forma de cada una de l a s  t i r a #  se ind icaba  que 
e ra  t a l  que l a  t i r a  e s tu v ie ra  d e sp ro v is ta  dé to<b elemento 
de s u p e rf ic ie  que pud iera  o b s t r u i r  su conexión con -y  su 
desconexión de- e l  borde de l a  t i r a  adyacente más próxima *?en e l  almacén, in c lu so  s i  é s ta  se h a l la r a  in c lin a d a  de mocb 
t a l  que su o tro  borde -más a le ja d o -  apun tara  o e s tu v ie ra  
d ir ig id o  h a c ia  e l  almacéne

En la s  formas d e s c r i ta s  en l a  Memoria a n te r io r  
mencionada, la b  t i r a s  eran  de un p e r f i l  parecido a l a  forma
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en Z o# en o tro  caso , oada una de d i chas t i r a a  es tab a  fo r ­
mada oon un r e s a l to  o p ro tu b eran c ia  f r e n te  a l  elemento 
adyacente de trabazón  de l a  misma y preparado de t a l  modo 
que e l  r e s a l to  mencionada r e s i s t i e r a  l a  p res ió n  de l a  t i r a  
adyacente más a le ja d a  d e l almaoen, d u ra rte  l a  a b e r tu ra  d e l 
c i e r r e ,  pero s in  embargo, no ob struyera  l a  conexión n i l a
desconexión de l a s  t i r a s  du ran te  e l  funcionam iento de l 
c i e r r e .  Bate e feo to  se conseguía en l a s  formas a n te r io r ­
mente d e s c r i ta s ,  a causa d e l hecho de que e l  elemento de 
trab azó n , por una p a rte  y , por o t r a  l a  ca ra  de l a  t i r a  o 
del r e s a l to  o p ro tu b eran c ia  c ita d o a , d e f in ía n  o lim itab an  
un espacio para  l a  acomodación d e l elemento d e  trabazón  
de una t i r a  adyacen te , e sp a c io  que se ensanchaba continua­
mente en l a  d ire c c ió n  de separación  o a le ja m ie n to  de l a  
s u p e r f ic ie  de l a  t i n a .

O tra c a r a c te r í s t i c a  d e l  inven to  previam ente 
d e s c r i to ,  e ra  la  de poderse conseguir un funcionam iento 
más s a t i s f a c to r io  po r l a  d isp o sic ió n  de  m edios, t a l e s  como 
p o r ejemplo uno o más deR eotorea, que duran te  l a  a b e r tu ra  
d e l  c ie r r e  comunicaran a l  borde l i b r e  de oada t i r a  que 
e n trab a  en e l  almaoen, una in c lin a c ió n  angu lar h a c ia  e l  
espacio  da á a te .

B ate inven to  t ie n e  por o b je to  e l  f a c i l i t a r  
t i r a s  en l a s  que e l  elemento de trabazón  s itu a d o  f re n te  
a l  r e s a l to  mencionado no proporciona un espacio de ensanche 
continuo  p a ra  e l  elemento de trabazón  acoplado de l a  t i r a  
adyacen te , s in o  un espacio re a tr in g id o  o re d u c id o  en l a  
d ire c c ió n  de a le jam ien to  de l a  oara de l a  t i r a  y que, s in  
embargo, e s tá  preparado de modo t a l  que perm ite e l  a ju s ta  
seguro y e l  d e s a ju s te  s in  d i f ic u l ta d  de lo s  elem entos da



acoplam iento en l a s  ee rean ías  d e l  e sp a c io  d e l  almacén y 
que ofrece a l  mismo tiempo v e n ta ja s  co n sid e rab les  en cuanto
a l a  r ig id e z  d e l c ie r re  y a  su  r e s i s te n c ia  a  lo s  ladrones* 
Mas especialm ente , e l  modelo perfeccionado  es a p lic a b le  a

, 75¿ t i r a s  co n s tru id as  de m a te r ia l  en p lancha, p o r ejem plo, de 
chapa de h ie r r o ,  acero , alum inio 0 m a te r ia le s  p lá s t ic o s ,  
p e ro  no se l im i ta  necesariam ente a  e s ta s  t i r a s ,  ya  que e l  
ouerpo 0 p a r te  c e n tra l  de l a s  t i r a s ,  e n tre  lo s  elem entos 
de trab azó n , es su sc e p tib le  de m odificación de d is t in to s

8o . modos d en tro  d e l  alcance de e s te  inven to  y , por ejem plo, 
con t i r a s  de m a te r ia le s  combinados, puede s u b s t i tu i r s e  
p o r  una secoión de e sp eso r d i s t in to  0 v a riab le *

P ara  d e s c r ib ir  más deta lladam ente e s te  in v en to , 
se  hace re fe re n c ia  a l  d ib u jo  ad ju n to , que, p o r v fa  de ejem­

85. p lo ,  re p re se n ta  algunas formas de l a  t i r a  perfecc io nada y 
en e l  que:

La f ig u ra  1 re p re se n ta  una forma e sp e c ia l d e  l a  
t i r a ,  en sección t r a n s v e r s a l .

90.
La f ig u ra  2 re p re se n ta  en c o rte  t ra n s v e rs a l  

frag m en ta rio , l a  gu ía d e l c ie r r e  y e l  almacén p a ra  e l  mismo 
en un arm ario  con v a r ia s  t i r a s  d e l t ip o  rep resen tad o  en l a  
f ig u ra  1  en d i s t in t a s  condiciones de a ju s te  y de amontona­
m ien to , respectivam ente#

La f ig u ra  3 es un c o r te  fragm en tario  análogo a l
95.%

100.

de l a  f ig u ra  2 y re p re se n ta  una fa se  e sp e c ia l  d e l  funciona­
m iento  de l a  p e rs ia n a  durante e l  c ie r r e  de l a  misma.

La f ig u ra  4 es un c o r te  p a rc ia l  análogo a l  de l a  
f ig u r a  2 y re p re se n ta  o tr a  fa se  d e l  funcionam iento de l a  
pers& aa, du ran te  l a  a b e r tu ra  de l a  misma.

La f ig u ra  5 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de unlo e .
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pedazo de una forma de t i r a  de p e rs ia n a  mo
acuerdo con e s te  in v en to , y

Las fig tacas 6 y 7 re p re se n ta n , an c o rte  tra n sv e r­
s a l  , o t r a s  m odificaciones p o s ib le s  de l a s  t i r a s ,  de acuerdo 
con este  in v en to +

Bn l a  f ig u ra  1 , se re p re se n ta  una forma e sp e c if ic a  
de l a  t i r a  perfecc io nada ob ten ida  p a rtien d o  de una sección  
de p lancha m e tá lica  o de algún  o tro  m a te r ia l  en p lancha 
(por ejemplo m a te r ia l  s in té t ic o )  po r tro q u e lad o , embutido, 
doblado o por un proceso de expulsión -según e l  caso- o 
p o r una combinación de e s to s  procedim iento* B ata t i r a  
comprende una p a r te  c e n t r a l  o cuerpo A curvada en sección 
tra n s v e rs a l  de t a l  modo que sea cóncava p o r un lado y 
convexa por e l  lado opuesto , y elem entos de trabazón  B y 
C de forma acanalada que siguen lo s  bordes opuestos de 
l a  p a r te  c e n tra l  A.

B1 elemento acanalado B que en l a  p e rs ia n a  aco­
p lad a  (f ig u ra  2) e s ta  más a le jad o  d e l almacén, es de forma 
prác ticam en te  t r a p e c ia l  en secc ió n  t r a n s v e r s a l ,  y su lado 
a b ie r to  se prolonga a  lo  la rg o  d e l lado  cóncavo de l a  ca ra
de l a  p a r te  o e n tra l  A+ la te ra lm en te  e s t a  lim itad o  por un 
r e s a l to  D que o o n s titw e  un borde d e l cuerpo A, y po r un 
reborde B in c lin ad o  hacia  e l  r e s a l to  D, an un ángulo pequeño.

E l elemento de trabazón  C, de forma acan a lad a ,p o r 
e l  o o n tra r io , t ie n e  forma de V in v e r t id a  y se abre h a c ia  
l a  oara convexa d e l cuerpo A. B stá  c o n s titu id o  p o r dos pa­
redes F y G en forma de f l e j e ,  y e s tá  preparado y dimanad o- 
nado de t a l  modo que es oapaz de in tro d u c irs e  en a l  espacio  
d e l elemento de trabazón  B de una t i r a  adyacen te , e n tre  e l 
r e s a l t o  B y e l  reborde B de e s te  elemento B, como se in d ica
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en l a  f ig u ra  2 d e l  d ibu jo  ad ju n to*

La f ig u ra  2 re p re se n ta  v a r ia s  t i r  as de l a  p e rs ian a  
o c ie r re  en e l  i n t e r io r  de l a s  gu ías E de un c ie r r a  p a ra  un 
arm ario , y solo se r  ep resen ta  am e l  d ibu jo  una de l a s  gu íes 
mencionadas* Bn e s ta  f ig u ra  pueden a p re c ia rse  tam bién v a r ia s  
t i r a s  desacopladas, re u n id as  en p o sic io n es  angularm ente in ­
c lin ad as  dentro  de un almacén N que ae  une con lo a  extremes 
a b ie r to s  de l a s  gu ías E , medios d e f le o to re s  Q o de gu ía  p a ra  
l a s  t i r a s ,  y un m uelle im pulsor S que empuja e lás ticam en te  
h a c ia  l a s  gu ías H l a s  t i r a s  que e n  cu a lq u ie r momento se en­
cuen tren  amontonadas en e l  almacén N. En e l  ejemplo re p re ­
sen tad o , lo s  medios d e f le o to re s  o de gu ía  Q comprenden,cada 
uno, un m uelle plano su je to  en R a l  costado de l a  g a fa  E y 
en T a l a  p a r te  su p e rio r U d e l  almacén N.

Bn l a  f ig u ra  2 se  observa también que cada p a r de 
t i r a a  aoopladas una con o tr a  en e l  i n t e r i o r  da l a s  gu ías E, 
c o n s titu y e n , en su unión, una e s t ru c tu ra  tu b u la r  I  cuya 
pared  t ie n e  e l  espesor de Ttarias t i r a s  y que a  causa de su 
forma en sección  tra n s v e rs a l  l a  ju n ta  mencionada posee una 
r ig id e z  c o n s id e r ó le ,  espec ia lm en te  en una d ire c c ió n  tra n s ­
v e r s a l  a l a s  gafas H* La ju n ta  tu b u la r  I  impide de modo 
seguro l a  sep a ra c ió n  fo rzada de l a s  t i r a s  ad yacen tes, mien­
t r a s  permanecen en l a s  guías*

B1 extremo su p e rio r J  de cada uno de lo s  elementos 
de trabazón  C, que s i  se desea puede redondearse o ap la s­
t a r s e ,  se a ju s ta  en e l  r e s a l to  D duran te l a  a b e r tu ra  de 
l a  t i r a  en  l a  d ire o c ié n  de l a  f le c h a  X, como puede verse  
en l a  f ig u ra  2* Durante e l  o ie r re  de l a  p e rs ia n a , po r e l 
c o n tra r io , e l  borde l ib r e  K d e l  re b o rd e  G d e l elemento C 
que se a ju s ta  con e l  reborde B en su  á&ndo L; r e a l iz a  l a
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tran sm is ió n  de  l a  fu erza  de movimiento a  l a  t i r a  adyacente. 
Gomo puede v e rse  en l a  f ig u ra  3 * e l  borde K de l a  d lttH *  
t i r a  que se encuentra  en l a s  g u ías  H da lu g a r , durante e l  
c ie r re  de l a  p e rs ia n a , a l  ag a rre  d e l elem ento B de l a  t i r a  
inm ediata d e l almacén N, a s í  cono a l  levan tam ien to  ó ende­
rezam iento de d icha t i r a  du ran te  su en trad a  en l a s  gu ías 
H a p a r t i r  de l a  posic ión  in d in a d a  que ocupaba en e l  a l ­
macén .

Durante e ld eeaco p lam ien tc  de l a s  t i r a s ,  por e l  
c o n tra r io , l a  sección  curva H d e l cuerpo A, ad yacen te  a l  
elemento C, d a  lu g a r  a  un empuje i n t e r i o r  sobre  l a  t i r a  
a n te r io r  y , por ta n to ,  ayuda en a l t o  grado a  p a sa r l a  t i r a  
p receden te  a l  i n t e r i o r  d e l almacén N.

Se observara  también en l a s  f ig u ra s  3 y 4, que, 
a causa de l a  in c lin a c ió n  comunicada a  cada una d e  l a s  t i ­
r a s  d e l almacén N (f ig u ra  2) por lo s  d e f le o to re s  Q, s i  
elemento d e trabazón  0 no queda o b stru id o  p o r e l  r e s a l to  
D n i  p o r ninguna o tr a  p a r te  d e l elem ento ad y acen te  de l 
alm acén, durante e l  aodplam iento o e l  desaooplam iento .

S i e s tá  adecuadamente p reparado , un c i e r r e  co n s ti­
tu id o  p o r t i r a s ,  t a l  como l a s  d e s c r i ta s  y rep re sen tad as  
fu n c io n a , seguramente y no d a rá  lu g a r  alaooplam iento  defec­
tuo so  n i  a l  a tascam iento  en ninguna de l a s  condiciones da 
empleo, por ejemplo por e l  a g a rre  a c c id e n ta l de una t i r a  
en e l  i n t e r io r  d e l hueco formado e n tre  e l r e s a l to  D y l a  
p a r t e  c e n tra l  A. S in embargo, s i  se  desea e s te  hueco puede 
e v i ta r s e .

Por ejem plo, con t i r a s  fa b ric a d a s  d e  p lancha metá­
l i c a ,  l a  p a r te  de cuespo adyacen te a l  r e s a l t o  D puede de­
form arse p o r t  roquelado o de o tro  modo disponiendo en e l l a
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una o ates len g ü e ta s  o a l e t a s  P d isp u e s ta s  paca cubría? e l
hueco d e t r á s  d e l  r e s a l to  D cono ae in d ic a  en l a  f i g v a  5* *

S i)  como se re p re se n ta  aa l a  f ig u ra  6 , l a s  t i r a s
son de m a te r ia l s in té t ic o  o re s in o so  análoga , y se ob tienen
p o r un proceso de expu lsión , e l  lad o  convexo d e l  cuerpo A*
puede engrosarse en Z d e trá s  d e l r  e s a l to  D* ey itándo a s í
todo hueco en l a  p a r te  p o s te r i o r de dicho r  e sa lto *

l a  f ig u ra  7 re p re se n ta  o t r a  forma m odificada de
t i r a  de acuerdo con es te  in v e n te , fa b ric a d a  con m a te r ia le s
combinados, y en l a  que l e s  elem entos d e  trab azón  B y C
es tán  c o n s ti tu id o s  p o r t i r a  m e tá lic a  curvada como se  p re -

2 *eiae* m ien tras  que a l  cuerpo A es de m a te r ia l  s in té tic o *
* # 2 2La f i j a c ió n  de lo s  elem entos de trab azón  B y C

2a l  cuerpo A , puede r e a l iz a r s e  de cu a lq u ie r modo adecuado, 
dependiente de lo s  m a te r ia le s  emple adosé En todos lo s  demás 
re sp e c to s  lo s  elem entos de trab azón  es tán  preparados p rác­
ticam ente t a l  como se ha d e s c r i to  con re fe re n c ia  a  l a  f i — 
gura 1 , excepto que en es te  caso e l  r e s a l to  B esba cono* 
t i t u íd o  por una p a r te  d e l  borde d e l cueqpo A .

3e cemprenderá que e s ta s  t i r a s  compuestas pueden 
h a ce rse  de m a te r ia le s  d is t in to s  y que pueden te n e r  por 
ejampio un cuerpo de m adera.

En to d as  l a s  form as h a s ta  ahora d e s c r i ta s  y re ­
p resen tad as  en e l  d ib u jo , e l  elemento de  trabazón  o cone­
x ió n  0 o de una t i r a  comprende un re b o rd e  de pared del­
gada G re c to  o solo ligeram en te curvado y de un ancho o 
espeso r t a l  que s i  por dicho elemento l a  t i r a  se a ju s ta  
en una t i r a  adyacente de l a  p e rs ia n a , e l  reborde G se acop la 
perfectam ente en e l  i n t e r io r  d e l  espacio d e l  elemento de . 
trab azón  o conexión  B o B^ de e s ta  t i r a  ad yacen te . Consi—

$Mt,. ''n - ' ^
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guien tem ente, l a  l ín e a  3* d e l  extremo su p e rlo r de cada una 
de lo s  elem entos de trabazón  C o se a ju s ta  e f ic ie n te ­
mente en e l  r e s a l to  D de e s ta  segunda t i r a  y . durante l a  
a b e r tu ra  de l a  p e rs ia n a , tran sm ite  l a  pred ion de a b e rtu ra  
uniformemente a l a  segunda t i r a  mencionada.

Durante e l c ie r r e  d e  l a  p e rs ia n a , po r e l c o n tra r io , 
e l  borde K d e l reborde O se a ju s ta  e fic ien tem en te  en l a  
l ín e a  de fondo L d e l elemento B o B^ de una t i r a  adyacente 
s itu a d a  en tre  l a s  g u ía s , y , de e s te  modo, tran sm ite  l a  
p re s ió n  o tra c c ió n  de c ie r r e ,  uniformemente a  d ich a  segunda 
t i r a .

XI a ju s te  de cada t i r a ,  a l  p e n e tra r  en l a s  gu ías 
H, con l a  t i r a  adyacente d e l  almacén Ñ y su cLesaeoplsmisato 
de l a  misma du ran te  l a  a b e r tu ra  de l a  p e rs ia n a , se re a liz a n
m ien tras  l a  t i r a  d e l almacén e s tá  en una p o sic ió n  angular­
mente in c lin a d a  con respec to  a l a  prim era t i r a  mencionada. 
Dado que e l  reb o rd e  G es de pared  d e lg ad a , y re o ta  o apro­
ximadamente r e c t a ,  su en trad a  en e l  espacio d e  un elemento 
combinado B o B , durante e l  c ie r r e  de l a  p e rs ia n a  o su 
s a l id a  d e l mi sao durante l a  a b e r tu ra ,  no se obstruye a 
p e sa r d e l hecho de que e l  rebo rd e  X d e l u ltim o elem ento se
h a l l a  a lgo  in c lin ad o  h a c ia  é l  r e s a l t o  y l a  a b e r tu ra  d e l

* 2elemento de trabazón  B o B queda po r ta n to  ligeram en te  
r e s t r in g id a .

XI a ju s te  an gu la r d e l  reborde G en aL i n t e r i o r  d e l
2espac io  de un elemento acoplado B o B du ran te  l a  a b e r tu ra  

o c ie r r e  de l a  p e rs ia n a , p a ra  p e rm it ir  e l  d e sa ju s te  y a ju s te ,  
resp ec tivam en te , de l a s  t i r a s  d u ran te  a n d  a p la z a m ie n to  ea^  
t r e  l a s  g u ías  H y a l  almacén N, no se obstruye tampoco a 
causa d e l con tac to  p rác ticam en te  l i n e a l ,  s i  e x i s t e ,  de l a

E

!
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l i n e a  su p e rio r  J  con e l  r e s a l to  D de l a  tirajp& s 
ya que e l  fondo L d e l  elemento B o forma una l ín e a  de 
p iv o tao ió n  p a ra  e l  r  eborde G d u ran te  didho a fu s te  an g u la r.

Durante l a  f i ja c ió n  de cada elemento de trabazón  
B o B^ de una t i r a  s itu a d a  en e l  almacén N que a e  p resen ta  
a l  rebo rd e  G de una t i r a  adyaoante s itu a d a  e n tre  l a s  gu ías 
E , durante e l  c ie r r e  de l a  p e rs ia n a , e l  a ju s te  de l reborde 
G con l a  l ín e a  de fondo L de l a  t i r a  próxima e lim ina toda 
l ig e r a  d iv erg en c ia  angu lar e n tre  l a s  t i r a s  im p licad as, s i  
es  que d icha d iv erg en c ia  l le g a  a p re s e n ta rs e . Durante l a  
a b e r tu ra  de l a  p e rs ia n a , por e l  c o n tra r io ,  l a  l ín e a  supe­
r i o r  J  y e l  r e s a l to  D, a s í  como e l  reb o rd e  B y l a  sección  
M d e l  cuerpo, aseguran l a  conservación& e l a  a lin e a c ió n  
adeouada. De e s ta  modo* se reduce áL mínimo y p rá c t ic a ­
mente se e lim ina  di p e lig ro  d e  que l a s  t i r a s  se  in c lin e n  
durante  e l  funcionam iento de l a  p e rs ia n a .

Durante e l  a ju s te  con l a s  guías* e l  r  eborde G
2de un elemento C o C y l a  c a ra  i n f e r io r  d e l  elemento com­

binado B o B^ de una t i r a  adyacen te , e s tá n  en íntim o con­
t a c to .  Aná-ogamente, e l  r  eborde B d e l  elemento B o B^ se 
ad ap ta  estrecham ente con l a  p a r te  de pared T d e l elemento 
de trabazón  C o 0^ . A sí, pues^ lo e  elementos B y 0 (o B^ 
y C^) forman* en e l  i n t e r io r  o e n tre  l a s  gu ías H una es­
t ru c tu r a  ca si tu b u la r  I  que, a causa de l a  r e la c ió n  angular 
e n tre  e l  re b o rd e  E y e l  r e s a l to  D e d ta  e n c la v ija d a  en una 
d ire c c ió n  t ra n s v e r s a l  con resp ec to  a d ichas gu ías y , que, 
a l  mismo tiempo r e s i s te  enérgicam ente l a  compresión e n tr e  
e l l a s .  De aq u í, que un c ie r r e  c o n s ti tu id o  por t i r a s  metá­
l i c a s  de acuerdo con es te  in v en to , pueda c a l i f i c a r s e  raza-* 
nablemente como a  prueba de ra b o s .

*

a;t:gs-

s*r

. :

i



* 285*

290*

293*

300*

305*

3i 0.

-  i i .  2 0 8 0 5 8
Debe te n e rse  p resen te  que lo  que se desea pro** 

te g e r  por l a  p a te n te  s o l ic i t a d a  no se l im i ta  a l a s  formas 
de t i r a s  n i  a  lo s  t ip o s  da p e rs ia n a s  que acaban de  desoíd** 
b ira e  y se  rep resen tan  en e l  d ib u jo , ya que unos y o tro s  
son su sc e p tib le s  de u l t e r io r e s  m odifioaclom as d e n tro  d e l
a lcance de e s te  invento*

La denominación " o ia r re  o p e rs ia n a "  aq u í empleada 
se d e s tin a  a  oomprender ap a ra to s  d is t in to s  de lo s  enumerados 
a l  p rin c ip io  de e s ta  Memoria, t a l e s  como por ejem plo, to ld o s  
am ovibles o p le g a b le s , o tech os p ro te c to re s  d e l  s o l ,  de 
c a r a c te r í s t i c a s  que, aunque no son verdaderas " e s tru c tu ra s  
con huecos" pueden a & t i t i r  p e rs ia n a s  o c ie r r e s  de l a  n a tu ra ­
le z a  in d ic ad a .

- N O T A -
D e sc r lta  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  d e l inven­

t o ,  a s í  como l a  manera de r e a l i z a r lo  en l a  p r a c t ic a ,  d ebe  
h ao erse  co n sta r que la s  d isp o s ic io n e s  an te rio rm en te  in d ic a ­
das son su o ep tib lea  de m odificac iones de d e ta l le ,  en cuanto 
no a l te r e n  su p r in c ip io  fundam ental. También se haca cons­
t a r  que el inv en to  corresponde a una P a ten te  p resen tada  en 
A u s tra l ia  con fecha 2 de Noviembre de 19% , n* 6.059* aco­
giéndose, po r lo  ta n to ,  a lo s  b e n e fic io s  que oonoeden lo s  
Convenios In te rn a c io n a le s  en v ig o r , y siendo  lo  que co n s ti­
tuye l a  e sen c ia  d e l  re fe r id o  invento  y p o r lo  que ae  s o l i ­
c i t a  P a te n te  de Invención p o r 20 años en Zapada: "PERFECCIO­
NAMIENTOS BN CIERRES DEL TIPO DE PERSIANA"; carao terizá^doae  
po r lo  s ig u ie n te :

1* -  P erfeccionam ientos en c ie r r e s  d e l  t ip o  de 
p e rs ia n a , c a ra c te riz a d o s  porque e s to s  comprenden t i r a s  con 
un cuerpo y elem entos de trabazón  a  co n tinuación  d e  lo s
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bordes opuestos d e l c u e ^ o ; uno de dichos eleaM(E&3 
trabazón  t ie n e  forma de c a n a l ,  p rác ticam en te  de sección 
tra n s v e rs a l  en V y e s ta  c o n s ti tu id o  por una p a r te  d e  pared 
l a t e r a l  en forma de banda y por un reb o rd e  que s e  sep a ra  
de dicha p a r te  de pared en forma de banda y s e  d ir ig e  p rác­
ticam ente h a c ia  un lado, d e l  ouerpo mencionado, m ien tras  que 
e l  o tro  elem ento en forma de c a n a l, t ie n e  una sección t ra n s ­
v e rs a l  p rácticam ente t r a p e c ia l  y e s tá  lim itad o  p o r un r e s a l ­
to  d e l  ouerpo c ita d o  una pared  in f e r io r  y un reborde aagu- 
1  ármente in c lin a d o  h ac ia  dicho r e s a l t o ;  e l  rab o rd e  d e l 
elemento de trabazón  de  l a  t i r a  p rác ticam ente  en forma de 
V# es de un espesor co rrespo nd ien te  a l  de l a  p a r te  de pared 
in f e r io r  d e l elem ento de trab azó n  prác ticam en te  t r a p e c ia l ,  
p a ra  a se g u ra r  e l  a ju s te  p e rfe c to  d e l  rebo rd e  mencionado 
d en tro  d e l  elemento de trabazón  prácticam ente t r a p e c ia l  de 
o t r a  t i r a  d e l  mi amo c i e r r e .

2* -  P erfeccionam ientos e n c i e r r e s  d e l  t ip o  de
p e rs ia n a s , c a ra c te riz a d o s  porque e s to s  comprenden t i r a s  
con un ouerpo y elementos d e  trab azón  a con tinuación  de 
lo s  bordes opuestos d e l cueqyo; uno de dichos elementos 
de trabazón  t ie n e  forma de o an a l p rác ticam en te  d e  sección 
tra n s v e rs a l  en V y e s tá  co n s titu id o  por una p a r te  d e  pared 
l a t e r a l  en fo rm ado  banda y p o r un reborde q u e s o  sep a ra
de dicha p a r te  de pared en forma de banda y se d ir ig e  prác­
ticam en te  h a c ia  un lado  d e l  cuerpo mencionado, m ien tras que 
e l  o tro  elemento en to rn as de c a n a l ,  t ie n e  una sección trama 
v e r s a l  p rác ticam ente  t r a p e c ia l  y e s tá  lim itad o  p o r un r e ­
s a l to  d e l  ouerpo dado, una pared  in f e r io r  y un reborde an­
gularm ente in c lin a d o  h ac ia  dicho r e s a l t o ;  e l  reborda del 
elem ento de trabazón  de l a  t i r a ,  p rác ticam en te  e n  forma de
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7 ,  es  de un espesor menor que l a  anchura de l a  a b e rtu ra  
d e l mencionado elemento de trabazón  p rao t i c  amente t r a p e c ia l ,  
y de una anchura correspondien te  a  l a  de l a  p a r te  de pared 
i n f e r i o r  d e l elemento de trabazón  p rác ticam en te  t r a p e c ia l ,  

345# con ob je to  d e  aseg u rar e l  a ju s te  p e rfe c to  d ia l rebo rd e  c i­
tad o  en e l  i n t e r io r  d e l  elemento de trabazón  prácticam ente 
t r a p e o ia l  de o t r a  t i r a  d e l mismo c ie r r e ,  a s í  como e l  f á c i l  
acoplam iento con l a  o t r a  t i r a  c i ta d a  y su re p a ra c ió n  d e  
áa ta#

35P# 3* -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o
en l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  t i r a s  
son de p lancha m e tá lic a .

4* -  P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  
en l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  t i r a s  

355* son de m a te r ia l  p lá s t ic o  en plancha*
5* -  P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  

en l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o s  po r s e r  l a s  t i r a s  
de m a te ria l s in té t i c o  en plancha*

6* -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
360* en l a  re iv in d ic a c ió n  2, c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  t i r a s  

son de m a te ria l p lá s t ic o  y ob ten id as  por un proceso de 
ex p u ls ió n , y e l  cuerpo de la s  mismas se r e fu e rz a  d e trá s  
d e l  r e s a l t o  c ita d o  para ob tener una s u p e rf ic ie  de ju n ta  
l i s a  y s in  esca lones e n tre  e l  cue3p o c itad o  y e l  elemento 

365* de trabazón  p rác ticam en te  tra p e c ia l*
7* -  P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  

en l a  re iv in d ic a c ió n  2 , c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  t i r a s  
e s tá n  c o n s ti tu id a s  p o r una combinación de m a te r ia le s .

8* -  P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  
37O4 en l a  re iv in d ic a c ió n  2* c a ra c te r iz a d o s  parque e l  cuerpo de

'
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a e le -l a s  t i r a s  as da m a te r ia l  s in t é t i c o ,  m ien tra#  

mantos de trab azón  son de p lancha m etaLioa.
g* -  P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  

en l a  re iv in d ic a c ió n  2, c a rac te riza d o *  porque e l  cuerpo 
de l a s  t i r a s  es  de madera, y lo s  elementos de trabazón  
de m a te r ia l  en plancha*

10* -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp e c if ic a d o  
en l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  t i r a s  
son de m a te r ia l  en plancha y t ie n e n  p o r lo  menos una 
len g ü e ta  preparada p a ra  c u b r ir  e l  hueco de l a  p a r te  poa- 
t e r i o r  de dicho re s a l to *

11* -  P erfeccionam ien tos, según lo  e sp ec ificad o  
en l a  re iv in d ic a c ió n  2, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  c a ra  d e l 
cuerpo s itu a d a  f r e n te  a l  elem ento de trab azó n , p rá c tic a ­
mente en forma de V eab a  curvada p o r l e  menos parcialm ente* 

12* -  P erfeccionam ien tos, según lo  esp ec ificad o  
en l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o s  porque l a s  t i r a s  
son de m a te r ia l  en plancha y a u  cuerpo e s ta  curvado por 
l o  menos parc ia lm ente  en secc ión  t r a n s v e r s a l ,  y l a  ca ra  
d e l  cuerpo s itu a d a  f re n te  a l  elemento d e  trabazón  p r a o t i -  
oamente en forma de V, es convexa*

13* -  Perfeccionam ientos en c ie r re s  d e l t ip o  de 
p e r s ia n a ; ta l  y como queda substancialm ente d e s c r i to  en l a  
p re se n te  Memoria y re p re sen tad o  en e l  d ibu jo  adjunto*

B ata Memoria oonsta de ca to rce  h o ja s  e s c r i t a s  a 
mó quina por una s o la  de sus caras*

M adrid, 18 ^e \A b ri de 1952
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