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Este invento se refiers a un procedimiento para
el tratamiento de hilos, filamentos, hebras y similares,
a continuacidn denominados hilos, & temperaturas elevadas
y mientras el hilo mencionado ss sostiene y avanza continua-
mente por un dispositivo de soporte y avance del mismo en
varias vueltas o sspiras helicoidales en general, a conti-
nuscidn denominadas hélices del hilo.\MQS especialmente,
se relaciona con el tratamiento de hilos, tales como los
de rayon viscosa,reon fluldos acuosos, a tempereturas ele-

vadas, para favorescer la regeneracion y acabado de agusllose.
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En genersl, un tratamiento qufmico o ffsico del
hilo, es mds completo y mds eficiente si se aplice a una
temperatura elevada. Esto es clerto, especlalmente, por
ejemplo, en la fabricacidn de hilo de rayda viscosa y sobre
todo an los sistemas continuos de manufactura o sacabado,
en los que el hilo se somete & una sucesidn gredual de
tratamientos coordinados, con lfquidos, mientras se encuen-
tra en una serie de dispositivos de sostén Yy avance. Las
etapas implicadas del tratamiento con lfquido som, por
ejemplo, el tratamiento con una solﬁcién acuoss dcida, con
una solucidn acuosa de desulfuracidn, con una solucidn
acuosa de blanqueo o decoloracidn, y el tratamiento con
agua de lavado entre dos cualesquiera de los procesos Men
cionsdos. Bn cada uno ds los dispositivos de avancs dsl |
hilo, puede realizarse una o mds de las distintas etapas
de tratemiento citadas.

El objeto de este invento es reducir el tiempo
de manufactura para la obtencidén de rayon viscosa en un
sistema continuo, y simplificar el aparato.

De scuerdo con este invento, un procedimiento
para tratar el hilo con un fluldo acuoso caliente, comprends
el hacer avanzar el hilo, en forma de hélice, por un dispo-
sitivo de sostén y avance del mismo, el caelentar el hilo
introduciendo vapor en el interior del dispositivo de
avance de aquél, y el hacer pasar por lo menos una parte
del vapor del interior del dispositivo a una secciSn, por
lo menos, de la hélice y en contacto con el hilo que avanza.

Ccon preférencia, se condensa por lo mencs unsa

parte del vapor emplsado, ¥ el hilo que se desplaza se

‘somete & la accidn del condensado y del vapor. La condensa-
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¢cidn del vapor puede realizarse en el interior del dispo-
sitivo de avance, 0 pusde llevarse & cabo en la superficie
de sostén del hilo del mismo, o en los dos puntos. Sin
embargo, se obtlenen ventajas especiales cuando una propor-
cidn epreciable del condensado se forma en el interior del
dispositivo y luego se hace pasar, o se desvia junto con
el vapor, a las hélioces del hilo.

El vapor condensado o el vapor, o ambos, ademds
de su funcidn como manantial de calor para calentar el
dispositivo de avance y las hélicas del hilo, funcionan
también como medios de lavada y de lixiviacidén del hilo.
Ademds, ambos fllidos acuosos calientes pueden servir tem-
bién para diluir los agentes qufmicos de tratamiento que
se hallan presentes en ci hilo que avanza o se aplican a

éste. Por e Jemplo, & hilo que avanza y se pone en conbacto

~con el fluido acuoso derivado o desviado, pusde contener

ya uno o mds de los agentes 1fquidos de tratamiento que
antes se mencionaron. Estos agentes, pueden hellerse pre-
sentes en el hilo como resultado de un tratemiento qufmico
anterior o, ventajosamente, tales agentes quimicos de tra-
tamiento pueden aplicarse, sn forma de spluciones acuosas,
a las hélices del hilo calentado, y someterse luego el
hilo a la acoidn de lavado o dilucidn de ios_flﬁidos deri-
vados calientes. 81 se desea, la accidn de lavado o lixi-
viecidn puede llevarse a cabo por el flUido acuoso caliente
en mas de un punto de una espira determinada del hilo, por
ejenplo, al fliido acuoso y caliente puede entrar en con-
tacto con el hilo antes y despuds de la aplicacidn de un
agente qufmico de tratamiento a la hélice del hiloc mencio-

nada. La dilucidn de los agentes quimicos de tratamiento,
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tales como el gecido sulfirico, y las soluciones de desul-

furacidén o de blanqueo o decoloracidn que puedan encontrarse

bresentes en el hilo o aplicarse al miszo, puesde realizarse
inclinando ligeramente el dispositivo de avance del hilo
para que el condensado lfquido de lavado pueda circular s
lo largo de las hélices del hilo en una direccidén en contra-
corriente con la de movimiento del hilo gue avanza.

La enisidn de vapor y de vapor de agua,de acuerdo
con este invento, degde la supserficle exterior del disposi-
tivo celdeado de avance del hilo a la atmdsfera que rodea
el dispositivo, realiza ademés otra funcidén. Durante la
regeneracién del hilo de rayon viscosa, se verifica sl
depésito de cantidades aprecisbles de sales, que'se acumu=
lan en los distintos elementos y dispositivos mecénicos,
tales como gufas, asociados congp prdéximos a, los disposi-
tivos de vanace del hilo. Los 1fquidos acuos s procedentes
del hilo y de los dispositivos de avance del miszo, deposi-
tan cristales de sales y éstos ss acumulan en los puntos
de contacto con las partes mecdnicas mencionadas. XEstos
depésitos 0 acunulaciones pueden dar lugar g roturas en
el hilo en movimiento. En un procedimiento tal como el que
constituye el objeto de este invento, en el que se smplean
temperaturas elesvadas de tratemiento, exisgte una elevada
formacidn de sales, debida a la mayor pn@porcién de evapo-
recidn de los 1fquidos expelidos. Sin embargo, por &l mé-
tode a que sate invento se refiere, el vapor y el vapor de
agua presentes en la atmésferavque rodea el dispositivo
de avance, calentado por vapor, se condensan en una neblina
que se deposite sobre los elementoé asociados que antes se

mencionaron, y los humedece continusmente, impidiendo asf
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la constitucidn de depdsitos o acumulaciones de sales ¥
eliminendo este origen de deterioro para el hilo, en grado
elevado,

Al aplicar el métode a que este invento se re-
fiere, pusde emplearse un dispositiw de avance del hilo
dotado de una camara inclufda, en el interior de la cual
se introduce el vapor gue se hace circular entes de derivar
cantidades deseadas del condensado y dsl vapor, desde el
interior de dicha cdmara a las hélices del hilo. Las pare-
dee de la cémara del dispositivo de avance estén provistas
de aberturas periféricas circunferencialmente separades,

a fin de que los fldidos acuosos cealentados puedan circu~
lar a través de 6stas en cantidades generalments predeter-
minadas, hacla superficiss seleccionzdas de la periferia
de la devanadsra.

Bntre los dispositiws de s08tén y de avance
del hilo que pueden emplearse de acusrdo con este invento
figuran, en general, cuantos estén preparados para hacer
desplazar el hilo en forma de una hélice. Son especialmente
ventajosos para los fines de este invento, los dispositivos
en los que el hilo que avanza describe una hélice casi cir-
cular tales como por ejemplo, una devanadera dedavance del
hilo que funciona de acuerdo con losprincipios indicados
en la lemoria de la Patente Briténica n® 413.414 y en la
Hemoria de la Patente norteamericana n® 2.413.217. In
general, este tipo de devanadera de avance del hilo estd
constitufda por dos elementos cada uno de los cuales tiense
la periferia formmada por varlas barretas longitudinalmente
prolongadas, ¥ cada elemento de la devanadsra est & montado

para rotacidn en ejes descentrados y cruzados uno con res-
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pecto a otro. La devanadsra puede tener una cédmara interior
para la condensacidén del vapor, o bilen el drbol de la deva-
nadera puede incluir la siperficie de condensacidn. La cé-
mars se halla alojada en unc de los elemaentos de la devana-
dera, y comprende una cémara cilfndrica obturada de modo
impermeable para los flUidos, dispuesta alrededor de un
arbol hueco de la devsnadera, a través del cual se conducer
6l vapor. Bn la periferia de la cdmara cilf{ndrica se dispo-
nen varias aberturas que se prolongan hasta la atmSsfera y
tienen di dmetros que permiten una circzlacidn predetermina-
da de fldido acuoso calemtado, por ejemplo vapor condensado
y vapor, a la periferia de la devanadera. Estas aberturas
pueden estar situadas circunferencialmente en un lugsr
deseado de la longitud de la devanadera, para proporcionar
une o mds zonas de tratamiento con fliido acuosc caliente,
por elemplo zonas de lavado o-lixiviecidn con agua caliente

en cualquier posicidn deseada, a lo largo de la superficie

‘de la devanadera. Estas posiciones o zonas pueden encontrar-

se despuds, antes, o antes y después, del punto de aplica-
cidn de uh agente qufmico de tratamiento, porejemplo,dcido
acuoso, o soluciones acuosas de desulfuracidn y blanqueo o
decoloracidn,

En los dlbujos adjuntos se representan ejemplos
de aparatos adecuados para la aplicacidn del procedimiento
de este invento.

La flgura 1 es una vista esquemdtica, de fremte,
de una méquina para la filatura de rayon por un procedimien-
to continuo.

| La figura 2 ss un corte axial de una devanadera

de tratamiento del hilo, ¥
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La figura 3 es un corte axial de otra devanadera
de tratamientc delhilo.

Con referencis a la figura 1 de los dibujos, se
represente esquemiticamente, un aparato para la filatura
de viscosa en el que una solucidn de viscosaz se expulsa a
través de una boguille 11 al interior de un bafio coagulante
de £eido sulflrico 10 para formar un hilo de raydén 12 que
se retirs del bafio dcido 10 por una devanadera 15 montada
encima del bafio. Bl hilo puede almacenarse 0 soptenerse
simplemente sobre la devanadera 15, mientras contenga 1{-
quido arrastrado del bafio 4cido, o si se desea, pusde tra-
tarse con una solucidn acucsa dilufda de dcido, aplicada
mediante un tubo distribuidor 1l4. E1l hilo 12, que contiene
écido,es obligado a avanzar por la devanadera 15, en direc~
cidn descendente, a una devanadera 16 intsriormente calen-
tada con vepor suministrado por un &rbol hueco 30 de &sta.

#n esta devanadera el hilo se somete a un trata-

miento de lavado seguido por un tratamisnto con fcid@ acuoso
dilufdo, para favorecer su regeneracién. Una gran parte del
vapor suministrado por el drbol hueco 30 de la devanadera,
se condensa en el interior de ésta y el condensado circula
hacia el exterior a través de aberturas perifdricas de 1la
devanadera, hasta la superficie de ésta, sometiendo asf al
hilo que avanza a un tratamiento de lavado y por el conden=-
sado. La presién del vapor en el interior de la devanadera
es ligeramente superior o muy prdéximo a la atmdsfera, a
causa de las aberturas, favoreciendo asi la circulacidn
del vapor condensado que se forma en la dsvanadera hacla
la superficie de 4sta, junto con el vapor no condensado .

El tratamiento subsiguiente cmn dcido ailufdo en la devana-
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dera calentade 16, puede llevarse a oabo aplicando dicho
dcido por un tubo 21, o puede obtenerse una condicidn de
dcid dilufdo que actie sobre la hélice del hilo, diluyendo
el doido que se halla érgsente sn el hilo que avanza a lo
largo de la devanaderg 16, o es arrastrado por él. El hilo
12 que sale de la devanadera 16, pesa a una devanadera 17
calentada por vapor suministrad® por un &rbol hueco 31 de
ésta.

Ls devanadera 17 sstd constiu{da de un mode ana-
logo a la devanadera 16, para perumitir que et vapor y el
condensado quas se forma an el interior de aquella se diri-
jen a las hélices del hilo que se encuentran en la superfi-
cie de la devanadera. 4 las hélices del hilo de la devana-
dera 17, puede aplicdrseles una solucidn desulfurante por
medio de un tubo 22. 81 se desea, antes ds este tratamilsnto
de desulfuracidn, las hélices del hilo‘pueden someterss a
un tratamiento de lavado por el condensado mediante conden-
sado obtenid del interior de la devanadera, ds mod andlo-
go al empleado en la devanadera 16. Ademds, si se deseca,
el tratamiento de desulfuracidén puede ir seguid por otro
trateamiento de lavado por el condensado, en la migmag deva-
nadera 17. Bl hilo 12 que sale de la devanadera 17 se con-
duce a una dsvanadera 18 y se trata con una soluckdn adbil
de blanqueo suministrada por un tubo de alimentacidn 24, y
ol hilo resultante asf tratade, se hace avanzar a una zona
de lavado proporcionsda por un 1lfquido acuoso ds lavado
conducido por un tubo 25.

Ademés, si se desea, tanto el tratamiento de de-
sulfuracidn, como el de blanqueo o dscoloracidn, pusden

realizarse en la devanadera 17, aplicando los agentes quf-



225.

2350,

255

240.

245.

250.

-9 - '7“‘
208055 A\°[E
micos precisos de modo sucesivo, mediente tubos 22 ¥ 23
Ademds, si se desea, puede aplicarse una emulsidén acuosa
de aceite a las hélices del hilo de la devanadera 18, me-
diante el tubo 25, después del tratamiento de blanqueo o
decoloracidn que proporciona sl producto suministrado por
el tubo 24. De este modo, la emulsidn de aceits del tubo
25 puede realigzar la dble funcidn de arrastrar por lavado
los residuos del producto de blanquec gue se sncusntre en
el hilo y de lubricar e hilo antes de secarlo en ung deva-
nadere secadora 19, calentada con vapor.

Bl vapor introducido em la devanadéra secadora 19
a través de su arbol hueco 32, vuelve a penetrar en el oi-
clo, y el condsnsado en aguella formado se rscoge y utiliza
tembidn nuevamente. El hilo lubricado y sscado que sale de
la devanadera 19 se Iecoge a continuacidn por un agparato
20 de bobinado de una mdquina de filatura de casquets.

La temperatura de los fliidos acuosos calaentades,
por ejemplo, vapor y condensado ds éste, que seo encuentrean
presentecs en ol interior de la devanadera y se dirigen a
la superficie de la misma es, con prefsrencia, prdxima a
los 1002C. La temperatura del lfquido de tratamiento y del
hilo qué avanza por la supsrficie de la devanadersa, depends
de varios faetores, por ejemplo, de la cantidad y propor-
¢idn de vapor introducido en la devanadera; en la cantidad
v proporeién de vapor y de condensado de éste gque se dirfige
a la hdlice del hilo; del tamafio ¥y numero de los orificios
empleados para dirigir el Qapor y el condensado, ¥ del vo-
lumen y temperatura de los lfquidos de tratamiento suminis-
trados & las hélicas del hilo. 8e prefiers ajustar y graduar

sstas condiciones para conseguir temperaturas de tratamiento
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del hilo, en la superficie de la devenadera, prizimas a

‘los 759%C ¥y, con preferencia entre 802C, y 1002C. Por

ojemplo, la presidn del vapor en ol interior de la deva=-
nadera puede mentenerse desdes la atmosférica aproximada-
ments haste alrededor ds 0,35 kg./cm2 v, con preferencia,
alrededor de 0,07 a 0,14, kg./om®, los 1fquidos de trata-
misnto aplicados a las hélices del hilo que avanza por
la devanadera calentada, puedsn suministrarse & una tem-
peratura proxima a la emblente, & razdén de 15 a 100 om>
por minuto desde cada uno de los tubos de suministro, el
tamafio de los orificios para la desviacidn del vapor y
su condensado, puede varfar desds 0,8 mm. a 5,4 mm. de
didmetro, seglin su situacidn y su ndmero totel en la camara
de vapor de la devanadera; los factores anteriores, & su
vez, s6 ajustan de tal modo que la mayor parts del vapor
introducldo sn la devanadera se @ ndense antass de ponerse
en contacto con las hélices del hilo. Asf, ajustando uno
o mas de estos factoreslpueden conseguirse temperaturas
mayorss o menores de tratamiento désl hilo y pueden obte-'
nerss cantidades de'condensado superiores o inferiores,
en y an el interior de 1la hélice para lograr cualquier
volumen d¢e condensado de lavado, necesario para llevar a
cabo el grado de accidn de lavado o dilucidn que se desee.
La figura 2 de los dibujos representa la construc-
cidn interna de le devanadera 16. Una devanadera 16 ds
avance del hilo, comprende dos elementos 35 y 37 cada uno
ds los cuales tiene la periferia eonstitufda por varias
barretas 39 y 40, respectivaments, longitudinalmente pro-
longadas. Las barretas de un elemento de la devanadsra

ostan alternadss con las del otro slemento. X1 elemsnto
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%6 de la devanadera estd sujeto a un &rbol tubular 30 ¥
fijo a 8ste por medio de cierres 44 ¥ 47, impermeables

para el fldido, situados sn los obturadorss extremos 43

'y 46. Los clerrss 44 y 47 se hacen impermeables al fldiido

por medio de un perno 48 atornillado en un orificio rosca-
do de una secci on anterior maciza 45 del arbol tubular 30.
Bl cierre posterior 47 se comprime contra el arbol por
apretarse contra un collar 50 que forma contacto con un
resalto 51 del 4rbol tubular 30 y i cierre anterior 44
se comprime contra el arbol 30 por un collar 49.

Las barretas 40 de los elementos, en sus partes
posterioreé, se gcoplan a una pestafia 54 sujeta a una brida
de sostén 55, por medio de pernos 506. La brida 55 estd pre-
parade para girar en cojinetes separados 57 (de los cuales
solo se representa uno) montados alrsdedor de un manguito
58 que tiene un eje descentrado y cruzado con respecto al
4rbol 30 de lz devanadera. El elemento %6 de la devanadera
por sstar sujeto al arbol %0, impulsa al elemento 37 de
la devanadera. La impulsidén, sin embargo, se realiza a
travds de un engranaje 60 unido al obturador extremo 45,
por los pernos 61. El engraiaje 60, engrana con un engra-
naje anular 62 que estd unido & la brida de sostén 55,
también por medio de pernos 54. '

Bl 4rbol hueco 30 sirve como conduccidn para
el vapor. Este circula desde el d&rbol al intsrior de la
devanadera, a través de aberturas 70 y pasa a una cémara
42 del elemento 36 da la devanadera. B las paredes perifé-
ricas del elemento %6 de la devanaders se disponen abertu-
ras 71 para la circulacidn del condensado de vapor y dsl

vapor al hilo que se encuentra en la superficie de la de-
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vanadera. Las aberturas 71 se preparan de cualquler tamafio
deseado para que todo el vapor introducido en la devanadera
circule a través de aquéllas en forma de condensado y de
vapor. Las aberturas 71 desembocan en los sspacios cbmpren-
didos entre les barretas del elemento 36 de la devanadera,
espaclios que e stan ocupados por las barretas alternadas

40. En la cémara 42 de la devanadera, se hace entrasr vapor
a una presidn dessada de hasta alresdedor de 6,35 kg./om?
que, en la mayor parte por lo menos se condensa en dicha
cdmara a causs de la transmisl 6n de calor a la devanadera,
al hilo y a los Lfquidos de tratamiento aplicados a la
devanadera o arrastrados por el hilo. De ests mocdo, se
obtiens una cantidad de condensado suficiente para 1los
distintos tratamientos acuosos del hilo que se desplaza
por la superficie de la devanadera.

En los casos en que se lleve a cabo un trata-
miento qufmico en la hélice del hilo, en el extremo de
entrada o de la brida de la devanadera de avance del hilo,
¥ se desee aplicar otro tratamiento de lavado & la hélice
del hilo, las absrturas para el condensado pusden dispo-
nerse ventajosamente en la parte de la devanadera escoglda
como zona de lafado. Si se desea obtener una circulacidn
de condensado que afecte a un ndmero mayor de espiras o
hélices del hilo, pueden disponerse una serie de conjuntos
paralelos de aberturas circunferenciales, para distribuilr
el condensado sobre una superficie supsrior.

La figura 3 representa la devanadera de terminado
17 calentada, provista de aberturas 83 para el fliido acuo-
so caliente de una céemara 81 en el extremo anterior o de

descarga del hilo de la devanadera 17. Bn su comstruceidn
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:y funciones, el elemento 80 de la devanadera, que contiene

la cémara de caldeo 81, y el elemento 32 de la dsvanadera
son andlogos a los elementos 36 y 37 que constituyen la
devanadera 16 de la figura 2.

REste invento se aclara por los sjemplos silguien-
tes de tratamiento del hilo con flidido acuosc calentado,

en un aparato del tipo representado en los & bujos.

EJEWPLO 1 -

| Se prepard de modo convencionsl una s lucidn de
viscosa, para filatura, que contenfa alrededor de 6,5 %
de hidrato sddico y de 8% de celulosa. Después de dsjar
la solucidn sn reposo hasta obtener un fndice de aproxima-
demente 4,5 (cloruro sddico) se expulsd la viscosa a través
de la bogquilla 11 sumergida en el bafio coagulante 10 mante-
nido a unos 45%C. v que wntenfa aproximadamente, en peso,
12% de dcido sﬁlfdrico, 22% de sulfatc sodico, 2% de sul-
fato de cine y 0,1% de un agente catidn-activo.

Se expulsd la solucidn de filatura en el inte-
rior de sste bafio, y el hilo 12 recién formdo se retird
del 1fquido de aquél a razdn de unos 90 metros por minuto,
por medio de la devanadera 15 en la que el hilo se sostuvo
y avanzd mientras contenfa 1fquido del bafio arrastrado.

El hilo 12, mientras se encontraba todavisAncomple tamente
regenserado y permanscia aun himedo.con el 1fquido del bafio
dcido, 86 trasladd de la devanadera 15 a la devanadera 16
en la que se introdujo vapor a razén de 1,816 kg. por hora.
Todas las devanaderas 15, 15, 17 y 18 empleadas en este
Ejemplo, estaban inclinadas unos S grados hacia arriba
desprovistos en sus extremos de sostén.

La devanadera 16, como se indica en la figura 2



de los dibujos, estaba dotada de aberturas 71 de airededor
de 3,2 mm. de difmetro, entre cada par de barretas, y si-
tuadas, précticamente, en el extremo.de brida o de sostén
de la devanadera. La devanadera 16 se impulsaba a una ve-
375,' looldad periférica de unoz 108 metros por minuto, para
estirar el hilo alrededor de un 20% entre las devanaderas
15 y 15. El hilo se arrollaba primitivamente en la devana-
dera en un punto anterior a las aberturas 71, para someter
esta parte de la hélice a la accidn de lavado por el con-
380, densado y el vapor emitido por las aberturas 71l. La accidn
de lavado en esta zona eliminaba el 1fquido del bafio dcido
Junto con varias sales ¥y las impurezas de thiocarbonato
gue se encontraban presentes en el hilo. A uns parte ulte-
rior de la hélice que se encontraba en la devanadera 106,
385, 8l tubo 21 ls suministrabe unos 30 om3 por minutoc de una
salucidn acuosa al 2% de écido sulfirico, libre de sulfato
sddico, a la temperatura ambiente. |
El hilo cargado de doido que salfa de la devana-
dera 16 se dirigf& a une devanadera 17, calentade por vapor,
390 como se representa en la figura 3 de los dibujos, que se
movfa a una velocidad periférica de unos 112 metros por
minuto para estirar el hilo otro 5%. El hilo estirado se
sometfa a continuacidn a los tratamientos siguientes en la
devanadera 17; a la parte anterior de la hélice del hilo,
395. se le aplicaban, por el tubo 22, unos 30 cm3 de agua por
minuto, aprosimadamente a la tempsratura etmosférica; a
una parte subsiguiente de la hélice del hilo se le aplica-
ban unos 30 om> por minuto de una soluci én acuosa y aloali-
na de sulfuro sddico al 0,2% sn peso, a la bGemnperatura am-

400~ biente y, después ds esta zona de desulfuracidn se formaba
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en la hélice del hilo una zona de lavado en el extremo

de descarga del hilo de la devanadera. Esta zona de lavado
se alimentaba con el condensado y ei vapor emitid de las
aberturas 83. Bl hilo lavado 12 salientede la devanadera
17 se conduec{a a continuacidn a la devanadera 18 que se
movia también a unos 112 metros por minuto. EL hilo que
avanzaba por la devanadera 18, se trataba primero con una
solucidn acuose dilufda de hipoclorito sddico, de un PH
de 10 aproximadamente y un contenido de d oro disponible
de alrededor de 0,1%, que suministraba, a la temperatura
ambiente, el tubo 24, a razdn de 30 cm® por minuto. A
dna parte ulterior de la hélice del hilo de la devanadera
18, el tubo 25 suministraba a razdn de 30 om” por minuto
una emulsidn acuosa de aceite que contenfa elrededor de
1,0% de un asceite de terminado del hilo. El hilo 12 resul=-
tante, lavado y lubricado que salfa de la devanadera 18
pasaba a la devanadera secadora 19 calentada por vapor, ¥y
la hebra resultants ya secada, después de salir de la deva-
nadera 19 se recogfa en el aparato 20 ds entrada de una
méquine de hilar de casquillo. Se obtenfa finglmente un
hilo de raydn viscosa de denier 150 y 40 filamentos.
EJHIPLO 2 -

El procedimiento de este ejemplo fué el mismo que
el del Ejemplo 1, con la excepcidn de que al hilo que avan-
zaba por la devenadera 15 se le suministrd una solucidn
eaocuosa al 54 de deido sulfirico, eproximadamente a la tem=-
peratura ambiente, y a razdén de unos 20 cm3 por minuto,

por el tubo de alimenteidn 14.

BIBPLO 3 -

En este Ejemplo se procedid como en el Ejemplo 1,
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con la axcepcidn de que la solucidn de sulfuro sddico se
sumini streba por el tubo 22 en lugar de hacerlo por el
tubo 23, la solucidn decolorante ds hipoclorito era fa-
ciliteda a la hélice del hilo de la devanadsra 17 por el
tubo de alimentecidn 23, en lugar de suministrar dicha
solucidén a la devanadera 18, y el tubo 24 estaba prspara-
do pars suministrar unos %0 cm5 de agua por minuto en

lugar ds proporcionar la solucidn decolorante.
EJENPLO 4 -

Se procedl d como en el ejemplo anterior, con las
exoepciones y adiciones siguientes que dan lugar a trata-
mientos de lavado por ¢l condensado en la devanadera 17.
La devanadera 17 se modificd disponiendo una serie de
aberturas andlogas a las 83 de la figura 3, aproximadamen-
te en el centro de la cdmara 81, en un puni. situaco entre
los tubos de suministro 22 y 23, y otra serie andloga de
aberturas se dispuso en sl extremo ds entrada del hile
de la cémers 81, de modo y en una posicidn similares a las
aberturas 71 des la figura 2. La circulacidn de condensado
y vapor procedentes de estes aberturas adiclionalss, pro-
porcionasba zonas de lavado que precedfan y segufen el tra-
tamiento con lfquido de desulfuracidén suminiss Pado por el
tubo 22.

EJENPLO 5 -

oom procedimiento de este ejemplo fuéd el mismo del
ejemplo % con la excepeidn de disponerse en la devanadera
16 una zona adicional de lavado por vapor y condensado,
después del tratamiento de la hélice del hilo con una solu-
cidn de dcido sulfdirico al 2%, suministrada por el tubo

21l.
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Los 1fquidos de tratamiento del raydén viscosa
empleados de acuerd con este invento en combinacién con
sl tratamiento por vapor y vapor condensado para el aca-
bado del hilo dé rayén, pueden contener uno o mas de va-
rios 1fquidos de tratamiento 5. aAsf, las soluciones acuo-
sas de dcldo aplicadas al hilo sometido a regeneracidn en
los dispositivos de avance del miszo, pueden ser de varlos
tipos y pueden tener una gran varioedad de concentraciones.
Por ejemplo, pusden emplearse dcidos tales como el sulfi-
rico, el fosfdrico, el nftrico o el clorhfdrico y andlogos,
siendo el dcido sulfdrico el preferido. Si se desea, las
soluciones dcidas pueden tener précticamente la misma com-
posicidn que el bvafio dcido de comgulacidn, o pueden estar
cons titufdas por una composicidn de bafio acido coagulante,
que se haya dilufdo adecuadaments con ague. Sin embargo,
cuando se emplean dcidos oxidantes, tales como el dcido
nftrico, ha de culdarse de emplear concentraciones gue no
degraden el hilo. Se prefiere emplear soluciones acuosas
de dcido sulfﬁrico que tengan en disoclucidn menos sales
qus el bafio coagulante, o soluciones de dcido précticamente
libres de sales. Se prefiesren las concentraciones de acide
correspondientes a entre 0,05 y 154 en peso y, con prefe=
rencia, entre alrededor de 1% y 5% de feid sulfirico.

Las soluclones alcalinas de desulfurscidn, pueden
comprsnder los sulfuros de metales alcalinos, tales camo
sulfuro sddico o potdsico, sl fosfato trisddico o el sul-
fito sddico.

Las soluciones Acuoaas ds blanqueo o decoloracidn
empleadas sn él procedimiento de este invento, pueden com-

prendsr cualquiera de los materliales oxidantes comunes que



495

5004

505

510.

515.

520,

"¥- 208055

se utilizen para el blanquso oxidanted e los maferiales
celuldsicos. Pueden ser de naturaleza acida, nsutra o
alcaline y pueden suministrarse a una hédlice del hilo en
forme de dilueidn acuosa o tembién relativemente concen-
trados, a condicidn, desde luego, de que las condiciones
de oxidacidn, o sea, la concentracién y el tiempo de tra=-
tamiento se mantargan sufioientemente suaves paras impedir

la degradecidn por oxidecién del hilo. Cuand el trata-

‘misnto de blanqueo o decoloracidén se realiza a temperatu-

ras elevadas tsles como, por ejemplo, en una dsvanadera
calentada por vepor, hen de usarse condiciones todavia
mds suaves.

Entre los agentes de blanguec o decoloracidn
que pueden emplearse, figuran las del tipo oxihalogenado
acuoso, tales como "hipohalitos y halitos" por ejemplo sl
agua de clorc, los dcidos hipohaldgenos, tales como sl
dcido hipocloroso, las sales solubles de metales alcalinos
y alcalino térreos de estos acidos hipohalogenados, tales
como el hipoclorito sddico o potdsieo, los acidos clorosos
y las sales de metales alcalinos y alecalino térreos del
dcido cloroso, tales como ek clorito sddico o potdsicos
Pueden emplsearse soluciones acuosas de hipoclorito de un
PH inferior a 12 aproximasdamente, con preferencia de un
PH comprendido entre 5 y 10 y un contenido de clore dispo-
nible comprendid entrs 0,005 y 0,3% aproxims damente y,

preferentamente, entre alrededor de 0,05 y 0,1%.

Puedsn emplearse soluclones acuosas de clorito

que tengan un pH inferior & 9 aproximedemente y ¢ on prefe-~
rencla comprendido entre alrededor de 1 ¥ 8, con un conte-

nido de cloro disponible comprendido entre 0,005% y 0,3%%

[ S
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y, preferentemente, entre 0,05y 0,1%
‘Al aplicar el procedimiehto»de seste invento, es
ventajoso incorporar varios compuestos superficialmente ac-
tivos, con materiales oleaginosos, sn uno o mds de los 1f-
quidos acuosos de tratamiento presentes en la hélice del
hilo tratada. Bsta préctica se comprusba que &s éricaz
para desprender y e liminar las impurezas del azufre y los
subproductos del mismo, del hilo sometido a regeneracidn
¥ lavado; Se obtisnen resultados especialmente ventajosos
cuando dichos compuestos se incorporan a un medio de lawado
v se emplean temperaturas de tratemiento prdximas a la de
ebullicidne La presencia de estos compuegtos ss adenés
eficaz para mantener el dispositivo de avance del hilo
libre de incrustaciones perjudiciales. Estos compuestos
de superficie gctiva, pusden ser de naturalsza catidnica,
anidnica o no-ionogénica, por ejemplo compuestos aril-
sulfonado-, alcohil- de cadenelarga o alcohil-aril- combi-~
nados substitufdos; aminas o amidas solubilizadas que con-
tengan radicales ar{licos o alcohflicos de cadena larga,
y 6xido de etileno altamente polimerizado, o hidrocarburos
de cadena lineal modificados con radicales de dxido de po-
lietileno, o bien pueden incorporarse al vapor que se in-
troduce en las devanaderas de -avance del hilo cantidades
relativagente pequefias e materiales oleaginosos con o sin
agentes superficie-activos. De este mode, ei material olea-
ginoso se dispersa en el vapor y el condensado ¥ lusgo se

dirige a la superficie exterior de la devanadera y a la

hélice del hilo.

Si se desea, los mmpuestos superficlie-activos,
pueden emplearse para dispersar o emulsionar diferentes

lubricantes para el hilo u otros materiales oleaginosos
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que se encuextren en los lfquidos aplicados al nilo que
avenza. Los lubricantes para e hilo pueden consistir,
por ejemplo, en ceras y aceites minerales, vegetales o
animales. Pueden emplearse ventajosamente concentracionss
del drden de 0,01% a 4% en peso, o superiores, del lubri-
cante en el agua. |

- NOTA =

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asl como le manera de realizarlo en la practica,
debe hacerss constar que los procedimientos anteriormente
indicados son suceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su prinocipio fundamentale Tambidén
se hace constar que el invento corresponds & una Patente
presentada en Norteamérica con fecha 20 de Abril de 1951,
n? 222.009, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios
qﬁe conceden los CQonvenios Internacionales eu;vigor, y
siendo lo gue constituye la esencia del referid@ invento
¥y por lo que se solicita Patente de Invencidn por 20 aiios
en Espefia; "PROCELIELIENTO PARA L TRATAMIWITC Di HEILOSY;
caracteriiéﬁdose por lo siguientéz | i

12 - Procedimiento para el tratamientoc de
hilos, caract;rizado por emplearse un fldido acuoso ca-
liente y comprendsr el hacer avanzar el hilo en forma ds
una hélice sobre un dlspositivo de soatén y aveance del
hilo, calentar éste introducisndo vapor en e 1 interior
del dispositivo de avancs del hilo y hacer pasar por lo
menos una parte del vapor del interior del dispositivo
a una seccidn por lo menos de la hélice, y em contacto

con el hilo gue avanza.

28 - Procedimiento, segin lo especificado en



585.

590.

595

600

605

610.

la reivindicacidn 1, caracterizadc porque se condensa
por lo menos una parte del vapor, y el hilo se somete a
la acclidn del condensado y del vapor.

32 - Procedimiento, segin lo espscificado en
la reivindicacidn 1 o 2, caracterizado porque € hilo
es un hilo de raydn viscosa.

4% ~ Procedimiento, segin lo especificado en
cualguiera de las reivindiceciones 1 a 3, caracterizado
porque el hilo se pone en contacto con el rfidido acuoso
calients antes de la aplicacidn de un 1fquido de trata-
miento a la hélice del hilo calemtados.

%58 -~ Procedimiento, ssgin lo especificado en
cualquiera d; las reivindicaciones 1 a 3, caractert zado
porque & hilo se pone en contacto con el fldiido acuoso
caliente después de aplicarse un 1lfquido de tratamlento
a la hélice del hilo calentado.

682 - Procedimiento, segin lo especificado en
cualguiers dé les reivindicaciones 1 a 3, carmacterizado
porque e hilo se pone en contacto con el £1¢ido acuoso
caliente antes y depuds de aplicarse un 1fguidode tra-
tamiento a la hélice del hilo calentado.

7% - Procedimiento, segiin lo especifi cado en
cualquiera &é-las reivindicaciones 4 a 6, caracterizado
porque el lfquido de tratamliento aplicads es una solucidn
acuosa acidae

8% - Procedimiento, segiin lo especiffcad en
cualquiera de las reivindicaclones 4 a 6, caracterizado
porque el 1fquido de tratamiento aplicad es una solucidn
alcalina de desulfuracidn.

9¢ - Procedimiento, segln lo especificado en
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cualquiers de las reivindicaciones 4 a 6, caracterfizado
porque el lfquido de tratamiento gplicado es una solu-
cidn acuosa de blenqueo o decoloracidn.

102 - Procedimliento,para €l tratamiénto de hilos,
caracterizade por spliocarse a hilos de raydén viscosa y por
comprender el hacer avanzar el hilo en forma de una hélice
sobre un @ispositivo de avance y sostén de} mismmo, el tra-
tar el hilo gue avanzea con un lfquidc doid acuoso, el
pasar el hilo tratado con dcido a un segundo dispositiw
de avance y sostén dsl hilo, sl calentar la segunda hélice
del hilo que avanza introduciendo vapor en el interior del
segundo dispositivo de sostén y avance, y el hacer pasar
por 1o menos una parte del vapor desde el interior del
segundo dispositive a una seca on por lo menos de la hé-
lice y en contacto con el hilo gue avanza.

11¢ - Procsdimiento, segin lo especificado en
la reivindicécién 10, caracterizad por gplicarse un 1{f-
quido de tratamiento al segundo dispositivo.

12® - Procedimiento, segin lo espscificado en
la reivindicecidn 10 u 11, caracterizado por estirarse el
hilo el pasar del primer dispositivo de' aveance del mliamo

al segundo.
138 = Procedimiento para el tratamiento de hilos;

tal y como qﬁeda substanciaimente descrit o en la presente

Memoria y representado en los dibujos adjuntios.
Esta ilemoria consta de ve

a’méquina por una sola de suUs caras.
Kedrid, 48
COURTAUL.
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