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D E

I N V E N C I & N

por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALCOMANIAS CERAMICAS", a  fa v o r  

de l a  firm a española PRODUCTOS CERAMICOS SURBDA, sl-L ., d om iciliada 

en Madrid, "Peña-G rande".

, MEMORIA DESCRIPTIVA

, y La presente invención se  r e f ie r e  a  un procedim iento de f a o r ic a -

, ción de calcom anías cerám icas.

La té cn ica  de obtención de calcom anías a p lic a o le s  a  o o je tc s  de 

cerám ica o frece  grandes d if ic u lt a d e s  de r e a l iz a c ió n  p rá c t ic a  que,

5 h a sta  l a  fe c h a , no hén s id o  completamente r e s u c i t a s ,  yá que lo s  s i s ­

temas c o rr ie n te s  de estam par calcom anías en g e n e ra l, no son a p l ic a ­

b les a  soporte  cerám ico, y a l  a p l ic a r lo s  dejan  mucho que d esear sus 

r e su lta d o s .

Con l a  presente invención se  há conseguido un procedim iento o r i -  

AO g in a l ,  que, t r á s  numerosos en sayos, há cuajado  en una marcha de f a ­

b ricac ió n  que produce calcom anías su sc e p t ib le s  de a p l ic a r s e  a toda 

c la se  de o b je to s  cerám icos, se a  a l f a r e r í a ,  m ayólica, a z u le jo s ,  lo z a , 

p o rce lan a , y s im ila r e s ,  y h a s ta  a  lo s  m etales esm altados con s i l i c a ­

t o s ,  resu ltan d o  una gran n it id e z  de co lo rid o  y una duración p rá c t ic a -  

15 mente in d e fin id a  del decorado con e l l a s  conseguido*
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, P ara  e la b o ra r  calcom anías cerám icas e s  n ece sa rio  primeramente e je ­

c u ta r  modelos a r t í s t i c o s  con e l  d ibu jo  y co lo rid o  que se  desee obtener 

come re su lta d o  f i n a l .  E stos d ib u jo s y modelos se  encargan, lógicam ente, 

a a r t i s t a s  p ro fe s io n a le s  y especialm ente a  decoradores de p o rce lan a .

SoDre e sto s d ib u jo s , y por e l procedim iento l i t o g r á f io o  o de fo to ­

grabado, s e  obtienen l a s  correspon d ien tes p lan ch as.

L a presen te  invención se  c a r a c te r iz a  esencialm ente porque, a l  co­

lo c a r  l a  prim era de e s t a s  planchas en una máquina de im prim ir, d e l t i ­

po Minerva o s im i la r ,  cuya co locación  se  e fe c tú a  en l a  forma h ab itu a l 

de hacer reproducciones del tip o  c o r r ie n te , se  p rescin de en e l e n tin ta ­

do de la  t in t a  l i t o g r á f i c a ,  a s í  como de cu a lq u ie r  o tr a  c la se  de t in t a ,  

y en cambio, según e s t a  invención , se  echa en e l  p l a t i l l o  su p erio r  un 

poco de g ra sa  e s p e c ia l ,  cuya ootención d etallarem os mas a d e la n te , e -  

chando d icha g ra sa  con lo s  dedos, p re fe rio lem en te , y a s í ,  a l  p a sa r  lo s  

r o d i l lo s  sucesivam ente por e ste  d isc o , s e  irá n  impregnando con l a  c i t a ­

da g r a sa  y por lo  tan to  quedarán también impregnados lo s  fo to g rab ad o s.

Con e s t a  g r a sa  e sp e c ia l  se  imprime sob re  papel asimismo e s p e c ia l ,  

d e l que también tratarem os mas ad e lan te , e l d ibujo  que ná de c o n st itu ir  

cada calcom anía.

Seguidamente es p rec iso  dar a l  papel a s í  impreso e l  c o lo r  cerám i­

co correspondiente y e sto  se  e fc tú a  con c o lo r  en polvo que se  espolvo­

re a  con un p in ce l soore  lo s  d ibu jos im presos oon l a  c ita d a  g ra sa  espe­

c i a l .  Dicho c o lo r  queda perfectam ente adherido y mas tarde se  lim p ia  

e l  sooran te  con un f i e l t r o  e s p e c ia l .

Una vez seco se  imprime e l  d ibu jo  s ig u ie n te  en l a  misma forma y a  

continuación  se  co lo rea  como en e l  oaso a n te r io r ,  continuándose a s í  su­

cesivam ente h a sta  que se  eompleta. e l  número de t in t a s  que ná de l le v a r  

e l  d ib u jo .

Veamos ahora como se Obtienen lo s  elementos c a r a c t e r í s t i c a s  del pro' 

cedimiento que nos ocupa.30
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 ̂ La g ra sa  e sp e c ia l  se  obtiene calentando a c e ite  de l in a z a  a l  baño 

M aría durante 20 h o ras, con lo  cual se  evaporan l o s  componentes mas 

l ig e r o s  y queda un resid u o  de c o n s is te n c ia  an áloga  a l a  de l a  g ra sa  

c o n s is te n te .

5 Otro im portante elemento de e ste  procedim iento es e l  papel c e lu ló ­

s ic o  o sea* e l  papel que ná de dar lu g a r  a l  d ep ó sito  de l a  calcom anía 

sobre e l  o b je to  a  d ecorar, deoido a  deslizam ien to  de una p e l íc u la  ce­

lu ló s i c a  eoore un papel so p o rte . E ste  papel so p o rte  es papel s in  enco­

l a r ,  del que e x is te  en e l  com ercio, por ejemplo s irv e  muy oián l a  va- 

10 ried ad  denominada " e id e r o " .  Primeramente, y como e ste  papel s i  bién es 

de gran r e s i s t e n c ia  es cuy poroso , es n ece sa rio  darle  una capa de mate­

r i a  impermeable c o n stitu id a  por una mezcla de 30 p a rte s  de almidón, 5 

p a r te s  de g e la t in a  de oro , 20 p a r te s  de g e la t in a  obten ida de a lg a s  ma­

r in a s  y 45 p a rte s  de agua.

15 Oha vez dada e s t a  capa, se  le  a p l ic a  o tr a  capa , formada de Da m iz

c e lu ló s ic o  y cuya preparación  se  e fe c tú a  a  base de un d iso lv en te  obte­

nido del modo sigu ien te  ; se  dispone un m atraz de 1 /2  l i t r o  de cab id a  

a  cuya boca se adapta un tapón de dos ta lad ro s pasando a tra v é s  de uno 

de e l lo s  un embudo de l l a v e  y por e l  o tro  un c o d il lo  que e s t á  unido a 

20 un re fr ig e ra n te  d isp u esto  para d e s t i la c ió n . Se in troduce en e l  matraz

una mezcla de 50 c . c .  de a lcoh ol con 50 c . c .  de ácido  su lfú r ic o  concen­

trad o , calen tán dose en ba&o de a c e ite  a  1403 C; tan  pronto como se  a l ­

canza e sa  tem peratura, se  deje c ae r  poco a  poco por e l  embudo de l le v e  

una mezcla de 400 c . c .  de a lco h o l con 400 c . c .  de ácido ac é tic o  g l a c i a l  

25 de manera que e l  l íq u id o  c a ig a , aproximadamente, con l a  misma ve locid ad  

con l a  que e l  á s t e r  se  d e s t i l a .  Se a g i t a  e l  d e s t i la d o ,e n  un matraz des­

tapado, con unq. d iso lu c ió n  no muy d ilu id a  de carbonato só d ic o , p ara  

n e u tr a l iz a r  e l  ácido a c é t ic o  que a r r a s t r a ,  h a s ta  que l a  capa su p erio r  

ten ga reacción  n eu tra  a l  papel to rn a so l. Se separan  l a s  dos capas en 

30 ¡ un embudo de decan tación , se  f i l t r a  l a  su p e r io r , c o n st itu id a  por e l
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A ce ta to , por un f i l t r o  de p lie g u e s seco  y se  a g i t a  d esp u és,p ara  e lim i­

n ar  e l a lcoh o l que con tien e , con una d iso lu c ió n  de lOOgr. de cloruro  

e á lc ic o  en 100 c .o .  de agua. Se separan  de nuevo l a s  dos capas l í q u i ­

das en e l emoudo de l l a v e ,  y l a  su p e r io r , después de se c a  con un poco 

5 de c loru ro  c á lc io o  e sco r if ico rm e , se  r e c t i f i c a  calentando sobre e l ca­

ño M aría.

En e s te  d iso lv e n te  a s í  preparado se  introduoe n it r o c e lu lo s a  y un 

poco de a lc a n fo r , obteniéndose un líq u id o  s iru p o so  que se  a p l ic a  sobre 

e l  papel soporte  preparado como an tes se  in d ic ó .

10 Este papel a s í  co n stitu id o  tien e  l a  propiedad de h incharse en e l

agua produciéndose una sep arac ió n  d el papel soporte  y de l a  p e líc u la  

d c e lu ló s ic a ,  decido a  que aquel es muy permeaole a l  agua m ientras que

j e s ta  no lo  é s ;  l a  persona que haga de operador, c rea  con lo s  dedos un

deslizam ien to  de un papel soore e l  o tr o , consiguiendo que l a  p e l íc u la  

15 c e lu ló s ic a  se  adapte fácilm en te  soore e l oo je to  cerámico que s e a  nece­

sa r io  deoorar, y e l lo  se a  cual se a  su  n a tu ra le z a  cerám ica, segón yá in­

dicamos a l  p r in c ip io  de e s t a  memoria.

E s ta  p e l íc u la  es muy comoustiDle y desaparece a l  m eterla en e l  hor­

n o .

Un im portante elemento en e s te  procedim iento y , en g e n e ra l, en l a s  

calcom anías de todas c l a s e s ,  es l a  n a tu ra le z a  de lo s  co lo re s  a em plear, 

pero principalm ente en e s t a  fa o r ic a o ió n  de calcom anía cerám ica es de 

p rim ord ia l im portancia yá que e s ta s  calcom anías hán de som eterse a  un 

proceso  de cocción , en hornos e sp e c ia le s  de decoración  cerám ica, y por 

lo  tan to  deoen e s t a r  preparados para  r e s i s t i r  t a le s  tem p eratu ras. Ade­

m ás, l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  c ita d o s  co lo re s  deoen e s t a r  de acuerdo 

oon l a  a p lic a c ió n  e s p e c i f ic a  de lo s  c a lc o s ,  yá  que no es l a  misma tem­

p era tu ra  l a  de cocción de.un o b je to  de lo z a  que l a  de una de p orce lan a, 

o l a  de un a z u le jo , o v id r io , o h ie rro  esm altado , o m ayólina, e tc .  Aun­

que e s t a  invención no t r a t a  de r e iv in d ic a r  l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  colo­
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yes a p lic a b le s  a  e s t a s  calcom anías cerám icas, s í  debemos hacer co n star  

que l o s  s o l i c i t a n t e s  del mismo tienen  re su e lta  d ich a fa b r ic a c ió n  de co­

l o r e s ,  complementando a s í  l a  ex ce len c ia  de lo s  re su lta d o s  ob ten id os.

E l in ven to , dentro de su  e se n c ia l id a d , puede s e r  lle v a d o  a  l a  prác­

t i c a  con re a liz a o ió n e s  que d if ie r a n  en d e ta l le  de l a  que an te s in d ica ­

mos, que so lo  debe tomarse a  t í t u lo  de ejem plo p ara  se g u ir  m ejor e l  pro*- 

ceso de fa b r ic a c ió n , a s í  p u ás, t a le s  v a r ia n te s  quedarán igualmente in ­

c lu id a s  en l a  p ro tección  que se  recao a . Podrá por lo  tan to  a p lic a r se  a 

l a  confección  d el papel c e lu ló s ic o , por ejem plo, un margen de to le ra n c ia  

en tem peraturas y proporciones de elem entos, e in c lu so  s u b s t i t u ir  alguno 

de e sto s por o tro s que desempeñen una función  s im ila r ,  siempre dentro 

del e s p ír i t u  y a lcan ce  de l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ía i  t e s .

N O T A

Hecha l a  d e sc r ip c ió n  del presente invento se  d eclaran  oomo nuevas y 

de p rop ia  invención l a s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 .  -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de calcom anías cerám icas, c a rac te ­

rizad o  porque, en e l  en tin tado  n ece sa rio  p ara  haoer reproducciones en 

una máquina de im prim ir de tipo  c o r r ie n te , a  base de d ib u jo s  y modelos 

o r ig in a le s ,  no se  emplea t in t a  l i t o g r á f i c a  a lgu n a, s in ó  que se  unta e l 

p l a t i l l o  su p e r io r  con un poco de g r a s a  e sp e c ia l  con lo  c u a l , lo s  fo to ­

grab ad os, a l  contacto con lo s  r o d i l lo s ,  quedarán asimismo impregnados 

con dicha g ra sa  que hace e l papel de mordiente de lo s  co lo re s  cerám icos, 

y porque e l  papel soporte  para  l a s  calcom anías es papel poroso con un 

engomado e s p e c ia l ,  sobre e l  cu a l se  a p l ic a  l a  p e l íc u la  c e lu ló s ic a  que 

rec ib e  l a  im presión .

2 .  -  Procedim iento, segón l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca rac te r iz ad o  porque, 

l a  g r a sa  e sp e c ia l  de impregnación de fo to g ra b ad o s, se  obtiene por eva-
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peración  de a c e ite  de l in a z a  a l  caño M aría durante 20 h o ra s , aproxima­

damente *

3 . - Procedim iento* según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , c a rac te r iz ad o  porque, 

e l  papel poroso so p o r te , se  hace impermeaole por Barnizado con una mez­

c la  de almidón, g e la t in a  de o ro , g e la t in a  de a lg a s  m arinas y agua, des­

pués de lo  cu a l s e  1¿ a p l ic a  e l  o am íz  c e lu ló s ic o  compuesto de un d iso lv í 

vente obtenido por calentam iento de una mezcla de a lco h o l y ¿oido s u l fú -  

r ico  concentrado, a  p a r te s  ig u a le s ,  a  l a  que, poco a  poco, se  le  agrega 

o tr a  m ezcla, tamoién a  p a rte s  ig u a le s ,  de a looh o l y ¿oido a c é t ic o  g la ­

c i a l  obteniéndose por d e s t i la c ió n  un ó s t e r ,  tratan do  lu ego  e l  producto 

d e s t i la d o , mediante a g ita c ió n , con una so lu c ió n  de caroonate sód ico  has­

ta  n e u tr a l iz a r  l a  capa su p e r io r , separándose e s t a  capa con embudo de l i a  

v e , a g itá n d o la  después eon una so lu c ió n  de c lo ru ro  o é lc ic o  en agua, v o l­

viendo a se p a ra r  l a  capa su p erio r  d e l con junto , secán dola con cloruro  

o é lc ico  y r e c t i f ic á n d o la  a l  oaHo M aría, in troduciendo por ¿ ltim o  en es­

te  d iso lv en te  a s í  o o tenido n it r o c e lu lo s a  y un poco de a lc a n fo r , re su ltan  

do un líq u id o  siru p oso  que se  a p l ic a  soore  e l  c itad o  papel so p o rte *

4 * -  Procedim iento, según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1 a 3 , ca rac te r izad o  

porque, sumergiendo en agua e l papel c e lu ló s ic o  a s í  preparado , a  lo s  

t r é s  minutos puede e l o p erario  que r e a l ic e  e l  tra o a jo  produ cir a  mano 

un d eslizam ien to  de l a  p e l íc u la  c e lu ló s ic a  soore  e l  papel so p o rto , que­

dando a q u e lla  con l a  im presión del d ibu jo  adherida a l  o o je to  cerám ico* 

5 * -  Procedim iento de íaorioao iÓ n  de calcom anías cerám icas*

Según se  d e scr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria que consta de 

sA is h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ra *

M adrid, a  d ieciocho de A b ril de m il n ovecientos c in cu en ta y dos* 

PROpBCTOS CERAMICOS SUHEDA, S .L .  *
p**'&*̂  * - HyhRN
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