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por *PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CALCOMANIAS CERAMICAS”, & favor
de le firma espsafiola PRODUCTOS éERAMIGOS SUREDA, S:L;, domiciliada
en Medrid, ”Pefia=Grande” . |
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & un procedimiento de favrica-
ciln de calcomanfas cerémicas. 7

La técnica de obtenoién de caloomanfas splicaoles & oojetos de
cerfmica ofrece grandes dificultades de realizacién préctica qﬁe,

hasta la fecha, no hén sido completamente resutltas, yé& que los.sis~

temas corrientes de estampar caloomanfas en general, no son aplica-

ples a soporte cerémico, y el aplicarlos dejan mucho que desear sus
resultedos.

Con la presente invencidn se h& conseguido un procedimiento ori-
ginal, que, trés numerosos ensayos, hé cuajado en una mercha de fe—
briczocibfn que produce calcomanfas susceptiples de ablioarse a toda
clase de onjetos cerémicos, seg‘alfareria, mayéliéa, agulejos, loza,
porcelana, y simileres, y hasta a los me+tales esmeltados con silica-
t08, resultendo una gren nitidez de colorido y una duracién prictica-

mente indefinida del decorado con ellaes conseguido.
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Para elaborar oalcomanias cerémicas es necésario primeramente eje-
cutar modelos artisticos con el dibujo y colorido que se desee cotener
come resultedo final. Estos dibuqu.y modelos se encargan, l6gicamente,
e artistas profesionales y especialmente & decoradores de porcelzna.

~ Sobre estos dibujos, y por el procedimiento litogréfico o de foto-
grabado, Be obtienen las correspondientes pianchas.

La presente invencifn se caracteriza esencialmente porque, 8l co-
locar la primera de estas plenchas en una méquina de imprimir, del ti-
PO Minerva o similar, cuya colocaciln se efectia en la forma habituél
de hacer reprodﬁcciones del tipo corriente, se prescinde en el entinte-
do de la tinte litogréifica, asf{ como de cusalquier otra clase de tinta,
y en camblo, segién esta invencidn, se echa en el platillo superior un
poco de grasa especial, cuya dotenciGn detallaremos mas adelan te, e-
chando dicha grasa con los dedos, preferiolemente, y asf, 21 pasar los
rodillos sucesivemente por este disco, se irén impregnando con le cita=
da grasa y por lo tanto quedarén tembién impregnedos los fotograpados. '

Con esta gresa especial se imprime soore papel asimismo especisal,
del que tamoién trateremos mes adelante, el dibujo que né de_constituir;
cada oalcomgnia. |

Seguidamente es preciso dar al papel asf{ impreso el color cerémi-
co oorrespondienfe y esto se efctia con color en polvo que se espolvo—

rea con un pincel soore los divujos impresos con la citada grasa espe~

cial. Dicho color queda perfeotémente adherido y mas tarde se limpia

el soorante con un flieltro especial.

Una vez seco se iﬁprime el dibujo siguiente en la misma forme y a
contiﬁuaoi6n se colorea como en el caso anterior, continuéindose asf su-
cesfvamente hasta que se complet2 el niémero de tintas que né de llevar :
el dibujo.' |

Veamos ahora como se ootienen los elementos carecter{stices del pro¢

 cedimiento gue nos ocupe.
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La grasa especial se obtiene celentando aceite de linaga al bafio

%’NBR.;

Marfa durante 20 horas, con 1o cual se evaporan los componentes'mas
ligeros y queda un resfduo de consistencia asnéloge a la de la grasa
congistente.

Otro importante elemento de este procedimiento es el papel celuldé-~

sico o sea el papel que né de dar lugar al depdsito de la calcomanfa

soore el objeto a decorar, deoido & deslizamiento de una pelfcula ce—
lulésica soore un papel soporte. Bste papéi soporte es papel sin enco-—
lar, del que existe en el comercio, por ejemplo sirve muy oién la va-
riedad denominada ”Cidero”. Primeramente, ¥y como este papel si vién es
de gran resistencia es muyy poroso, es necesario darle unz cape de mete-
rie impermeanle constituida por una mezola de 30 pertes de almidén,'ﬁ
partes de gelatina de oro, 20 partes de gelatina ovtenida de algas ma-
rinas y 45 partes de agua.

Una vez dada esta capa, se le aplica otrae cape., formaeda de narniz
celulésico y cuya preparacién se efectfia & vase de un disolvente oote—
nido del modo siguiente; se dispone un matraz de 1/2 1itro de canida
a cuya poce se adapte un tapén ‘de dos taladros‘pasando 8 través de uno
de ellos un empbudo de llave y por el otro un codillo gue estéd unido a |
un refrigerante dispuesto para destilacién. Se.introduoe en el metraz
una mezcle de 50 o.c. de aloohol con 50 c.c. de 4cido sulférico concen~
tredo, calentféndose en bafio de aceite a 1402 C; tan pronto como se &8l-
oanza ese temperatura, se deje caer poéo a poco por él empbudo de lleve

une mezcla de 400 c.c. de alconhol con 400 c.c. de écido acético glacial

de maners que el lfquido caiga,'aproximadamente, oon la misme velocldad

con la que el éster se destila. Se.agité el destilaano,en un matraz des—
tapado, con une disolucidn no muy diluida de carvonsto sédico, para
neutralizar el &cido acético que arrastra, hasta que la capa superior

ténga reaccién neutra al papel tornasol . Se separan las dog capas en

é un embudo de decantacién, se filtra la superior, constituida por el



10

15

20

25

30

.acetatd, por un f£iltro de pliegues seco y se agita déspués,para elimi-
ner el'alaonol que contiene, con ﬁna disolucién de 100gr. de cloruro
cdloico en 100 c.c. de agua. Se separan de nuevo las dos capas ligqui-
das en el emoudo de llave, y la superior, después de seca con un poco

de cloruro célcico escorificbrme, se rectifica celentando sovre el be-—

fic Merie.

En este disolvente as{ preparado se introduce nitrocelulosa y un

- poco de alcanfor, obteniéndose un 1{quido siruposo que se aplica sobre

el papel soporte preparado como antes se indicé.

Este papel asf constituido tiene la prbpiedad de hincharse en el
agua produciéndose una separacién del papel soporte y de la pelfcula
celuldsica, depido a que aquel es muy permeadle al agﬁa mientres que

este no lo &s; la persona que haga de operador, crea con los deaos un

' dédlizamiento de un papel sobre el otro, consiguiendo que la pelfcula

celuldsica se.adapte fZoilmente sovre el ovjeto cerémico que sea nece-
sario deocorar, y'ello sea oual sea su naturaleza cerdmioca, segin y4 in-
dicemos al'principia de esta memoria.

Eéta pelfcule es muy compustiple y desapsrece al me terla en el hor—
noe.

Un importanfe elemento en este procedimiento y, en generasl, en las
caloomanfas de todas olases, es la naturaleza de los colorxes a emplear,
pero prinocipalmente en esta favricaoidn de calcomanfa cerémice es de |
primordieal importancia yé qué estas calcomaniaé hén de someterse & un
proceso de éoooidn, en hornos especiel es de decoracién cerémioce, y por
lo tento deven estar prepérados para resistir teles temperaturas. ade—
mée, les ceracterfstioas de los citedos colores aeven estar de acuerdo
con la aplicacién especifiéa de los calcos, yé& que no és la misma tem~
Peratura le de cocoidn de un objeto de loze Qﬁe la de una de §0roelana,k

0 la de un azulejo, o vidrio, o hierro esmsl tado, o ﬁayélina, eto. Aun.

‘que este invencién no trata de reivindicar la fabricacién de 10s coloe
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" res aplicables a estas calocomenfas cerdmicas, s{ debemos hacer constar

gue los solicitantes del mismo tienen resuelta diche fabricacién de co-

lores, oomplehentando asf la excelencis de'ios resultados ontenidos. _
El invento, dentro de su esencielided, puede ser llevado & la préo- -

tica con realizacidnes que difieran en detalle de¢ la que antes indica-

" mos, que solo debe tomerse & titulo de ejemplo para segulr mejor el pro~-

cegso de faporicacidén, asf pués, tales variantes quedarédn iguslmente in-
cluidas en la proteccién que se recapa. Podrd por lo tanto aplicarse a
le confeccién del papel celulésico, por ejemplo, unn margen de tolerancia

en temperaturag y proporciones de elementos, .e inoluso substitulr alguno

de estos por otros que deéempeﬁen una funcién similar, siempre dentro

‘del espfritu y alcsance de las reivindicaciones siguiéxtes.

N O T A

Hecha la desoripcién del presente invento se declaran como nuevas y
de propia invenc16n las reivindicazoclones sigulentes:

1l .= Procedimiento de fabricacidén de calcomanfas cerémicas, caracte—

‘rizedo porque, en el entintado necesario pare hacer reproduccliones en

una méquine de imprimir de tipo corriente, & base de dibujos y modelos

originales, no se emplea tinta litogréfica alguna, siné que se unte el

platiilo superior con un poco de grasa'eSpeoial con lo oual, los foto~
grabados, al conteoto con los rodillos, quedarén asimismo impregnados
oon dicha grasa que hace el papel de mordiente de los colores oergmicos,
¥ porque el papel goporte para las célcomaﬂias es papel porosc con un
'ehgomado especial, sobre el cual se aplica la pelfcula celuldsica que
recibe la impresién. | ‘

2.~ Procedimiento, Begﬁﬁ la reivindiocacidén 1, caracterizado porque,

le. grasa especial de impregnacién de fotograbados, se obtiene por eva-
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porecién de sceite de linaza sl vafio Marfa durante 20 horae, aproxime-
dementee ,

' 3,~ Procedimiento. segﬁn 1a reivindicecién 1, caracterizado porque,
elvpapel poroso sopor te, Se hace impermeavle por varnizado oon una meze
ole de almidén, gelatiﬁa de oro, gelatina de algas merinas y agua, des-
puds de lo cual se le aplica el varniz celulésico compuesto de nn‘diséloé
vénte ocotenido por calentamiento de una mezcla de aloohol y &oido sulfﬁﬁg
rico ooncentrado, a partes igueles, a la que, ?oco & poco, se le agrega
otra mezole, temoién a partés igueles, de alooholly foido acético g}a~
clel obteniéndose por destilacidn un éster, tratendo luego el prodn#to

destilaedo, median te agitacién, con una solucién de caroonato sédico has~

ta neutralizar la capa superior, seperéndose esta capa con emovudo de lla
ve, agiténdola después con una solucibn de cloruro oflcico en agug,fvol-
‘viendo a separar la capa superior del conjunto, secéndola com cloruro

ofleico y rectificandola al ovafio Marfa, introduciendo por dltimo en es-

te disolvente as{ cotenido nitroceluloga ¥y un poco de alcanfor, resulign

do un 1fquido siruposo que se aplica sovre el eitado papel soporte.

4.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
porque, sumergiendc en agua el pepel oelulééico asfrpraparado, a los

trés minutos puede el operarie que realice el trapajo producir a meno

‘un deslizemiento de la pelfoula ce}uldsica goore el pepsl soporfe, que—

 dando aguella con la impresién del‘dibujc adherida al ovjeto cerémico.

5¢~ Procedimiento de fanricaoiln de calcomanfas cerémicase

Segtn se descrive y reivindica en la presente memorie que conste de
sads hojas foliadas y mscanogrdtiadas~por uns sola ocara.

Medrid, e dieciocho de Abril de mil novecientos oincuenta y dose
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