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"UN APARATO PaAR4 VULCANIZAR LATEX ESPULADO™.

: j - @Bsta invento sa refiers a adaratos pera vulca-
nizar mediante vapor de agua'caucho esponjoso que tiens casl-.
das interconsctadas y ﬁarticularmente cauého asponjoso da -
c»ldas abiartas hecho a partir de latex, natural o sinteti-

5 co, espumado.

El cauwcho esponjosé 6 caucho espumado, COmoO &

bien sabido, se hace mezclando latsx de caucho Batural o sin-



tético con ciartos ingredianfes, talas como agentes de vui;
canizacidn, aceleradores, agentaes de gelifiqaei6n y estabi-
iizadores y batisndo luego el latex para formar una espuma
que se deposita -an un molde y se deja gelificar permitidndo-
1la reposar a temparatura ambiente o ligeramente supsrior.
Luago, se vulcaniza por aplicacidén de calor para formar ar-
t{culos de caucho esponjoso moldeado.

Durante afios, la vulcanizacidn de la espuma mol-
deada se ha sfectuado disponiando un moldse que contiene tal
espuma an una estﬁfa calients o cdmara ds vulcanizacidn, y
al tiempo requarido para sfectuar dicha vulcanizacidn de la
masa de caucho ssponjoso variabg desde aproximadamente 20 a
60 minutos, dependisndo del tamafio del articulo moldeado y,
particularmente, ds su aspesor. Se raguiere una gran parte
de aste tiempo para qué al calor pen=2tre dertro de la parte
ceantral de la masa de esponja antes de que =sta parte co-
mience a vulcanizarse.

Recientemente, ss ha detefminado que tal masa
- de 14tex moldsada puede vulcanizarsa con mds rapidez y con
un costo menor introducisndo vapor de agua en =21 interior
del molde en una pluralidad de puntos de modo que se haga
que 91 vapor fluya ridpidaments a tfavés'de toda la parte de.
la masa moldeada de celdas abiertas y calisnte con ello to-
da la masa ds sspuma casi inmediatamente‘a 1a temperatur§
de vulcanizacidn, y mantenidndola a esta temperatura por al
flujo .continuo de vapor a través ds la masa celular, Como

rasultado de ello es posible vulcanizar una masa da latax
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celular d2 50 mm. de zrueso =2n un perioﬁd de aproximadamen.
t2 5 minutos y una masa celular ds 100 mm. d=2 grueso 2n apro-
ximadaments 15 minutos.

Al hacer artfculos de caucho assponjoso, de cel-
das abiertas, ds meyor tamafio, talss como colchones ¥ coji-
nas para asientos, se gcostumbra & disminuir sl peso de tal
cojfn o colchdn y aumantar su elasticidad formando numerosos
agujeros, medlante machos, quas se proyectan hacla adentro
desde uni cara o desde ambas caras del cojfn o colchén. ®Ts_
to s2 hacs disponiendo machos.que gsobresalen desde una super;
ficie del molde metdlico dsntro de su interior. Ss ha com-
nrobado qus la vulcanizacidn por vapor des la masa celular
moldaada puede afactuarse ficilmente introduciendo =) vapor
an Ja masa calular desde alzunos de tales machos, pero dabs
cuidarss la forma en 1z cuzl =8 introducido a2l vapor an la
masa oelular gelificada desde los machos. Se comprusba gus

ci @2 hacen 2n los machos aberturas de tsmafio sdpraciable pa-

Q

ru 21 paso 32 vepor dasde 21 interior de elloes 2 1&g espuma

fol]

d= latax, la e2spuma d=2 latex racien vertida tisnds a arras-
trarsas dantro d2 astas aberturas y a obturarlas., Tetu difi-
cultad pusds vencerse proveyando 1os machos que han d=2 su-
ministrar el vapor a lu espuma de latex con una superficis
Piltrants fina qua actfiu como pared ds paso 2n una ecola di-
reccibn para permitir gus 21 vapor pass a su travds, impi-
diendo al propio tiempo gue la espuma da latex 2ntre v cle-
loz machos. TF1 vapor de aguasuministrzdo = 1; 2spuma

T2
dabs antar recalentado y esxsnto de humadad y dsbe tener una
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wragidn ralativamente baja da modo qus no corte la aspuma

3

i

ni la expulsa apartdndola de los machos.

Bl objeto dsl prasents invento as 8l ds crsar
un aparsto para vuleanizer al vepor letex sspumedo, sstando
aste apuarato destinado « suministrar vapor recalsntado, lim-
nio y seco, en diversos puntos de 1la espuma‘dg latex ¥ & po=-

nar en libartad dicho vapor dentrode ls espums = un2 prasidn

W

2 no

o

&= manos de 0,14 kgrs/cma, ds modo gue =1 vapor de agu

&)

¥ no

«

chogqua con la espuma con fusrza suficiente para dakfarl
arrastrs suficiante agua dentro de la aspuma para hacer gus
1zs burbujas queden destrufdas.

D2 acusrdo con 21 prasente invento, un aparato
pars vulcsnizur latsx sspunmado comprandz machos huscos qus
sobresalen dantro de un molde an puntos selaccionados desde
una suparficiz del mismo, tsniando cadt macho una pared DPro-
vizta de aberturas para 21 pzso de vapor dantro ds la 2sduma
n2 rodea al macho, medios Dpara suministrar vupor a los ma-

chos 7 un filtfo éara vapor adyacsnte a la base de cods ma-
cho huaco, destinado a rsducir la presidn de? vapor en una
magnitud sustancial cuando pasa desde la fuente de alimen-
tscidn heele dentro de los machos.,

‘D3 mecuardo con =1 presents invento, tambidn, un
mftodo para la produnccién de artfculos de caucho esponjoso
comprenda hacaer pasar vapor.de agua dentro ds una mssa da la-
tex espumado & través de paredes, provistas de abarturas, de
machos huscos que penetren dentro deMatex, on tules condicio-

nas gus sea puasto an 11bartud vepor seco dantro de la espuma
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4 una presibn de menos d~ 0,14 kgrs./om”.

Batos resultudos sa zgeguran por sl =mpl=o da

vapor racalantsdo sometiindolo a una raduecidn 4s su pre-

c18n an dos famer. Beto s3 consigu= con prafarancia haclend
40 pasar sl vapor racalentado a travéds ds un Tiltro situade

T3 sSaparar DoOr ri1tracidn la suciedad en aste punto y radu. .

. ”
cir 1a prasidn del vapor cuando pasa & travis de este fil.

r
tro. Tal filtro cirve tambidn para dividir =1 agus arrastra.

. . P
da gue 1lave el vapor, &2 modo gue se conviarta nts fucil.
mamta sp vaoor dzcouls 27 am puato o travéds dal f£1iltro. La

cufds en 1a pr2siln d42) vipor producida por su puso u travéa
da asa f£i1tro d2b= sar tal que cuando =1 vapor escapa del
intaprior 421 macho a traves J= rus pafedes lat2ral o axtra-
ma, o d2 umbas, dentro 32 1z ssduma, 2ntre en la espuma a

-
un: presidn da no mie d2 0,14 kgrs./cm™, de modo gus no das-

zzrle =n pocos minutos.

%1 molde pura confirnur y dar Jorma a la masa da
. -
latex espumado puede i3n3r gSrun numero 42 machos gus sobra-
«il2n hacia arriba da2sde su pzrts inferior 0 abajo deaszda 2u

parts superior, o dentro d21 molde desdz su parte infarior

S a

o 83810 uno= cwantos

£3s

»
¥y su parts superior, sazun

2882, pa

H

a astos machos han de =er machos huscos guz hen d2 2limen-

S

turse con vapor. Tales machos ds alimentacidn ds vapor da-

Dan astar situados =n puntos cuvidadosamente =2lazidos dentro
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-pliada, a través de parts dsl nolds ds la Tigura 2 qus ss

221 molds, de modo gus 2l vapor suministrado por sstos machos
huecos pase s travds de todas las partes de la masa czlular
v 1a vuleanics uniformemsnte =2n toda su extansidn.

1 invento se describird uhora con mis datzlla
con raferancia a loe Aibujos nzjos, 2n los cuales:

Lo Picura 1 »s unu vista en plunta dasde arri-
by 321 interior Jd3 un molds puru aspume dz2 lutsx, 2stando ra-
tirada lu placu suparior dzl molds;

La figura 2 es una saccidn dada por la lfnes
2-2 42 lu Tipura 1;

La fizora % es wne vista en corts, a sscala am-

2
miz2atra 1lsno de sspuma de latax;

La figura 4 ss una vista en corte vertical a
travAs del macho ds alimentacidn de vapor de 1a fizura 3;

La figura 5 =25 una vista similar a la figura
4 mostrando una forma modificada-de macho de alimentacién
d3 vapor; y

La fisura 6 es una vista =2n corts vartical simi-
lar « las figuras 4 y 5 moctrando una tercera forma ds macho
de alimantacibn ds yapor.

Las curacterfsticuzs d31 prssents inveanto puedan
amplearse con moldes para sspuma de latex de diversos tama-
fios y formas, ¥ Se muastran an ralacidn con el tipo de mol-
ds uzado nara hacer un colchdn de =zspuma ds latex que tiene
agujeros de macho quas se axtisenden hacia arriba aentro dsl

» .
colchdn desde la cars inferior del mismo.
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Elmolds para espuma de lutex rsprasentado an
las figuras 1 y 2 ds los dibujos comprende una porcidn ds
Cusrpo o cubsta 10 y una cubierta superior 11. La Dpared in-
farior 12'ds l1a cubeta 10 se muestra ligsrsmente curva o
v 5 , abombada de modo qqe resulte un colchdn moldeado que dismi-

| nuya ligeramente en grueso Junto’é sus bordss marglnalas,
Cuzndo tal colchén ss tiends sobre los muellas de un somier
su cara supsrior descsnderd ligeramente cerca ds 1los cabece-
ros ds la cama haciendo asf que 1la fopavde la cama tanga busn
10 aspscto en la cama hecha. La porcidn de cusrpo 10 dal mol-
ds, se representa con un ala 13 gue se e=xtiende hacia afue-
ra ¥ que rodea =l molda, y 1la cubierta 11 se muestra con un
| als gorrespondisnte 14, La parte mayor de la cubierta ll.en-
- cuja dentro de la porcibn de cusrpo dsl molde como se indi-
.15 ca an 15, La cubierta 11 astd provista con preferencia de
. i varios agujeros da'respirécién o agujeros para aire 16 a tra-
vds de los cuales el airs pueds escapar cuando ss introduce
vapor dantro ds la masa celular. Bs deseable qua 2l vapor
m3 condanse dentro de la masa de espuma y no s=2a sxpulsado
20' por astos agujéros, porque ol vapof gus ascape a travds ds
dichos raspiradesros se pierde sin ceder su calor lutanta.

| Como qﬁiéra que =25 necesario retirar la cublerta para quitar

S dsl molde la masa M de latex vulcanizado, asta cubisrta estd
P - asagurada por las bisagras 17 a las mdnsulas ds articulacidn
ZSi 18 que sobresalen desde un costado del cuerpo d= molds 10.

Tl cuerpo ds molde 10, como sari svidents por

la ficura 2, estf asegurado rfgidamente a un recspticulo o
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cuna que tisne un piso plano 19 y parsdes latsrales qus Se
extiendsn hacia arriba 20 sujetas por psrnos al cusrpo 19 -sn
20'. Esta cuna 19, 20 proporcions una base plana para el mol-
d2 compl=to y mantisens el piso abombado 12 de=l molde en re-
lacién espaciada con ella. Bn la construccidn representada,
el'espacio entre al piso abombado 12 y la placa de bass 19

de la cuna ss rslativamsnts grands, ds modo que pusden alo-
jarse en %1 los‘tubbs de alimentacidn ds vapor qus se dascri-
birin luszo. =1 piso abombado 12 del cuerpo dsl molde tisns,
axtendidndoss hacla arriba desde 81, un gran nimero d2 machos
21 y un nfimaro mucho msnor de machos 22 ds alimentacidn de
vapor. Loz machos 2 zirven simplamente para formar agujs-
ros en la masa moldeada M y puedsn hacerse como hasta ahora.
Uno de estos machos 21 representado an ssceilén sn la figura
3, se hace ds chapa matdlica y =std asegurado rfgidamente por
unz operacldén de rebordeado al piso abovadado 12. Los otros
machoe 22 sirven para formar agujeros en la masa moldeada M

vy sirven tambidn para alimentar sl vapor de vulcanizacidn a
la masa espumada geiificada, v pueden construirse de varios
modos.

Una realizacibn de un macho de alimentacién de
vapor qustruido de acusrdo con el presents invento sa muss-
tra en la figura 4 del dibujo. Otra rsalizacidn de tal macho
de alimentacidn de vapor se muestra sn la figura 5 y todavia
&s muestra on la figura 6 una tercera realizacién. Cada una
do eostas realizaciones tiene asociada con su poreién de base

un £iltro que se describird y cuya finalided es la de causar
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una rsduccidn, en dos fases, de la presidn del vapor emplea-

Frt g B

do para vulcanizar la espuma. La primera fase de la redieceidn

de 1a presibn del vapor tiens lugar sn las proximidades dsl

filtro asszurado sn la base dal maoho,‘y una segunda fase tie-

; 5 ne lugar cuando o1 vapor pasa desde el interior d=1 macho den-
tro de la masa de latex.

Los machos huecos 22 gque suministran vapor s la
maca da sspuma para vulcanizarla debsn ester situados dentro
del cuserno 10 de modo que determinen une distribucibn aproxi-

]Q madamente igual del vapor de vulcanizucidn =n toda 1z axtan-
€i8n de le masa de sspuma ds latex. Para censesuir ssto, uno
ds estos machos de alimentacidn ds vapor dabas estar =ituado
carca da cada ssquina dsl molde, y lo0s muchos deben =ituvar-
g2 tambidn en filas cerca de cada una de ias cuatro parades

. 15 latsrales dsl cuerpo 10 del mo}de, mientras qus otros machos
| huacos daben distribuirse en toda la porcidn central ds1 mol-
da. TUna disposicibn satisfactoria ds estos nachos de aliman-

ticidn de vapor 22 se musstra en la figura 1 del dibujo.

Dabe mencionarse, sin =mbargo, qus ol gran nlmero d2 machos

20 nauales 21 gus se disponen par: eoxtanderss haciz arriba des-
de 21 piso 12 decl molde se ha omitido eon lua fizura 1 parsa
. 3 mostrar mfs claramente la construccidn. |
Cada macho 22 de alimentacidn d= vapor puede
¢ tener la construccidn mostrada en la figura 4 &el dibujo,
25 an 12 cual se verd qus 21 macho hueco 22 comprsnde =27 miem-

bro tubvlar d2 macho 23 gue tiane cercs de sus sxtrsmos in-

ferlores =1 ala 24 destinada a apliearse a la superficie su-




narior d=21 piso 12.

axtrama inferior filsteada como en 25, y esta parte filetesa-

.o da sa muestra apretadamente rosczda dentro de la basse de to-

bera 26 que sirve como tusrca que aprista firmements al macho

(o]

5§ - 22 contra o) piso 12, despuds ds que la parts filateada 25
del macho ha sido insertada a través de un ugujero de dicho
. piso. La base de tobsera 26 tisnz un paso 27 relativaments
pequelio quz =2 sxtiende dentro d=z. 21la desde 31 extramo in-
farior des dichs bass, y ests paso =sté terrajado an uvna cor-
10 ta distancia, coOmo =e representa, para reclibir la extromidad
filstaada ds un pequelo tubo 28 de alimantacidn ds vapor. La
parts central ds la base de tobera 26 tiane formada san =211la
el dnima relutivaments grands 29 y este dnima estid forméda ‘
. " | para constituir un asiento anular destinado a recibir uwns al-
J ils mohadilla 30 filtrante, =2n forma de disco, que ssmmjeta olds-
ticaments en su sitio por =21 paqueiio anillo de aluminioval que
dascansa =obre dicha almohadilla ¥y se apoya contra la sxtre-
midad inferior del macho‘22 como Ss muestra an %é figura 4
.del dibujo. Bsta almohadilla 20 puede =star hecha de materla-
20 Tes tales como acero inoxidable poros, aluminio poroso, cari-
niew porosa, papsl de filtro, fieltro o discos de tela meti-
Tica. Sirve para retirar la sucigdad ¥y 21 agua y parsa reba-
jar la pfesién del vapor. =Rsta cafda ds prasidn convertird
i ' el vapor mturado §eco en vapor recalentado,
. 25 La base de tobera 26 y log medios para asegurar
| 12 almohadillea filtrante 30 en su sitio tienen la miéma cond-

truceidn =n lus fisurus 4, 5y 6 421 dibujo. La dlferercla
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an astas tres rsalizacionss roside en Ja construccidn para
dazecsrear ol vapor desds 21 interior del macho d2n%r0 2n 14
azpuma 3421 lutex a vulcanizar.

®1 macho 22 repr-c2ntado a2r 1a figura 4 d=1 31
bujo tiens lo gqus podrfa denominarss mnz vilvula d2 s2pguri.
dud pars vapor gue comprends una cabeza 41 que s2 asicsanty so-
bra lu sxtrenidad superior del macho tubular 22 y un oharpo
cilfndrico 42 que sneaju « dsslizamiento 2n 1 fnima 221 pa-
cho. Tsts cuarpo cllfndrico 42 =sti provisto d2 ranuras ver-
ticales*43 a travds dz lus cuales puedz asscapar =l vapor., W
Znima interior del macho 22 g2 ansuncha con prefaranciu haela
sfuara an direceidn a la cabeza 41 para facilitar 21 asscape

a1l vapor. BEsta cabaza 2 muntisns normalments assntada so-

-

o'

r2 la extremidad svperior del macho por m=2dio de un muslle
halicoidal 44, uno des cuyos =xbramos s3ti asssvrado @ uns as-
iga de unclaje 45 dentro dsl nuecho y 21 0tro z unt =2-nleg

o

45 4sntro ds la cabeza. La disposicién e2s $.ul que cusndo ag
fPorzilo vupor dantro del macho 22 hurd gue la cabaza ss le-
vinta de su zsianto y escapar? dsntro da la aspuma de latex
como se ha indicado por las linsas divergsntas en 1z figura
3 d21 dibujo. Ests vupor de escape no debas posear una velo-
cildad suficisnte para cortar o dafiar la masa celular gelifi-
cuda y debz astar exanto do ssuwa, ya que 21 agua mojs la es-
puma y hace ¢ua sa aplaste.

Bn 13 realizacidn del invento rapresentada en

le figura 5, la base d2 tobera y la parte infarior dal macho

tisnen la misma forma que en la figura 4, pero la parts infe-.
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rior del macho de la figura 5 =25t fileteada comoks indica

)
w1

47 v 1leva roscada a 2lla la cabeza 483 en forma de cube-

ta poross hecha da un material tal como ucaro inoxidabls po-

j8¥

roso, Tal cabsza asn forma de cubeta proporcionz una gran
drea porosa, 10 cusl ss daseabls, paro esta construccidn ac
de fabricacidn costosa.

En la reuliZ&eién 321 invento repressntada en
1a figuravs, 21 macho hueco 49 ss repressntaz con su sxtre-
midad exterior filsteada como se ha indicado en 50 para re-
cibir la cabeza ds sujecidn terrajada 51, y esta cabeza sir-
vs para sujletar contra la extremidad sxtesrior d21 macho 49
21 disco filtrants 52 que puede estar héchq ds acero inoxi-
dable poroso. R

En cada una de las construccibnes rspresenta-
das on las figuras 4, 5 y 6 del dibujo, la porosidad des la
2imohadilla filtrante 30 debe ser tal, en ralacibn con pre-
=ibn a 14 cuul 38 suministrado =1 vapor por =1 tubo 28, qus
t-ngs lugar una cafda de presidn sn esta fase que sea sufi-
ci=»nte para hacer qus =1 vapor, cuando sﬁ presién 2e raduecil-
1z ulteriorments, a medida que sals de 1z vilvula dz segu-
ridad d2 la figura % o filtro 43 de la fipura 5 o filtro 52
dn la figura 6, entre 2n 1a espuma de 14tex 2 una presidn
d~» no mas de unos 0,14 Kgs/cmg. Bsto hard que o) vapor vul-
canice a masa de espuma de latex rapidaments sih dafiarla
junto a l0s machos.

La disposicién de los tubos ds alimentacidn del

vepor se muestra en las figuras T y 2 d=1 dibujo. 3n la fi-

- 12 .



pura 1, se muestra un tubo 32 ds alimentacién del vapor pa-.
‘ra_ aportar vapor recalentado al molde. Ests 'tubo', con pre-
faraneia, conduce a un f£iltro 33 vsado para eliminar el orfn
v la suciedsd del vapor, ¥y ests filtro tiene unido a 1 un
grifo 34 a través del cual puede purgarse sl agua del tubo
32 y del filtro 33. Bl filtro 33 estd unide al tubo princi-
pal 325 qusz =3 éxtiende a lo iargo dsl mQ?de dentfo del espa-
¢io entre los pisos 12 ¥ 19, ¥y asts tubo prineipal tisne, ox-
tondiéndoss lateralmente desde &1 las bifurcacionas 36 que
conducen a los tubos de acoplamiento 37, cﬁyoa axtramos fdr-
man. laes extremidades arriba descritas 28 que e stin roscadas
an la porcién de bass de las'diversas bases ds tobera 26.

Log tubos de acoplamiento 37, las bifurcacionss %6 y el tubo
principal 35, estdin dispuestos con prefersncia unos dsbajo

de otros como se muastra s2n la figura 2, y sl tubo prinei-
pal 35 se inclina con praferencia desds un extremo hacia el
otro para facilitar la purga del agua qua se acumula en A1,
hacia un grifo 38 dispuesto en la extremidad alejada del tu-
bo 35 para svacuar cualquier agua que ss acumnlai an dicho
tubo. La disposicién ds los tubos de alimentacibn de vapor
dsbajo del piso 12 421 molds, cOomo Se muestra y como se aca~
ba de describir, es deseable, ya que hace posible el ampleo
de la gravedad para ayudar a evacuar 21 agha oclufda. 5in
eﬁbargo, a8 posidble al llevar a la prdctiea el presente in-

' vento, emplsar machos de alimentacidn de vapor quejse extien-
den haclia abajo desds 1a pared superior del molde y alimen-

tar vapor a dichos méchcs dasde tubos dispuestos encimsa de

- 13 -
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En la préctica, se comprueba que es deseable mow

1a tapa dsl molde,

ver el molde a wna posicidn en la cual se llena con espuma

de 14tex, y luego a otra donde es alimentado con el vapor pa-
re vulcanizar la espuma. Bl tubo 32 de alimentacidn de va-
por esté prpvistb, con preferencia, por consigulente, de un
acoplamiento 39 por =l cual este tubo puede consctarse fa-
cilmenteobf desconectarse de un corto tubo 40 qus se extiende
desde el filtro 33,

Bl vapor alimentado por o1 tubo 32 estd recalen-
tado con preferancla a una temperaturs ds aproximadamente ISOQC.
Cuando aste tubo 32 se conecta por primera vez al molde frfo,
algo de vapor se cohdensaré ¥ el agua condensada debe purgar-
se a través de los grifos 34 y 38. Cuando el vapor de den-~
tro del tubo 32 se desplaza a travds de las conexlones antes
descritas a las bases de tobera 26 de los diversos machos de
alimentacién de vapor, se expandird en magnitud sustanciasl-
cuando pasa desds la pequefia Anima 27 a la gran dnima 29 ¥
resultard alguna reduccién de presidn debida a esta expan-
g8ién. Una reduccién de presidn mucho mayor ocurrird cuan-
do el vapor pasa por la almohadilla filtrante 30, y las par-
t{culas de agua que puedan ser arrastradas por el vapor se-
rén desmenuzadas en part{culas mfs finas cuando pasan a tra-
vés del filtro 30, de modo gque se conveftirén en vapor mis
ficilmente. Ademis, la suciedad qus queda en sl vapor sera
retirada por la almohadilla de filtro 30. Para el momento

an que el vaporMecalentado encuentra su cemino dsntro del &ni-

- 14 o
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ma de) macho 22 su presidn debs estar reducida en tal medi-
da gue cuando escaps del macho entre en la sspuma de l4tex

a una presién de no méds de unos 0,14 Kgs/cmz. La construce-
cién de la base de tobera 26 y de la almohadilla de fiitro
30 e8, coOn praferancla, tal que el vapor recalsntado que eﬁ-
tra en el macho 22 estd limpio, exenta de agua arrastrada,
¥y su presi6n deba ser tal que né dafie o0 desplace 1z egspuma
de junto al macho, pero que ~ seo mueva a través ds la masa
celular rédpidamente para vulcanizarla.

‘Bsta solicitud, que corresponde & la presente-
da an 1los Bstados TUnidos, el 28 de Abril de 1951, bajo el -
Nimsro 223.465, se acoge a los beneficios del artfculo 51
del vigonts Estatuto Ley sobrs Propiedad Industrial,

- o - 0

e NOT A v

Los puntos de invencidn propia y nueva qua ssa
prasentan para que sean objeto de asta Patente de Invencidn

an Bspafla, son los sigulentes:

- 15 -



 MALA REPRODUGQ\OQ )
POR OEFECTO DEL ORIGINAL

1¢. Un aparato para vulecsnizar lédtex espumado

. Que comprende machos huecos que penetran dentro de un molde

i 20 puntos seleccionados desde una superficie del mismo, te-

‘ niendo cada macho una purad provista de zberturas para sl pa-

5§ S0 de vapor dentro de la sspuma que rodea al hacho, medios

4 barl suminigtrar va?or a los machos y un filtro para vupor

adyacente a la base de cada macho hueco destinado a rsducir
la presidn del vapor en una magnitud sustancial cuando pusa
desds la fuente de alimentacidn a dentro del macho.

15 2¢. Un aparato segin se Teivindica =n al pun-.

to 1¢., an al cugl los machos tienen 6ada une una supsrfie-

‘¢cie de filtro para el paso de vapor dentro de la espuma,

I ’ 3¢, Un aparato sazin se reivindica en =l pun-
- §' to 1., en el cual los machos tienen cada uno una cabezs car-
. ® i .

* ] ; ~ '3 - -

: L$ gada por Tresorts destinada a ser levantada de su asianto por

f ' la presidn del vapor de dentro dal macho para ponsr en 1i-
| bertad vapor dentro de lu espuma.

4e, Un aparato para vulcanizar 1$tex aspumado
ponstruido hg dispuesto‘en asencia como se ha descrito an es-
20 ta Memoria y reprssentado an los dibujos anejos.
5¢. Un aparato para vulcanizar latex sspumado,

Tal y como se ha descrito en la Msmoria gus an-

.
ot

scedea, ilustrado =n el dibujo que se acompafia y para los

ines gqus se han especificado.

=]

25 : _Esta llemoris consta de diez y seis hojas escri-

tas a maquina por una sola cura.

Bl fos

P. A.

Madrid
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