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MRMORIA TIESCRIPTIVA
%ue 26 presenta para unir o la =mcllicitud
de
PAarRENTER DE INVENCIORN
N2 203.042, formulade el 17 de Abril 1952
en
BEsrafta
por VEINTE efios
& nombre de N.V.Philips' Gloeilsmpenfebriecen, entidad
holandesa, esteblecids en Emmasingel 29, Bindhoven,
Bolendsa, por:

"OUN TUBC DE DESCARGA ELECTRICA PARA ONDA CORTAM.

“0~-0~0-0~0=~0~0~-~0-0~0=0=0=0=0=

Bl inventc se refiere = tubos de descarge

elégotrhoa pera onda corta, que comprenien electrodos planos
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soportados por digcos soldados y, hés particularmente, &
un tubo de egta clase en el oual un electrodo sstd roscade
en un miembro tubnlar aseguredo & la pared de viario,
invento, ademds, se refiere & métodos de hacer un cierre
estando al vacfo para tal eleotrodo,

4 fin de ajustar con exsetitrd el espacia~
miento entre los eleotrodos de un tubo de onda corta, se
hace uso & menudc de electrodos rcscedos en un miembro
tubular egegurado & la pered del tubo por soldadura iirdo-
te o por medio de un disco soldaedo, Sin embargo, parece
ser 81f{oil soldar el miembro tubular de modo gue smes es-
tance al airo; Bato podr{s efectu.rse simplemente fundien-
o sgoldsdure de esgtafio sobre la cabeza del tornillo, de
modo que el miembro tubular guedara oerrado, Sin embargo,
resultd que la scldadura era oprimida dentro del tubo &
lo lergo de la rosce por el aire libre durante 61 fuerte
calentamiento necesarioc paras la desgasifiocacién, de modo
que ocurrfen fuges. Beto podries también ocurrir despuds,
8i el eleoctrodo se calentera duranie el funcionemiente
ds un modo excegivo por encime de la temperatura de fu-
a8idn de la soldadura;

Des acuerdo con 8l invento, dichos inconve-
nientes pueden evitarse por complets, 81 en un tubo de
descergas eléctrica para onda corta que comprende electro-
dos planos soportados por discos soldados en la pared
del tubo,estendo &1 mencs un electrodo roscsdo en un

miembro tubular aseguradsc & le pared dsl tubo, el miembro
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tubular dentro del ousl dicho electrodo esid roscado es
goldade en forma estance al vacfo por un disco metdlios
soldado & la extremidad exterior de este miembro, RBsto
tisns le ventaja de gue el tornillo del elsotrodo puede
fijerse en posicidén simplemente usando aoldad;:ra de es-
tefio, ya que el aire libre no ejeroce ya presién sobre le
goldadura, obturanio l& place digcoidel el aire libre por
coznpleto‘.

Durante la operacifn de soldadura se origi-
ne la dificulted de que la presidén de soldadura relative-
mente alta debida al aplastamiento del miembro tubular en
uno de los electrodos de soldadura no puede ser registiads,
puesto gue entonces el vidrio en el ocual estd obturedo el
miembro tubnlar se agrieta eiempre‘. Por congsiguiente, el
invento no podfs ser llevado a la prdctica hasta que se
encontré que la prealdén de soldadurs podiam ser resistida
por un miembro de arriostramiento del fondo del tubo. XI&
presidn axil ejercida por el elsctrodo de soldaduras sobre
le placa de clerre discoldal es tranamitida, por tanto, &
través del disco de cierre y las partes de vidrio del tubo,
gl fondo ds éste., Se comprobd gue no oocurrfan grietes de
egtle modo..

4 fin de gue 61 invento pueda llevarse fdoil-
mente a le préctica, se desoribird shora un ejemplo en de-
telle ocon referencia & los dibujos anejos, en log onales:

Ia figura 1l eé ung viste en corte de un

tubo de acuerdo con el invento, y
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le figura 2 es una vists de detalle de dicho
tubo;

Con referencia a la figura 1, 1 designa el
catodo, 2 una rejille y 3 un €nodo.

~ los electrodos estén asegurados por medio
de discos metel Loos incorporados por goldeadure, 4,. 5 yé6,
a las partes de vidrio 7, 8 y 9 de le pared del tubo, El
digco 6 tiense un miembro twbmlar 10, onya extremidad supe~
rior estéd ligeramente ensanchede y sdemds estd provisto
por demtro de uns ro aa#. Bl dnodo 3 propiemente dicho estd
rogoado en el miembro imbuler 109 hasta gque e azlcance le&
digtancia correcta desde la rejilla 2. Luego se introdumce
soldedura de estafio 11 en une ramra del €nodo 3 y se dis~
pone une plece metdlica 12 en el ensenchemiento del miem-
bro tubular. Te pleca 12 tiene un demominado "borde de sol-
dadura®, por el cual se restringe la corriente de soldadura
roquerida‘. Te parte superior del #nodo 3 eatd previgta de
un canal 13 pare permitir la evacuacidn del espacic exigten~
te entre el disco 12 y 6l a’nodo‘. Bl €nodo estd provisto de
una heniidura 14 para acomodar un destornilledows,

Desypuée de gne el €nodo ha sido dispuesto &
la distancie corrgcotam les mordazas 16 de un electrodo ds
soldadura se llevan lateralmente a contacto con las partes
l0 y 6, mient:a§ que el otro electrodo de soldadumra 15 ejer=-
o8 une presién en dngulo recto al disco 12, Bsta presién
se transmite & travéds de las partes de vidrio 9, 8y 7 ¥y
los discog 6, 6 ¥ 4 & un miembro arriogirador 17 dsl fondo
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del tubo '7'. Durante la operacién de goldedurs el estefio 11
funde y fluye dentro de le rosca, de modo que el d€node
queda fljado, mientras gue la pleaca de hierro 12 gueds uni-
da g1 miembro cilfndrico 10 de ferroocromo, como se indica
en la figura 2, ,

81 durante la deasgmaifiocacidn de les partes
metdlioces & alta temperatura la soldadura 11 fundiera de
nueve, queda en le rosca deblde &l efecto ocapilar, ya gue
la presidn del aire 1ibre no prevalece ya en el sspacio
entre las partes 3 y 12, oomo en les disposicionss conven-
cloneales, en las cuales el propio sstafio debe dar el cierre
estanco al vaoio..

8e ha comprobado gue en la forma descrita

en lo gque anteceds se obtiens un cierre estanco al vacfo
en extremo seguro. Bn lugar del €nodo, el cdtodo u otro
electrodo, como alternativa, puede conatruirse en forms
eimilarx,
v Bsta £21 . cltud, que corresponds & la pre-
sentada en Holands el 20 de sbril ¢~ 7951, bajo 6l nume-
ToO 160‘.688,80 acoge & 1:- Lueficios del srtfculo 51 del
vigente Estatut: ~obre Propiedsd Industrial..
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-0~ NOTA -0-

10s vuntca d2 Iinvencidn propim y nueva que
g8e rresentan para qus sean objeto de esta Paisnte de In-
vencidn en Bspaiia, por VEINTE &iics, son los sigulentes:

12, - Un tubo de descarga eldctrica de onda
corte que comprende elsctrodos plenos sovortados por dls-
cos 80ldados a 1a pered del tubo, en el cual &l mencs un
electrodo @gtd roscado dsntro de un miembrc tubular asegu-
rado & la pared del tubo, caracterizzdo porque sl miembro
tubular dentro del cual estd roscado dlcho electrodo estd
obtursdo en forma estanca a7 vaocfo por un disco metdlico
go0ldado & Ta extremidnd extarior de este miembro;

22, - Un tubo de dsscarga eldctrica segin
se reivindica en €1 punte 1, caracterizado porque el elec-
trodo rosgeado estd fijado contra rotacién por medio de
goldsdura de estaﬁo;

| 32, - Un tubo de descarga eldctrica pare
onda corta,

T2) ¥y oomoc se ha descrito en la Memoria gue
entecede, revresentado en & &ibujo que e acompafia y con
los fines gque 8@ hen eepecificado;

ES#a lMemoria conste 8e ssig hojas escritas
ror upa sola cara,

Medrid, ~ -

P. &.

DG/Q - 6 e
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