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MENORIA DESCRIPTIVA 
pena s o l i c i t a r

) B A T E E T E  B E  I N V E N C I O N
en

' R E B A B A
por VEINTE años

a nombre de N.V.PHILIPS'OLCBIIAMPENFABRHNEN, en tid a d  
holandesa, e s ta b le c id a  en  Emmasingeí 29, Eindhoven, 
Holanda, po r:

"UNA BOBINA DE TRABAJO BARA EL CAEBNTAMBNTO 
INDUCTIVO HE PIEZAS OPERATIVAS".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

E ete invento ae r e f ie  ve a  bobinas de t r a ­
bajo  para e l  caldeo indnotivo de p iezas  do tra b a jo , es­
tando e s ta s  bobinas destinadas a  se r coneotadas a  l a s

1



203040
bobinas secundarias de generadores 4* a lta  frecuencia.
Cada bobina conaiata en en miembro pro v i ato 4a en nema- 
re 4a aberturas y brechas asociadas para rac ib ir en rai­
mara 4a objetos que aa han da calentar. Bn la s  bobinas 

6 da trabajo da aata tipo conocidas laa  abortaras tienen 
ana brecha an coman y son 4a diferente forma y tamaño, 
permitiendo a s i que en ñamare da piezas de trabaje colo­
cadas cada ana individaalmente an ana da laa  abortaras, 
asan oalentadas simdtensamente y con la  miama in tensi- 

10 dad da corriente an l a  bobina.
pe acuerdo con el presanta invento, ana bo­

bina de trabajo para al caldeo inductivo da piezas de tra ­
bajo, la  cual bobina está  de atinada a ser conectada a l de­
vanado aecandario da an generador de a l ta  frecuencia y 

15 comprenda an miembro provisto de varias abortaras y bre­
chas asociadas para rec ib ir an numero da objeto qao aa han 
da ca len tar, se caracteriza porqne la s  abortaras son de di­
ferente foaaa y/e tamaño y cada ana está  conectada oon 
ana brecha qae termina en an borde exterior del miembro,

80 proveyándoae pantos de contacte en ambos lados de cada 
brecha p§ra conectar la  bobina formada alrededor de cada 
abertura, separadamente a l devanado secundario.

Beto permite una u tilización  más ámplia 
para piezas de trabajo de diferente forma y/o tamaño, s i  

S a l  calentar sucesivamente urna se rie  de piezas de trabajo
uniformes en una bobina ds trabajo determinada, o tra serie 
algo diferente ha de tra ta rse , la  bobina de trabajo puede
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desmontares, an forma sencilla , de la  bobina secandaria 
y oensctarse donde baya ana abertura adecuada paca la s  
piezas de trabajo últimamente mencionadas.

preferiblemente l a  bobina de trabajo con­
s is te  en ana placa sólida. j)a expresión "sólida^ ha de 
entenderse que significa que la  bobina no oomprende con­
ductos refrigerantes in te rio res  o exteriores para la  c ir­
culación de an medio refrigeran te , de modo que ana bo­
bina de trabajo de este tipo puede matrizarse de material 
laminado en forma extremadamente sencilla . Esta bobina 
es eminentemente ade o nada para conexión a an terminal del 
devanado aecandario según se desoribe Mi l a  so lic itad  de 
patente NS 203.041. Alternativamente an número de placas 
apiladas paeden coneotarse a l terminal para adaptaras a 
la  longitud de la  pieza de trabajo . 31 calor desarrolla­
do en laa  placas paede ser disipado por s i  tárminal re ír  i- 
gorado artificialm ente.

A fin  de qae el invento paeda ser paesto 
en práctica más fácilmente, se desoribirá ahora con máe 
dete&le con referencia a l  adjanto dibaje qae representa 
dlagramáticamente varios ejemplos de l a  bobina de acuer­
do oon el mismo y em e l en a l :

la s  figaras I  y 2 aon respectivamente ana 
v is ta  de planta y ana v is ta  en sección de ana bobina de 
trabaje múltiple de aoaerdo con el invento.

la  placa 1 consiste en material elóotrir- 
carnente condactor, por ejemplo cobre rojo y está  equipa—



203040
da oon nn ñamare da a b i ta ra s  2, Z, 4, 5 do difarenta ta ­
maño. Cada abortara ae conecta con ana brocha 6. 7, 6 y 9 
recreativamente, qae terminan en e l borda ex terio r. En 
emboe lado a da cada brecha ea proveen lea  rannrac 10 ^ue 

C permitan qae ana de lea  eapiraa alrededor de ana abortara, 
ae conecte a un par da terminales 11 de la  bobina eecanda- 
r ia  da an generador da a l ta  freoaencia da modo qae ea peta­
da eleg ir la  abortara qne acomode la  pieza de trabajo . La 
placa que ea mneatra an l a  figo re 2 paede, por ejemplo,

10 ser de an eepesor de 6 m/m.
La figara Z maestra cómo tra s  placas I  api­

ladas paeden desplazarse relativamente para formar an per­
f i l  do abortara 2-3-5 para rec ib ir  ana pieza de trabajo 
perfilada, s in  embargo, como a lte rn a tiv a , paeden ap ila r­

le ae oon abortaras del míame tamaño alineadas s i  ha de tra ­
tare# ana pieza de trabajo más la rga , de sección trans­
versal constante. Los centros de laa abertarae están a la  
misma distancia del borde ex terio r, donde están sitaadog 
le s  pantos de conexión lo.

20 L# figara 4 maestra ana placa redonda 1Z
equipada con abortaras o iro darea . Loa centros do estas 
abortaras están sitando s sn nn oír calo 14 y esperados 
en le  misma d istancia. Esto permite la  fác il alineación 
de loa centros de laa  abortaras de dos o más placas api- 

B5 ladas, lo  casi se maestra también en la  figara Z.
Esta so lic itad , qae correspondo e la  pre­

sentada en Holanda e l 20 de ab ril de 1951, bajo el name-
-  4 -



ro 160.690, se acoge a loa beneficios del articulo  81 del 
vigente Estatuto sobra propiedad in d u s tria l.

- 0  -  N O T A  -  0 -

Eos puntos da invención propia y nueva que 
sa presentan para que sean objeto da asta patento da in­
vención an España, por VEINTE años, son loa siguientes:

IR. -  Una bobina da trabajo para el calen­
tamiento inductivo de piezas da trabajo , cuya bobina asta 
destinada a ser conectada a l secundario da an generador da 
a l ta  frecuencia y comprenda an miembro que está  provisto 
da ana pluralidad de aberturas a intervalos asociados pa­
ra  rec ib ir ana pluralidad da objetos a calentar, caracte­
rizado porque la s  aberturas son da diferente íonma y/o 
tamaño y cada ana sa conecta oon an in te rs tic io  que ter­
mina en an borde exterior del miembro, disponiéndose pan­
tos de contacto en ambos lados de cada in te rs tic io  para 
conectar la  bobina formada en tomo de cada abertura se­
paradamente a l secundario.

so. -  púa bobina según se reivindica en 
el panto 1 , caracterizada porque el miembro es una placa 
maci za.

3o. -  una bobina según se reivindica en
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#1 ponto 2, caracterizada porque la  placa está  prevista 
de aberturas cayos centros están todos eqniespaoiados 
del borde exterior.

&s. -  una bobina según se reivindica en 
el punto 3, caracterizada porque los o en tros de las  aber­
turas están equidistantes sobre un circulo.

5c. -  una bobina de trabajo para el calen­
tamiento inductivo de piezas operativas.

Tal y  como se ha desorito en l a  Memoria 
que antecede, representado en el dibujo que se acompa­
ña y con lo s  fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de íaSs hoj%969sori- 
tas por ana sola cara. „¡«w-asa
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