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Este invento se refiere & métodos de fabri-
oar tubos de descarga sldctrioca para su empleo & longitu-
des de onds cortss, qus compranden slectrodsos plenscs, més
perticulermente & la digposicidn de un slectrodo de rejille

y otro slaectrode pleno, son 81 esprsclamiento correcto, y
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ademds, se refiere a tubos fabricados por dichoa métodoa,
Ios tubos pare su enpleo & longitudes de onda
cortas comprenden con frecuencia slsctrodos planss asegura-
dog en la pered del tubo con el uso de dilgcos metdlicos. Bn
ests ca80 es de importancia que los espaciesmientos eunire los
slectrodos gque, como norms, son muy pedueiios, sesn en la me-
dida de lc posible los mismos para todos los tubcg del mismo

tizo, en otros t€rminos, que dichos eapaciemientos sean re-

- producibles. Bu la mayorfe de los casos, en tales tubos gue

comprenden slectrodos plencs, un elsctrodo de rsjilla se
esssgura en primer luger sn 1 tubo, después de 1o cuel,
por ejJemplo, rueden situvarse un cftodo y un €nodo, espe-
cidndoselns sn leg distanclas corrsctas desde aicha reji-
1le, }és especlelments, sl espaciamisnto sntre el cdtodo y
la rejille es ¢n este csso dificil de reproducir con exac-
titud, precisendo cicho espmeizmisntc ssr muy pegueiio,
Come norma, 6l o€todo, bajo &l microscopio, se mueve he-
ole le rejille haste que 88 obtenga el espaciamisnto co-
rrscto, Slo embargo, esta es una operucidén engorrosa sen
la cual es importante la psriocis del operador,

Bl objsto del invsenito es crear un método
mejorado de febricacién de na tubo de descsrzn sldotrica
de estz clase,

De acusr”o con ¢l invento, un método de
febricez un tubo de descerge eléctrica perc sm uso & lon-
gitudes de onda cortz 7 gque comprende electrodos planocs,

mfs pertionlarmente pere ajuster el gapaclamiant> carrace
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to entres un electrodo de rejilla que comprends uns plurali-
dad Gz tlembres parslelos con especismientos izuales y

s1r0 gleetredo pleno del itubo, se caracterize porgus t.ohos
electrodos se lleven primero aproximadements & la distancia
correcta entre s{, ajustendo su capsciiud mdtuz, despuds

de 1o cual se dirige un hez luwinoso en una posicidn incli-
nade desds el ledo de los elambres de la rejilla sobre d&i-
chea glaetrodces, de tel forme gue los alambres de ls reji-
lle errojen sombras sobre el otro slectrodo nleno, ccinci-
diendo exactemenie la proyecaldn perpsniiculer de cade
&lambre de le rejilla sobre el otro elesctrodc planc conm la
sombre de otro slambre de le rejills si dichos slsctrodos
estén seperados corrsctamente,

&4 Tin de gue =1 invento pueda llevarse & la
Préctica con feollided se describird shore con mayor dete-
1le con refersncia al dibujc disgramdtico anejo que muestre
disgram€ticamente un disypositive pare remlizer el método
ds acunerds con 41,

Bn la figure, el ndimero de refersncia 1 indi-
ca ol cdtodo de un tube para sm uso & longitudes de onda
certa assgurado con el usc deé nu cilindro 2 8 un miembro
de soycrte 3, Hste dltimo comprende uue brida 4 en la onal

Se hen hecho 3 sberturas. Bl conjunto es asegurado por me-

~dio de ternillus 5 y de tuercas 6 & una plece soldsds 7,

I&s tuercas 6 son sbrazades por sogortes 8 gqus son empu~
Jedos por resortes 9 y por un %tornillo 1¢ contra Yy elrede~-

dor de las tusroas 6, Yos sorortes 8 comprenden ceds uzo,
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en sus extremcs infericres, un disco nsrvedo 1l capez de
ger vuelis & meno. Se dlsrvonen unes nmuelles 12 sntre le
brida 4 y el é¢isce 7, de modo que le brida 4 ses empuje-~
da contra les tuercas 6. Encime dsl cdtodo 1, se asegura
une rejille 13, constituida por slambres parsleles & un
discc de cierre 14, siendo montado un £nodo hueco 15 por
encimag de la rgjillas 13,

4 fin de gne &1 especiamisntc entre el ce-
todo 1 y la rejilla 13 pueda ser ajustadc con exactitud,
el ccnjunto de electrodos y de los discog soldsdos se oo~
loca en un soporte 16, apretdniose los tornillos de ajus~
t¢ 6 tean uniformemente como se& poesible por medioc de los
dlscog 11 y de los gsoportss 8 hasta gue un dispositive
de medicién (no representadc) indigue que se2 conseguldo
eproximadesmente la capscidad requerida rejille-cdtodo.
Un hez luminoso 17 incide en éngulo sobre la rejills 13
de tal modo gue, s8i le rejille 13 y dl odicdo 1 estén co-
rrsctamente espaciedos, la proyeceidn perrendicular de
cads glambre de rejille estd situsda ex=mctemente encime
de une gombra de otre elambre de rejille. Bl hez luminoso
se coloca con preferencis en posicidn inclineda tel que,
8l l& rejilla y &l cdtodo estdn correctamente especiados,
cada glambre de rejille estd situado encima de la sombra
de otro slembre de rejille 3 & 4 veces dssde diocho aleam~
bre de rejille, Comc gulera gue el espaciamisento es ya
&proximadamentie correctc debido & le medide de la capaci-~

dad, log alambres de rejills estdn yo sltuados sproxime-
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demente encima de les sombras sgoclades, de modo qus pox
un ajuste ulterior de las tusercas 6, lag gsombras pueden
lleverse exsctamente dsbaje de losg elambres de rejilla
correctos, Cuzndo se usan itres tornillos de esjuste, os
posible mover &1 cdtodo sn cuaslquier direcoidn desesds,
Parecs que @ste mdtodo de ajusie es en extremo seguro y
muy exacto y gue no ccourren en esencis errorss, Aaaméa,
eg ovidente por un solo golpe ds vista st la rejille es~
t4 cubisrte de particulss de polvo y si le rsjille es re-
guler, es decir, sl los s=lambres se extienden exacitamen-
te en parslelo y todos ellos estin correctamente espacia-
dos. 81 esto wWltime no ocurrs, se verdn todavie algunes
gowbrea,
Une vez queé <1 cdiedo ha sido 8justado

corréctamente puneds fijarse em posicibn, por sjeumple,
ror acldedura, por pegado o por sstafisdo de las tusrceas
6, Bs ventajoso disponer una casntidad de estzilo sobre &l
ocusrpec de soporte 3, de modo gque pueds afluir, debido al
calentamiento, entre 1le brida 4 y &l disco 7, filjende as{
nutuamente ambes pertes,

on el uso 4z un microscoric cne psrmiite
mirar e través del €nodo hveco 15, puede comprobarse ai
le vroysccidn perpendicular de cada alsmbre de re jills
coincide con upe sombrz, sobre ls supsrficie dsl cdtode.
Con prefsranciz, se hace uso de un odtcdo que tenga una
superficie metdlioca muy lise, cuya capas emiscrz de elec-

trcnes se obtiene por difuneidn desde el interior, ya que
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les sombras en tel suparficie lisa guedan netamente defi-
nides. Tembidn es posible, por msdio del mdtodo dssorito,
llevar dos rejilles & la distancis mdtue correcta, cuyos
glembres estén an dngulo recto entre sf.

Despuds del sjuste, la eberturs en a. €nodo
se cierra per ejemplo, rogcendo una esriga, Bl &osbsdo ul-
terior del tubo tlene luger en la forms usuel,

Bn 61 cago en oconsideracidn, le rejilla
oonprende 100 alembres de 12 miores de difdmetro, con es-
raclamiento de 50 miaras, sisnde 3¢ 40 micras la distan-
cia entre la rejille y el cdtodo.

Uns ventaja importcnte del método descrito
consiste adends en que ya no es necesario medir a. sspucla-
miento entre el cdtodo y la rejilla desde el lado & traves
de le pered de vidrio, puesto que ¢l vidrio conduce fre-
cusntemente ghjustes incorrectos debido a deformaciones
de la imagen,

Bste solicltud, gus corrssponde a l& pre-
sgntada en Holande el 20 de &bril de 1951, bejo &l nime-
To 160.687, se acoge a los bensficiocs del artfculo 51 del-

vigznie Bstututo sobre Propiedad Industriel,

-0=- NOT& -0 -

los puntos de invencidn propie y nueva que
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89 presenian para que Se&n objsto ds sste Patente de Inven-
cidn sn HBepaiia, por VEINTS efios, son los signisntes:

32, - Un método de fabricar us tubo de des-
cexrge eléctrice mre su enpleo & longitudes de enda cortas,
gque comprende electrodos planos, més particnlormsute para
&8 justar el aspeciamignto correcto entre un slscirodo de re-
Ji1%e que tiene uns plurel idsd de elambres peralsles iguale-

mente espaclades y otro slectrodo pleno de dicho tubo, co-

-racterizado rorque dichos slectrodos se llevan primero

eproximadamente & la distancia correcta entre sf ejusian-
do su oepacidad mutuz, despuds de 1o cuel se dirige un hsz
lumineso en una posiocidn inclinsds desde el lado de los
alambreg de la rejills sobre dichos electrodos en tal for-
me quy les eslambres de la rejllle arrojen sombras sobre la
superficie del otro slectrodo plans, coincidiendo execia=-
mente la proyaccifn perpendiculer de ccde alembre de reji-
1le sobre ¢1 otro electrodo planc asn la sombra de otro
alembre . de rejllla, §i dichos electrodos estén dispuestos
oon la separacidén corrects.

2¢, ‘= Un método segin se rsivindies en el
punto 1, ocsracter izadc perque ¢l otro slectrodo pleno es
movido con el use de tornillos de ajuste en relscién con
la rejilla;

32, - Un método de fabricar tubos de des-

. carge eléctrica,

Tal y como se ha descrito en la kMemoria gue
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antecede, représenitade en el dibujo gue se acompefia y
con los iinse qus se hen eepecifi cado.

Bsta JMemoria consta de silets hojas y la
pregante, escrites & méquina por une scla oers,

10 JUL 1952

F. &

alherta de Elzabure
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Hadrid,
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