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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a lo solicitud de concesién de vn....

MODELO DE UTILIDAD

soLCITANTEVACUPLAS S:A., de nacionalidad espafiola

RESIDENCIA; Avda, de Mazarredo, 7:.-BILBAC

ey

ENUNCIADO: "BOQUILLA PERFECCIONADA PARA CONFORMACION

e Prioridad: Patente ' : e : del ... ..
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La présente memoria descriptiv&
tiene como fin la declaracién del objeto sobre el cual ha de
recaer el privilegio de explotacidn industrial y comercial
exclusivo en el territorio nacional de un Modelo de Utiiidad
de acuerdo con 1a vigente Legislacidén sobre Propiedad Indus-
| trial que, como el enunciado indica, se trata de "BOQUILLA
PERFECCIONADA PARA CONFORMACION DE BANDAS DE PLASTICO".

Nuestra boquilla para la coﬁforma—
¢idén de bandas de pléstico difiere fundamentalmente de iaé
actualmente conocidas en que la reunidn de las dos o m&s cbm;
ponentes laminares de la banda se verifica con anteriori&ad )
ala conformacién de la banda propiamente dicha y no en el
mismo momento en el que se va formando la banda como;sé hace
en la actualidad.

Para ello nuestra boquilla posee
un conducto central de llegada del componente biasico de la
banda de pléstico junto con otro conducto de llegada de un
componente complementario, para soiaparse ambos componentes
en la proporcidn deseada en el conducto central y proseguir
por éste antes de'llegar_a un estrechamiento fingl del mismo.

| Dicho estrechamiento divergeven
extensidn plana para abarcar a toda la amplitud de la abertu-
ra transversal de salida de la boquilla determinante de la
anchura y espesor regulable de la banda. Este»estrechamientj
origina la extensidn en capas de un componente sobre .otro a -
salir unidos eﬁ forma de banda por la abértura de salida de
la boquilla. |

Una determinada holgura de las piez
determinantes de la extensién plana del estrechamiento permi-

te a unos tornillos de regulaclon que 1as 11gan a 1a parte fi
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ja de la boquilla desplazarlas para regular la anchura ‘de
la extensidn. plana del. estrechamiento o de la abertura de '
galida de la-boquilla conforme al espesor deseado'de la ban-
da a conformar. - _ - ‘”

’Paraicomprender'mejOr'la’nafygﬁléf
za del invento-en el plano adjunto hacemos‘una-répréseﬁg#cién
esquemitica de su utilizacion, no siendo en absoluto limita- |
tiva y susceptible por ello:de-lasfmodificacionésiaceeéorias
que no alteren las caracteristicas esenciales. |
: - La figura 1 es la secciﬁnﬂidﬁgifu;
dinal de la boquillo practicada a'lo-largo*del~condudt67§enq
tral y del lateral de encuentro de los compconentes de la bgn?a
de pléstico‘ |

La figura 2 es otra seccidn iongi-
tudinal de la boquilla, en la que'sevéprecia-el huelgo de degq-
plazamiento que sobre un tornillo pasante tiene una de las
piezas conformantes de la extensién plana del estrechamiento
del conducto principal.

C La=figura~3 es la seééién'traﬁé;
versal de la boquilla seglin indicacidn de 5ecei6n'de\l¢ffi~'
gura 1. | |

En ellas se anotan las siguiéhtes
particularidades:

1l.- Conducto central -

2.~ Conducto anexo o lateral* :

3.~ Componente bisico

4,~ Componente agregado

5.~ Egtrechamiento -

6.~ Hueco plano.

" 7.- Abertura transversgl}agéisgdg
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del ‘cuerps de la boquilla (16). Hasta dicho conducto centra]

'8 y 9.~ Piezas mbviles -
10.- Holgura '
11.~ Tornillo *
12y 13.~ Tornillos_de‘regulaéiﬁn
1l4.- Tornillos de fijaéién'ff}:’ N
"“15;;1Brida~de”retenéi6n"!;;ﬁf
P 16, Cueﬁﬁofde'la bcquiiié'ﬁy"
" .17.- Arandelas de tiro. U

' E1 componente bdsico (3) de la banf

da de-pléstice.a'conformar'viéﬂe“pcrlélicénductdQCénfraf?fl)

(1) hace afluir el conducto anexc o lateral (2) él‘éomﬁdneﬁt?
agregado (&), |

La reunidn de ambos cbmpdnénfes
(3 y 4) se hace por tanto dentro del conducto central (1)
en la proporcidn deseada de-uncfy'otro*y con anterioridad
a la conformacién con base en elias‘de’la banda de pl&stico
~ver figura 3-.

- Afn después de su unién o solapa-
miento, ambos compornentes, bdsico y*agregadof(3=y74)f§rbsi-
guen por el conducto central (1) hasta el estrechamiento (5)
de éste. : |

- Este estrechamiento (5) posee en
particular un=perfil:embudado que' a' la vez se ensancha y se
prolonga divergente de los flancos del conducto central (1)
seglin el hueco plano (6) que abarca’a la abertura tfahtVérsal
apaisada (7) de salida de la boquilla propiamente dicha.

| Cuando el eonjunto de ambos coméo- '
nentes (3 y 4) llega al extrechémiento (5) éste obliga a la

ﬁnién y superposicién en capas de los cémponentés7(3'y;#)'en
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toda la extensidn del huéco‘ﬁlahd:(é):doﬁdé confdfmdn la
banda de pldstico a salir por la abertura fraﬁsvéréai‘apéisa

da (7) de la boquilla que ‘es’ determlnante de la amplitud de

A .

la banda que va siendo conformada.

,,,,,

Dicho hueco plano (6), de prolon—

gacidn del estrechamiento (5),'esté'limifado'pdﬁ‘un lado

por las piezas néviles (8 y 9), las cuales pﬁéden‘dékpiakéfsé

o separarse del hueco plano’ (6) variando la anchura de éste'
en funcién del grosor que se quiera obtener ‘en la banda de!
pléstico. ‘ ‘ | |

Tél”8eparaé16n:eé f&ctibléfﬁéﬁeed‘
a la holgura (10) que tiene la pieza mévil (8):paraieié;él
hueco plénb'(ﬁ) y coaxial al tornille (11) -ver fig. 2-.

Mediante los tornillos de regula-
cién (12 y 13) ‘que atraviesan’ las arandelas de tiro (17) de

las piezas (8 y 9) se regula el desplazamiento de &stas que

varia el grosor de la banda. Estos tornillos (12 y 13) van p§-

ra éllbiiﬁmOVilizadbs;por sus cabezas mediante la brida (15)
enclavada al cuerpo de la boquilla (16) por los tornillos\
de fzjacién (14) -ver figuras 1 y 2-. R

Descrlta suflc;entemente 1= natu—

raleza del presente invento, asi como su reallzac16n indus-

serva el derecho de extender esta demanda a los pafses extran-

trial, sélo cabe afiadir que en su conjunto y partes constitu-

tivas es posible introducir cambios de forma, materia y dis-

posicibén, en cuanto tales alteraciones no supongan variacidn
sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los

Convenios Internacionales sobre'Propiedad'Industridl;'Be'ré-

Jeros, si fuera pgéiblé;‘reivindicando la misma priofidha de
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1 la presente solicitud;V
‘ N 0 T A :'

‘ El Modelo de Utilldad que se 8011—

cita como nuevo en Espaﬁa por veinte aﬁos, de acuerdo con la

’ ; 5 , vigente Leglslacxonzsobre Propledad Industrlal deber& recaeﬁ

" sobre "BOQUILLA PERFECCIONADA PARA. CONFORMACION DE BANDAS DE

PLASTICO", en todo de - acuerdo con 1as szgulentes

RE I V INDT C A C I ONES

1.-:Boquilla perfec01onada para

jO 'conformac16n de bandas de pl&stlco, caracterizada porque com
. - : prende un conducto prlnclpal o tubo central de llegada del
-componente bésico de la banda de plastlco a conformar, jun-
to con otro conducto que hace aflulr hasta dlcho conducto»

: pr1n01pa1 un componente agregado de pléstlco, para solapar~ §& 

15 se en bruto dichos componentes de la banda en la proporcidn

deseada y proseguir juntos dentro del conducto principal an-

. tes de pasar a un estrechamiento interior terminal de aquel,
el cual estrechamiento tiene un perfil embudado que se contif
nia divergents en exten516n plana por los flanccs del conduct

20 to principal :para abarcar a la total amplitud de la abertura

‘transversal apaisada de salida de la boquilla.qﬁe determina |
la anchura y el espesor variable de la banda de pléstico ha-|
ciendo factible dicho'estrechamiento el aplanado de unién y
superposicibn - en capas de uno y otro cbmponente a salir intén

25 - grados .en una misma. banda por la abertﬁra de salida de la
boquilla.

2,~ quuilla perfecciénada para
- conformacién de bandas de plistico , en todo de acuerdo con
- la anteriorvreivindicag;éﬁ, cara9fgnizada porQué la extensign

plana hueca del estrechamiento del conducto principal hasta
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1 ‘la abertura transversal apaisada de salida de la boquilla
estd conformada entre piezas de las cuales las de un mismo
lado poseen cierta hclgura de desplazamiento lateral y van
ligadas al cuerpc de la boquilla a través de unos tornillos

5 de regulacifn de modo que estos tornillos permiten variar el
desplazamiento de dichas: piezas para regular la anchuréfde 1l
extensidn plana del estrechamiento-o‘aBertura-de galida de
la boqullla de acuerdo con el espesor a desear de la banda.

3.~ "BOQUILLA PPRFECCIONADA RARA
: 10 CONFORMACION DE- BANDAS DE PLASTICO". ' o
. Seglin queda sustanclalmente descr;-

to en la presente.memorla descrlptlva que consta'de siete hof
jas mecanografiadas por una sola cara acompafiada de sub éo-
rrespondientes dibujos. .
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