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Por "PROCEDIMIENTO DB FABRICACION DE RECIPIENTES 0 CAJAS ESTANCAS 

PARA CONDENSADORES ELECTRICOS, TRANSFORMADORES O ANALOGOS", a  fav o r  

de Don Jacq u es F ie r re  DELAVIGNE, de n ac ion a lid ad  fr a n c e sa , re sid en ­

te en, 1 , rué Amiral de J o i n v i l l e ,  NEUILLY-sur-SEINE, (S e in e ) , Fran­

c ia .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  invención tien e  esencialm ente por o o je to  un ^procedi­

miento de fa b r ic a c ió n  de r e c ip ie n te s  o de c a ja s  e stan cas d estin ad as 

a contener, o a  form ar, condensadores e lé c t r i c o s ,  transform adores u 

o tro s  d isp o s it iv o s  an á lo go s.

5 E ste  proced im ien to .se  c a r a c te r iz a ,  p rin cipalm en te , porque co n sis­

te en e je c u ta r  e l  cuerpo hueco p r in c ip a l  de l a  c a ja  en una m ateria 

p l á s t i c a  cu a lq u ie ra , sea  re s in a  s in t é t ic a  o n a tu r a l ,  o papel re s in a ­

do, o cartón  oaqu ellzad o , e t c . ,  depositando una capa de revestim ien ­

to metáLico adherente en l a s  paredes del p re c itad o  cuerpo en l a  pro- 

10 ximidad de lo s  bordes de lo s  o r i f i c io s  que se  hán de ta p a r , y en s o l­

dar sobre e sto s  o r i f i c io s  p la c a s  m e tá lic a s , o a n á lo g a s , ap lican do  e l

m etal de ap ortac ión  soore l a s  p re c ita d a s  p la c a s  r e v e s t id a s  de l a  ca­

pa m e tá lic a .

La m eta lizac ió n  de l a  m ateria p l á s t i c a  no quema en ab so lu to  a  e s­

ta  m ateria y perm ite so ld a r  cu b ie r ta s  e stan ca s  a  b a ja  tem peratura.1 5
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, Además de e s t o ,  e l revestim ien to  puede e s t a r  co n stitu id o  por una, 

o mas, capas su p erp u estas* Un buán revestim ien to  f a c i l i t a n d o  l a  s o l ­

dadura e s tá  c o n stitu id o  por una capa de z in c colocado s in  in te r p o s i­

ción de m ateria  alguna sobre e l  cuerpo de l a  c a ja ,  o an álogo , una ca­

pa de cobre o de la tó n  proyectada sobre l a  capa de zinc y una capa de 

estaño proyectada soore l a  capa de la tó n  o coore .

En e fe c to , e l  z in c , aón oxidado, se  adh iere  perfectam ente bián 

a l a  m ateria p l á s t i c a  y o frece  una Case id e a l  a  l a  capa de coore o de 

la tó n  que l a  recu o re .

El estaño se  adhiere perfectam ente a l a  capa de coore o de la tó n  

y o frece  una oase a  l a  so ldadu ra e je c u ta d a  a o a ja  tem peratura.

El procedim iento, segón l a  in ven ción , no d e n e sita  e l  empleo de 

desoxidante alguno y perm ite sum ergir e l  ap arato  en lo s  baños de im­

pregnación n a o itu a le s  s in  e l  menor r ie s g o .  E l c ie r r e  es absolutamen­

te estanco y no hay p e lig ro  de fu ga  o de deform ación. Además, l a  ca­

j a  ODtenida p re se n ta , por e l  hecho de su  fa o ricac iÓ n , lo s  dos bornes 

deseados para l a  conexión del condensador o d e l tran sform ador.

L a invención se  r e f ie r e  igualmente a l  re c ip ie n te  o c a ja  estan ca 

obten ida segón e l  p rec itad o  procedim iento. E ste re c ip ie n te  se  carac­

t e r i z a ,  p rin cipalm en te , por e s t a r  co n stitu id o  por un cuerpo hueco 

p r in c ip a l  en m ateria p l á s t i c a ,  en r e s in a  s i n t é t i c a  o n a tu ra l , en car­

tón oaquelizado , o an álogo , cuyas bocas e stán  cerrad as por soldadura 

d ir e c ta  de p la c a s  m e tá lic a s , o an á lo g a s , d isp u e sta s  con tra lo s  bordes 

de l a s  a c e r ta ra s  y so ld ad as contra una capa de revestim ien to  m etálico 

p re v isto  a  e s ta  efeoto  en l a  proxim idad de lo s  bordes de d ich as aber­

tu r a s .

En e l  d ibu jo  de l a  ad ju n ta  lám in a, dado únicamente a  t í t u lo  de 

ejem plo, se  m uestra e l  caso de un tubo de m ateria  p l á s t i c a  destinado 

a  contener, por ejem plo, un tran sform ador. Este tubo e s t á  mostrado 

con una boca a b ie r ta  y l a  o tra  c e rrad a .
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Según e s te  ejem plo, e l  tubo 1 esta, dotado en 2 con una capa o un 

revestim ien to  m etálico  en z in c , en cobre, en la tó n , en e sta ñ e , e tc .  

Una p laca  de c ie r r e  j5, por ejemplo m e tá lic a , e s t á  f i j a d a  por soldadu­

r a  a  c a ja  tem peratura. El m etal de ap artac ió n  e s t á  situ ad o  en tre e l 

5 revestim ien to  2 y l a  p la c a

Se sobreentiende que l a  extrem idad ^  d e l tubo se r á  Igualmente ce­

rrad a  de l a  misma manera.

Inmediatamente se  observa e l  gran in te r á s  de lo s  r e c ip ie n te s  de 

e s ta  c l a s e ,  en p a r t ic u la r  en lo s  dominios de l a  fa o r ie a e ió n  de conáen- 

10 sad o res e lá c t r ic o s  de a l to  v o l t a je ,  de tran sform adores, e t c .

Los bornes del ap arato  e stán  directam ente s itu a d o s  soore l a  p la ­

ca  lo  que e v ita  e l  empleo de p e r la s  de v id r io  o an á lo go s.

La in ven ción , dentro de su  e se n c ia lid a d , no queda lim ita d a  a l  

caso  de r e a l iz a c ió n  an tes d e ta l la d o , que so lo  se  ná dado como ejemplo 

3-5 i l u s t r a t iv o ,  mas nó l im i t a t iv o .

N O T A

D escrito  e l  oo je to  de l a  in ven ción , lo  que se  d e c la ra  como no 

p racticad o  n i  puesto en e jecu ción  en España, comprende l a s  s ig u ie n ­

te s  re iv in d ic a c io n e s !

1 . -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de r e c ip ie n te s  o c a ja s  estan cas 

20 para condensadores e l á c t r i c o s ,  transform adores o an álogos, c a r a c te r i­

zado por e l hecno de , e je c u ta r  e l  cuerpo hueco p r in c ip a l  de l a  c a ja  

con una m ateria p l á s t i c a  c u a lq u ie ra , como re s in a  s in t á t i c a  o n a tu ra l , 

papel re sin ad o , cartón  oaqu elizad o , e t c . ,  depositando una capa de un 

revestim ien to  m etálico  adherente sobre l a s  paredes del p rec itad o  cuer* 

25 po en l a  proxim idad de lo s  bordes de lo s  o r i f i c i o s  que hán de c e r ra r ­

s e ,  y so ld a r  soore e sto s  o r i f i c io s  p la c a s  m e tá lic a s , o an á lo g as ,
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ap lican do e l  m etal de ap ortac ión  soore l a s  p re c ita d a s  o r i l l a s  rev es­

t id a s  d é l a  capa m e tá lic a .

2 . -  Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , . c a rac te r iz ad o  por­

que, l a  so ld ad u ra  se  l l e v a  a  cabo a  b a ja  tem peratura.

5 3 * -  Procedim iento, según una de l a s  re iv in d ic a c io n e s  preced en tes,

c a rac te r iz ad o  porque, l a s  capas de rev estim ien to  son ooten idas por 

proyección de m etal fun d ido .

4 . - Procedim iento, según una de l a s  re iv in d ic a c io n e s  preced en tes, 

c a rac te r iz ad o  porque, e l  m etal proyectado es z in o , cobre, la tó n , e s -  

10 tañ o , e t c .

5*** Procedim iento, según una de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p receden tes, 

c a rac te r iz ad o  porque, e l  p rec itad o  rev estim ien to  e s t á  preferib lem ente 

c o n stitu id o  por tró s  capas su p e rp u e sta s , a  sa b e r , una capa de z in c , 

directam ente s itu a d a  sobre e l  cuerpo de l a  c a ja ,  o an álogo , una capa 

15 de cobre o de la tó n  proyectada sobre l a  capa de zinc y una capa de e s­

taño proyectada sobre l a  capa de la tó n  o de cobre.

6 . -  Procedim iento, según una de l a s  re iv in d ic a c io n e s  preced en tes, 

c a rac te r iz ad o  porque, en e l  caso de un tubo de m ateria  p l á s t i c a ,  sus 

dos extremos se  c ie rra n  so ld án d o les p la c a s  o anáLogos.

20 7 * -  Procedim iento, según una de l a s  re iv in d ic a c io n e s  preced en tes,

c a rac te r iz ad o  porque, lo s  bornes del condensador, o an álogo , e stán  

p re v isto s  en l a s  p re c ita d a s  p la c a s .

8 .— Procedim iento de fa c r ic a c ió n  de re c ip ie n te s  o c a ja s  e stan cas 

p ara  condensadores e l á c t r i c o s ,  transform adores o an á lo go s.

Según se desorioe  y re iv in d ic a  en l a  presente memoria que cons­

ta  de cu atro  h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  cara  y de 

una lám ina de d ib u jo s .

M adrid, a  d ie c i s ie t e  de A b ril de m il novecientos cincuenta y d o s.

Jacq u es P ie rre  DELAVIGNB.

P*a- ,AMtE )SEKH HMRALUM
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