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INTRODUGCOIDN

Por »PROCEDIMIENTO DE FABRICACIDN DE RECIPIENTES O CAJAS ESTANCAS
PARA CONDENSADORES ELECTRIOOS, TRANSFORMADORES O ANALOGOS”, & favor
de Don Jacqueé Pierre‘DELAVIGNE, de nacionalidad Irénoesa; residen~
te en, 1, rue Amiral de Joinville, NEUILLY-sur~SEINE, (Seine), Fran—‘
cia.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencién tiene esencialmente por oojeto un procedi-
miento de faoiicaoién de recipientes o de cajas estanéas destinadas
a contener, o a formar, condensadores eléctricos, transformadores u
otros dispositivos enflogos.

Bste procedimiento .se caraoteriza,'prinoipalmente, porque consise
te en ejecutar el cuerpo hueco principel de 1a‘oaja en una meteria
pléstica cualquiera, sea resins sintética}o natural, o papel resina-

do, o cartén oaquelizado, etc., depositando une capa de revestimien—

to metélico adherente en las paredes del precitado cuerpo en la pro-

ximidad de los bordes de los orificios que se hén de tapar, y en sol-

dar sobre estos orificioé plecas metdlices, o anélogas, aplicendo el

metal de aportacién soore las precitadas places revestidas de la ca-—
pa metélioca.
Le me talizacién de la meteriza pléstica no queme en absoluto a es.

-

ta materie y permite soldar cubiertas estances & baje temperatura.
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Ademés de esto, el revestimiento puede estar constituido por una,

*

o0 mas, capas superpuestas. Un buén revestimiento facilitando la sol-
dedurs estd constituido por une capa de zinc colocado sin interposi-
cién de materia alguné sobre el cuexpo de la caje, o anélogo, uné ca~—
pe de cobre o de latén proyectada sobre la cepa de zinc y una capa dg'
es tafic proyectada sovre la capa de latén o covre.

En efgcto, el zinc, adn oxidado, se adhiere perfectamente wvién
a le materie plédstica y ofrece una pase ideesl a la capa de cobre o de
laetén que la recunre. .

ElL estafio se adhiexe perf&ctamente & la capa de covre o0 de latén
y ofrece una bvese & la soldadura ejecutada a oaja temperatura.

El ﬁroceaimiento, segin la invencién, no denesita el émplgo de
desoxidante alguno y permite sumergir el aparato\en los bvafios &e im-
pregnacifn navituales sin el menor riesgo. El cierre es absolutamen-—
te estenco y no hay peligro de fuga o de deformacién. Ademés, la ca-
Ja ootenide presenta, por el necho de su faoricacién, los dos oornes
deseados para la conexién del conaensador o del transformador.

La invencidén se refiere igualmente al recipiente o caja estanca
obtenida segin el precitado progedimiento. Este recipiente se ocarac-
teriza, principaimente, por ester constituidb por un cuerpo huecd

principel en materia plédstice, en resina sintétiaalo natural, en car—l

- tén paquelizado, o anflogo, cuyas bocas estén cerradas por soldadura

directe de placas metélices, o anflogas, dispuestas contra los bordes.
de las averturas y soldadas contra una capa de revestimiento me tdlico
Previsto a este efecto én la proximidaed de los bordes de diohas aber—§
turas.

A3

Bn el dibujo de la adjunte lémine, dado unicamente a tftalo de

‘ejemplo, se muestra el caso de un tubo de materia pléstica destinado

& contener, por ejemplo, un transformador. Este tupo estd mostraao

con una poca avierta y la otra cerrada.
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. Begdn este ejemplo, el tuvo 1 esta dotado en 2 con una capa o un
revestimiento metdlico en zine, en cobre, en la+tén, en estafio, etoc.
Una plaeca de clerre 3, por ejemplo metédlice, estf fijada por soldauﬁ-
ra a Baja tempéramra. El metal de aporiacién es té sii:uauo entre el
revestimiento 2 y la placa 3.

- 8e sobreentiende que la extremidad 4 del tubo seri igualmente ce-
rrada de la migma menersa. '

Inmediatemente se opserva el gran interés de los recipientes de
es t& clase, en particular en los dominios de la fao;icacién ae.conden-
sadores eléctricos de alto voltaje, de transformaaores, etc.

Los bornes del aparato estén directamente situados soore la pla-
ca 3, 1o que evita el empleo de psrlas de vidrio o anélogos.

La invencién, dentro de su esencialidad, no queda limitada‘al
oaso de realizéoidn antes detallado, que solo se ni dado como ejemplo

ilustrativo, mas nd limitativo.

¥ O T A

Desorito el oonjeto de la invencién, lo que se declara como no
practicaao ni puesto en ejecucidn en Espafia, comprende 1as siguien-
tes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento de fabricacién de recipientes o0 cajas estances
parae condensadores eléctricos, transformadores o anélogos, caracteri-
zado por el hecno de, ejecutar el cuerpo hueco principel de la oaja
oon una materia pléstioa cusel quieras, como resine sintética o naturel,
papel resinado, cartdn vaquelizado, etc., depositando una capa de un
revestimiento me tdl ico adherente soure las paredes del precitado cuer-
Po en la proxiﬁidad de los wordes de los orificios que hén devcerraf-

ge, y soldar soore estos orificios placas metdl icas, o anflogas,

O, s o L - et i e



\‘

- 10

i5

20

{

:

[

203031 v 'CERE

apliocando el metal de aportacién soore las precitadas orillas reves~

tidas de la capa metédlica.

2.~ Procedimiento, segiin la reivindicacién l,.caracterizado por-
que, la scldadure se lléva & cavo & baja temperatura.
ks Procedimiento, segtéin una de las reivinaicaciones Precedentes,
caraoterizado porque, las capas de revestimiento son ovtenidas por
proyeccidn de metel fundido.

4 .~ Procedimiento, segin una de les reivindicaoibnes precedentes,
caracterizado porgue, el metal proyectado es zino, cobre, latén, es—
tafio, eto. | |

5. Procedimiento, segin una de las reivindiceciones rrecedentes,
caracterizado porque, el precitado revestimiento estd preferiblemente
constituido por trés capas superpuestas, & saber, una cape de zinc,
directemente situada soovre el cuerpo de la caja, o andlogo, una capa
de cobre o de latdn proyectada soore la capa de zino y una capa de es—
tafio proyectade sobre la capa de latén o de cobre.

6+~ Procedimiento, segdn una de las reivindiceciones precedentes,
caractetizado porque, en el caso de un tubo de materia pléstioca, sus
dos extremos se cierran soldandoles piacas o anflogos.

7 o= Procedimiento, segin una de las reivindicaciones precedentes,

"caracterizado porque, los bornes del oondensador, O anélogo, estén

previstos en las precitzdas placas.

8.~ Procedimiento de fabricaocidn de recipientes o cajas estancas

_ rara condensedores eldctricos, transformadores o anflogos .

Segin se descrive y reivindica en la presente memoria que cons-—

1

tq:de cuatro hojas foliadas y mecenografiadas por una sola cara y de

f uﬁa lémine de dibujos.

' Madrid, a dlecisiete de Abril de mil novecientos oincuenta y dos.
Jacques Plierre DELAVIGNE.
P.a. SAME ISERN MIRALLED
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non dacques Pierre DELAVIGNER EBscale varisple Hoje dnica.

hisdrid, ¢ 17 de abril de 1952.
SAME ISERN MIRALAEY
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