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més las partes integrantes de nuestro dispositivo prgqbnii db

ﬁtravés de un juego de roldanas hacia el tubo en donde_otna rol

La presente memoria descriptiva tie-
ne como fin la declaracién del objeto sobre el cual ha de re-
caer el privilegio de explotacién 1ndustr1al y comercial excl

sivo en el territorio nacional de -un Modelo de Utllldad de

acuerdo con la vigente Leglslacién sobre Prop;edad Industr_al
' que, como el ‘enunciado indica, se trata de "DISPOSITIVO PERFE(
CIONADO DE CONFORMACION DE TUBOS DE ALETA HELICOIDAL". -

Nuestro dlsp031t1vo 1ntroduce_una se-
rie de perfecc;onamlentos tales que con su 1ntervenc161'p
de llevarse a cabo la conformacidn de tubos con aletasfh

dales de una manera mis sencilla, eficaz y ventajosa ’que:fqn:~

de una facilidad de montaje-desmontaje extremada, de aﬁii
le confiera una mayor sencillez de manipulacidn para éii.ygga-
rio encargado de verificar su control y puesta a puntb;?gf;ﬂf

Para llevar a cabo lo expuestdféhte—-
riormente el tubo va sujetd entre un contrapunto y un cabezal
fijo que 1le cpmuniqa movimiento rotacional, estando a su vez
ambos elementos montados sobre una bancada en la que va dié-
puesto un carril de guiado de un carro mdvil que porta superio
mente una polea por la .que transcurre una tira de chapa ﬁrovi4
niente de un tambor a la cual va arrollada.

Esa tira de chapa, es conducida a
53 B
jdana montada en un brazo ahorquillado presiona lateralmente .a
la tira contra el tubo en sentido radial a este con m&s'éimé4
nos intensidad, segfin se haya manipulado sobre un mando de
regulacidén de la presién actuante sobre la roldana a través

del brazo ahorquillado.

los medios convencionales empleados hasta la fecha; siendo ghﬁ-
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K ' Debido a tal presidn es sufiéiéﬁfé .
por tanto ‘soldar uno de los extremos de la tira al tubo para
que al rotar este y desplazar gradualmente al carro se v@&ay-.
arrollando la tira en organizacibn helicoidal por todﬁA;agéﬁ?
5 perficie lﬁteral*del tubo en;la“conformaciéﬁ de laS‘alet&sﬁ f
Para soldar esas aletas al-tuhpgéfv‘
fin de que queden solidariamente unidas a él,-nuestrd,dié?@ﬁ
+sitivo integra un generador o convertidor que suministﬁa i§¥

corriente de soldadura a dos electrodos, uno de ellos.hsfﬁ».

- 10 en contacto permanente con la superficie lateral de la- t;na»d

chapa, mientras que el otro incide sobre la superficie latera

del tubo para que al rotar el tubo e ir arrollandose 1la ;;pg
en organizaéién‘héiicoidal por lé superficie lateral HE’éAQQI;
llse ocasione -una diferencia de tensién entre los eléctfp&ﬁé?,
15 tal que haga efectiva la soldadura de la tira en el tubo segtn
va arrolléndose. ‘

La presidn adecuada de contaeto:éntrﬂ‘
ambas partes a soldar se consigue mediante la roldana que va
montada en el Béazo ghorquillado por lo que esta cumplé una
20 doble finalidad a éaber:

a).- Hace efectivo el arrollamiento
helicoidal de la tira de chapa en el tubo

b).~- Comunica una presidn adecuada -
de contacto entre 1a susodicha chapa y el tubo. ‘
25 ﬂ C . Esa doble finalidad es altamente ven—
» tajosa y eficaz ya que con ello se evita el tener quesemplear_
uno de los electrédos para presionar a ambas partes agsal&ar A
a fin de mantener una presién adecuada de contacto de las mis;'

mas.

- Para comprender mejor la naturaleza




1 del invento en el plano adjunto hacemos una represent;diéﬁ\“;'
esquemitica de su utilizacibdn, no siendo en absoluto limitati-
va y susceptible por ello de las modificaciones-accesoria§=que
no alteren las caracteristicas esenciales. : il
5 I ' © La figura'l es una vista en alzééaj‘
‘viendose en ella el dispositivo conformador de'aletas'heiiébi-
dales en tubos. | ‘
La figura 2 corresponde a una'vieta.
de perfil seccionada en la que puede verse con detalle cqq5f§a
i 0 arrollandose la tira de chapa, conformadora de la aleta helicdi-
| dél, en el tubo a medida que este va girando. .
' La figura 3 representa una seccién
longitudinal en 'la que puede verse como van dispuestdsiioétdo
electrodos 'del generador o convertidor encargados de sol&apfla
15 tira de chapa en el tubo. |
En ellas se anotan las siguienteé
particularidades:
| 1.- Tubo
2.~ Bancada

20 . " 3.- cabezal

4.~ Contrapunto

5.~ Aletas

6.~ Carril de guiado

' 7."’ Camo

. 25 3= 8.~ Soporte
9.- Horquilla S {?

10.- Polea .

11.- Tira de chapa

12.- Tambor

30 : : 13.- Roldanas
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|el cual va solidario enhiesto un soporte (8) portador. en su

ralelamente al soporte (8) -ver figura 2- pasando entre*las’dbs

éalas laterales de una pieza en."U" golidaria al soportg'(B)
: AR

14,.- Pieza en "U"
1S.~ Brazo ahorquillado
16.- Roldana -

17.~ Mando

18.- Generador o conveftidor‘
19.- Electrodo
20,-'E1eétrodo
'2l.~ Resorte

22,- Resorte en espiral

'E1 dispositivo conformador d§;
(5) helicoidales en tubos (1) comprende,. segfin nuestré i ven-.
cién, una baﬁcada'(z) sobﬁe la que van dispuestas un.cébe
(3) y un contrapunto (4) encargados ambos de sujetar y’comnni-
car movimiento rotacional al tubo (1). :
| Dicha bancada (2) dispone-adgﬁé; ié"

un carril (6) longitudinal de .guiado de un carro (7) mﬁviilén

extremo superior de una horquilla (9) 11geramente 1nc11nada
entre cuyas alas va fljada-articuladamente con pos;biildad de
movimiento rotacional una polea (10) por la que transcurre*ﬁna‘
tira de chapa (1ll) proviniente de un tambor (12) en el cualA" |
va arrollada.

Esa tira (11) de chapa desciende pa-

jla cual ‘impide que la .referida tira (11) de chapa cabeceexy-»
entre el espacio delimitado por dos roldanas (13) de guiado
de la tira (l1) desfasada e interistanciada entre si que van

fijadas con posibilidad de movimiento giratorio prdximas al

extremo inferior del soporte (8).

L i £




-
b

15

20

25

30

1al eje del tubo (1) y que estd encargada de pre31onar 1atera1~

. mente a la tira de chapa (11) contra el tubo (1) en sentldo ra-
dial a este, con més o menos intensidad seglin se haya: man; ul]—

| do inicialmente sobre un mando (17) de regulacidn de la_pre-

la superficie lateral del tubo. (1) 31endo suficiente por

se mantenga el electrodo (139) en contacto permanente con la .

Esuperficie lateral de la tira (ll);mientras que el otro ¢1¢-"

P

W/

En un plano inferior a las menciona-
das roldanas (13) va montado flotante fransversalmente ai ca-
rro (7) un brazo ahorquillado (15) entre cuyas alas latefaléé

va fijada articuladamente una roldana (16) glratorla, parax;aﬂ

sifén de empuje actuante sobre la roldana (16) a través-de
zo ahorquillado (15).
Debido a tal presidn uno de 108

tos de la tira (11) de chapa estari en contacto perman on|

tanto soldar uno de los extremos de la tira (11) en cues

al tubo (1) para que al rotar este ltimo entre puntos'y-.e -
plazar gradualmente al carro (7) se vaya arrollando la t;ra
(11) en organizacidn helicoidal por toda la superf;c;e»lgteral
del tubo (1). ' '

Nuestro Dispositivo integra ademés
un generador o convertidor (18) que suministra la corrlente d%
soldadura a dos electrodos (19 y 20) a la tira de chapa (1l)
y al tubo (1); para ello uno de los electrodos (19) va nontad6L

basculante de tal forma que al actuar sobre &1 un resorté (21)

mento (20) va aplicado un resorte (22) en espiral que‘pfégiona
contra el electrodo (20) haciendole incidir contra la superfi-
cie lateral del tubo (1) para que al girar este e ir arrollan-
dose la tira (11) de chapa en organizacidn helicoidal por toda

la superficie lateral del tubo (1) dando origen a las aletas

K3
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8810 cabe aﬁadlr que en su conjunto y partes constltutivas es |

‘cuanto tales alteraciones no supongan variacién sustancial del

fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la:présénte

— Uy tyéifé;
(5) se ocasione una diferencia de potencial entre electrodbéz
(19 y 20) tal que haga efectiva la soldadura-deila tifa (11)
en el tubo (1), |

" Deserita suflclentemente la natura— .

leza del presente invento, asi como su reallzac1on lndustrzal
posible introducir cambios de forma, materia yvdlsp051c16n‘en

mismo.,
El solicitante, al amparo de-los,COn-
venios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se*reéenva

el derecho de extender esta demanda a los pafses extranjeros s

solicitud.

N-O T A

El Modelo de Utilidad que se so_i.iléitav
como nuevo en Espafia por veinte afios, de acuerdo con la'vigenfe
Legislacidn sobré Prépiedad Industrial deberi recare sobre
"DISPOSITIVO PERFECCIONADO DE CONFORMACION DE TUBOS DE ALETA
KELICOIDAL", en todo dé acuerdo con 1a§’siguientes:

R:E IVINDICACTIONES

l.~ Dispositivo perfeccionado de coné

formacién de tubos de aleta helicoidal caracterizado porque

consta de una bancada que dispone de una pareja de cabezal y ..
;ix

gcontrapunto de sujecidén del tubo proporcionandole moviﬁiento»

;rotacional, y que lleva dispuesto un carril ‘longitudinal de -

guiado de un carro mévil portador en su extremo de una polea’
por la que transcurre una tira de chapa de alimentacidn la
cual desciende por uno de los laterales del carro pasando en-

tre un juego de roldanas de guiado fijados articuladamente a

3
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21 que la hacen pasar -a su vez entre el espacio delimitado
eﬁtre el tubo y otra roldana paraxial a aquel que va fijada
{la un brazo ahorquillado flotante relacionado con un mando.dé »
regulacién de la presién de empuje para que al actuar abbﬁe é1
|se haga efectivo el apriete de uno de los cantos de la ti#a '
-:Cbntra'la superficie lateral del tubo y que al rotar este y
desplazar gradualmente al carrd se'vaya arrollando la fira
.en organizacidn helicoidal por toda la superficie lateral
del tubo en la constitucidn de las aletas, el dispositivo
incorpora ademis un generador o conVertidor que suminisfra
la corriente de soldadura a dos electrodos, uno de ellos va
montado basculante y dispone de un resorte para que al actuar
{lsobre &1 se mantenga en posicidn erecta asegurando el contacto
‘ permanente con la superficie lateral de la tira, mientras
j5_ que en el otro electrodé va aplicado un resorte que presio-
na contra el'electrodo.haeiendole incidir contra la superfi-
.|leie lateral del tubo para queval girar este e ir -arrolléndo-
se la tira en organizacidn helicoidal por la superficie ia—
teral del tubo dando origen a las aletas se ocasione una -
20 diferencia de poteﬁcias entre electrodos tal que haga efec-

tiva la soldadura de la tira o de las aletas en el tubo.”'

2.- "DISPOSITIVO PERFECCIONADO DE -
CONFORMACION DE TUBOS DE ALETA HELICOIDAL".

Seglin queda sustancialmente descrito
25- en la presente memoria descriptiva que consta de nueve hojas‘
kecahcgrafiadas por una sola cara acompafiada de sus corres—: -

pondientes dibujos.
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