PATERTE DE INVENCION

e R T R S I T rr S S s s T

MEMORTIA DESCRIPTITIVA
sobre:
"Procedimiento pars la fabricacién de capachetes desti-
nadas al prensedo de aceituna molturada“.

o

Jolicitante ¢ DON JUAN GOMEZ IIICAS, de naclonelidad

espafiola, residente en Nuevae 42, CIEZA,
Murcla.

La presente invencidén se refiere a un procedi- :
miento para la fabrioa§i6n dé cepachetas destinadas al pren-f
gado de aceituna molturada.

Segiin el procedimiento de la invencién, se

S5e empieza poniendo sobre el disco central en el gque vén
ocolocados los radlios que se precisen —ordinarismente
desde 30 hasta 35, sin perjuicio de reducir o aumentar
estos, segin convenga-, cuatro comienzos de hilaedos de
dos cabos -bién.sean estos de esparto, yute, céfiamo,

10. gisal, etc.~, de forma continuae, es decir, sin corte



15.

20.
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30.
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40.

alguno hasta la terminacién de la capacheta; puede no
obstaente, llevar empalme cualquiera de estos cuatro cabos,
por agotarse los ovillos o madejas de esatos, antes de
llegar a la total terminecidn de la capacheta. Cuando
ssto tlene lugar, se procura hacerlo de forma que dicha
capacheta ofrezca siempre las mayores seguridades de resis-
tencia durante su uso o transporte, de un luger e otro,
dentro de la slmagzars donde hayan de ser utilizades.

'Los mencionados cuatro cabos van arrolléndose
en espiral, desde el disco central o rueda de radios, dos
cabos, =-uno sobre otro-, por cada caras de los radios, ¥
estos estén previamente colocados en el mencionado disco,
en forma vertical. Cada circulo formado por tan repe—
tidos cuatro cabos (dos por cada caras, como queda mencio-
nado) se unen por medio de otrc hilo de igusel fibre, en
forma de medio nudo llano, sin corte slguno hasta alcanzar
la total sujecibén de todos los ciroulos -dos a dos por
cada cara- de acuerdo con el tamafio en que sea preciso
confeccionar la cepaocheta. Le sujecidén que se menciona,
por el sistema de medio mudo llano, vé colocada, necesa-
riamente, en el espacio comprendido entre uno y otro
redio, asi por ejemplo: si nos encontrasemos confeccionando
une caepacheta en la que, para su tamefio, hubiesemos colo-
cado treinta redios pobre el disco, los espacios que
estos formarian serien exactamente quinece, al comenzarla,
¥ los otros quince, despues de tener dichs capacheta fabri-
cada, hasta una altura de unos 5 & 10 cm.

Forme parte del procedimiento, segin la invencién,
le disposicidn en esta capacheta de una traba interior,

congistente en un hilo de dos o més cebos, de mayor o



menor grueso que el que se emplea para formar los circulos
en espiral, modalidaed esta gue, aparte de der & la capa-
cheta mayor consistencia, la proteje y evita totalmente
su deformacién, exin cuando la capacheta sea sacudida
45. violentamente para que se desprenda el orujo que queda
adherido a ella, despuéds de usada para la extraccién del
aceite. Esta traba tiene, ademés, la virtud de actuar
& la vez de nervio por donde discurre el aceite, &l ser
sometida la capacheta a la prensa y, ademés termins tan
50. repetida trabe en los circulos finales de dicha capacheta,
en forma de cadeneta. Asimismo, y para conseguir una
capacheta de los mejores resultados y mayor duracidén, sus
dos dltimos circulcs estdn confeccionados o formados con
hilos de dos o mas cabos, mas gruesos que todos los demés
55. de gque consta, que se cruzan alternativemente por encima
¥y por debejo de los radios, en forme de ochos, gquedando,
finalmente, sujetos por el medio nudo lleno y la repetida
traba en forma de ceadeneta. El ojo que forma el comienzo
de la capacheta, 0 agujero que sirve de paso para el eje
60. de las prensas -este, naturalmente, de mayor 0 menor
didmetro~, se termina bién en forma de cadeneta, con la traba
descrita en la.terminaoién de la capacheta, o por medio de
un hilo de igual grueso al de la terminacién, sujeto
también por la mencionada traba o nervio, y en cualguiera
65. de dichos dos casos, procurando que el ojo tenga la sufi-
ciente elasticidad para la mejor conservacién y mayor
duracién de la capacheta, congiguiéndose as{ la finalided
de que admita ser sometida &l mayor nimero de pregiones,
con el menor desgaste, en el uso habitual para el que esté

T0. creada.
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Consecuente con el procedimiento, segin la

invencién, la capacheta obtenida, sale completamente ter-
ninada, del aparato o molde en gque se fgbrica, en un golo
cuerpo y dos telas, con la sols excepcién de la mayor
seguridad gue se d4 &l ojo o principio de ella, y &l final
de la migms, mediente 1la mencionada forma de cadeneta,

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, asi como la menera de realizarlo en la préctica,

debe hacerse congtar que las disposiciones anteriormente

indicadas son suasceptibles de modificaciones de detalle,

- en cuanto no alteren su principio fundamentel, siendo lo

que constituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Invencidn, por 20 afios, en
Espefia: "Procedimiento para la fabricacidén de capachetas
destinadas al prensado de aceituna molturada"; caracteri-
zéndose por 1o siguiente:

1¢,- Procedimiento para la fabricacidén de cape~
chetas destinadas &l prensado de &aceituna molturada, carac-
terizdndose porque se obtiene dicha capacheta, poniendo
sobre el disco central en el gque vén colocados los radios
que se precisen, cuatro comienzos de hilados de dos cabos,
de forma continua, o sea, sin corte alguno hasta la termi-
nacién de la capacheta.

22.- Procedimiento, segin reivindicacién 12,
caracterizéndose porque los mencionsdos cuatro cabos van
arrolléndose ene spiral, desde el disco central o rueda
de radios, dos cabos por cada 6ara de los radios, uno
sobre otro, y estos estédn previamente colocados en el

mencionado disco, en forms vertical.
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32.,~ Procedimiento, segsin reivindicaciones ante-

.-

riores, carascterizéndose porque cada cireculo formado por
dichos cuatro cabos -~ dos por cada cara- se unen por medio
‘ de otro hilo de igual fibra, en forme de medio nudo llano,
105. sin corte alguno hasta alcanzar la total sujecién de todos
los circulos -dos a dos por cada cars- de acuerdo con el
tamafio en que ha de confeccionarse la capachetea.

48 ,- Procedimiento, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizéndose porque la sujecidn, por el sistema

110. de medio nudo llano, vé'colocada, necesariamente, en el
espaclio comprendido entre uno y otro radio.

58, Procedimiento, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizéndose porgue se dispone en la capacheta
una trabe interior, consistente en un hilo de dos o mes

115. cabos, de mayor ¢ menor grueso que el que se emplea pars
formar los circulos en espiral, cuye traba -aparte de dar
a le capacheta mayor consistencia y dﬁracién— actia a la
vez de nervio por donde discurre el aceite extraido, ter—
minando dicha traba, en los circulos finales de la capacheta,
120. en forma de cadeneta.

62.- Procedimiento, segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizdndose porque los dos dltimos de la capa-
cheta estédn confeccionados o formedos con hilos de dos o
mas cabos, mas gruesos gue todos los demds de que consta,

125, que se cruzan alternativamente por encima y por debajo de
los redios, en forma de ochos, guedando, finalmente,
sujetos por el medio nudo llano y la trabe en forme de
cadenetsa.

72.~ Procedimiento, segin reivindicaciones ante-~

130. riores, caracterizéndose porque el o0jo ¢ agujero que forme
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el comienzo de la capacheta, se termina bien en forma de

cadeneta, con la traba que se utiliza en la terminacidn de

le capacheta, 0 por medio de un hilo de igual grueso al

de la terminacidén, sujeto también por la trabé o nervio y,
135, en todo caso, con la suficiente elasticidad,para la mejor

conservacién y mayor duraecidn de la capacheta, que sale

completamente terminade, del aparato o molde en gque se

fabrica, en un golo cuerpo y dos telas.

82.,~ Procedimiento pare la fabricacién de capa-

140+ chetas destinadas al prensado de aceituna molturada; tal y

como queda substancielmente descrito en le presente memoria,

que congte de geis hojes, escritas a méguina por una sola

care.

' Madrid, 17 dd abril de 1952.
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