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La presente Memoria Descriptiva tiene como fin la de - 
olaración del objeto sobre el que ha de reoaer el privilegio de 
explotación industrial y oomercial, exolusivo en el territorio 
nocional, de un Modelo de Utilidad,de acuerdo con la vigente le­
gislación que, como el enunoiado indica,se trata de "VUELCA CBS* 
TUNES'*

La distribución y dosificación de pequeñas piezas, materia 
les áridos,minerales o oombuatiblsa a las ointas transportadoras 
de las lineas de montaje,hornos e inoluso a los puestos de tra - 
bajo,suele presentar para muchas empresas un serio problema pues, 
o bien en determinados momentos faltan diohos materiales lo oual 
obliga a disminuir la oadenoia de la producción o incluo a inte­
rrumpir ósta,o bien,al tratar de eyitar su falta,suele suceder 
que las piezgo o materiales de que se trate llegan a acumularse 
de tal forma que entorpecen a los operarios que han de manipular
oon ellos,obligándoles en algunos casos a detener la producción
para ordenarlos o para retirar los excedentes.Por este motivo las 
empresas que se ven aquejadas por este problema tienen que reou- 
rrir a soluciones,normalmente no del todo satisfactorias,como - 
puede ser el aumento del personal dedicado al aoarreo,o el mon­
taje de complicadas instalaciones para oumplir ese fin.

El invento, objeto del Modelo de Utilidad que a oontinua - 
oión presentamos,viene a soluoionar,de una forma relativamente 
sencilla,el problema expuesto.En lineas generales y esquemáticas 
consiste en una plataforma (l),inioialmente horizontal,de planta 
normalmente rectangular,que según loa oasos puede estar formada 
por una superfioie continua,o por dos elementos rectilíneos y pg, 
ralelos que dejan un espaoio libre entre ellos,apropiado para la 
penetración de un elemento subsidiario de transporte,o de las pa, 
las u horquillas de que suelen estar dotados estos!en cualquiera 
de los casos, los extremos laterales de la plataforma van pro - 
vistos de sendas oantoneras vertíosles,que impiden que por cual­
quier falsa maniobra,la oarga pueda deslizarse por dichos éxtre—
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mos.La parte delantera o frontal de la plataforma eató,o puede 
33 dejarse,totalmente libre para permitir el aooeao de la oarga,

mientras que la parte poaterior queda oubierta en tuda #u an - 
chura,cuando la plataforma eató situada paralela al jtuelo,por 
trea planchas o ohapaa vertioaiea que adoptan la forma de un 
canal en U (2),y en au extremo mía elevado,que forma una lige- 

40 ra pendiente (3 ),se unen a un árgano giratorio (4),alrededor
de ouyo eje,el conjunto plataforma*oanal puede verifloar un gi­
ro,deade Ot haata un límite,normalmente comprendido entre yo* 

y l80t#Eate árgano giratorio (4),eató oonatituido externamente 
por trae elementos,dos lateralea en forma de aeotorea eircula- 

43 rea o diaooa y el oentral que loa une,adoptando la forma de su­
perficie oilíndrioa horizontal,con lo cual dichoa elementoa en 
au conjunto constituyen una prolongación del canal (2 ) que cu­
bre y prolonga la parte poaterior de la plataforma .Finalmente, 
a continuación del órgano giratorio (4),hay una tolva (3 ),for- 

30 mada normalmente por trea plaoas metílicas,laa dos de loa ex -
tremoa en poalción vertical y la intermedia en posioión hori - 
zontal,de manera que el conjunto de laa trea foraía un oanal de 
sección en U;eata tolva (3) cuya posioión inicial ea la hori - 
zontal tiene la propiedad de poder girar,de manera que au ex - 

33 tremo mía saliente va deaoendiendo,a voluntad del operario,oon
lo oual ae posibilita graduar el vertido del contenido.Cuando 
ae trata de alimentación de piezaa directamente aobre el pues­
to de trabajo,la tolva puede ir cerrada en au extremo mía aa - 
lienta,por medio de unaa portezuelaa o una aimple chapa verti- 

60 cal,que evitarín el vertido de dichae piezaa, haciendo que 6a-
taa ae almacenen aobre la tolva.

Viata en síntesis la constitución del ingenio,pasamos a¿ 
güilamente a describir au funcionamiento.

Se oomienza por situar aobre la plataforma (l) el cestón 
63 (6) contenedor de laa piezaa o materiales que hay que suminis­

trar,sujetándolo mediante cadenas (7) e pasadores para evitar
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que en el giro de la plataforma el cestán pueda deaprenderae 
de áata+A oontinuaoián, en el momento que el operarlo orea 
oportuno,Sotda sobro el mecanismo de giro,el cual mediante 
un alaterna mecánico,hidráulico o eláotrico haoe elevarse a 
la plataforma (1) portadera del oestán (6),al tiempo que por 
la disposioián de loa elementoa de ásta,se realiza un giro 
del oonjunto píataforma-cestán,giro que provoca el deaequi­
librio de las pieza, del contenedor (6),las oualea eomienzan 
a deslizarse de áete,y vertiendo por el canal (2) y (3) y el 
árgano giratorio (4) que están a oontinuaoián de la plata - 
forma (l),llegan hasta la tolva (3).Normalmente a partir del 
momento en que el eontenido oomienza a deslizarse,ae haoe - 
girar muy lentamente a la plataforma (l),e inoluao el opera­
rio puede detener au movimiento tantas veoea quiera,con ob­
jeto de realizar una primera doaifióacián de lo que vierta 
sobre la tolva (3 ).De esta manera,ouando la tolva (3 ) está 
llena y ai el operario lo oree oportuno,puede hacerla girar, 
de forma tal que,al inclinar su extremo más saliente,las pie 
zas o materiales comienzan a verter hacia el puesto de tra - 
bajo o lugar donde ae requiera su aprovisionamiento.En el - 
caso de que,como hemos indicado anteriormente^el suministro 
de piezas se haga directamente sobre el puesto de trabajo,la 
tolva puede ir cerrada por au extremidad más saliente de for 
ma que el operario,adecuando la altura e inclinacián de di * 
cha tolva a au comodidad,puede ir tomando directamente las - 
piezas de ella.utilizándola como si se tratara de una bandeja, 
pero siempre a la altura deseada para poder disponer de las 
piezas al alcanoe de su mano.Cuando se haya agotado el con - 
tenido de la tolva (3),el operario puede provocar una mayor 
inelinacián del conjunto plataforma-oestán,con lo oual ae 
llena nuevamente la tolva.Y asi sucesivamente,oombinando los 
movimientos de la plataforma (l) y la tolva (3) se consigue 
aprovisionar de materiales el lugar deseado al ritmo apeteoiit.
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Finalmente.cuandoae ha vaciado el ceatón (6),con la : 
tolva (5) todavía llena para poder continuar aprovisionando, 
ae procede a deapender el conjunto plataforma-oeatón.ae oam - 
bia 6atc por uno lleno,y ae repite otra vez la operación dea- 
de el principio.

De eata forma ap conaigue mantened el ritmo de produ - 
oción.ain neceaidad para ellp de interrumpir óata o diaminuir- 
la.

Deaerita auficientemente la naturaleza del preaente in­
vento, aai como la realización induatrial,aólo cabe aRadir que 

110 en su conjunto y partea constitutivas es posible introducir - 
cambioa de forma.materia y diapoaioión en tanto pue talea al­
teraciones no supongan variación sustancial del miamo.

Loa solicitantes al amparo de loa convenios internacio­
nales sobre Propiedad Industrial,se reaervan el derecho de ez- 

1 1 5  tender.ai fuera posible,patas aolipitudea a otroapaiaea,rei­
vindicando la miama prioridad de la preaente aolioitud,

El Modelo de Utilidad que ae solicita como nuevo en Ea - 
paña.de aouerdo con la vidente legislación,deberú recaer aobre] 
"VUELCA CESTONES" en todo de acuerdo con las siguientes

120 R E I V I N D I C A C I O N E S
1*.VUELCA CESTONEStquo ae oaraoterizp por disponer de 

una plataforma inioialmente horizontal,que puede constituir 
una auperfioie oontinua o estar formada por doa elementos pa­
ralelos y aeparadoa,oon objeto de permitir la penetración en- 

12 5 tre ellos de algún medio subsidiario de transportare de palas i 
u horquillas de que cuelen ir dotados estos.

2^.VUELCA CESTONES,de aouerdo oon la anterior reivindi­
cación,que ae caracteriza porque la plataforma queda cerrada 
en au parte poaterior por un canal de au miama anchura,que ae

130 prolonga verticaimente hacia arriba,adoptando en au tramo mía 
alto una cierta inclinación,que una vez de elevada la plata -
forma con la carga,faoilita y acelera el vertido de loa mate­
riales.
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3*.VUELCA CESTONES,de acuerdo oon lee reivindioaoionea 
anterioree,que ae caracteriza porque ae le ha dotado de un 
árgano giratorio,alrededor de cuyo eje gira,elevándoae,el 
conjunto plataforma-oeatán.

4*. VUELCA CESTONES,de acuerdo pon todo lo anteriormen­
te reivindicado,que ae caraoteriza porque va proviato de una 
tolva de aalida de materialea cuya inoiinácián ea graduable 
a voluntad,

3*,VUELCA CESTONES,de acuerdo oon lo anterior,caracte­
rizado porque loa movimientoa relativoa de plataforma y tol­
va aon independientea,pudiendo aer combinadoa a voluntad pa­
ra doaificar el auminiatro de la carga.

6§, VUELCA CESTONES.
Según queda aufioientemente deaorito en la preaente - 

Memoria,que conata de aeia hojaa mecanografiadaa por una ao- 
la cara,acompañada de loa oorreapondientea dibujoa.

Madrid, 11 de Mayó 1,^74.
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