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XI presente primer certificado de adición ae 
re fie re  a mejoras introducidas en e l objeto de la patente prin­
cipal námero 169+239, mediante las cuales se oonsigne una sim­
p lificación  en la aplicación del procedimiento, s in  merma de 
las ventajas que e l mismo reporta*

Dicho procedimiento ae caracterizaba porque 
las tira s  o f le je s  metálicos que constituyen las ballenas, se 
envuelven en una hoja de caucho o m aterial fleocible sim ilar, 
de espesor conveniente, extendiendo entre las dos capas del 
mismo una de pegamento apropiado y perfilando longitudinalmen­
te  y por sus extremos, la envuelta asi formada; pudiendo eonte- 
te r  ósta una o varias t i r a s  metálicas superpuestas, asi corno 
también la envuelta puede formarse por una o más capas de hoja 
de caucho o análogo* En todo caso la sujeción de ta les conjun­
tos se rea liza  sometiándolos, mediante moldes apropiados, a 
una vulcanización efectuada bajo presión y a temperatura conve­
niente a las características del caso.

las mejoras que se reivindican consisten en 
preparar esas envueltas sin  colocar en su in te rio r  las piezas 
metálicas, dándolas la forma conveniente no solo para contener 
dichas piezas, sino también para proteger sus extremos y evitar 
que aquellas puedan sa lirse , con lo cual,' además de las venta­
jas señaladas en la patente principal, se tiene la de que, ornan-' 
do se deterioran las envueltas, pueden fácilmente su s titu irse  
por otras aprovechando la parte metálica.

Como ae ha indicado, oaben múltiples modalida­
des de ejecución de las envueltas o bolsas a que nos referimos, 
siendo aplicables las mismas a la generalidad de casos que se
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indicaron en la patente principal; pero como en todos ellos 
las variaciones que puedan hacerse de forma, tamaño o elección 
de m ateriales, o en detalles de presentación o modo de obtener 
la envuelta, no afectan a la esencialidad reivindicada, las 
que se establezcan con cualquiera de esas modificaciones no 
serón sino variantes igualmente comprendidas y protegidas por 
e l presente reg istro .

En esta idea las adjuntas figuras corresponden 
dnioamente a formas de ejecución, s in  carácter alguno limita­
tivo,' que se presentan a tí tu lo  de ejemplos de realización pa­
ra concretar cuanto se dice en esta memoria descriptiva.

las figuras 1 y 14, corresponden a las proyec­
ciones en planta y p e rf i l  de una envuelta de caucho o m aterial 
flex ib le sim ilar, que presenta ventanas en ambos extremos para 
introducir por e llas  los f le je s  o tira s  que constituyen las ba­
llenas, cuyas ventanas llevan cerradas sus respectivas salidas 
por un reborde dispuesto a l efecto.

la s  figuras 8 y 24, de modo análogo, se re fie ­
ren a una envuelta de sección en U, que como ta l  tiene cerrado 
e l extremo que corresponde a la curva de la U y abierto  e l  otro, 
que puede cerrarse con cualquier herraje , pasador, e tc .

las figuras 3, 84 y SB presentan una envuelta 
cerrada por un extremo y abierta por e l  otro, en e l cual va 
provista de una orejeta, que a l  efectuar óste se sujeta en e l 
in te rio r de la envuelta introduciendo la orejeta por una venta­
n il la  prevista en e l  extremo de la envuelta, como indioa la f i ­
gura 34. En la 3B se de ta lla  la sección longitudinal de ta l  
envuelta.
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Laa figuras 4, 44 y 4B ee refieren  a una en­
vuelta análoga a la  del easo an terior, pero en la  cual la  ore­
je ta  queda plegada a l  ex terio r de la envuelta, ain que esta 
presente a itio  para su je ta rla  en au in te r io r .

Pon refereneia a dichas figuras y a lea ndmeros 
que aobre ellas designan loa deta lles de laa envueltas repre­
sentadas que intereaan a los fines de esta memoria, la descrip­
ción de las mismas es como sigue!

En la primera forma de ejecución de la envuelta 
(y ige . 1 y 14), está formada por las caras 1 y 8 de caucho o 
m aterial sim ilar, que forman la bolsa y de las cuales la 8 se 
prolonga en loa resa ltes 3 ó 4, que quedan enfrentados hacien­
do de tope de las ventanas 8 y 6, destinadas a in troducir e l  
f le je  o análogo que constituye la ballena. Beoa topes 3 y 4 
aseguran la inmovilidad de la misma*

En e l  caso de las figuras 8 y 28, las dos para­
tas 1 y 8 de la anvuelta forman una sola pieza; unida por la  
curvatura 7, con lo que e l  conjunto tiene aeeción en U, que 
presenta en a l  otro extremo la boca e,s por la cual ae introdu­
ce la ballena, y que puede cerrarse con un dispositivo de cie­
rre  adecuado*

Tanto en le forme de sjeoución a que correspon­
den las figuras 3, 34 y 3B, como en la representada en las 4,
44 y 4B, la envuelta en s i  es análoga a la descrita  como segun­
da forma de ejecución, con la variación de que en e l  extremo 
correspondiente a au booa presenta una orejeta 9 eon ventani­
lla  de cierre provista en dicha parte que en e l  primero de es- 
toa casos se introduce por diohs ventanilla quedando la  oreje­
ta  (Fig. 34) en e l  in te rio r de la envuelta, para cerrar ásta, 
y en 'e l segundo (Fig. 4B) queda colocada extariórnente.
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SI presente primer certifioaáo Ae edición com­

prende les siguientes reivindicaciones:
1#- Mejoras introducidas en e l objeto de la 

patente principal ndmero 169+259, concedida por! "Procedimien­
to de fabricación de ballenas para armaduras de fa jas, coreós 
y sim ilares", caraeterizadas porque en fases separadas e inde­
pendientes se preparam, en la primera, las envueltas o boleas, 
de caucho o m aterial flex ib le sim ilar, abiertas por loe dos 
extremos y con rebordes en uno de sus planos, que se enfrenten 
con las ventanas de introducción de la  parte metálica, o ce­
rradas por un lado, con sección en fonna de U, y e l otro abier 
te  y que ae puede cerrar por un dispositivo adecuado y provis­
to o nó de una oreja que c ierre  t a l  boca introducióndola por 
una ventanilla provista en t a l  parte , sujetándose en e l  in te ­
r io r  de la envuelta, o plegándose en e l  exterior de la misma: 
mientras que en 3a segunda fase se introduce una o más piezas 
metálicas, que constituyan la ballena, sueltas o formando pre­
viamente un conjunto unido#

2+- Mejoras introducidas en e l objeto de la 
patente principal námere 169+859, concedida por! "Procedimien­
to de fabricación de ballenas para armaduras de fa jas , eorsós 
y similares"#

** Segón se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva y se ilu s tra  con los planos reglamentarios 
que a la misma se acompañen.

Consta esta memoria de cuatro hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola de sus caras#

Madrid, a /K6 de ^ ? r i l  de 1952+
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