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El presente invento tiene por objeto perfecciohamientos 

introducidos en la  fabricación de p iezas de materias compues­

ta s , ,  especialmente de cemento de amianto , cuyos perfecciona­

mientos completan lo s  revelados por l a  patente p rin cipal, 

que consistían  en fabricar l a s  piezas mediante moldura# 

ligándose moldes dentro de los cuales se somete la  materia 
previamente introducida a una acción de vibración o sim ilar 
con e l f in  de aumentar su densidad grac ias a l a  evacuación 
del agua excedente recogida y mantenida, a l  menos de momen­

to , a medida de su liberación , contra la  pared del molde 
por medios absorbentes que recubren este último de suerte 

que la  pared, hecha absorbente e impregnada de agua, se ha­
ce r íg id a  par l a  incomprimibilidad del agua, siendo posible 

la  vibración.
Los nueves perfeccionamientos comprenden c ie r ta s  dispo­

sicion es que permiten reso lver, de un modo particularmente 
ventajoso, la s  condiciones prev istas en l a  patenta p rin ci­

p a l, especialmente en e l caso de moldura de p iezas de cua­
lesqu iera forma: tratan  en p articu lar  de l a  moldura de una 

pieza hueca, en cuyo caso lo s medios absorbentes, consti­

tuidos ventajosamente por una materia ta l  como e l f ie l t r o ,  
se montan por ejemplo sobre un núcleo desmontable introdu­

cido en e l molde.
El invento se re fie re  más particularmente a c ie rto s mo­

dos de aplicación (sobre todo e l  que se ap lica  a  lo s  proce­

dimientos de fabricación de piezas de cemento de amianto), 
a s í  como a ciertos modos de realización  de dichas d isp o si­

ciones y a  lo s  medios para l a  puesta en p rác tica  de dichas 
disposiciones y a la s  máquinas e in stalaciones que compren­
dan y a la s  p iezas moldeadas, en p articu lar de cemento de
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amianto o materia análoga, obtenidas con ayuda de lo a  men­
cionados procedimientos.

De todos modos se comprenderá perfectamente con ayuda 

de l a  descripción complementaria y del dibujo anexo, que­

dando entendido que tanto la  descripción como e l dibujo se 

dan principalmente a t ítu lo  de indicación.

Das figuras 1 y 2 del mencionado dibujo muestran en 
perspectiva, respectivamente l a  mitad de un molde y e l nú­

cleo que ha de adaptarse para la  moldura de una pieza de 
cemento de amianto, por ejemplo una "lin tern a* a montar en 

l a  cima de un conducto de humo o de aireación , todo con 

arregLo a l invento.
La f ig .  3 muestra esquemáticamente en elevación e l con­

junto del molde y de una p laca vibrante.
La f i g .  4 , finalmente, muestra la  "lin tern a* antas c i ­

tada después del levantamiento del objeto moldeado.
Según el invento y especialmente según lo s  modos de ap li 

cación y .lo s modos de realización  de sus diversas partes a 

lo s  cuales a l parecer hay que dar preferencia, y a l tra ta r ­
se de obtener una pieza moldeada hueca -únicamente para ma­

yor claridad se supone que se tra ta  de una pieza de forma 
cilindrica., por ejemplo del tipo de la s  lin ternas para l a  

conducción de humo o de ventilación , que e l  procedimien­

to es desde luego también aplicable a cualesquiera otras 
formas -con arreglo a lasmdisposiciones generales de l a  

patenta p rin cipal, se procede como sigue o de modo análo­

go.
Se u t i l iz a  un molde, por ejemplo constituido por dos 

mitades 1 , t a l  como se muestra, con re liev es ta le s  como 
2, para la s  partes huecas o vaciadas 3 que comprende e l 

objeto terminado 4 ( f ig .  4 ) ; se hace colaborar con dicho
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molde un núcleo, de preferencia fácilmente desmontable t a l

come 5 , en doa partea 5,5*** que se deslizan axialmente;

se preve , por lo  menos en la s  su p erfic ie s de l molde o en 
la s  del núcleo, p referen tes nte en e sta s  ú ltim as, un reves­

timiento de f ie lt r o  o materia análoga, en forma de una ca­

pa uniforme o bien de espesor variabüe , paro de todos mo­

dos con un p e r f i l  que puede adaptarse a l de l a  p ieza: y .

en cuanto a la  carga-del molde con la  materia a moldear, 

se l a  puede efectuar por cualesquiera medios apropiados, 

por ejemplo por inyección, quedando entendido que, a l  menos 

en e l caso de la s  piezas de dimensiones redááidaa, se podrá 
proceder por ejemplo llenando previamente ambas mitades del 

molde, según se exp licará.
Generalmente la  materia u tiliz ad a  Será bastante pasto­

sa , para que se pueda ap licar fácilmente a la s  paredes del 

molde una capa de dicha materia que con l a  colocación del 

núcleo quedará después igualada per lo  menos en parte y 
cuya materia ocupará su s i t io  defin itivo  a ra íz  de l a  v ibra­

ción.
Se obtendrá t a l  resultado utilizando una pasta  de una 

composición más o menos análoga a l a  sigu iente;

Cemento . . . .  3 Kg.
Amianto . . . .  0.660 Xg.
Agua ............  1.500 Xg.

5.160 Xg.
es d ecir, que e l peso del agua es aproximadamente la  mitad 

del pa so del cemento.
Una semejante pasta se obtiene con cualquier mezclador 

apropiado (es decir, s in  u t i l iz a r  como h asta  ahora una má­

quina de cartones) tiene c ie r ta  flu idez y puede ser d is ­

tribu ida con llan a  o de cualquier otro modo.
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Se*coge una mitad del molde 1 , t a l  como so muestra en 

l a  figura 1 , se deposita en sus paredes una capa de mate­
r i a  más o menos uniforme en 6 , la  cueF^rooe^e del mezcla­

dor (por ejemplo directamente desde un embudo) y que se 
reparte con l a  lla n a , con p ale ta  o de cualquier otra mane­

ra , particularmente mediante distribución automática.
A continuación se coloca e l núcleo, e l cual comprende
*

dos capas de f ie ltr o  7 de diferentes diámetros, que co­
rresponden a diámetros también diferentes de des partes de 

l a  lin tern a . El espesor del f ie ltr o  se escoge con arreglo 
a l  espesor de la s  paredes que se tra ta  de obtener, tenien 

do en cuenta e l agua a extraer.
Después, se procede a llen ar l a  o tra  mitad del molde, 

se colocan en su s i t io  la s  dos mitades y se la s  aprieta  

fuertemente contra e l núcleo par cualesquiera medios apro 

pi ados.
En e ste  momento e l  molde e stá  cerrado por todas par­

tea , salvo en e l  i.sector de f ie lt r o  que en l a  ejecución 

mostrada se h a lla  del lado del órgano de maniobra 8 del 

núcleo, lo  cual no presenta ningún inconveniente, de 

suerte que e l agua que se va a extraer no puede s a l i r  
prácticamente del molde y por consiguiente impregna el 
f ie l t r o  dándole rig idez  a causa de l a  incomprimibilídad 

del agua, conforma se ha explicado en la  patenta principal
Para extraer este  agua, ae pone en marcha a l  proceso 

de vibración, e l cufL simultáneamente igu alará  y re p arti­

rá  la  materia.
Dicho proceso se lle v a  a cabo sobre una masa vibrante 

t a l  como 9 ( f ig .  3) o de cualquier otra manera, hallándose 

e l molde en posición vertical, u horizontal o bien pasa 

sucesivamente a d iversas posiciones. Da. operación puede



V
*

%

# *

2 0 2  9
durar por ejemplo cinco minutos, cuyo tiempo se menciona 

185 Épicamente a t ítu lo  in d icativo .
P alta  ahora re t ir a r  e l objeto del molde y se puede pro-

130

ceder a su calentsaniento a c ie rta  tesgaratura, s i  fuera 

preciso ; en este caso ae r e t ir a  primeramente e l núcleo y e l 

f ie l t r o ,  operación f á c i l ,  ya que se supone que e l núcleo 
es desmontable y a continuación se transporta a l a  estu fa
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e l molde a s i  aligerado. El tratamiento térmico dura por 
ejemplo una hora y a continuación se lle v a  a  cabo la  r e t i ­

nada del objeto, l i s t o  ya para su limpieza o ebarbado. Si 
se prescinde del tratamiento térmico, habrá que esperar, 

por ejemplo, unas .̂ veinticuatro horas, antes de re t ira r  
la  p ieza, puesto que entonces e l fraguado del cemento ea 

más len to .
Hay que tener en cuanta de todos modos qua e l  f ie l t r o ,  

debido a su  impregnación por e l agua, se hace ríg ido  por 
incomprimibilidad, de suerte que cois t i  tuya una verdadera 

pared de molde. Por consiguiente, en lo s  huecos ta le s  co­

me 10 previstos en l a  parte superior de l a  lin tern a f f ig .

1 ) ,  l a  moldura puede efectuarse con ayuda de un burlete 
de f ie l t r o  12 que se adapta a l exterior del manguito de 

f ie l t r o  7.
Con arreglo  a lo  expuesto anteriormente, se pueden ob­

tener piezas de una materia moldeable, en p articu lar de 

cemento de azáanto, de un modo mucho más rápido que por lo s

180

procedimientos actu ales, con arreglo a lo s  cuales se parte 
de onA p laca  previamente obtenida en una máquina de carto­

nes, l a  cual se reemplaza por una simple mezcladora a l a  
vez que se suprima la  mano de obra especializada, puesto 

que la  materia tomada a la  sa lid a  de l a  mezcladora se vien­

te y distribuye en la s  su p erfic ie s del molde,, s in  precan-
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ciones e sp ec ia le s.
Se sobreentiende, ya que re su lta  de cuanto p3 

que eL invento no se lim ita  a lo s  modos de aplicación ni 
a loa modos de ejecución de sus d iversas partas de que se 

ha tratado particularmente; abarca, a l contrario, todas 

la s  varian tes.
N O T A

En resumen: El Certificado de Adición cuyo reg istro  se 

s o l ic i t a ,  recaerá sobre la s  reivindicaciones sigu ien tes:

1 )  .-  Mejoras introducidas en e l  objeto de la  Patente 
de Invención nS 200.693, so lic itad a  e l  29 noviembre de 

1951 por P̂ROCEDI IDENTC PARA LA FABRICACION DE PIEZAS DE 

MATERIAS COMPUESTAS, ESPECIALMENTE A BASE DE AGLUTINANTES 
Y FIBRAS*, caracterizadas porque se u t i l iz a  para la  mol­
dura una materia, en particu lar un cemento de amianto, 

relativamente flu id a  y que contiene, por ejemplo, una 
parte de agua (por peso) por dos partes da cemento (por 

peso).
2 )  .-  Mejoras introducidas en e l objeto de la  Patente 

de Invención ns 200.693, según reivindicación 1 , carac­

terizadas porque e l cernehto de amianto u tilizado  tiene 

una composición del orden de 3 Kg. de cemento 0,700 E g. 

de amianto y 1.500 Bg de agua.

3 )  .-  Mejoras introducidas en e l objeto de la  Patente 

de Invención nS 200.693, según 1 y 2 , caracterizadas por­
que con e l molde se emplea un núcleo y porque e l  re v e sti­

miento absorbente sa dispone, por lo  menos en p arte , en 
la  superficie  de dicho núcleo.

4 )  .-  Se re iv in d ica , por último, como objeto sobre e l 

que ha de recaer e l presente Certificado de Adición: MEJO­
RAS INTRODUCIDAS EN AL OnJBTO DE LA PATENTE DE INVENCION



NBM. 200*693, SOLICI TADA EL 29 NOmEMBRE DE 1951 por "¡PROCE­

DIMIENTO PAiL. F^miCAOICn DE PIEZAS DE MATERIAS COMPUES­

TAS, ESPECIALMENTE A B.^E DE AGLUTIIPU'ITES Y FIBRAS*.
Todo conforme qued ̂  descrito  en la  presente memoria, que 

consta de ocho páginas e sc r ita s  a máquina y dibujos que ge 

acompasan.
Madrid, 15 ab ril 1.952.

ALFONSO UNGKEA
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