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MEMORIA DESCRIFTIVaA

que se acompaziie 8 '

ls solicitud de »
e . wa CERTIFICADO DE ADICION por MEJORA3S INTRODUCIDAS EN
EL OBJEIO DE L. FATENTE DE INVENCION FRI. 200.963 FOR
»FROCEDLIT BNTO FARA La FABRICACION DZ FIEZAS DE HATERIAS

CONFURSTAS, ESPECIALIUENTE A BASE DE AGLUTINANTES Y FIEBRASw,

e favor de

Vi

SOCIETE DU FIBROCIMENT ET DES REVETEMENTS, residente en
POISSY (Seine ), Francia, '
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tes, especialmente de cemento de amianto, cuyos perfecciona
migntos completan los revelados por la patente principal,
que congistian en fubricer las piezae mediante mblahrag

lizé&ndose moldes dentro de los cuules se somete la materia

vpreviamente;introducida a une accidn de vibracidn o similar

con el fin de aumentarvsu densidad gracias a la evacgaciéa
del agua excedente recogida y'mantenida, al menos de monmen-
to, a medide de su liberacidn, contra lu pared del molde
por medios absorbentes qus recﬁbren este Wlitimo de éuerte o
que la pared, hecha absofbenta e lmpregnada de agusa, se ha~-
ce rigida por la incomprimibilidad del agus, siendo posible
la vibracién. |

Los nue&m xnrﬁsccionémientoa comprenden ciertas dispo-
siciones que permiten resolver, de un modo particularmente
ventajoso, las condiciones previstas en la patente princi-
pal, especialmente en el éaso de noldure de plezas de cua-
leaquisra forma; fratan en particular de,la’mcldu:a de una

pieze husoa, en cuyo case los medios sbsorbentes, consti-

tufdos ventajosamente por uha materia tal como el fieitro,

se montan por ejemplo sobre un nucleo desmontable introdu-
cido en el molds. |

El invento se refiere més particulermente a ciertos mo-
dos de aplicacidn (sobre todo el que se aplica & los proce-
dimientos de fubricacién de piezas de cemento de amianto),
asf como a clertos modos Qe'realizacién de dichas disposi-
ciones y a los medios paru la pussta en prictica de diches
disposiciones y a lds mﬁquinas e instalaciones qus compren-

den y a las piezas moldeadas, en particular de cemsnto de
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amianto o materia uniloga, obtenidas con ayuda de los méné*
clionados procedimientos.

De todos modos se commrenderd perfectamente con ayuda
de la descripcidn complementaria y del dibujo anexs, que-
dando entendido que tanto lo descripcidn como el dibujo se
dan principalmente = t{tulo de indicacidn.

Las figuras 1y 2 del mencionado dibujo musstran én
perspectiva, respectivamente la mitad de un molde y el nu~-
cleo qus ha de adaptarse pura la molduraide unz pleza de
cemento de amianto, poi g jemplo unz »linterma~ a montar en
la cima de un conducto de humo o de aireacidm, todo con
arreglo al invento, »

La.figt 3 musstra esquen’ticamente en elevucidn el con-
junto del molde y de une placa vibrante.

. La fig. 4, finalmente, muestra la »linterna» antas ci-
tada ddapuﬁp del levantamiento del objeto moldeado. |

Segin el invento y especialmente seglin los modos de apli-
cacidén y los modos de realizacidn de sus diversas pertes a
los cuales =l purecer hay que dar preferencia, y al trabtar~
Be de»obtener una pieza moldeadz husca -Gnicamente para mﬁ-
yor claridad se supbne que se trata de una pieza de forma
cilind;ica, por ejemplo del.tipo de las linternas para la
conduccidén de humo o de ventilacidn, yu que el procedimien~
to es desde luego también aplicable a cualesguiera otras
formas -con arreglo a lasmdisposicionss generales de la
patente principal, se proceds como sigue o de modo andlo-
g0.

Se utiliza un molds, pof ejamplo constituldo por dos
mltades 1, tal como se musestra, con relieves tales como
2, para las rartes huecas o vaciadas 3 que comprende el

objeto terminado 4 (fig. 4)% se hace colaborar con dicho
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molde an nucleo, de pl eferencia facilmente deamontabla ta.l

come 5, en dos partes 5,51 que se deslizam axia.lmente;

" @e prevé, por lo menos en lus superficies del molde o en.

las del nucleo, preferentem nte en estas Gltimas, un reves-
timiento de fieltro o materis aniloga, en forma de una ca-
pa uniforme o bien de espesor varlable, pero de todos'mo-
dos con un perfil que pusde aduptarse al de la pleza: y,
en cuanto & la curga.del wolde con la materia a moldear,
ss la pusde efectuar por cuslesquiera mediocs apropiados,
por ejemplo por inyeccidn, quedando entendido que, al menocs
en el caso de lus piczas de dimensiones redutidas, se podra
proceder por ejemplo llenando previaumente ambss mitades del
molde, segin se explicara. | |
Generalmente la miteria utilizada serd bastente pasto-

8a, para que se pueda aplicar fécilmente a las paredes del

' molde una capa de dicha materia que con la colocacidn del

nucleo q_uedaré. despuds igualada par lo menos en parte y
cuya materia ocupsrd su sitio definitivo a ralz de la vibra~-
cidn. - |
8e obtendrdé tal resultado u’cllizando una pas'l:a de una
composicion mis o menos a.naloga a la sigulentae:
. Cemsnto .... 3 Kg.
Amianto .... 0.660 Kg.
Agwe ......._1.500 Kg.
5.160 Kg.

-e8 decir, qus el pso del agua es aproximadamente la mi tad

del o 80 del cemsnto,

Una sems jante paste ae obtiene con cualquief mezclador
aepropiado (es decir, sin utilizar como haata ahora una mee -
quina de cartones) tiene cierta fluidaz y puede ser dis-

tribu:fdo. con llana o de cualquier otro modo.
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Se coge una mitad del molde 1, tal como se muestra en

le figura 1, se deposita en sus paredes'una capa ds nate-

» o Jateria .
ria mas o menos uniforme en 6, la cuafﬂprocede del mezcla-

dor (por ejemple directamente desde un embudo) ¥y que se

" reparte con la llana, con p:leta o de cualquier otra mane-

ra, particularmente nediante distribucién automitica.

A continuzcién se coloca el nucleo, sl cusl comprende
dos .éapas de fieltro 7 de diferentes didmetros, qus co-
rresponden a difmetros tumbién diferentes dé dos partea de
la lints rna, El espesor del fieltro se escoge con arreglo
al espesor de lue p:redes que se trata de obtener, tenien-
do en cuenta el agua a extraer.

Despuds, se procede « llenar la otra mitad del moldé,
se coloeczn en su sitio las dos mitades y se las apfieta
fuertemente contra el nucleo par. cuéiesquiera.medios apro-
plades,

En este momento el molde esti cerrado por todas par-
tes, salvo en el 1.sector de zieltro que en la ejecucidn
mostrada se halla del ludo del érgano de miniobra 8 del
nucleo, lo cual no presenta ningdn inconveniente, de
suerte gus el agua que se va a extraer no puede salir
précticamenta del molde y por consigulente impregns el
fieltro dindole rigidez a causa de la incomprimibilidad
del agua, conforme se ha explicado en la pabente principal.

Pars extraer asts agua, 88 pone en marcha sl proceso

:de vibracidn, el cucl sirultanesmente iguslard y reparti-

ré la materia.

Dicho proceso se lleva & cabo sobre unz mesa vibrante
tal como 9 (fig. 3) o de cualquier otra manera, halléndose
el molde en posicién vertical u horizontal o bien pasa

sucesivumente a diversas posiciones. Ia opéraqién puede
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duraer por ejerplo cinco minutos, cuyo tiempo se méadi&ﬁa '
tnicemente a tf{tulo indicativo. -
Felta shora cretirar el obJjeto del molde y se puede pro-
cedar u su culent.miento a cierta temms rstursa, si fuera
precise; en este caso Se reiira primersmente el nucleo y el
fieltro, operacidn ficil, y= que se supone que el nucleo
es desmontable y & continuacidn ss transporta a lu estufa
el molde asl aligerade. El tratamionto térmico dura por
ejemplo una hora y . continuacidén se 1lleva & cabo la reti-
bada del objete, listo ya para su limpleza o ebarbado. Si
se prescinde del tratumiento térmico, habrd que esperar,

por ejemplo, unas -:.veinticuatro horas, antes de retirar

la pleza, puesto que entonces el frasguado dsl cemento es

més lento.

Hay que tener en cuenta de todos modos que el fieltro,

' debido « su impregnacidn por el agua, se hace rigido por

incomprimibilidad, de suerte que cdmatituwe una verdadersa
pared de molde., For comsiguiente, en los huecos talea co~
mo 10 previstos en la parte superior de la linterna (fig.
1), la moldura puede _efectuarse con syuda de un burlete
de fieltro 12 que se adapta al exteriar del manguito qe
fieltro 7. .

Con arreglo « lo eXpussto snteriormente, se pueden ob-
tener piegas de una n:teria moldeabla, en pzrticular de
cemento de amianto, de un modo mucho mds répido que por los
procedimientos actuales, con arreglo a los cuzles se parte'
de una placa previmente obtenida en una miquina de carto-
nea, la cual se reemplaza por una simple mezéladora a la
véz que se suprime la mano de obra espeéializada, puasto
que la materia tomada a la salida de la mezcladora se vier-

te y dlatribuye en las superficlies del molde, sin precan-
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cilones especiales.

Se sobreentiende, y& que resulta de cusnto preeede,
que el invento noc se limita = los modos de aplicacidn ni
a los modos de ejecucidn de sus diversus partes de que se
ba tratado particularmente; ébarcq. al contrario, todas |
las variantes,

NOTA

En resument El Certificado de adicidn cuyo reglstro se
solicita, recasra sobre las reivindicaeioneg sigulientes:

1).- Me joras introducidas en el objeto de la Patente
de Invencidn n® 200.693, solicitade el 29 noviembre de
195% por »FROCEUIIAZITO FARA LA FABRICACION DE FIEZAS DE
MATRRIAS COVIUESTAS, ESIECIALMENTE . B.SE DE AGLUTINANTES
Y FIBRA3», caracterizadas porque se utilize pars la mol-
dura una materia, en particular un cemento de amiznto,
relativamente flufda 7 que contiens, por ejemplo, una
parte,dé agua (por peso) por dos partes de cemento (por
peso).

~ 2).~ Mejoras introducidas en el objeto de la Patente

de Invencidn n¢ 260.693,’segﬁn.reivindiéacién 1, carac-.
terizadas porque el cemehto de amiante utilizado tiene
ung composicién del orden de 3 Kg. de cemsnto 0,700 Kg.
de amianto y 1.500 Kg de agua. |

3).= Mojoras introducidas en el objeto de la FPatente
de Invenoidn no 200.693, segin 1 y s, caracterizadas por-
gue con sl molds se ayplca wn aucleo y porgue el revesti-

miento absorbente se dispons, poar lo wenos en parte, en

.14 superficie de dicho nucleo,

4).~ Se reivindica, por Qltimo, como objeto sobre sl

que hu de recaer el presente Certificado de Adicién: MBJIO-

' RAS INTRODUCIDAS 55 5L OoJEBIC IE Li FATENTE DE INVENCION

MM 2o
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DIMIENTO PAR: L. #aIRICACION LE EIEZA3 DE ILATERIAS COMPUES-
TAS, ESFECIALMENTE A B.SE DE AGLUTINANTES Y FIBHAS~.
Todo conforme qued.. descrito en la presente memoria, que

consta de ocho pigines escritas a maquina y dibujos qus ge
acompadian,

Madrid, 15 =bril 1.952.
ALPONSO UNGRIA
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