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I N  T R O D U C  C I & N

por  "UN METODO PERFECCIONADO Y MECANISMO CORRESPONDIENTE PARA LA OB­

TENCION DE MADERA DENSA", a  fa v o r  de Don Juan  FILA FERRAN, de n ao io-
i. .

n a lid ad  esp aR ola , re sid en te  en B arcelon a.

MEMORIA DESCRIPTIVA

< - La presente invención se  r e f ie r e  a  un método perfeccion ado y me­

canismo correspon dien te p a ra  l a  obtención de madera densa.

En l a  invención p ra c t ic a d a  en e l  e x tr a n je ro , se  lo g r a  l a  prepara­

ción  de madera den sa, t r a ta d a  o nó an teriorm en te, por e l  método s e -  

5 gón e l  cu al quedan e lim in adas l a s  d e sv e n ta ja s  de o tro s  métodos" que se  

basaban en l a  compresión por lo s  d i s t in t o s  lad o s de l a  madera en sen­

tid o  normal a  e l l a ,  sometiendo después e l  re su lta d o  a  un tratam iento  

térm ico . Con e s to s  métodos an tigu os se  o casio n a  un gran d esp erd ic io  

de madera, por e s t a r  ob ligado  a p rep arar  p ie z a s  de forma muy e sp e c ia l  

10 Por e l  método o b je to  de l a  invenoión, l a  compresión de l a  madera

tien e  lu g a r  segón f a s e s ,  actuando por p re sió n  normal a  l a s  f i b r a s ,  cu­

y a  p resió n  se  r e a l iz a  en d o s , o mas, o p erac io n es, e x istie n d o  una com­

p resión  desde uno o d iv e rso s  la d o s ,  normal a  l a  d irecc ió n  de l a  f ib r a  

habiendo por e l lo  gran  f a c i l id a d  p a ra  e le g i r  l a  forma de l a  p ie z a , a l  

15 propio  tiempo que perm ite emplear pren sas de gran cap ac id ad .
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) En e l  in v en to , todas l a s  p re sio n es se r e a l iz a n  siempre normales a 

l a  d irecc ión  de l a  f i b r a ,  por lo  que en l a  d e scrip c ió n  se  debe sobre­

entender que con l a  in d icac ió n  p resión  yá queda d e fin id a  l a  d irección  

con resp ecto  a  l a  f i e r a  de l a  madera que se  t r a t a .

5 Las com presiones m u lt i la te r a le s  se  r e a l iz a n  mediante dos compre­

s io n e s u n i la t e r a le s  su c e s iv a s ,  l a  una normal a  l a  o t r a ,  durante e l l a s  

l a  madera en l a  prim era compresión no s e r á  comprimida h a sta  su  den si­

dad f i n a l ,  s in ó  so lo  h a s ta  una fa se  o estado  in term edio , no producién­

dose d eslizam ien to  nocivo de l a s  capas an u ales de l a  madera, l e  que 

10 permite que l a  segunda com presión, normal a  l a  a n te r io r ,  haga p a sar  

a  l a  madera desde e s t a  f a s e  interm edia h a sta  l a  de compresión t o t a l .

También l a  invención tien e  v e n ta ja s ,  desde e l  punto de v i s t a  da 

t r a b a ja r  con dos p re sio n es sim ultán eas en sen tid o s perp en d icu lares 

^ en tre s í  sobre l a  d irecc ió n  de l a s  f i e r a s ,  siendo p o sib le  v a r ia r  e l

15 grado de compresión en l a s  dos d ire c c io n e s , l a  una con re sp e c to  a  l a  

o t r a .  E s ta  c ir c u n sta n c ia  e s  de im portan cia  en e l p ro ce so , toda vez 

que se  p a rte  de p ie z a s  de madera, generalm ente de d ife re n te  densidad , 

p ara  obtener un producto f i n a l  uniform e. L as v a r ia c io n e s  y dimensio­

nes de* e s t a s  p ie z a s ,  se  podrán n e u tr a l iz a r  prensando en una d irecc ión  

20 mas que en l a  o t r a ,  cuidando que l a s  d ife re n c ia s  no lle g u en  a  s e r  tan 

in te n sa s  que se  produzcan cambios de lu g a r  en l a s  capas an u a le s .

Según l a  forma mas s e n c i l l a  de o p e ra r , e l  proceso  comprende una 

compresión i n i c i a l  de l a  madera en una d ire c c ió n , llegan d o  solamente 

a una compresión p a ro ia l  y entonoes, en una d irecc ió n  c a s i  perpendi- 

25 c u la r  non re sp e c to  a l a  prim era d irecc ión  de p re s ió n , se  ac tú a  h asta  

haber obtenido l a  densidad f i n a l  d esead a .

Ambas operacion es de presión  se  pueden e fe c tu a r  en un mismo, o 

en d ife r e n te s ,  mecanismos.

E l proceso  o p e ra to r io  perm ite d iv e r sa s  v a r ia n te s  de e jecu c ió n ,

30 a s i  puós se  puede u t i l i z a r  una p resió n  m u lt i la te r a l  normal sobre l a



d ire c c ió n  de l a s  f i b r a s ,  operando de manera que, primeramente l a  ma­

dera se a  comprimida en una d irecc ió n  y después proceder a l a  p resión  

m u l t i l a t e r a l .

En l a  p r á c t ic a  se s im p l i f ic a r á  e l  p ro ce so , comprimiendo primero 

l a  madera en una d irecc ió n  y en ton ces, sim ultáneam ente, se aotu&rá 

en dos d ire cc io n e s p erp en d icu lare s en tre  s í  de l a s  c u a le s  una de e -  

l l a s  co in cid e  oon l a  prim era d irecc ión  de p re s ió n .

E s t a  r e a l iz a c ió n  s im p l i f ic a  l a  m aqu in aria , no n ecesitan d o  r e a l i ­

zar dos operacion es de p re sió n  sim ultáneam ente, s in é  sucesivam ente 

en dos d irecc io n es p erp en d icu lare s, después de haber sido  som etida 

l a  madera yá a una p re sió n  u n i l a t e r a l .

También pueden se r  r e a l iz a d a s  dos operacion es de p re s ió n , dentro 

de un régimen de p resión  b ilateral,m utuam en te p erp en d icu lare s .

Siguiendo e ste  proceso es p o s ib le  u t i l i z a r  com Óxito pren sas e s ­

p e c ia le s  con l a s  cu a le s se  puede obtener gran  rendim iento a  causa de 

su  gran  cap acid ad .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  e x p lic ac ió n  se  acompaña a  l a  presente 

memoria una lám ina de d ib u jo s en l a  .cu al se  há represen tad o  un caso  

de r e a l iz a c ió n  d e l mecanismo adecuado p ara  l a  p r á c t ic a  de l a  opera­

c ió n .

En e l  d ib u jo !

L a  f i g .  1% re p re se n ta  en a lzad o  e l  conjunto de l a  p ren sa en p o s i­

c ión  a b ie r ta  la te ra lm e n te .

L a  f i g .  2 * m uestra l a  p ro p ia  p ren sa en su  p o sic ió n  de compresión 

l a t e r a l ,  y

L a  f i g .  33 in d ica  análogamente una v i s t a  de l a  prensa con una d is 

p o sic ió n  s im p lif ic a d a  parra l a  oompresión l a t e r a l .

L a  pren sa 1 tien e  en su  p a rte  in fe r io r  un p is tó n  h id rá u lic o  2 , 

movible de a r r ib a  a  a b a jo . En l a  cámara de p ren sa ^  hay planchas 4 

p a ra  e l  vapor que e stán  en conexión mediante conducción j5 ( f i g .  23)



oon e l  tubo p r in c ip a l  de vapor (S.

La plancha p a ra  vapor á, de l a  p a rte  in f e r io r ,  e s t á  co locada soore 

e l  oloque s itu ad o  directam ente sobre e l p is tó n  2 .

La plancha v e r t ic a l  l a t e r a l  8 forma cuerpo y e s  f i j a  con l a  pren- 

5 s a .  La plancha v e r t ic a l  l a t e r a l  e s  móvil h ac ia  e l  cuerpo de l a  pren­

s a  mediante p is to n e s  h id rá u lic o s  11 y 12 , que se  h a llan  v in culados a 

la  plancha l a t e r a l  f i j a  10 teniendo que vencer l a  r e s i s t e n c ia  de lo s  

r e so r te s  de ten sión  12 y í í  que s e  apoyan en so p o rte s f i j o s  a l a  p lan­

cha f i j a  l g .  EL número de p isto n e s  11 y 12 en l a  p r á c t ic a  es de mas 

10 de d o s, por lo  gen eral c u a tro , p ara  que l a  operación  se a  c o r re c ta .

L as tu b e r ía s  lg. conducen e l  agua a p resió n  h a s ta  e l  p istó n  2, míen 

t r a s  que la  tu b e r ía  16 alim enta a  l o s  p isto n e s l l y  1 2 . Dos v á lv u la s  

17 p a ra  e l  su m in istro  de vapor y 18 p a ra  e l  sum in istro  de agua permi­

ten mantener a  l a s  planchas de vapor a  tem peratura deseada mediante 

15 adecuada m anipulación en l a s  mismas.

Una forma de operar según e l  invento e s  como s ig u e :

L as p ie z a s  a  t r a b a ja r  serán  com prim idas,de modo conocido,en  cu a l­

q u ier  in s ta la c ió n  ap ta  p a ra  e s te  f i n ,  según una d irecc ió n  perpendicular 

a  l a  d irecc ió n  de l a s  f i b r a s ,  h a sta  que se  haya ootenido un c ie r to  

20 grado de den sidad , entonces se  dispone l a  madera en lo s  e sp ac io s  de l a  

p ren sa  según se  in d ica  en lo s  d ib u jo s , de t a l  manera que e s t a  madera, 

y á  previam ente comprimida, quede con sus f ib r a s  norm ales a  l a  d ire c ­

ción  de l a  plancha tran sp o rtab le  o móvil g .  Se dispone e l  p istó n  ,2 oon 

su  bloque ^  en l a  d isp o s ic ió n  in d icad a  en l a  f i g .  1&, se hace mover ha. 

25 c ia  l a  derecha a  l a  p la c a  m óvil 2 * estando regu lad a  l a  p re sió n  de em­

puje por l a  p re sen o ia  de l o s  m uelles l g  y 14, a  lo s  cu a le s  se  l e s  puede 

re g u la r  su  ten sió n  manejando l a  tu e rca  de f i j a c ió n  de l o s  mismos, de 

e s t a  manera l a  oompresión tien e  lu g a r  en un tray ecto  corto  en l a  d ire c ­

ción  que a n te s  tuvo l a  p resión  u n ila te r a l  i n i c i a l .  E sta  d is ta n c ia  r e ­

p re sen ta  p a ra  cada p ie z a  una fra c c ió n  de l a  pequeña d is ta n o ia  entre30
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l a s  planchas f i j a  y móvil l a t e r a l e s ,  siendo con siderada e s t a  pequeña 

m anipulación como una continuación  de l a  prim era p re sió n  u n i la t e r a l .  

Terminado e sto  se  ac td a  soore e l p is tó n  2 , haciéndole mover h a c ia  a -  

r r io a  h a s ta  lo g r a r  que l a  madera l le g u e  a  tomar l a  densidad p rec isa#

5 L a madera a s i  comprimida se somete a  l a  aooión del c a lo r  con o

s in  im pregnación. Se procede después a  a b r ir  l a  p ren sa , re tiran d o  l a  

p resió n  h id r á u lic a  con lo s  cu al desciende e l  p is tó n  y se vuelve a  su 

p rim itiv o  lu g a r  l a  pared 2  por e fec to  de l a  acción  de lo s  re so r te s

12 y iá-

10 En e l  manejo de l a  p ren sa  cabe obtener v a r ia n te s  en l a  operación

que perm itan r e a l iz a r  lo s  tra tam ien to s según e l  órden o p era to rio  que 

convenga mejor a  l o s  productos que se manipulan.

Como s im p lif ic a c ió n  del sistem a in d icado  en l a  f i g .  2 * ,  se  há 

d isp u esto  l a  p ren sa de manera que l a  p ie z a  de compresión l a t e r a l  j?

15 an tes c i t a d a ,  s e a  reem plazada por dos cuñas 12 y 20 para  e l  lado  i z ­

quierdo y 21 y 22 p a ra  e l  lad o  derecho, en cuyo caso  e l  t r a b a je  de 

acercam iento y compresión l a t e r a l  comprende un reco rr id o  menor, por 

h a l la r s e  ahora re p a rt id o  por ig u a l  a  ambos lad o s d el ap ilam iento  de 

m adera. Al r e a l iz a r  l a  compresión en se n tid o  v e r t i c a l ,  l a s  cuñas r e s— 

20 p e c t iv a s  mantienen su  apoyo y comprimen la te ra lm en te  a l  a p ils a ie n to  

in d icad o , siendo m óviles l a s  cuñas 20 y í!2 e s t a s  ir á n  acandonando e l  

contacto  de l a  madera p ara  quedar sooremontadas en l a s  cuñas 12 y 21, 

l a  cu al e s  ahora l a  que r e a l iz a  en conjunto l a  compresión l a t e r a l  f i ­

n a l ,  en l a  in te n sid ad  que convenga, que e s función d e l ángulo de la  

25 cuña. Bn e s t a  o rgan ización  l a s  maderas se  h a lla n  in ic ia lm en te  en con­

ta c to  con lo s  p lan os de l a s  cuñas, an tes de comenzar l a  compresión la *  
t o r a l .

L a  in ven ción , dentro de su  e se n c ia lid a d , puede s e r  l le v a d a  a l a  

p ra c t ic a  en o tr a s  formas de r e a l iz a c ió n  que d if ie r a n  en d e ta lle  de l a  

in d icad a  a  t í t u lo  de ejem plo, a  l a s  cu a le s a lc an z ará  Igualmente l a30
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p ro tecc ión  que se  re o ao a . Podrá pués r e a l iz a r s e  con lo s  medios y apa­

ra to s  mas adecuados, sigu ien d o  un órden o p era to rio  mas conveniente a  

cada caso por quedar todo e l lo  comprendido dentro del e s p ír i t u  de l a s  

re iv in d ic a c io n e s :

D escrito  e l  o o je to  de l a  in ven ción , lo  que se  d e c la ra  como nó 

p rac tic ad o  n i  puerto  en e jecu ción  en EspaBa, comprende l a s  s ig u ie n te s  

re iv in d ic a c io n e s :

1 .  "  Un método perfeccion ado  y mecanismo correspondiente para  l a  

obtención de madera den sa, que comprende e l  tr a b a jo  sobre madera tr a ­

tada o nó an teriorm en te, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de som eter a  l a  

madera a  una p resión  m V it ila te ra l  lo  mas próxima p o sib le  a  l a  normal 

soore l a  d irecc ió n  de l a  f i e r a ,  ap lican do  a  l a  madera en estado  de 

comprimida un tratam ien to  térm ico, con l a  c a r a c t e r í s t i c a  de que l a  

madera se r á  comprimida en d o s, o m as, o p erac io n es, e x ist ie n d o  una com* 

presión  uní o m u lt i la te r a l  p erp en d icu lar a  l a  d irecc ión  de l a  f i b r a .

2 .  — Un método, según l a  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n , c a rac te r iz ad o  

]áor e l  hecho de que l a  compresión m u lt i la te r a l  normal a  l a  d ireoción  

de l a  f i b r a ,  se  e fe c tú a  en dos o p erac io n es, de l a s  c u a le s  una compren­

de una p resió n  u n i la t e r a l  y l a  o tr a  dos p re sio n es u n ila te r a le s ,s im u l­

tán eas o nó, de t a l  manera que en l a  segunda m anipulación una d ire c ­

ción  de p resión  co in c id a  con l a  de l a  p resió n  u n i la t e r a l  e fectu ad a 

durante l a  prim era m anipulación, m ientras que l a  o t r a  p resión  es nor­

mal a e s t a .

3*** Un mátddo, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 ,  en e l  cu a l son a p l ic a ­

das dos m anipulaciones de p re sió n  en dos se n tid o s u n i l a t e r a le s ,  yá 

se a  sim ultáneam ente, en se n tid o  normal una con re sp e c to  a  l a  o t r a ,

N O T A
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0 yá  separadam ente.

4 .  -  Dn método, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a  3 , en e l  cu a l e l  

mecanismo apropiado p ara  su r e a l iz a c ió n  o o n sis te  substancialm ente en 

una pren sa h id rá u lic a  de cu a lq u ie r  tip o  en l a  cu al e l  p istó n  compre­

so r  se  h a l la  en l a  p arte  in fe r io r  e je rc ie n d o  su  p resión  de aoajo  a 

a r r ib a ,  comprendiendo e s t a  prensa en l a s  p a r te s  l a t e r a l e s  de entre 

columnas o cámara de t r a b a jo ,  una plancha o pared  móvil en sen tido

de' acercam iento y a le jam ien to  con re sp ecto  a  d icha cám ara, lp 6 u a l pa­

re d , d isp u e sta  por lo  menos en un l a t e r a l ,  s irv e  para  r e a l iz a r  l a s  

p resion es un i o m u lt i la te r a le s  en l a  cu an tía  y po ten cia  que convenga.

5 .  -  ?n mótódo, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a  4 , en e l  c u a l, e l  

mando de l a  pared o tao iqu e  de p re sió n  l a t e r a l  se  r e a l i z a  per p lu ra­

l id a d  de p is to n e s  h id rá u lic o s  en re la c ió n  con re sp e c tiv o s  r e so r te s  

a n ta g o n is ta s , o bián se  e fe c tú a  por d isp o s ic ió n  d e s liz a n te  de p laca s  

en cuña, euya f l a c a s ,  preferentem ente en número de dos a  cada la d o , 

y en p arte  su p e rp u e sta s , se  h a llan  in te g rad a s  por p ie z a s  de sebciÓn 

lo n g itu d in a l en cuña, de l a s  cu e le s una e s f i j a  y l a  o t r a  m óvil, en 

función  del movimiento de p resió n  v e r t i c a l  de l a  p ren sa , dando a s í  

lu g a r  a  compresión por ambos lad o s de l a  p i l a  de madera sim ultánea­

mente y mediante corto  desplazam iento l a  te r a l .

6 .  -  Uh método perfeccion ado y mecanismo correspon dien te  p ara  l a  

Obtención de madera d en sa.

Según se  d escribe  y r e iv in d ic a  en l a  presen te  memoria que con sta 

de s i e t e  h o jas fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  c a ra  y de una

1 Anina de d io u jo s .

M adrid, a  quince de ÁDril de m il n ovecien tos o lncuenta y d os.

Juan  VILA FERNAN.
P*8*

AHME iSEKH M6MLLE*
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