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INTRODUCGCION

por »UN METODO PERFECCIONADO Y MECANISMO CORRESPONDIENTE PARA LA OB-
TENCION DE MADERA DENSA”, a favor de Don Juan VILA FERRAN, de nacio-

nelidad espafiola, residente en Barcelonsa.

- ' L

MEMORIA DESCRIPTIVA

- La presente invencién se refiere a un método perfeccionado y'me?
canismo correspondiente para la obtencién de madera densa.

Bn la invencién praotioada en el extranj)ero, se logra la preparé—

"0ién de madera densa, tratada o né enteriormente, por el mdtodo se-

gin el ocual quedan eliminadas las desvenfaqu de otros métodos que se
basaban eh la compresién por los distintos lados de la madera en sen-—
tido normel & ella, sometiendo después el rqsultado‘a un tratamiento
térmico. Con estos métodos entiguos se ocasiona un gran desperdicio
de maderé, por estar obligedo & preparar piezas de forma muy especiel.
Por el método objeto de la invehpién, la compresidén de la madera
tiene lugar segtn fases, actuando por presién normel a las fipbras, ou
ya presién se realiza en dos, 0 mas, operaciones, existiendo una com-
presién desde uno o diversos lados, normzsl a la direbcién de la fiobrae

hapiendo por elle gran facilidad para elegir la :_Eorma de ls pieza, al

propio tiempo que permite empleai prensas de gran capacidad.
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1. En el invento, todas las presiones se-realizan siempre normgles &
la direccidén de la fivra, por lo gue en la desoripciﬁn sé debe sobre-
entender que con 1a_indica016n presidn y4 queda definida ia direccién
ocon respecto & la fiora de la madera que se trata..
Las~6ompresiones.multilaxerales se realizan mediante dos compre-
siones unilaterales éuoesivas, la una nommeal & la otra, durante ellas

la madera en la primera compresidn no serd comprimida hastae su densi-

" dad final, siné solo haste una fase o estado interme dio, no produciéne

dose deslizamiento nocivo de las capas anuesles de la madera, le que
permite gque la segunda compresién, normel a la enterior, haga pasar
2 la madera desde esta fase intermediz hasta la de compresién total.
Tembién la invenoidn tiene ventajas, desde el punto de vista de
travajar oon dos presiones simulténeas en sentidos perpendiculares
entre s{ sobre la direccidn de las fibras, siendo posivle veriar el
grado de ocompresidén en las dos direcoiones, la una oon respedto a la
otra. Esta eircunstencia es de importancia en el prooeéo; toda vez
que se parte de plezas de madera, generalmente de diferente densida&,
para obtener un producto final uniforme. Las variaciones y dimensioe
nes de- estas piezas, se podrén neutrelizar prensando en una direcocién

mas que en la otra, culdando que las diferencias no lleguen a ser tan

intensas gque se produmcan ocsmbios de lugar en las ospas anuales.

Segin la forma mas sencilla de operar, el proceso comprende uﬁa

_ compresién iniocial dé la madera en une direcoidn, llegando solamente

‘a2 una compresién parciel y entonces, en una direccidn casi perpendi--

cular eon respecto e la primeia direcoidn de presidn, se actdae haste
heber obtenido_la densidad final deseada.

- Ambas operaciohes de presidn se pﬁeden efectuar en un mismo, o
en diferentes, meoanismos.

El proceso operatOrio permite diversas variantes de ejeouoién,

as{ pués se puede utilizar una presién multilateral normel sobre la
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direcoién de les fioras, operando de manera qne; primeramente la ma-
dera sea comprimida en una direccidn y después proceder a la presién
multilateral.

En la préotioé se simplificard el proceso, comprimiendo priméro
la madera en una direccidn y entoﬁoes. simul t4neamente, se actudré
en dos direcciones perpendiculares entre s{ de las cudles una de e-
1les coincide con la primera direccién de presién. ’

Bsta realizacién simplifica la maquinaria; no necesitando reali~
zar dos operaciones de presién simultédneamente, sind sucesivemente
en dos direcciones perpendiculares, después de havber sido sometida
la madera y& a une presién unilateral.

'Tamb;én pueden ser realizadas dos oéeraciones de presién, dentro
de un régimen de presidn pilateral, mutuamente perpendiculares.

Siguiéndo‘eate proceso es posible utilizar com &xito prensas es-
peoialés con las cuales se puede obtener gran rendimiento a causa de
su gran bapaoidad. |

Con el fin de facilitar la explicacién se acompafla a la presente

memoria une lémina de divujos en la cual se hé representedo un ceso

" de realizacidén del mecanismo adecusdo pare la prictica de la opera—

cién.

En el dibujos

Le fig. 1% representa en alzado el‘conjunto de la prensa en poesi-
cién abierta lateralmente.

La fig. 2% muestra la propia prensa en su posicién de compresién
la*bera.l, y

~ Lba fig. 38 indica anﬁlogamente unea vista de la prensa con una dis

posicién simplificada para la oompresién 1ateral.

La prensa 1 tiene en su parte inferior un pistén hidrdulico 2,
movible de arriva & abajo. En la cémara de prense 3 hay planchas 4

pera el vapor que estan en conexién medisn te conducoién 5 (fig. 28)
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con el tuvbo principal de vapor 6.

Le plencha para vepor 4 de la parte inferior,-ésté coloocada soore
el pvloque 7 situado directamente sobre el pistén 2.

La pianoha vertlical lateral 8 forma cuerpo y es fija con la pren—
s&. La plencha vertical lateral 9 es mévil hacla el-éuerpo de la pren-

sa mediante pistones hidrfulicos 11 y';g, que se hellan vinculados a

.la plancha lateral fija 10 teniendo que'vencér la resigtencia de los

resortes de tensién 13 y 14 que se apoyan en soportes fijos a la plan-—
cha f£ija 10. El n¥mero de pistones 11l y 12 en la préotica es de mas
de dos, por lo genersl cuatro, para que la operacién sea correcta.

Les tuberfes 15 conducen el ague a presién haste el pistén 2, mien
tras que le tuberfa 16 slimenta & los pistones_;;y 12. Dos vélvulas
17 pera el suministro de vaPor y 18 para el suministro de agua permi-
ten mantener‘a las planchas 4 de vapor a temperatura deseada medisnte
adecusda manipulascién en las mismas.

Une forma de operar segin el invento es como sigue:

Las plezas a trabpajar serén comprimidas,de modo conocido, en cual-
qﬁier instalacién apte pers este fin, segin una direccién perpendicula:
a la direccién de las fivras, hasta que se haya ootenido un cierto
grado de densidad, entonces se dispone la madere en los espacios de ia
prensa segin se indica en los dipbujos, de tal manera que esta madera,
¥4 previamente comprimida, quede con sus fibras normales a la direo-

0ién de le plancha transportavle o mévil 9. Se dispone el pistén 2 oon

su blogue 1 en la disposicidén indicada-en la fig. 1%, se hace mover has

cia la derecha a le blaca mévil 9, estando regulada la presién de em-
puje por la presenoia de los muelles 13 y 14 & los cuales se les puede
regular su tensi&n manejando la tuerca de fijacién de los mismos, de
esta manera la oompresidn tiene lugar en un trayectb corto en la direc-
cién que entes tuve la presién unilateral inicial. Esta distancie re-

preaenta para cada pleza una fraccidn de la-pequeﬁa dis tanoia entre
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dles planchas fija y mévil laterales, Siendé considerada esta pequefia
menipulacién como una continuacién de le primera presién unilatersl.
Terminado esto se actda soore el pistén 2, haciéndole mover hacia a-
:rina hasta'lograr que la madera llegue a tomar la densidad precisa.
La madera as{ comprimida se somete a la aocidn del calor con o
sin impregnacidén. Se procede despuds & abrir la prensa, retirando la
presifn hidréulica éon‘los cual desciende el pisfén‘y se vuelve & su

primitivo lugar la pared 9 por efecto de la accién de los resortes

43 ¥ 14.

En el manejo de la prensa cabe Obtener varisntes enlla operacién

. que pexmitan realizar los tratamientos segin el Srden operatorio que

convenga mejor & los productos que se ma1ipulan§

" Como simplifioaéién del sistema indicado en la fig. 2%, se né
dispuesto la prensa de masnera que la pieza de compresién la£eral 9
antes ocitada, sea reemplazada por dos cufias 19 y 20 para el lado iz-
quierdo y 21 y 22 para el lado derecho, en cuyo-caéq el trabajo de
acercamiento y compresién lateral comprende un recbrri&o menor, por
hallarse ahora repartido por igual a2 ambos lados del apilamiento de
madera. Al reslizer la compresién en sentido vertiocal, las cuflas res-
pe ctivas mantienen su apoyo y comprimen leteralmente al apilamiento
indicado, siendo méviles les cufias 20 y 22 estas irén apandonando el
oontacte de la madera para quedar sooremontades en las cufias i9y 21,

la cual es ehora la que realize en conjunto la compresién lateral fi-

nel, en la intensidad que convenge, que es funcién del éngulo de le

cufia. En esta organizacién las maderas se hellan inicialmehte en cone
tacto con los planos de 1aé cufiag, antes de comenzar la compresidn las
teral. |

La invencidn, dentro de su esencielided, puede ser 1lévada a le
Practice en otras formes de realizacién que difieran en detalle de l&

indiceda a tftulo de ejemplo, a lss ousles alcanzaré iguelmente la
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protecoidn gue =e recaba. Podrd pués reslizarse con los medios y apa-
ratos mes adeocuados, sigulendo un érden operatorio mas conveniente a
cade ceso por quedar t0do ello comprendido dentro del espifritu de las

reivindiceciones:

¥ 0 7 &

Descrito el onjeto de la invencién, lo que se declara como né
prac ticado ni puefito en ejecucidn en Espafie, comprende las s;guientee
reivindicaciones: | '

1.~ Un método perfecoionado y mecanismo correspondiente para la
obtencién de madera densa, que comprende el trabajoAsobre medera tras
tade o né enteriormente, caracterizado por el hecho de someter & la
madera & una presidn mvltilateral lo mas préxime posible & la normal

gobre la direcoidn della fivra, aplioando & la madera en estado de

comprimida un tratamiento térmico, con la caracter{stice de que le

madera seréd comprimide en dos, o mas, operaciones, existiendo una coms
rresién uni o multilateral ﬁerpendioular a la di:eccién de la fibra.
2.- Un método, segﬁn la enterior reivindicaoién, caracterizado

por el hecho de que la compresién multiiateral normel a le direocién
de la fipre, se efectﬁa en dos opereciones, de las cusles une compren:
de una presién unilateral y la otra dos presiones unilaterales,simul-
téneas o né, de tal menera gue en la segunde menipulacién une direc-—
oi6n de presién coincida con la de la presién unilateral efectuada
durantg la primere menipulecién, mientras que la otra presién es nor-
mal a esta.

3. Un mét@do, segdin la reivindicaocidén 1, en el oual son aplica-
das dos mgnipulaciones,de presién en dos sentidos unilaterales, vé

sea simul téneamente, en sentido normal una con respecto a la otra,
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4.— Un método, segln las reivindicaciones 1 & 3, en el cual el
meqénisno apropiado para.éu reelizacién consiste substancialmente en
unsa prense hidriulice de cuelquier tipo en la cual el pistén compre-
sor se halla en la parte inferior ejerciendo su presién de avajo &
exrrive, compiendiendo ésta prense en‘las pertes laterales de entre |
columnas o cémare de travajo, una plancha o pared mévil en sentido
de aoeréamientd b4 aléjamiento con respecto & diche oémara..laﬁual pa~

red, dispueste por lo menos en un lateral, sirve pera realizaer les

‘Presiones uni o multilatereles en le cuantfa y petenciquue convenge .,

5.~ Un métedo, segin las reivindicaciones 1 & 4, en el cual; el -
mando de la pared o tapigque de presidn laterel se réaliza‘per rlura—
lidad de‘pistones,hidréulioos en relacifn con respectivos resortes
antagonistes, o bién se efectia por disposicién déeslizente de placas
en cufia, cuyagfplacas, preferentemente en nimero de dos & cede lado,
Y. en parte superpuestas, se hallaﬁ integradas por plezas de seoéién
1ongitudina1 en cufiza, de las cusdles una es fija y la otra mbvil, en

funcién del movimiento de presién verticel de la prensa, dendo asf

‘luger & compresién por amvos lados de la pile de madera simulténea-

mente y mediante ocorto desplazamiento lateral.

6.— Un método perfeccionado y mecanismo dorraspondiente pera la
ootencién de madera densa.

S8eglin se descrive y reivindica en la presente memoria que consta
de siete hojas folisdas y mecanograefiadas por una sole cara y de una
1émine de dioujos.

Medrid, & quince de Aoril de mil‘novecientos'cincﬁenta y dose

pefuan VILA FERBAN.

AME ISEXN MIRALLEY
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