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El presente invento se refiere directamente a plastiíi-

cadores y de modo más particular a ásteres mirtos esencialmente
neutros de ácidos grasos con ciertos poliglleolee de bajo peso 
molecular.

En la patente norteamericana n* 2.469.446 del 10 de Ma­
yo de 1949. a nombre de Franh 1. Strauss y titulada "Esteres mix 
tos de ácidos grasos", se ha descrito un plastificador de este 
tipo, el cual contiene cantidades especificadas de ácidos grasos 
con 6. 8. 10 y 18 átomos de carbonos Los ácidos principales de 
los ásteres eran, eegán se describe en la patente, los ácidos cá 
prico y caprilico. siendo la cantidad de este último aproximada­
mente doble de la del primero. También se encontraban presentes 
cantidades esencialmente iguales de ácidos láurieo y caproieo.
Las composiciones de este tipo han encontrado importante aplica­
ción en la industria para la planificación de resinas sintética): 
o sustancias similares, como nltrocelulosa o acetato poliviníli- 
eo* Bara muchas aplicaciones resultaban satisfactorias, pero se 
ha descubierto que en relación con diversas resinas nuevas y tam 
bién resina de diferentes tipos las propiedades comanioadae a 
las sustancias resinosas no eran siempre las que se requerían. 
Batos plastificantes patentados aunque posean muchas propiedades 
altamente ventajosas, tales propiedades sin embargo son incapa­
ces de mejorarse.

Según el presente invento se buscan medios y maneras 
de perfeccionar más los plastificantes del tipo descrito en la 
patente y de hacer a dichos planificantes capaces de emplearse 
más eficazmente en diversas composiciones y de mejorar las pro-
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piedades de loe mismos que permitan emplearlos en aplicaciones 
distintas a las que podían aplicarse de modo eficaz los plasti- 
ficantes patentados.

Segán esto uno de los objetos del presente invento es 
proporcionar una composición plastiíicadora del tipo descrito, 
en la que los plastificantes son compatibles con cualesquiera 
tipos de resinas, sin peligro de que acuden o se volatilicen a 
temperaturas elevadas o se cristalicen a temperaturas extremada 
mente bajas.

También constituye uno de los objetos del presente in­
vento proporcionar una composición plastificadora capaz de in­
corporarse fácilmente a las masas plásticas para formar disper­
siones homogéneas, resistentes al tiempo y a la humedad.

También constituye uno de los objetos del presente in­
vento proporcionar un plastificador que aprovecha la fracción 
inferior de los ácidos grasos de un áceite del tipo del de coco¡ 
la cual ordinariamente es de poco valor, y proporcionar un pías 
tificante hecho de la misma y con un valor elevado, pudiendo lar 
propiedades del mismo ser uniformes incluso con variaciones en 
la composición de los áoidos grasos libres dentro de limites de 
terminados.-

Bn la práctica del presente invento se prepara una mez­
cla de los ácidos grasos de un aceite del tipo del de coco con 
6 a IR átomos de carbono. Después de largas experiencias se ha 
comprobado que para conseguir los resultados perseguidos, la 
composición de la mezcla de ácidos grasos empleada para la este 
rificaeión debe encontrarse dentro de ciertos limites bien defi
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nidos si se ha de lograr la eficacia requerida en el plastifica 
dor acabado. Se ha comprobado que el ácido principal de la mez­
cla deberá ser el ácido caprílico y la cantidad del mismo debá- 
rá ser por lo menos ei 80 % de la mezcla écida. También es con­
veniente ana cantidad importante de ácido cáprico, pero en to­
dos los caeos sn cantidad debe ser inferior al 18 %. Sin embar­
go# cantidades todavía menores dan buenos resaltados y se comu­
nican excelentes propiedades a los plastifleedores cuando la 
cantidad de cáprico es de por lo menos 6 %.

Es conveniente una pequeña cantidad de ácido láurico. 
pero esta cantidad no debe ser superior a unos 1.8 % y en las 
composiciones preferidas las cantidades del mismo se encuentran 
entre 0.1 y 1.0 %. El ácido caproioo se encuentra de ordinario 
presente en una cantidad equivalente a la cantidad de ácido láu 
rico existente en la composición. La cantidad de capróioo debe 
ser por lo menos doble de la del láurico y puede ser ocho veces 
la cantidad del láurico. En la composición el ácido capróioo no 
debe ser superior a 8 %.

La relación del eaprílico al ácido cáprico se encuentra 
dentro del orden siguienteL

Caprílico 80-98 %
Cáprico 6-16 %

El ácido caprílico es por lo menos cinco veces la canti­
dad del ácido cáprico en la mezcla. El resto de la composición 
es una mezcla de ácidos capróioo y láurico. Los límites de las 
composiciones comprendidas dentro del objeto del presente inven­
to son los siguientes:

Caprílico 80-98
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Cáprico 5-15 %
Oaproico 0^8-S %
Láurico 0.1-1,6%

Las mezclas de estos ácidos grasos tienen un índice de 
ácido graso libre de próximamente 180 a 195. Están prácticamen­
te libres de ácidos grasos insaturados y poseen un índice de 
yodo de 1 próximamente^ El coeficiente de saponificación se en­
cuentra de ordinario entre 360 y 890.

Los sigaientes son ejemplos específicos de mezclas de 
ácidos grasos comprendidos dentro de la fórmula general arriba 
indicada.
Ejemplo 1

Acidos grasos % en peso

Oaproico 8.0
Caprílico 91.9
Cáprico 5.9
Láurico 0.8
Ejemplo 2

Acidos grasos % en peso

Oaproico 8.6
Caprílico 62.6
Cáprico 13.7
Láurico 1*0
Ejemplo 8

Acidos grasos %  en peso

Oaproico 0.9
Caprílico 90.0
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Cáprioo 9 ,0

Lánrioo 0,1
La cantidad de ácido capróico es nmy pequeña corres­

pondiendo a la cantidad de láurieo presente. Por tanto cuando 
el contenido de ácido láurieo es muy pequeño, puede incluso eliq 
minarse el ácido capróico. El ácido cáprico presente desempeña 
una función importante, ya que reduce la pérdida por volatilidad 
pero su cantidad debe mantenerse dentro de los limites señalados 
pueé de otro modo reduce la compatibilidad del plastificador cor 
la resina. Estando los diversos ácidos presentes como ásteres 
mezclados en el plastificador, la tendencia de la composición 
plastifioada a exudar se reduce a un mínimo.

Las mezclas del tipo anterior se esterifican con cier­
tos pollglicoles, como dietilpnoglicol o trietilenegliccl o mez­
clas de estos. Se ha descubierto que una mezcla conteniendo trie 
tilenoglicol y dietilenoglicol en relación aproximada de 19 a 1, 
da excelentes resultados* cuando se realiza en ásteres esencial­
mente neutros de las mezclas anteriormente indicadas de ácidos 
grasos. También mezclas de glicol conteniendo menos de una par­
te de polímeros más elevados de etilenoglicol se ha descubierto 
que son muy convenientes. Los glieoles utilizados en la esteri- 
ficación se encuentran presentes en las siguientes proporciones! 
Trietilenoglicol 76-95 %
Dietilenoglicol 60-4 %
Polietilenoglicol 6-1 %

Es conveniente mantener la cantidad de polietilenogli- 
ooles presentes bástente pequeña, ya que tienen tendencia a au­
mentar el poder de absorción de la humedad en el plastificador^'
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Es conveniente que la mayor parte de loa glicoles presentes se 
encuentren como trietilenoglicol. aunque conviene una proporciáa 
relativamente pequeña de dietilenoglicol para formar ásteres 
mixtos. Sin embargo, por encima de loa límites aquí señalados, 
el dietilenoglicol tiende a aumentar la pérdida por volatiliza­
ción.

el comercio por la designación "SO", se ha comprobado que ofre­
cen grandes ventajas para utilizarse en composiciones de resi­
nas del tipo de cloruro pcllvinílico. Estas resinas comprenden 
el cloruro directo pollvinílico y los copolímeros del mismo con

de polivinllo ea por lo menos el 50 % de loa copolímeros. Estos 
plaatifieantes ofrecen las iguales ventajas para la plaatifica- 
clÓn de resinas de óster de vinilideno. Una de las más importan 
tes ventajas propias de las composiciones que contienen el pre­
sente plastifloante, es el heoho de que conserva flexibilidad a 
temperaturas extremadamente bajas. Como ejemplo de estáte compo­
siciones señalaremos la siguiente mezcla:

extremadamente bajas. Posee también propiedades lubricantes que 
son importantes en composiciones que se satinan. La operación 
del satinado es más fácil, requiere menos tiempo y fácilmente 
proporciona una mezcla uniforme. El siguiente cuadro señala la

Los plastificantes del presente invento.conocidos en

menores cantidades de ésteres vinílloos, en los que el cloruro

Cloruro de Boíivinilo (95), acetato (5 
Plastif icante SC 
Carbonato básico de plomo

46

Esta composición presentó flexibilidad a temperaturas
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superioridad del presente plastificante comparado con cierto ná 
mero de plastlficantes antes conocidos.

Part e s Fragilidad 
Plastif i- a baja 
cante en temp. 
peso.

Pérdida 
calor 
96 hor.a 
106* C

Resistencia
tracción

Alarga
miento

Fosfato triare
silo 67.5 -10* C. 1.5 2360 340
Ftalato Diocti 
lo 52 -30 S 2860 340
Ftalato Dicapri- 
lo 52 -33 e 2260 340
Plastif icante 
SC 46 -60 3.9 2300 555

Estas composiciones ensayadas estaban constituidas por 
100 partes de los oopolímeros antes indicados de cloruro y ace­
tato vinilieo con 8 partes de carbonato básico de plomo y el nd 
mero indicado de partes de los plastifieantes¿ Debe advertirse 
que la baja temperatura de fragilidad del plastificante presen­
te fué mucho mayor qne la de ocal quiera de los otros y que esto 
se consiguió empleando cantidades más pequeñas de dicho plasti- 
f icante.

El plastificante presente tiene un valor considerable 
euando se emplea mezclado con otros plantificantes conocidos y 
se ha descubierto que cuando en una mezcla de esta clase el pre 
sente plaetifieante constituye de un tercio a un medio del to­
tal. se conservan las buenas propiedades para el calandrado o 
satinado y de la carencia de pegajosidad, juntamente con su fie 
oibilidad a baja temperatura.

En lugar de las resinas antes indicadas, dan también ex
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celantes resoltados mezclas de las mismas con otras resinas sin 
téticas* p.ej. canchos de nitrilo. Bn estas CMnposioionee, en 
que el cancho sintético pnede estar vulcanizado o sin vnicani­
sar * se conserva la hnsna flexibilidad a bajas temperaturas.
Las composiciones del presente plastificante con cancho de neo- 
preno mejoran la resistencia a la congelación sin afectar des­
favorablemente la resistencia peora el combustible de aviación. 
Por ejemplo, ona composición de perbnnan y de plastificante SC 
en la proporción de 90 partes por 10, no ha presentado fenóme­
nos de cracking a la temperatura de -70^ F. Tambión es compati­
ble el plastificante con otros tipos de resina, p.ej. el polivi 
nil-bntiral, enmarona, etil-celnlosa, nitrocelnloea y otros ma­
teriales resinosos. Las cantidades de plastificantes empleadas 
en estas composiciones son de ordinario menores que las resümts 
sintéticas y con preferencia menores del 60 % de la misma.

a,Sa,S;s,B — ^
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La presente patente de invención comprende las siguie i 
tes reivindicaciones:

1#- Mejoras en la obtención Ae plastificantes para 
resinas sintéticas constituidos esencialmente por ásteres mix­
tos esencialmente neutros Ae poliglicol Ae ana mezcla Ae ácidos 
grasos, caracterizadas por la siguiente composición aproximada 
en peso.

Caprílicc —80 -98 %
Cáprico -8 -16 %
Oapróieo -0,8 -8 %
Lánrloo -0,1 -1,6%
3.- Megeras en la obtención Ae plastificantes para 

resinas sintéticas constituidos esencialmente por ásteres poli- 
glicólicos mixtos 8nstancialmente neotros Ae ana mezcla Ae áci­
dos grases con aproximadamente caracterizadas por la siguiente 
composición en peso:

Caprilico -80 -98 %
Cáprico -6 -16 %
Oapróico -0,8 -3 %
Láurico -0,1 -1,6%

teniendo dichos ácidos grasos ana cantidad de ácidos grasos li­
bres de anos 190-196 % y un índice de yodo Ae próximamente 1.

3.- Megeras en la obtención de plastificantes para re 
sinas aintáticas constituidos esencialmente por ásteres poligli 
cólicos mixtos sustancialmente neutros de ana mezcla de ácidos 
grasos caracterizadas porque tienen aproximadamente la siguien-
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te composición en peso.
Caprílico -80 -98 %
Cáprico -8 -16 %

juntamente con 0.9 a 4*6 % de una mésela da ácidos láurieo y 
cppróico encontrándose presente el capróico en una proporción 
de por lo menos dos veces la del láurieo.

4.- Mejoras en la obtención de plastificantes para re­
sinas sintáticas constituidos esencialmente por ásteres poligli- 
eólicos mixtos sustancialmente neutros de una mezcla de ácidos 
grasos caracterizadas porque tienen aproximadamente la siguien­
te composición en peso!

Caprílico -80 -98 %
Cáprico -6 -16 %

juntamente con 0*9 a 4*8% ás una mezcla de ácidos caproico y láu?- 
rico estando presente el caproico en una cantidad de por lo me­
nos ocho vecás la del láurieo.

6.- Mejoras en la obtención de plastifieantes para re­
sinas sintéticas constituidos esencialmente por ásteres poligli- 
cólicos mixtos sustancialmente neutros de una mezcla de ácidos 
grasos caracterizadas porque tienen aproximadamente la siguien­
te composición en peso:

Caprílico -80 -98 %
Cápr ico -6 -16 %
Caproico -0*8 -3 %
Láurieo -0*1 -1,6%

siendo el poliglicol esencialmente trietilenoglicol.
6.- Mejoras en la obtención de plastifieantes para ro 

sinas sintéticas constituidos esencialmente por ásteres poliglj,



10

16

SO

36

-  11 - jSíNTmñt

2 02966
cólicos mixtos sustancialmente neutros Ae una mezcla Ae ácidos 
grasos caracterizaAas porque tienen apr oximadamente la siguien­
te composición en peso.

Caprilico -80 -92 %
Cáprico -5 -16 %
Caproico -0.8 -S %
Láurico -0.1 -1.8%

siendo el poligllcol esencialmente una mezcla Ae trietilenogli- 
ool y Aietilenoglicol.

7. - Mejoras en la obtención Ae plastificantes para re­
sinas sintéticas constituidos esencialmente por ásteres poligli- 
cólicoe mixtos sustancialmente neutros Ae una mezcla Ae ácidos 
grasos caracterizaAas porqne tienen aproximadamente la siguiente 
composición en peso:

Caprilico -80 -92 %
Cáprico -6 — 16 %
Caproico -0.8 -S %
Láurico -0.1 -1,6%

siendo el poligllcol esencialmente trietilenogíicol.
8. ^  Mejoras en la obtención Ae plastificantes para re­

sinas sintéticas constituidos esencialmente por ásteres poligli- 
eólicos mixtos snstancialmente netáros Ae una mezcla Ae ácidos 
grasos caracterizaAas porque tienen aproximadamente la siguiente 
composición en peso:

Caprilico -80 -92 %
Cáprico -6 -16 %

juntamente con 0,9 a 4.6 % Ae una mezcla Ae ácidos caproico y
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lÁcrieo. e st ando presenté el o apro ico en nnn cantidad por lo me 
nos doble que el lÁurico y siendo el pollgllcol esencialmente 
dlet ilenogliool.

9. - Mejoras en la obtención de plastificantes para re 
sinas sintéticas oonstitnidos esencialmente por ásteres poligli- 
eólicos mixtos sustaneialmente neutros de una mezcla de Ácidos 
grasos caracterizadas porque tienen aproximadamente la siguien­
te composición en peso:

Caprilico -8Ó -92 %
Oáprico -5 -15 %

juntamente con 0.9 a 4.6 % de una mezela de Ácidos caproico y 
láarieo. estando presente el caproico en una cantidad de por lo 
menos doble que el láurico y siendo el poliglicol esencialmente 
triet ilenogliool.

10. - Mejoras en la obtención de plastific antes para 
resinas sintéticas constituidos esencialmente por ásteres poli- 
glicólicos mixtos sustaneialmente neutros de una mezcla de áci­
dos grasos caracterizadas porque tienen aproximadamente la si­
guí ente composición en peso:

CapríAioo -80 -92 %
CÁprico -5 -15 %

esteriíicados con una mezcla de trietilenogllool y dletllenogli- 
eol en la proporción de unos 76-96 a 20-4.

11. - Mejoras en la obtención de plastlficaastea* para 
resinas sintéticas constituidos esencialmente por Ásteres poli- 
glieóllcos mixtos sustaneialmente neutros de una mezcla de Áci­
dos grasos caracterizadas porque aproximadamente tienen la si­
guiente composición en peso:
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Caprilico -80 -92 %
Oáprioo -5 -18%

esterificados con una npezcla de trietilenoglicol y dietilenegli 
col# siMiAo los primeros aproximadamente el 96 % de dichos gil- 
coles.'

1 2 *1- Mejoras en la obtención de composiciones plastiíi 
cadas constituidas esencialmente por nn material resinoso sinté­
tico tomado de la clase constituida por polivinilos y cauchos^
caracterizadas porque poseen incorporadas a las mismas una menor 
cantidad de un plastificante que es el éster suetamelalmente neu 
tro de una mezcla de áoidos caprilico y cáprico en la proporciór 
aproximada de 80-92 a 6-16 .estorificados con una mezcla de trie 
tileaoglicol y dietilenoglicel.

13 .- Mejoras en la obtención de composiciones planti­
ficadas constituidas esencialmente por un material resinoso sin­
tético tomada de la clase constituida por polivinilos y canchos, 
caracterizadas porque poseen incorporadas a las mismas una menor 
cantidad de un plastificante que es el éster o los éstares sus­
tancialmente neutros de una mezcla de ácidos caprilico y eápricc 
en la proporción aproximada de 80-92 por 8-16. esterificada con 
una mezcla de trietilenogliool y dietilenoglicel en la propor­
ción aproximada de 76-96 por 20-4.

14.— Mejoras en la obtención de composiciones plastifj 
cadas constituidas esencialmente por un material resinoso sinté­
tico tomado de la clase constituida por polivinilos y caucho, ce 
racterizadas porque poseen incorporadas a las mismas Tmn menor 
cantidad de un plastificante que es un éster sustancialmente r
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neutro de una mezcla de ácidos caprílico y cáprico en la propor­
ción aproximada de 80-98 por 5-16# eeterificada con una mezcla 
de trietilenogliaol y dietilenogliool en la proporción aproxima­
da de 98 a 4*

15. - Megeras en la obtención de composiciones planti­
ficadas constituidas esencialmente par un material resinoso sin- 
t¿tico tomado de la clase constituida por polivinllos y cauchos 
caracterizadas porque poseen incorporadas a las mi anas una me­
nor cantidad de un plast ifio ante que es de los ásteres sustan- 
cialmemte neutros de una mezcla de ácidos eaprílioo y eáprico en 
la proporción aproximada de 80-98 por 5-16 y conteniendo no más 
de unas 4*5 partes de una mezcla de ácidos oapróico y lánrieo* 
estorificada con uña mezcla de trietilenoglicol y dietllenogli- 
col.

16. - Mejoras en la obtención de plaetificadores de 
ásteres capríllco-cápricos.

Segán se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptivas

Consta esta memoria de catorce hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid* a 14^de Abril de 1958.
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