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PATBNTE
D E
INTRODUCGCGCION

por "FROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TEJIDOS Y CUERDAS A

BASE D FIBRAS TEXTILES SINTELICAS, HEUNIENDO CONDICIONES
TECNICAS ESPECIALuSY, a favor de la razbn social espafiola,
Socisdad Anbdnima SANPERE, domiéiliada en Baréelona, calle

Roger de Lauria, 33.

MEMORIA DESCHRIPTIVA

La presente patente de introduceién se refiere a un
procedimiento de Tabricacibn de tejidos y cuerdas, a bhase de
fibras textiles sintéticas, yue reunen condiciones técnicas
especialese.

Mas concretamente, el procedimiento yue se describe
se refiere g la fabricacibn de tejidos y cordajes varios gue
intervienen en la fabricacibén de paracaidas, cuya fabricacibn
ya esth divulgada en el extranjero por diversas Patentes y
pPliegos de condiciones técnicas que regulan las caracteristi
cas que deben reunir los productos en cuestidn para su gpli-
cacibn a la fabricacibdn de parucaiaas.

Ya es conocida la fabricacibn de tejidos y cordajes
Para paracaidas a base de seda natural, cuyo material se ha
venido empleando intensivamente en virtud de sus aprecigbles

caracteristicas de resistencia mecénica.
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No obstante, el coste de los materiales obtenidos a
base de dicha materia prima, resulta excesivamente elevado,
haciendo yue el empleo masivo que de §1llos se hace en la ac
tuglidad y, particularmente, para fines militares, dé lugar
a Zastos de consideracibn dificilmente amortizables.

E1l objeto de la presente patente de introduccibn es
precisamente evitar este inconveniente, proporcionando un
nuevo procedimiento de Fabricacibn de los citados elementos
integrantes de los paracaldas, que hace posible obtener g &s
tos por manipulacidn adecuada de fibras textiles sintéticas,
que ya Se han demostrado como de posible obtencidn a precios
mas reducidos que los elementos equivalentes a base de seda
ngtural. Por otra parte, estas fibras artificiasles, poseen
la importante ventaja con respecto a la seda natural, de te
ner ung elevada inalterabilidad guimica frente a los agen-
tes externos a que su empleo en las aplicaciones en cuestibdn
las somete; su registenciag mechnica es, por 1o menos, igual
a la de gyuella, ¥y, en ciertos casos, pusde aar lugar a una
importante reduccibn del peso de los cordajes y tejidos ob
tenidos muy digna de tener en cusiia.

De acuerdo con la invencibn que se describe, el pro
cedimiento consiste en someter a las fibras artificiales a
ung serie de manipulaciones de tissje para oObtener tejidos,
cordones y cintas, especialmente aplicables a la fabricacibn

de paracaldas.

Como fibras artificisles empleados en el procedimien

to en cuestibn, se citan las fibras seleccionsdas entre el

grupo que comprende nylon, perlbdn, raybn y celanese, las cua
les son preparadas de manera gue presenten el nimero de ca

bos y grado de torcido adecuados s cada caso especial de apli
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cacibn dentro de la misma manufactura que representa la fa—-

bricacibn de los elementos constitutivos de un paracaidas.

Dentro de las operaciones de tisaje empleadas se com
prende una operacibn de tisaje por urdimbre y trama consista
te en preparar una urdimbre a base de 80 hilos de 42 deniers
con un grado de torcido de 55 vueltas por centimetro, a base
de unz de las fibras mencionadas. Esta urdimbre es manipula
da en un telar de lanzadera, mediante el cual se le intro-
duce una trama de 37 hilos por centimetro, cuyas caracteris
ticag individuales son 84 denierscon 37 pasadas y 1,6 vuelias
por centimetro.

Bl tejido resultante ha de tener 240 cabos por cen-
timetro de urdimbre y 148 en trams, por centimetro, con una
tolerancia de 1l0% en mhs y 5% en menos.

Ios tejidos asi obtenlidos pueden ser directamente
empleados en la fabricacibn de diversas partes de los parg
caldase

Se pueden obtener cordajes de paracaildas, mediante
el emplec de unz operacibn de tisaje por trénzado, mediante
la cual se tremmen 32 hilos en paresjas con un nfmero de pa
sadas que estd comprendido entre 1C y 12 por pulgada. Las he
bras constituyentes de estos cordajes pressntan un grado de
torsibn de 6 vueltas por pulgada, con una tolerancia de una
vuelta en mbs o0 en menos. Lste trenzado se realiza sobre un
alma do 1l.500 a 5.500 deniers, de manera que la funda formg
da presente de 1l.500 a 6.000 deniers con ligazones de 250 a
300 deniers.

De la misma manera se pueden combinar estas operacio
nes entre sil, o con otras operzciones de torecldo, pars dar

lager a los elementos requeridos en cada caso especial de
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aplicacibn en la fabricacibn de parscaidas.

Lg invenciédn, qenxro de su ésencialidad, podra ser
llevada a la préctica en otras variantes de reazlizacibn que
difieran en detelle de las indicadas finicamente a titulo de
ejemplosilustrativos paru la precedente descripcibn, y a
las cuales alcanzaré igualmente la proteccibn gue se recaba.
Podra, pues, =er realizads eupleando los aparatoé y diSPOSE
tivos més adecuados a dada caso particular de aplicacibn,
combinados del modo mé&s eficiente para el logro del fin pro
puesto: por quedar todc éllo comprendido dentro del espiritu

de las pregentes reivindicaciones.

oM a

»

Hecha lu deseripeibn del presente invento, lo cual se
declara como no divulgasdo ni llevado a la prictica en dspalia,
comprende las siguientes reivindicaciones:

l8,~ Procedimiento de fabricacibn de tejidos y cuer
das, a base de fibras sintéticas que reunen condiciones tég
nicas especiales, espscislmente aplicables a la confeccibn
de elementos para la construccidn de paracaidas, caractériza
do por someter s lss fibras artificiales a una operacibn de
tisaje que comprende el introducir en una urdimbre de 80 hi
los por centimetro, con 42 deniers y un torcido de 55 vuel
tas por centimetro, una trame formades por 37 hilos por cen-
timetro, para formar un tejido de 240 csbos por centimetro
de urdimbre y 148 en trama por centimetro, con una tolerancia

de 10% en més y 5% en menoss
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2%.~ Procedimiento de fabricacidn de tejidos y cue8
das, de acuerdo con la reivindicacibn 1%, caracterizado por
que en dicha operacibébn de tisaje comprende el trenzado en
bParejas de 32 hilos, con 10 a 12 pasadas por pulgada, para
formar una funda de 1.500 a 6.000 deniers‘sobre un almg de
1.500 a 5500 deniers, con ligazones de 250 a 300 deniers.

32 ,~ Procedimiento de acuerdo con ls reivindicacibn
2%, caracterizado poryue dichos hilos tienen un grado de
torecido de 6 wvuseltas por pulgads.

8 .~ Procedimientc de amcuerdo con lg reivindicacibn
28, caracterizado porgue dicha alma esth formada por cuatro
hilos longitudinales al cordaje obtenido.

5¢,- Procedimiento de acuerdo con lg reivindicacibn
18, caracterizado porque, como fibras artificiales de parti
da, entran en consideracidn lag fibras seleccionadas del grg'
po yue comprende fibras de nylon, perldn, raybn y celanese.

2 ,- Procedimiento de fabricacién de tejidos y cuer
das, & base de Tibras sintéticas, que reunen condiciones téc
nicas especiales.

Segfin se describe y reivindica en la presente memorig
descriptiva, que congta de cinco hojas, foliadas ¥ escritas a
cara por una sola cara, scompaliadas de la documentacidn regla
mentaria.

$0UTubay ANONIMA SANPERE.
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