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MEMORIA DESCRIPTIVA
de l a  PATENTE DE INTRODUCCION, p o r 10 años, s o l i c i t a d a  a 
fa v á r  de HIERROS Y ACEROS MOLDEADOS, S. A ., Sociedad  cons 
t i t u i d a  de acuerdo  con l a s  Leyes E sp a ñ o la s , r e s id e n te  en  -  
B a rce lo n a , c a l le  de Ermengarda numero 20, p o r  ^ UN PRO CEDI 
MIENTO PARA TEMPLAR CILINDROS DE LAMINADOR

La p re se n te  P a te n te  de In tro d u c c ió n , t ie n e  p o r o b je to  -  
g a r a n t iz a r  e l  derecho a l a  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un p ío  
ced im iento  p a ra  te m p la r  c i l in d r o s  de lam in ad o r, p o r  m edio- 
de hornos de in d u cc ió n  de a l t a  f re c u e n c ia .

H asta l a  fe c h a , e l  p ro ceso  de tem ple de lo s  c i l in d r o s  -  
de lam inador ha venido e fec tu á n d o se  p o r e l  p ro ced im ien to  -  
de tem plado empleado p a ra  toda c la se  de p ie z a s  y que con -  
s i s t e  en som eter d ichos c i l in d r o s  a e le v a d a s  tem p e ra tu ra s­
en hornos a p ro p ia d o s  y a co n tin u a c ió n  a un  en fr iam ien to  -  
b rusco  en baños de a c e i t e ,  con lo  que e l  tem ple a f e c ta b a  a 
l a  t o t a l i d a d  de l a  masa d e l c i l i n d r o .

E s te  p roced im ien to  t ie n e  e l  in co n v en ien te  de que lo s  p i  
v o te s  d e l  c i l in d r o  quedaban tam bién tem plados y p re s e n ta n -
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do una zona más e s t r e c h a ,  se p a r t í a n  con f a c i l i d a d  a l  r e c i -  
1$ b i r  e l  c i l in d r o  un  go lpe o sacu d id a  b ru sc a , p ro p ia s  d e l  t r a ­

b a jo  que e fe c tú a n  lo s  r e p e t id o s  c i l i n d r o s .
E l p ro ced im ien to  o b je to  de l a  p re s e n te  P a te n te  de I n t r o  -  

d u cc ión , subsana e l  in co n v en ien te  c ita d o  po r cuanto p e m i t e -  
te m p la r  p a rc ia lm e n te  lo s  c i l in d r o s  de lam in ad o r, a fec tan d o  -  

20 e l  p ro ceso  de tem ple ún icam ente a l a  zona p e r i f é r i c a ,  quedan 
do l a  zona c e n t r a l  o ánima d e l  c i l in d r o  s in  te m p la r , a s í  có­
mo lo s  p iv o te s  o b ten id o s  p o r  m ecan ización  de lo s  ex trem os -  
d e l  mismo, m ejorando su  r e s i s t e n c i a  a l a s  r o tu l a s  p o r sacud í 
das o g o lp e s , l a s  c u a le s  quedan p rá c tic a m e n te  e lim in a d a s .

2 5  C o n s is te  esen c ia lm en te  e l  p ro ce d im ie n to , en m ecan izar
prev iam ente e l  c i l in d r o ;  a c o n tin u a c ió n  y en una segunda fa ­
se se c a l i e n t a  a l a  tem p e ra tu ra  ap ro p iad a  a l  t ip o  de ace ro  -  
que se em plee, en un  hom o de in d u cc ió n  de a l t a  f re c u e n c ia  , 
p ro v is to  d e l  co rre sp o n d ie n te  p iró m etro  in d ic a d o r  y en e l  que 

30 se  o b tie n e  e l  c a len ta m ien to  de l a  zona p e r i f é r i c a ;  en una -  
t e r c e r a  fa se  se somete e l  c i l in d r o ,  c a len ta d o  a l  r o jo ,  a un 
e n fr ia m ie n to  b rusco  en  un  baño de a c e i te  y f in a lm e n te , se  -  
procede a  l a  m ecan ización  de  lo s  ex trem o s  d e l c i l in d r o  p a ra ­
l a  form ación  de lo s  p iv o te s .

35 V ariando convenientem ente l a  te m p e ra tu ra  y l a s  c a r a c t e r í s ­
t i c a s  d e l horno de in d u c c ió n , se  o b ten d rá  e l  ca len tam ien to  -  
de una zona p e r i f é r i c a  de mayor o menor e s p e s o r , según con -  
venga, y además, ap lic an d o  a l  hom o un  d is p o s i t iv o  ap ro p iado  
puede em plearse p a ra  fu n d ir  e l  a c e ro .

40 V aria rán  en l a  r e a l iz a c ió n  de e s te  p roced im ien to  l a s  c la ­
se s  de acero  em pleado, a s í  cómo e l tamaño de lo s  c i l in d r o s  , 
a p l ic a c io n e s  a que se d e s tin en /^am b ién  l a  forma y dim ensio -
n es  de lo s  hornos de in d u cc ió n  em pleados y en g e n e ra l,c u a n to

-  2 -



2 O 2 9 4 4

no a l t e r e ,  cambie o m odifique l a  e s é n c ia l id a d  d e l p ro ce d í — 
.̂¡2 m iento d^íem plado o b je to  de l a  p re s e n te  P a te n te  de I n t r o  — 

d u cc ió n .

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  P a te n te :—
1 2 . - Un p roced im ien to  p a ra  tem p la r  c i l in d r o s  de lam inador , 
que esen c ia lm en te  c o n s is te  en m ecan izar p rev iam ente e l  c i  -  

50 l in d r o ;  a co n tin u ac ió n  y en una segunda fa se  se c a l i e n t a ,  a 
la  tem p e ra tu ra  ap ro p iad a  a l  t ip o  de a c e ro  que se em plee, en 
un hom o de in d ic c ió n  de a l t a  f re c u e n c ia , p ro v is to  d e l  co -  
r re sp o n d ie n te  p iró m etro  in d ic a d o r , y en e l  que se o b tien e  -  
e l  ca len tam ien to  de la  zona p e r i f é r i c a ;  en una te r c e r a  fa se  

55 se somete e l  c i l in d r o ,  ca len ta d o  a l  r o jo ,  a un  e n fr ia m ie n to  
b rusco  en un baño de a c e i te  y f in a lm e n te , se procede a l a  -  
m ecan ización  de lo s  ex trem o s p ara  l a  fo m a c ió n  de lo s  p iv o ­
t e s .
2 2 .-  E l p ro p io  p roced im ien to  de l a  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r i o r ,  

60 que se c a r a c te r iz a  porqué v a rian d o  l a  tem p e ra tu ra  y caracte^ 
r í s t i c a s  d e l horno de in d ic c ió n , s e  o b ten d rá  e l  ca len tam ien  
to  de una zona p e r i f é r i c a  de mayor o menor e sp e so r , segdn -  
convenga.
3 2 . -  un  p roced im ien to  p a ra  tem p la r c i l in d r o s  de lam in ad o r.
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se n te  m euoria d e s c r ip t iv a  de cu a tro  h o ja s  f o l ia d a s  e s c r i t a s  
67 p o r  suna so la  c a ra .

B a rce lo n a , 8 de ABRIL de 1 .9 5 2 .

P . A.

^  ^  MORÁ
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