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MEMORTA DESCRIPTIVA
de la PATENTE DE INTROIUCUION, por 10 afios, solicitada a
favér de HIERROS Y ACERCS LIOIDEADOS, S. A., Sociedad cong
titufda de acuerdo con las Ieyes Espafiolas, residente en -
Barcelona, calle de Ermengarda numero 20, por " UN PROCEDT
MIENTO PARA TEMPLAR CILINDROS DE mﬁzmm' ",

Iz presente Patente de Introduccidn, tiene por objeto -
garantizar el derecho a la explotacidn exclusiva de un pro
cedimiento para templar cilindros de laminador, por medio-
de hornos de induccidén de ulta frecuencia, ‘

Hasta la fecha, el proceso de temple de los cilindros -
de leminador ha venido efectudndose por el procedimiento -
de templado empleado pars toda clase de piezas y que con -
siste en gsometer dichos ¢ilindros a elevadas tEmperaturas-
en hornos apropiados y a continuacidn & un enfriamiento -
brusco en bafios de aceite, con 1o que el temple afectaba a
la totzlidad de la masa del cilindro,

Egte procedimiento ‘tiene el inconveniente de que los pi

votes del cilindro quedaban también templados y presentan—
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do una zona mds estrecha, se partfan con facilidad al reci-
bir el eilindro un golpe o sacudida brusca, propias del tra-
bajo que efectian los repetidos eilindros.

El procedimiento objeto de la presente Patente de Intro -
duccidn, subsana el inconveniente citado por cuanto permite-
templar pabeialmente los cilindros de laminador, afectanio -
el proceso de temple Unicamente a la zona periférica, guedan
do le zona central o dnima del cilindro sin templar, asi cé-
mo losg pivotes obtenidos por mecanizacién de los extremos -
del mismo, mejorando su resistencia a las roturas por sacudi
das o golpes, lasg cuales quelan practicamente eliminadas,

Consiste ese.cialmente el procedimiento, en mecanizer -
previamente el cilindpo; a continuacién y en una segunda fa-
se se calienta a la temperatura apropiada al tipo de acero -
que se emplee, en un horno de induceiédn de alta frecuencia ,
provisto del corregpondiente pirédmetro indicador y en el que
ge obtiene el calentamiento de la zona periférica; en una -
tercera fase se somete el cilindro, calentado al rojo, &8 un
enfriamiento brusco en un bafio de aceite y finalmente, se -
procede a la mecanizacién de los extremos del cilindro para-
12 formacibén de los pivotes.

Yariando convenientemente la temperatura y las caracteris—
ticas del horno de induccién, se obtendrd el calentamierbio -
de ure zona periférica de mayor o menor espesor, segin con -
veng, y adenés, aplicando al horno un dispositivo apropiado
puede emplearse para fuhdir el acero,

Variarén en la realizacién de este procedimiento las cla-
ses de acero empleado, asi cémo el tamafio de los cilindros ,

aplicaciones a que se destinen/¥ambién la forma y dimensio -

nes de los hornos de induccidn empleados y en general,cuanto
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no altere, cambie o modifique la esencialidad del procedi -

miento defemplade objeto de la presente Patente de Intro -

duccidne.

Se reivindica como objeto de esta Patente:-

12,- Un procedimiento para templar cilindros de laminador ,
que esencialmente consiste en mecanizar previamente el ¢ci -~
lindro; a continuacién y en una segunda fase se calienta, &
la temperatura apropiada al tipo de acero que se emplee, €en
un horno de induccidn de alta frecuencia, provisto del co -
rrespondiente pirdmetro indicador, y en el que se obtiens -~
el calentamiento de la zona periférica; en una tercera fase
se somete el cilindro, calentado al rojo, a un enfriamiento
brusco en un bafio de aceite y finalmente, se procede a la -
mecanizacidn de los extremos para la fornaciédn de los pivo-~
tes.

22,.. E1 propio procedimiento de la reivindicacién anterior,
que se caracteriza porqué variando la temperatura y caracte
risticas del horno de induccidn, se obtendrd el calentamien
to de una zona periférica de mayor o menor e spesor, segun -
convengsa,

3¢,~ Un procedimiento para templar cilindros de laminador,

Consta la pre-
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gente meiorig descriptiva de cuatro hojas foliadas escritas

por suna sola care.

Barcelona, 8 de ABRIL de 1.952,

P. A,
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