MEMORIA DESCRIPTIVA

que Se acompafia a la solicitud de regilistro de

CERTIFICADO de ADICION

por

"Me joras en el objeto de la Patente Principal N2 188.728,

= por Procedimiento con su méquina correspondiente para do-

{ blar y engarzar eslabones para cadenas'

a favor de

Don José Marfas CUNADO y ALBERDI, residente en MADRID:,
P.de las Cortes no.7,

W1 presente Certificado de adicidén tilene por fi-
nalidad asegurar la propiedad exclusiva de unas Mejoras
introducidas sn el objesto de 1la Patente Principal Nime-
ro 138.728 concedida al solicitante por "“Procedimiento

5 con su MAguina correspondiente para doblar y engarzar
mslabones para Cadenas".

Hasta 1la fecha, las cadenas de gran resistencia
Se frabrican con eslabones construldos en una sola pleza
gepin el Procedimiento de la Patente Principal, es de-

10 cir, doblando primeramente en forma de "U" muy ablerta,
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i trozo de barra pfecortado a la medlda precisa, y re-
doblando luego ambos extremos uno contra otro,de forma
que el encuentro constlituye uno de los finales del eje
corto de la figura eliptica qQue afecta el eslabdn y cu-
¥o encuentro se suelda luego. -

La practica ha ensefiado que este procedimiento ya
no as ventajosamente aplicable a la fabricacldn de cade-
nas de médxima resistencia, como las de ancla para los
Transatldnticos v los orandes Unidades de la Armada que,
a menudo, llesgan a tener una seccidén may considerabiafy
e8stan reforzadas por un contrete. Una soldadura unica
con tales secclones da lugar a la produccién de tenslo-
nes internas enormes que,en invierno y en grandes lati-
tudes, bastan para causar la rotura de la cadena &l ha-
llarse o1 ancla mal o unilateralmente fondeade y operar,
por lo tanto, el molinete a sacudidas.

Se ha visto que es necesarlo construir las cadenas
de tales dimensiones,de tres plezas dliferentes, o0 88a,
dos pilezas 1dédnticas en forma de "U" unidas a tope Que
forman el eslabdén proplamente dicho, y una tercera pile-
za,el Concrete, que forma travesafio en sentido del eje
menor y cubre las partes centrales soldadas a tope del
eslabdn.

Para la preparaclén de tales plezas se presta per-

fectamente el Procedimiento y su méquina de doblar esla-
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bones, segin la Patente Principal ii® 188.728, con las
modificaciones de emplearse para la fabricacién de am-
bas mitades del eslabdén ,solamente la primera fase del
procedimiento descrito en la Patente Principal y usan-
do,para ello,una semi-matriz con las dimensiones inte-
riores del semi-eslabdn o, alternativamente, y emplean-
do para la fabricaclidén tanto el movimiento de ida como
é1 de vuelta de la mesa longitudinalmente mévil 3, usan~
do una matriz completa.

| Tn el dibujo adjunto se ha representado esquemd-
ticamente, el Procedimiento segﬁn las me joras, represen-
tando:

Fig.l, un trozo de barra antes de sometsrlo al
plegado;

Fig;z, 1las posiciones relativas de la matriz, del
trozo de barra y de los rodillos de apoyo en el instan-
te de principiar el plegado; 7

r'ig.3, las mismas plezas y sa poslcidn relativa
al haber llegado la matriz al final de su carrera y que-
dando plegado el trozo de barra en forma de "U® profunda,.
significando las flpuras con trazo continuo,la operacidn
efectuada con seml-matriz efectuada uUnicamente durante
el moviniento de ida de la mesa, y las fisuras con tra-
citos interrumpldos,la operacidn efectuada con matriz

completa de doble efecto,0 sea,durante la ida y vuelta.
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Para sjecutar el Procedimiento segin las Mejoras
de aste Certificado de Adicidn, se monta en la mesa de
la maquina la seanl-matriz 12 o la matriz completa ;g;;
ge presenta el trozo de barra 10 a los rodillos 7 - 7°
(Fig.2), y se pone la méquina en marcha y su mesa s6vil
al deslizarss hacla delante, presiona con la semimatriz
12 contra la parte central de la barra 10 dobléndola
entre los rodillos locos 7 = 7= hasta afectar la forma
de una "U" profunda (iig.3) quedando,asf, formada una
mitad del eslabdn.

Para trabajar tanto a la ida como a la vuelta de
la mesa, sirve la matriz entera ¥2- a la que Se Dresen-
ta antes de esuprender la uesa el movimiento de 1ida, 1a
barra,sepun arriba indicado y, prosiguiendo su marcha,
wna vez formado »1 seni-eslabdn, éste se quilta al final
de su carrera de ida y presentando enseguida a puntos
diametralmente opuestos de los rodillos 7 — 7° otro tro-
zo de barra 10°, se Invierte automdticamente la marcha
de la mesa,y apoyando ahora la cara opuesta de la matriz
contra la parts central de la barra 10°, ésta,deslizdn-
dose con sus extremos un tanto sobre los rodillos 7 - 7=
al prosegulr la mesa su marcha de vuelta, queda doblada
igualmente en forma de una "U" profunda similar a la pri

mera.(véase lo representado con traznos interrumpidos en

sl dibujo). ¥l ciclo de movimientos se repite como dicho.
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Los medios eslabones as! construldos,se unen lue-
go,con Intercalacién de un contrete, engarzdndode para
formar cadena, por otro procedimiento de soldadura eléc-

trica. -

Descrita en 10 que porecede, la naturaleza del In-
vento, asi como el modo de llevarlo ventajosamente a la
prictica, v demostrado que constltuye una novedad técni-
ca sobre lo hasta aqui conocido y practicado en el ramo
de la constrﬁccién de cadenas, se sollcita reglistro de
Certificado de Adicidn a la Patente Principal N2 188728,
con arreglo . a la siguieﬁte

NOTA REIVINDICATORIA

12 )Mejoras en el objeto de la Patente Principal Nimero
1188.728 por Procedimiento con su Miquina correspon-
diente para doblar y engarzar eslabones para cadenas,
caracterizadas porque unos trozos de barra de acero
u otro metal se presentan,a modo de puente,a la peril-
feria de dos rodillos locos adecuadamente distancla-
dos ¥y girando alrededor de unos eJes verticales so-
lidarios de un carro con movimiento transversal hori-
zontal suspendido de las gulas de un puente-soporte
golidario de la bancada de la miquina plegadora,y
quedan doblados en forma de una “"U" profunda,por la
presidn ejercida por una semi-matriz sujeta adecua-

damente a la mesa de la méAquina, durante el movimien-
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to longitudinal de 1ida de dicha mesa,y constltuyendo
las formas obtenidas exactamente los seml elementos
para los eslabones de la cadena;
22 )Mejoras en el objeto de la Patente Principal segin la
115 reivindicacidn anterior, caracterizadas porque la me-
sa de la midquina estd provista de una matriz comple—
ta con la forma y dimenslones interiores del eslabén
a obtener y que,presionando durante el movimiento de
ida de la mesa, contra la parte central del trozo de
120 barra apoyado por igual contra los dichos rodilloes
dobladores, forma medio eslabdn, mientras que,duran-
' te el movimlento de vuelta de dicha mesa y apoyando
con su narte opuesta contra la parte central de otro
trozo de barra apoyado contra dichos rodillos em su
125 parte dlametralmente opuesta, forma otro medio esla-
bon.
Tl presente Certificado de Adicién debe recaer
sobre:
3a )"MEJORAS EN BL OBJETO DR LA PATENTE PRINCIPAL NOMERO
130 188.728,por PROCEDIMIENTO CON SU MAQUINA CORRESPON=

' DIENTE PARA DOBLAR Y ENGARZAR ESLABONES PARA CADENAS"
Sean cuales fueren las circunstancias especiales

que concurran con 1a esencialidad del Certificado de
Adicién descrito en la presente Merorila, ilustrado en-

135 al adjunto Dlbujo v definido por las anteriores Rei-
vindicaciones.

Madrid,l2 de Abril de 1952.
BL INGENITRO=AGENTE
Braulio Hel
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