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e Procedimiento para la  fabricad-¿n de 
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La presente patente de Invención se r e fie re  a un 

procedimiento para l a  fabrioaoián Ae losetas para pavimentos, 

qne permite obtenerlas Ae una presentaoián tan está tica  como 

¡Las sim ilares obtenidas por otros procedimientos menos per­

fe c to s , y en condiciones qne son ina lterab les a l ca lor y hii- 

medad, por lo  que son ¿ t i le s  en cualquier clima.

La lo se ta  obtenida por e l procedimiento que nos 

referim os, se compone de una parte de madera formada por va­

rias piezas o lis ton es  pegados entre s i  y que por una de sus 

caras se une a un aglomerado de marmol, mientras que en la  

otra l le v a  practicada ranuras adecuadas, para in troducir en 

e lla s  t ira s  de madera, de las  clases y oolores que se desean, 

que quedan incrustadas embelleciendo l a  loseta .

En lin eas  generales, l a  marcha del procedimiento 

que se re iv in d ica  es la  sigu iente:

- se forma un cuadrado, del tamaño que haya de 

tener la  lo se ta , por medio de piezas o lis ton es que se enco­

lan  con resina s in té tica  liqu id a , y se su jeta e l  conjunto asi 

formado en un molde de h ierro , praotioando unas ranuras en 

la  parte que ha de constitu ir la  cara ex te r io r, en la s  que

se incrustan t ira s  de la s  maderas y colores que sean apropia­

dos, para constitu ir los  dibujos que se deseen.

- a lo  que ha de ser parte in fe r io r  de la loseta , 

se l e  dá una capa de resina s in té tica  liqu id a , y en e l  fondo 

de un molde de acero, se coloca una mezcla de polvo de mar­

mol, con un 5 % de resina s in té tica , tambián en polvo, fo r  - 

mando una capa Ae unos 4 mm. de altura, sobre l a  que se co lo­

ca la  parte in fe r io r  de l a  loseta  preparada oomo se ha dioho.
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- e l conjunto así formado se aglomera en una pren­

sa h idrau lioa, sometiéndole durante unos 4 minutos a una pre­

sión de unas 200 a 280 atmosferas y temperatura de 160 a 

200" C.

Dentro de la s  reivindicaciones que se establecen 

pueden construirse losetas de los  tamaños que se deseen, fo r ­

madas por d is tin to  ndmero de piezas o lis ton es de madera y 

practicar en e l conjunto que se forma con e lla s , en l a  prime­

ra de las operaciones dichas, la s  ranuras en ndmero y forma 

que se desóe, para efectuar las  incrustaciones de las clases 

y colores que se estimen oportunas; pero como ta les  varia ­

ciones, as í como la s  que puedan hacerse en otros deta lles de 

la  presentación de las lo se ta s , o en l a  elección  de lo s  me­

dios auxiliares para l le v a r  a cabo e l proceso operativo in d i­

cado, no afectan a la  esenoialidad reivindicada, la s  d is tin ­

tas modalidades de ejecución del procedimiento que puedan 

seguir con oualquiera de esas m odificaciones, no serán sino 

variantes, igualmente comprendidas y protegidas por e l pre­

sente reg is tro .

En esta idea, e l deta lle de operaciones que se 

expone a continuación no tiene oarácter alguno lim ita tiv o , 

sino tínicamente e l de un ejemplo que concrete cuanto se ha 

indicado en esta  memoria.

Se parte de cuatro lis tones de 18,8 por 4,8 cm., 

y otros cuatro de 9,28 de largo por 4,8 de ancho, siendo e l 

grueso de todos de 1 cm., y para e l centro se u t i l i z a  un ta ­

co de 4,6 por 4,8 con cuyas nueve piezas se forma la  loseta  

en un molde de h ierro .

Para e llo  se encolan las junturas, en vez de con
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cola, a tase de resina s in té tica  en líq u id o , que presenta mu­

cha más garantía que aquella , y una vez hecha esta operación 

se saca la  lo se ta  así preparada del molde y con una máquina 

apropiada se hacen en su parte superior unas ranuras, d is­

puestas de acuerdo con e l modelo que se haya e leg id o , y en 

e lla s  se inscrustan unas pequeñas t ira s  de madera, de d iver­

sos co lores, de modo que a l juntarse la s  losetas formen un 

pavimento con e l dibujo que se desáe.

Así queda terminada la  parte de madera fonnando 

una lo se ta  de 23 x 23 cm.

Se la  oolooa en otro molde, esta vez de acero, 

dándola previamente en su parte in fe r io r  unos brochazos de 

resina s in tá tioa  en líqu id o , para que agarre bien a e l la  e l  

polvo de marmol que va mezclado con un 6 % de resina sin tá­

tioa  en polvo.

Para aglomerar e l  conjunto se le  coloca en una 

prensa h idráu lica , que pueda trabajar a temperaturas de 160 

a 200* y  presión de 200 a 250 atmosferas, en la  que se man­

tiene durante unos 4 minutos, a l f in a l de lo s  cuales se saca 

la  loseta  que queda constitu ida por la  parte de madera de 

espesor 1 om., y la  de aglomerado de marmol de unos 4 mm., 

es decir en to ta l un grueso de 14 cm.

Tal lo se ta , como se ha indicado, se oolooará co­

mo mosaico corrien te, o sea con mortero y que tambián puede 

oolooarse, una vez rascada la  habitación a base de cemento. 

Echando resina s in tá tioa  en liqu id o , con un milímetro de 

grueso, será de mucha más garantía y de mejor resultado que

e l cemento.
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La presente patente de Invenoión, constado 3as 

siguientes reiv ind icaciones;

l * .  - Procedimiento para la  fabricación  de lo se­

tas para pavimentos, caracterizado porque, en una primera 

fase , se forma un cuadrado del tamaño que haya de tener la  

loseta , por medio de piezas o lis tones que se encolan con 

resina s in tó tioa  líqu id a , sujetando para e llo  e l  oonjnnto 

en un molde de h ierro y se practican, en la  parte que ha de 

ser cara ex te r io r  de l a  lo se ta , la s  ranuras que se deseen, 

para incrustar en e lla s  t ira s  de la s  maderas y  colores apro­

piados, para constitu ir lo s  dibujos que quieran obtenerse.

2*. - Procedimiento para la  fabricación  de lo se­

tas para pavimentos, segdn lo  reivindicado en el punto an­

te r io r , caracterizado, porque, en una segunda fa se , a la  

parte de madera de la  loseta  que ha de quedar a l in te r io r , 

se le  dá una capa de resina s in tó tica  líqu id a  y, en e l fondo 

de un molde de acero, se colooa una mezcla de polvo de mar­

mol con un 5 % de resina s in tó tica , temblón en polvo, forman­

do una capa de unos 4 mm., de a ltu ra, sobra la  que se colo­

ca la  parte in fe r io r  de l a  lo se ta  preparada como se ha d i­

cho.

S*. -  Procedimiento para la  fabricación  de lo se­

tas para pavimentos, segón lo  reivindicado en los  puntos an-
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te r io re s , caracterizado, porque, en una tercera  fase, e l  con­

junto a s í formado se aglomera en una prensa h idráu lica, some­

t í  endole durante unos 4 minutos a una presión comprendida en­

tre  200 y 250 atmosferas y temperatura de unos 160 a 200* C.

4. - " Procedimiento para la  fabricación  de lose­

tas para pavimentos -

Segdn se desoribe y re iv ind ica  en estañe moría 

descrip tiva .

La cual consta de cinoo hojas, fo lia d a s  y e s c r i­

tas a máquina por una so la  de sus caras.

T/Bat* *
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