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La presente patente de Invencién se refiere e un
procedimiento para la fabrioasidn de losetas para pavimentos,
que permite obtenerlas de una presentaoidn ten estética como
las similares obtenidas por otros procedimientos menos per-
fectos, y en condiclones que son inslterables al celor y hd-
meded, por 1o que son Ytiles en suslgquier clima.

La loseta obtenida por el procedimiento que nos
referimos, se compone de una parte de maedera formeada Por va-
rias plezeas o0 listones pegedos entre si y que por una de sus
caras se une a un aglomerado de marmol, mientras que en la
otra lleve practicada ranuras adeocuadas, para introducir en
ellas tiras de madera, de las clases y colores gue se desean,
que quedan inorustadas embelleciendo la loseta.

En lfneas generales, la marcha del procedimiento
que se reivindice es la siguiente:

- se forma un ouedrado, del temafio gue haye de
tener la loseta, por medio de piezas 0 listones que se enco-
lan con resina sintdtice 1fquida, y se sujeta el gonjunto asf
formado en un molde de hierro, practicando unas ranuras en
la parte que ha de constituir la cara exterior, en las gue
se inorustan tiras de lgss mpderss y colores que sean eprople-
dos, pars constituir los dibujos gue se deseen.

= a 10 que ha de ser parte inferior de la loseta,
se le 44 une 6apa de resina sintética 1fquids, y en el fondo
de un molae dg acero, se aocloca una megzecle de polvo de mar-
mol, son un 5 % de resina sintdtica, tembién en polvo, for =
mando uné& capa de‘unos 4 mm. 4e eltura, sobre la que se golo-

ca la parte inferior de la loseta preparaia como se ha disho.
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‘= 61 sonjunto asf formado se aglomere en una pren-
se hidraulioca, sometiéndole durante unos 4 minutos a una pre=-
sidn de unas 200 a 250 atmosferas y temperaturs de 160 a
2002 ¢.

Dentro de las reivindicaciones gue se establecen
pueden construirse losetas de los tamafios que se deseen, for-
madas por distinto ndmero de piezas o listones de medera y
practicer en el conjunto gue se forma con ellas, en la prime=
ra de las operaciones dichas, las renuras en nudmero y forma
que se desde, pars efectuar las incrustaciones de las clases
y colores gue se estimen oportunas; pero gomo teles varia-
ciones, asf gomo las que puedan hacerse en otros detalles de
la presentecidn de las losetas, o en la elecsidn de los me-
dios anxiliares para llevar a cabo el proceso opergtivo indi-
oado, no afectan a lea esencialided reivindicada, lag distin-
tas modalidedes de ejesucidén del procedimiento gue pueden
seguir oon oualquiers de esas modificaciones, no serdn sino

varisntes, iguslmente comprendidas y protegidasrpor el pre-
sente registro.

En estas ldea, el detalle de operagiones que se
expone & continuacidn no tiene oardcter alguno limitative,
sino dUnicamente el de un ejemplo que conorete cuanto se ha
indicado en esta memoris.

Se parte de cuatro listomes de 18,56 por 4,5 em.,
y otros cuatro de 9,85 de largo por 4,6 de angho, siendo el
grueso de todos de 1 om., y rara el centro se utiliza un ta=-
co de 4,56 por 4,6 con ouyas nueve piezas se forme la loseta
en un molde de hierro.

Para ello se encolan las Junturas, en vez de ocon
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gole, a base de resina sintétioca en 1fquido, que presenta mu-
cha mds garantfe que aguella, y una vez hecha esta operacidn
se seca la loseta asf{ preparads del molde y son unas mdquina
apropiads se hacen en su parte superior unas ranuraes, 4is-
puestas de acuerdo con el modelo que se haya elegido, y en
ellas se insorustan unas pequefias tiras de majera, de diver-
s0s golores, de modo gque &l juntarse las losetas formen un
pavimento con el dibujo que se deaée.

Asf queda terminade la parte de madera formando
une loseta de 283 x 23 om. 7

Se la acloca en otro molde, este vez de aaero,
déndols previamente en su parte inferior unos brochazos de
resina sintétice en 1fguido, pera que agarre blen a ella el
polvo de marmol que ve mezclado con un 5 % de resina sintd-
tioca en polvo.

Para asglomerar el sonjunto se le coloca en una
prense hidrsulica, gue puede trabajar & temperaturas de 160
& 2002 y presién de 200 a 250 atmésreras, en la que se man-
tiene durante unos 4 minutos, a8l final de loscusles se sacsa
la loseta que guede constituide por la parte de maders de
espesor 1 om., ¥y la e aglomerado de marmol de unos 4 mm.,
es deoir en totel un grueso de 14 mm.

Tel loseta, como se ha indicado, se colooard oo-
mo moseieo corriente, o sea con mortero y que tambidn pueds
oolocarse, una vez rasesda la habitecidn e basé de cemento.
Bohando resina sintética en 1fguido, eon un milfmetro de
grueso, serd de muche més garantis y de mejor resultado gue

el cemento.
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1a presente patente de Invenesidn, consta de las

siguientes reivindicasiones:

18, - Procedimiento para la fabricasidn de lose-
tas pars pavimentos, caracterizado porque, en una ﬁriméra
:ase. se forma un cuadrado del tamafio que haya de tener la
loseta, por medio de plezas o0 listones que se encolan gon
resine sintdtica 1iguida, sujetando para ello el conjmnto
en un molde de hierro y se practicen, en le parte que ha de
ser oaras extericr de la loseta, 1&8 ranuras qQue se deseen,
pars inerustar en ellas tiras de las mederas ¥ colores apro-
piados, para constituir los dibujos que guleran obtenerse.
23, - Procedimiento para la fabricacién de lose-
tas para pavimentos, segdn 1o reivindicado en el punto ane
terior, oaracterigado, porque, en una segunia fase, & lea
parte de medera de la loseta que he de¢ quedar &l interior,
se le @4 una capa de resina sintétice 1£quida ¥, en el fondo
de un molde de acerc, se coloca une mezclea de polvo 46 mar-
mol eon un 5 % de resins eintétiea, también en polvo, fommeane
do uns oeps de unos 4 mm., de altura, =obre la gue se colo-
ca la parte inferior de la loseta prepearada como se ha di-
cho.
B&. - Procedimie nto para la fabricacidén de lose-

tas para pavimentos, segin lo reivindiczdo en los puntos an-




teriores, caracterizado, porgue, en una tercera fase, el aon~
Junto asf formado se aglomers en una prensa hidraulica..‘ some=
tiendole durante wunos 4 minutos a uns presidn oomprendids en-
tre 200 ¥y 250 atmosferas y temperatura de unos 160 a 2002 C.
6 ~ 4. - " Procedimiento paras la fabricacidn de lose~
| tas para pavimentos ". =

Segin se desoribe y reivindice en este m moria
deseriptiva.

La ocuel consta de cinco hojas, foliadas ¥y escrie-

1o tas e mfquine por una sola de sus caras.

Medrid, a 8o AbTril de 1958, =

E/Bat, <




	Bibliographic data
	Description
	Claims



