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MEMORIA IESGRIPTIVA
IE LA

PATENTE IE INVENCION
queé por 20 afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita
& favor de Th, Kieserling & Albrecht, de macionslided ale- |
mane, domicilisda en Solingen, Am Birkenweiher,66 (Alemanis)
por: "PERFECCIOMMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS B’-A.QUEKAS PAPA
FORJAR CABEZAS DE PERNOS O SmiLABEs"

~¢=0=0=0 =0~

El invento en ecuestidén que es objeto de la pre-
sente patente cuyo registro se solicite se refiere & una
médquine pars for jar ce.beia.s de pernos o similares, p.ej. a ‘
mdquinas pare la fabricaeidn de tornillos oon cabezas cua~ “
dranguleres, hexagonales o en forma de «T-, Se conocen va~
rios'modelos de tales mdquinas forjadoras en las cuales ge
recoge el perno, después de un calentemiento previo en un

fogén o en la frague, por medio de uns tenaza especiel, ine
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troduciéndolo a oontinuaciZa ﬁzgg egpe cielizado en-
tre las mordazas de la mfquina. Una vez colocado el per-
no maneja a continuacién el obrefo con su mano igquierde
sucesivemente dos palances; con una de éstas se efectia
el cierre de las mordazas y con la otre el avance del per-%
no hacia las mordages del martills, respectivemente mazo.
El embrague de susodichas palsnces y en especiasl la intro-
duccidn del perno entre las mordagzes del martillo exige es-
fuerzos bastante grandes en cuye consecuencia se cansa el
obrero anteas de tiempo.

Por el invento en cuestién se introduce en las
méquines forjadoras conocides unos perfeccionamientos de
envergadure, consiguiéndose por los nuews dispesitives un
aevance y una introduccidn automdtice de los pernos previe-
mente calentados, dependiendo los movimientos de susodichas
plezas y dispositivos eutomdticamente del mecanismo total
de la mdquine forjadora. Asi p.ej. se dispondrd encima de
las mordazas de sujecidn un carro porta-util que estd en |
combinecién con un canal aferente o de entrads pars el trans-
rorte de las piezas ouya elaboracién se pretende; una 'garra.‘.
abraga la pieza de labor yla coloce entre las herramientas,
El carro porta-util y la garra son guiedos ambos por medio :
de uns manivela de disco dispuesta sobre un arbol de distri-;
buoién y de mando. La garra u otro drgenoc montado sobre el
arbol de distribucién y de mando actda sobre una vflvula dis

tribuidora de un pistén compresor neumftico gue cierre & pre

8ién les garras de sujecién. El mencionado arbol de distri-
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bucidn y de mando dirige a continuecidn otre distribuidor
pere el alire comprimide en euys consecuencia se pone en
marche un pistén compresor neumdtico, el emal efectua el
retroceso del carro porta-util provisto de tenagas y la
abertura de las garres de sujecién. ,
Las conociaa.s mdquinas forjadoras de pernos y siq-
milares tienen la gran desventaja que hay que ocal cular
exactemente el tiempo necesario para la labrangs, pués si
se abren las mordazes inoportunemente, a decir demasisdo
pronto, entonces se obtendrd una pieze mal elaborads con
une cabeza poco forjada. Susodicha desventaja no existe en
le mdquina forjadere que nos ocupa, pués tanto la introduct
cién de la piezs de labor entre las garras de sujecidn wj

su avance y el abrir y el cerrar de las mordazas se efect

automfticemente y en dependencis de la merche de le mfqui-
na, no pudieridose é.brir por lo tanto las mordagas antes dej.
tiempo caloulado, en cuya sonsecuencie se evita un marti-
llado y forjado deficiente. Hay que observar por lo tanto
forzosemente el tiempo calculado y previsto pars une buena.;
labranze del pernoe.

| Las distintes formes previstas para le cabeza de.
un perno, p.ej. cabeza cuadrangulares, hexagonales o en |
forms, de -T~ u otras requieren clarsmente distintas bati-
duras del ﬁazo, pués segin se forma se acabar{ més pronto
o més tarde el forjado de la cabeza., Este tiempo que se ?

calculé eomo necesario para una elaboracidn exacta de le

cabeza del perno, se consigue por medio de ruedas dentadas:
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recambiebles, dispuestas entre el eje-arbol de mando y el
eje-guia. De tal manera se adaptard la méquina en ouestién
con poco trabajo a las necesidades de la fabricacién.

Las mdquinas conocides hasta hoy estd4n montadas
en direccién horizontal. La méquina que nos ooups sin embar:
go descansa en forma obiicua sobre los bastidores, consi-
guiéndose de este manera uns caide del martillo y del agua
exacta sobre la piezé, de labor, no tocando para nade las
guias de las mordezes del martillo, en ays consecuencia
se evita desgastes innecesarios de la mdqufna.

En los tres planos adjuntos se muestre un ejemplo;

de une mfquina forjadora que es objeto de le presente patent

te, siendo dicho modelo de ningin modo limitatiws sino dni-
camente explicatiwo. |

Fige 1 - Es ung viste de frente,

l;‘ig. 2 « Una vista lateral y

Fige 8 = Un corte vertical 2 través de los dtiles,

La mdquina se compone de un bastidor =l- sobre

el aal dseéca.nsan los dispositivos de labor. Una polea o
rodaje para la correa -2- mucve el arbol exefntrico -3-,
el aal por su parte pone en marcha el mrro porta-util.
Como se aprecia en las figs. 2 ¥ 3 se encuentra la mfquina '
montads sobre los bastidores en direccidn obliecusa, ga.ranti-?
zdndose de este modo como ya se ha dicho una caida exacta

del martillo y del agua, lo que es muy vents joso para la

oconservacidn de la mAguina y en especial para las guias de !

las mordazas del martillo.

-
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‘entre las herranientas, Deba jo del arbol excdntrico -3- se |

| lindro de aire comprimido -16~ el cual entra en sccidn a

Pars no gastar innecesariamente las fuerzas fi- |
sica de los obreros, se dispone en la mdquina en ouestidn
unos dispositives para la introduccidn automftica de los
pernos después de su calentamiento previo. E1 perno «~4-
calentado en un fogdn pasa & través de un canal conductor
oblicuo -5- y es recogido por el ocarro =8~ que lo lleva deq
bajo de la garra -7-. Esta garra coge el perno, lo levanta
¥ lo saca del carro y lo transporta a su posieidn prevista

encuentrs el eje guia 8- (Fig.l) sobre el oual estf monta-
da una placa giratoria «9-, que acciona la palanca =10-; |
dicha palance mueve y dirige por su parte los movimientos
sucesivos laterales del cerro =-6-. Sobre el mismo eje guia :
-8~ se encuentra adn otra plaea giratoria -11- la cual ma.n-
da & través de una palanca de dos brazos =12- y una pa.lancaié
intermedia =13- la palenca angular =l4-, en axyo extremo se
encuentra la garra, como se aprecia en las Figs. 1 y 2.. Los:,
movimientos del carro -6~ y de la garra -7- estdn por 19-7 :
tanto cronoldgicamente sintonizados eon perfeccidn.

A causa del movimiento giratorio de la garra -7-
que se menciond en los pdrrafos anteriores, se accions si- :"
miltaneamente la vélvula -15- que manda el pistén de aire
comprimido, estando dicha v4lvula en combinaeidn con un oi.-é

causa de los movimientos adeouados de la v{lbula anterior-

mente mencionads, como se puede apreciar en la Fig, 1. Uns

vz movidae segin las indicaciones anteriores la palancs
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<17- la cusl origina los movimientos del dispositivo co= !
rredizo y provisto de garras -26-, en el cual se encuen-
tran las mordazas -27- (Fig.3), se colaca en conse cuencis
del movimiento de avance el perno -4- entre los martillos
verticales -28-, A continuacién se prooede a la forja de s
la cabeza del perno, actuando sobre é1 los martillos ver-
ticales -28- y unos martillos verticales - no dibuja.doa enl
el plano ad;unto = ¥ la estampa re ce.la.dora -29=,

Una vez terminado el trabajo y elabo:l'a.do el per-;
no, se pondrd en accidn un cilindro de aire ecomprimido por
medio de una inilvula. u otro dispositivo adeocuado =18~ gue '
és puesto en ma.rcha por su parte por la leva -19- di.spues- |
ta sobre el eje guz.a., embragéndose en su consecuenocia las |
palancas -21-, lo que se aprecia en la Fig, 2, Estas palan-
2.8 retiran el dispositivo corredizo -26-, abren las moraa-!
zas -27- y expulsan el perno hacia el exterior de la mdqui-~
na. |

El eje guia -8- es movido por el eje excéntrico
=3~ pe8j. por medio del engransje de las ruedas dentadas ‘
=22, 23~ y =24, 25-. Estas transmisiones por engransaje, son
recambiables, pudiefdose de este modo determinar exactemen-
t# el tiempo durante el oual sufre el pefno su éla.bora.cicSn;
que dependeri de la forma de la cabeza, f

Si se emplean pernos demasiado largos entonces se;
desembragard por medio de un dispesitivo de palanca =30-
un dispositivo de embrague -31- en cuya consecuencia se

desconectard y se anulard la introducecidn automdtica de las
piezas de labor, pudiéndose trabasjar a ocontinuacidn del mis}-
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mo modo como con las mdquinas forjadoras actuales,

 -REIVINDIGAGIONES- |

Se reivindioca como de la px"opi;a.wy nueva invenecidén la pro-

piedad y explotacidn exclusives de:

1l.- Perfecoionamientos introducidos en las médquinas pars
forjar cabezas de pernos o similares, caracterizados por
el hecho de que se dispone en la mfquina unos elementos
pera la introduccidn automdtiocs de los pernos -4« previa=-
mente calentados entre las herramientas correspondientes,
siendo susodichos dispositivos dependientes y mandados por |
el conjunto del mecanismo forjador. |
2.~ Perfeccionamientos introducidos en las mfquinas pars
forjar cabezas de perno'a o similares, segln reivindicaeidn
1, caracterizados por el hecho de que se dispone encima de
las mordazas de sujecién un dispositiw corredizo de trans-
porte -6- que estd en combinacidn con un canal introductor
-5~ u otro érgano similar; una garra ~7- saca la i)ieza. de
lebor -4- del dispositivo =6- y la coloca convenientemente
entre las herramientas, |
3.~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas para
forjar cabezas de pernos o similares, segin reivindicaocio= |
nes 1 a2, caracterizados por el hecho de que el dispositivo,
corredizo -6- y la garra -7- son mandados embos por medio
de un diseo d¢ curva -9 11~ dispuesto sobre el eje de guia
-8-, pudiéndose emplear en lugar del mencionado diseo de
curva también otro érgano sdeouado.

4.- Perfeccionamientos introducidos en las mfquinss pare




1756

180

185

180

185

forjar cabezes de permos o similares segdin reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizados por el hecho de que la garrs
-7« 0 el eje guia -8~ u otro dispositivo montado sobre el
arbol actda sobre el dispositivo corredizo de guia =15«
de un pistén de aire comprimido «16-, el cusl ecierrs las ‘
mordazas =27-. E

G.- Perfeccionsmientos introducidos en las ndquinas para

forjar cabezas de pernos o similares, segdn reivindieacio= |
nes 1 a 4, caracterizados por el hecho de que el eje guia 1
-8- mands teambién otro dispositivo corredizo de aire f.mmpri.;L
mido «18- el ocual mueve el pistén de aire eomprimido =20-, |
para el retroceso del dispositivo corredizo =26~ y la aber-
turs de las mordagzas -27-,

6.~ Perfeccionamientos introducidos en la.s” mfquinas pre
forjar cabegas de pern;os o similares, segin rehinaiea.ciones;
la 5, aracterizados por el hecho de que el e je guia ~8-
es movido por medio de la transmisién de ruedas dentadas re-{
cambiables =22, 23- y -24, 25-. 5
7.~ Perfeccionamientos introducidos en las mdguinas para !
forjar cabezas de permos o similares, segdn reivindicacio=-
nes 1 a 6, caracterizados por el hecho de que se dispone la

mdquina forjadora sobre los bastidores -l- en direccién obli

Ous o

8.~ Perfecclonamientos intré ducidos en las mfquinas pars
forjar cabegas de pernos o similares, segin reivindicasio-
nes anteriores, caracterigados por conaistir esencialmente
ent “PERFECCIOIAMIENTOS INTROIUCIDOS EN LA.S MAQUINA.S PARA
FORJAR GABEZAS DE_PERNOS O snm.mms" '

e
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Conste la presente memoria B,escriptiva‘ de nueve

ho jas mmeradas y mecanografiasdas en una sola cara & las

que se acompafian tres planos para su mejor comprensién,

Medrid, /0 ebril de 1952.-
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