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MEMORIA EESCRIPTIVA ;

DE LA

PATENTE DE INVENCION

que por 20 a Eos, para Es paila y sus Posesiones, ge s o l ic i ta  

a favor de Th. K ieserling & A lbre& t, de naeionaliáad a le -  

icana, domiciliada en Solingen, Am Birkeinveiher,66 (Alemania 

por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS PARA 

FORJAR CABEZAS DE PERNOS 0 SIMILARES". -
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E l invento en cuestión que es objeto de la  pre- i 

eente patente cuyo registro  se s o l ic i t a  se re fie re  a  una 

máquina para fo r ja r  cabezas de pernos o sim ilares, p .e j .  a 

máquinas para l a  fabricación de to m il lo s  con cabezas cua- ¡ 

drangclares, hemgonales o en forma de -T-. Se conocen va­

rio s modelos de ta le s  máquinas forjadoras en la s  cuales se 

recoge e l perno, después de un calentamiento previo en un 

fogón o en la  fragua, por medio de una tenaza esp ec ia l, in-
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tro du ciándolo a. c o n t i n u a e s p e c i a l i z a d o  en­

tre  la s  mordazas de la  máquina. Una vez colocado e l  per­

no maneja a continuación e l obrero con su mano izquierda
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sucesivamente dos palancas; con una de ástas se efectúa 

e l cierre de la s  mordazas y con l a  otra e l  avance del per­

no hacia la s  mordazas del m artille , respectivamente mazo. 

El embrague de susodichas palancas y en esp ec ia l la  intro­

ducción del perno entre la s  mordazas del m artillo  exige e s­

fuerzos bastante grandes en cuya consecuencia se cansa e l 

obrero antes de tiempo.

Por e l invento en cuestión se introduce en la s  

máquinas forjadoras conocidas unos perfeccionamientos de 

envergadura, consiguiéndose por los nuevos dispositivos un

avance y una introducción automática de le s  pernos previa­

mente calentados, dependiendo lo s  movimientos de susodichas 

piezas y d ispositivos automáticamente del mecanismo to ta l 

de la  máquina forjad ora. A si p .e j .  se dispondrá encima de 

la s  mordazas de sujeción un carro porta-ú til que está  en 

combinación con un canal aferente o de entrada para e l tran s­

porte de la s  piezas cuya elaboración se pretende; una garra 

abraza l a  pieza de labor y la coloca entre la s  herramientas.

El carro p orta-ú til y la  garra son guiados ambos por medio i 
de una manivela de diseo dispuesta sobre un árbol de distri-^ 

bu ción y de mando. La garra u otro órgano montado sobre e l 

árbol de distribución y de mando actúa sobre up* válvula d is ­

tribuidora de un pistón compresor neumático que cierra a pre

sión la s  garras de su jeción . El mencionado árbol de d is t r i-
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hución y de mando dirige a continuación otro distribuidor 

para e l a ire  comprimido en cuya consecuencia se pone en 

marcha un pistón compresor neumático, e l cual efectúa e l  

retroceso del carro porta-ú til provisto de tenazas y la  

abertura de la s  garras de su jeción .

Las conocidas máquinas forjadoras de pernos y s i f  

m ilares tienen la  gran desventaja que hay que cal (miar 

exactamente e l  tiempo necesario para la  labranza, puós s i  

se abren la s  mordazas inoportunamente, a decir demasiado 

pronto, entonces se obtendrá una pieza mal elaborada con 

úna cabeza poco fb rjad a . Susodicha desventaja no ex iste  en 

la  máquina forjadora que nos ocupa, puós tanto la  introduc ­

ción de l a  pieza de labor entre la s  garras de sujeción come 

su avance y el ab rir  y e l  cerrar de la s  mordazas se efectué, 

automáticamente y en dependencia de la  marcha de l a  maqui­

na, no pudiéndose ab rir  por lo  tanto la s  mordazas antes de] 

tiempo calculado, en cuya consecuencia se ev ita  un marti­

llado y forjado defic ien te . Hay que observar por lo  tanto 

forzosamente e l  tiempo calculado y previsto para una buena 

labranza del perno.

Las d istin tas fo unas previstas para la  cabeza de 

un perno, p .e j .  cabeza cuadran glares, hexagonales o en 

forma de -T- u otras requieren claramente d istin tas ba tí-  

duras del mazo, puós seggn se forma se acabará más pronto 

o más tarde e l  forjado de la  cabeza. Este tiempo que se 

calculó como necesario para una elaboración exacta de l a  

cabeza del perno, se consigue por medio de ruedas dentadas;
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recambiables, dispuestas entre e l e je-árbol de mando y e l 

e je-gu ia . De t a l  manera se adaptará la  máquina en cuestión 

con poco trabajo  a la s  necesidades de l a  fabricación.

Las máquinas conocidas h asta  hoy están mentadas 

en dirección horizontal. La máquina que nos ocupa sin  embar­

go descansa en fonaa oblicua sobre lo s  b astid o res, eonsi- 

guiándose de esta  manera una caída del m artillo  y del agua ; 

exacta sobre la  pieza de labor, no tocando para nada la s  

guias de la s  mordazas del m artillo , en cuya consecuencia 

se ev ita  desgastes innecesarios de la  máquina.

En lo s  tre s planos adjuntos se muestra un ejemplo 

de una máquina forjadora que es objeto de la  presente paten ­

t e ,  siendo dicho modelo de ningún modo lim itativo  sino úni­

camente exp licativo .

F ig . 1 - Es una v ista  de fren te .

F ig . 2 - Una v ista  la te ra l  y

F ig . 3 - corte vertica l a travús de le s  ú t i le s .

La máquina se compone de un bastidor -1- sobre 

e l  cual descansan lo s d ispositivos de lab o r . Una polea o 

rodaje para la  correa -2- mueve e l  árbol excóntrico -3-, 

e l cual por su parte pone en marcha e l  carro p o rta -ú til.

Como se aprecia en la s  f i g s .  2 y 3 se encuentra l a  máquina 

montada sobre lo s bastidores en dirección oblicua, garanti­

zándose de este modo como ya se ha didio una e&ida exacta 

del m artillo  y del agua, lo  que es muy ventajoso para, la  

conservación de la  máquina y en especial para la s  guias de 

la s  mordazas del m artillo . ,
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Para no gastar  innecesariamente la s  fuerzas f f -  ¡ 

s ic a  de lo s  obreros, se dispone en la  máquina en cuestión 

unos d ispositivos para la  introducción automática de los 

pernos después de su calentamiento previo. El perno -4- 

oalentado en un fogón pasa a través de un canal conductor : 

oblicuo -6- y es recogido por e l  carro -6- que lo lle v a  de-¡ 

bajo de la  garra -7-. E sta garra coge e l perno, lo levanta i 

y lo saca del carro y lo  transporta a su posición prevista 

entre la s  herramientas. Debajo del árbol excéntrico -3- se 

encuentra e l e je guia -8- (F ig .l )  sobre e l  cual e sté  monta­

da una placa g ira to r ia  -9 -, que acciona la  palanca -10-; 

d i& a palanca mueve y dirige por su parte lo s movimientos 

sucesivos la te ra le s  del carro -6-. Sobre e l mismo eje guia 

-8- se encuentra aún otra placa g ira to r ia  -11- la  cual man­

da a través de una palanca de dos brazos -12- y una palanca! 

intermedia -13- l a  palanca angular -14-, en cuyo extremo se 

encuentra l a  garra , come se aprecia en la s  P igs. 1 y 2 . Los 

movimientos del carro -6- y de la  garra -7- estén por le  

tanto cronológicamente sintonizados con perfección.

A causa del movimiento g ira to rio  de la  garra -7- ' 

que se mencionó en lo s párrafos an teriores, se acciona s i ­

multáneamente la  válvula -15- que manda e l  pistón de a ire  

comprimido, estando dicha válvula en combinación con un c i­

lindro de a ire  comprimido -16- e l  cual entra en acción a 

causa, de lo s movimientos adecuados de la  válbula anterior­

mente mencionada, como se puede apreciar en la  F ig . 1 . Una 

vez movida según la s  indicaciones anteriores la  palanca
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-17- l a  cual origina lo s  movimientos del d ispositivo  eo- ¡ 

rredizo y provisto de garras -26-, en e l  cual se encuen­

tran la s  mordazas -27- (F ig .3 ), se coloca en consecuencia 

del movimiento de avance e l  perno -4- entre lo s  m artilles 

verticales -28-. A continuación se procede a la  fo r ja  de ¡ 

la  cabeza del perno, actuando sobre di lo s m artilles ver- ! 

t ie a le s  -28- y unos m artilles v ertica le s -  no dibujados en 

e l plano adjunto -  y l a  estampa re caladora -29-.

Una vez terminado e l  trabajo  y elaborado e l per- i 

no, se pondrá en acción un cilindro de a ire  comprimido per 

medio de una válvula u otro d ispositivo  adecuado -18- que 

es puesto en martha por su parte por la  leva -19- dispues- 

ta  sobre e l  e je  gu ia, embragándose en su consecuencia la s  

palancas -21-, lo  que se aprecia en la  F ig . 2 . E stas palan­

cas retiran  e l  d ispositivo corredizo -26-, abren la s  morda­

zas -27- y expulsan e l  perno hacia e l  exterior de la  máqui­

na.

E l eje guia -8- es movido por e l  eje excántrico i 

-3- p .e j .  por medio del engranaje de la s  ruedas dentadas ! 

-22, 23- y -24, 25-. Estas transmisiones por engranaje, son ¡ 

recambiables, pudieddose de este  modo determinar exactamen­

te e l  tiempo durante e l  cual sufre e l  perno su elaboración i 

que dependerá de la  forma de l a  cabeza. ,

S i  se emplean pernos demasiado largos entonces se 

desembragará por medio de un dispositivo de palanca -30- 

un dispositivo de embrague -31- en cuya consecuencia se 

desconectará y se anulará l a  introducción automática de la s 

piezas de labor, pudiéndose trab a jar  a continuación del mis-
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-REIVINDICA CIONES-

Se reivindica como de la  propia y nueva invención l a  pro­

piedad y explotación exclusivas de:

1 .  -  Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas para 

fo r ja r  cabezas de pernos o sim ilares, caracterizados por 

e l  hecho de que se dispone en la  máquina unos elementos 

para la  introducción automática de lo s pernos -4- previa­

mente calentados entre la s  herramientas correspondientes, 

siendo susodichos d ispositivos dependientes y mandados por 

e l conjunto del mecanismo forjador.

2 .  - Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas para 

fo r ja r  cabezas de pernos o sim ilares, segdn reivindicación 

1 , caracterizados por e l  hecho de que se dispone encima de 

la s  mordazas de sujeción un dispositivo  corredizo de tran s­

porte -6- que e stá  en combinación con un canal introductor 

-5- u otro órgano sim ilar? una garra -7- saca la  pieza de 

labor -4- del d ispositivo  -6- y l a  coloca convenientemente 

entre la s  herramientas.

3 .  -  Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas para 

fo r ja r  cabezas de pernos o sim ilares, segdn reivindicacio- i 

nes 1 a2 , caracterizados por e l hecho de que e l dispositivo^ 

corredizo -6- y l a  garra -7- son mandados ambos por medie 

de un disco de curva -9 11- dispuesto sobre e l  eje de guia 

-8-, pudióndose emplear en lugar del mencionado disco de 

curva tambión otro órgano adecuado.

4 .  - Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas para
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fo r já r  cabezas da pe moa o sim ilares según reivindieaeio- ! 

nes 1 a 3, caracterizados por e l he dio de que la  garra
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-7- o e l e je  guia -8- u otro dispositivo montado sobre e l  

árbol actúa sobre e l d ispositivo  corredizo de guia -15- 

de un pistón de a ire  comprimido -16-, e l cual cierra la s  ¡ 

mordazas -27-.

5 .  -  Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas para 

fo r ja r  cabezas de pernos o sim ilares, según reivindieaeio- ¡ 

nes 1 a 4, caracterizados por e l  hedió de que e l e je  guia } 

-8- manda tambión otro d ispositivo  corredizo de aire compri" 

mido -18- e l cual mueve e l pistón de a ire  comprimido -20-, 

para e l  retroceso del d ispositivo  corredizo -26- y l a  aber­

tura de la s  mordazas -27-.

6 .  -  Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas ppa 

fo r ja r  cabezas de pernos o s im ila re s , según re&indieacienes 

1 a 5 , caracterizados por e l  hecho de que e l  e je  guia -8-

es movido per medie de la  transmisión de ruedas dentadas re- 

oamhiables -22, 23- y -24, 25-.

7 .  -  Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas para 

fo r ja r  cabezas de pernos o sim ilares, según reivindieaeio- ¡ 

nes 1 a  6, caracterizados por e l  hecho de que se dispone la  

máquina forjadora sobre lo s bastidores -1- en dirección o b li

196

cua.

8 .-  Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas para 

fo r ja r  cabezas de pernos o sim ila re s, según reivindicacio­

nes an teriores, caracterizados por co n sistir  esencialmente 

en: "PERBECCIQg&MIENTOS INTRODUCIDOS EN LIS MAQUINAS PARI 

FORJAR C&BEZAS DE PERNOS 0 SIMILARES". -
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Consta, la. presente menoría, descriptiva de nueve 

hojas numeradas y mecanografiadas en una so la  cara a la s  

que se acompañan tre s planos para su mejor comprensión.

M a d r id ,/ fa b r il  de 1952.-
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