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INVENCIDODN

por "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION Y FORJADO DE PISOS SIN EN-
COFRADO, A BASE DE ELEMENTOS HECHOS AL PIE DE OBRA CON HORMIGDN AR-
MADO VIBRADO B INCLUSO PRETENSADO”?, a favor de Don Enrigue Fernandez
de Heredie y Gaztaflaga, de nacionalidaa espefiola, residente en ma-

drid, ”Goya, 787.

KEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere & un nuevo proceadimiento de
faoricaciédn y forjado de pisos sin encofraao, a vase ae elementos
necnos &l pié de owra con normigén armado viprado e incluso prefen—
sado.

Los elementos de normigén eymado son favricados, hasta anora,
en teller independiente de la oora, donde se lleva a cap0 su moldeo
y viorado, unldo en ciertos casos a un pretensadao, para ser pos te-—
riormente transportados a la ovra, y ello, aparte 1los gastos de su
transporte y de los posivles deterioros de tales elementos, supone
pérdtdes de tiempo y dificultaces de adaptacién en su colocacién en
ciertas pertés de la construccidén donde las meaidas sean fracciona-
rias respeoto a las dimensiones generales, eviténdose Unicamente es—

te inconveniente con complicaciones en el moldeo y corte llevado a

efecto en el taller apartado.

La presente invencién trata de forjar los pisos faoricéndose
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precisamente &l pié de oora cuantos elementos intervienen en el for-
jado de un piso, segin la misme, es decir, que con este procedimien-
0 que nos ocupa, tanto las vigass o pilas de remate de pared, como
las vigas armadas de entramado, las piezes interme dias, con o sin
plaoa de cielo raso formando cuerpo con ellas, y en fin, el relleno
de senos y solado, en su caso, son producidos ”in situ” y apliocedos
seguidamente en su adecuado emplazamiento en la construccién.

BEsta invencién viene por 1o tanto & subsanar los inconvenientes
antes indicedos, y& que con ella se evita el mayor gasto que supone
la favricacidén en taller aparte, el exceso de tiempo requerido pare
el forjado de un piso ocuyos elementos principales nén de ser traidos
desde dicho taller, las confusiones traducidas en sorpresas lamenta-
bles por emplear piezas inadecuadas en su resistencia para el papel
que deven desempefier, y el desconcierto que padeocen muchos propieta-
rios de inmuecles cuando pretenden arreglar el forjado de un piso.

Con este invencibn, se constituye un piso con muelo y techo, en
su 0am0, & base de elementos gue, &8l fabricarse al pié de oora, fa-
cilitan el hacerlo a la medida requerida en su aplioacién al for jado
y con las oifras de resisteﬁcia necesarias, y como el lugar de su
emplazamiento resulta inmediato, puede, una vez terminado, situarse
sin perdida de tiempo en el mismo, resultando pricticamente continua
la construcoiédn del piso, y redundando tal ganmoia de tiempo en ga-
nanocia en el totel de la construceidn yé que puede segulr elevéndose
su estructura sin las paralizaciones que los sistemes actuales traen
consigo, ademés de las y& indicades ventajas de supresién de trans-
portes causa de trastornos materisles y econémicos.

En el procedimiento que estamos estudisndo, se emplea al piéd de
obra una maquinaria sencille y portavle que no detallamos por no gons
tituir en s{ ovjeto esenoial de l& invenoidn y s{ solamente en Su re-

lacién con el proceso del procedimiento de fabricacién.
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. Todas las piezas que antes enumeramos como constitutivas de un
forjado de pisos realizado segin el presente invento, pueden fabri-
carge al pié de oora; las vigas o pilas de remete de pared y las vi-
gas de entramado, mediante moldeo & dimensiones con viorado e inclu-
80 pretensado de disponerse de aceros especiales para esta Gltima mo-
dalidad, siendo en general aquellas de seocoién rectangular y estas

de perf{il en T invertida en cuyas alas se moldean los escalones de
apoyo pera las piezas intermedias y para las placas de cielo raso, de
no formar cuerpo estas con dichas plezas; estas piezas intermedias
son moldeadas, preferivlemente en méquina, y estan hechas de cemento

resul tando con la forma avovedada conveniente y & las dimensiones

longitudinales requeridas en cade caso, y en fin, los elementos de

"relleno de senos y de solado, en su caso, son tamoién preparados al

pié de ovra si asf{ conviene.

Para la completa comprensidn de como se constituye un forjado de
piso segin las caracterfsticas de esta invencidén, veamos a ilustrar,

a t{tulo de ejemplo, né limitativo, un caso de realizacibén de un tor-
jado valiéndonos de la figura de la adjunta l4mina. .

Dgzgnamos en 4 la viga, en este ejemplo, que rematando la pared
sirve parea apoyo de las vigas 1 de entramado de piso, vigas que, es-
paciadas a la distanecia conveniente, de acuerdc con lo autorizado pa-
ra este tipo de forjado, sirven pare que en sus escalones de &la apo-
yen las piezas intermedias 2 de forma avovedada, siendo tal apoyo e-
feotuado por los. bordes de tales piezas en el escalén longitudinal
mas 8lto de los dos que, en este ejemplo, figuran en los lados de oa-
da viga 1, que en este ejemplo, presentan un perf{l aproximédo de T'
invertida y soh de hormigén armado y vibrado, mientras que las pie-
zas intermedias 2 son de cemento ontenidas en méquina de moldear tam-
vién, como aguellas, 8l pié de oora; 3 designa el relleno de senos y

en este ejemplo suponemos el so0lado oon losetas 5, siendo 4 las pla-
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ces de cielo raso que; en este ejemplo, figuran inderendientes en

su asiento de las piezas intermedias 2, siendo su apoyo en las vigas
1 realiza&o en escaldn inferior el de apoyo de aquellas.

Como vemos, todas estas piezas y relleno, son factivles de fa-—
oricarse al pié de oora y ser sucesivemente emplazadas en su lugar
de forjado de piso, y como ademéds las de hormigén armado son someti-

das & viorado, resultan, no solo presentando las clfras de resisten-

. cia de acuerdo con los esfuerzos &a que'nén de estar sometidas, sind

tempién dotadas de compacidad, exentas de humedad y provistas de in-

oombustinilidad, no haviendo inconveniente alguno en emplear métodos

de pretensado tamoién al pié de oora de disponerse de aceros espeoia-
les para la armadura metél ica de las vigas o pilas A y de las de en-

tramado 1. |

Las ventajas del procedimiento son evidentes; hay seguridad en la
construccidn del piso y confianza en el resultado, puesto que se pre-
sencia su faoricacién desde el primer momento; se evitan las sorpre-
sas que traen consigo los sistemas actuales; se ahorra tiempo en el
fqrjado, y por ello en la construccidn, oon la economfa que supone;
no se necesita encofrado alguno, con su ventaja econbmica y de tiem-
pe consigulente; nay disminucién de peso en los elementos, dentro de
la misme resistencia, y en fin, la forma en oovedilla de las piezaé
intermedias con, o sfn, placa de cielo raso, reune excelentes condi-
ciones aislantes en los aspeoctos térmico y acistico.

El invento, dentro de su esencisgl idad, puede ser ovjeto de varian-
tes de detalle que asimismo quedardn protegidas, y& que, como hemos
indicado, ei caso ilustrado es solo un ejemplo de ejecucidn, né 1limit:
tivo, por lo gque, tanto el perfilado de vigas o pilas, vigas de entra-
mado, piexas intermedias, espesores de relleno, tipos de solado, si 1«
hay , espaciado de vigas de entramado, longitud de pilezas de aovovedado.

y olase de materiales de placa de cielo raso, serén en cada caso los



adecuados & la finalided perseguida, sienpre dentro del alcance de

las siguientes reivindicaciones.
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Hecha la descripcién del presente invento se declaran como nue-—
vas y de propia invencidn las reivindicaciones éiguientes:

1.~ Nuevo procedimiento de favricaoién y for jado de pisos sin
encofrado, a vase de elementos hechos &8l pié de oora con hormigén
armedo viorado e incluso pretensado, caracterizado porque, ei for-
jado del pisc se lleve a cabo simultaneéndolo con la fabricacidn al
pié de ovra de las vigas o pilas de sostén, vigas de entramedo y
piezas intermedias que lo constituyen, asf como de las placas de
cielo raso, de existir.éste y no formar cuerpo con dichas piezas
interme dias de wvoveailla, de suerte que el forjado se realiza en
forme continua con un ligero escalonamiento en la recepcidn de los
elementos integrantes, situindose primeramente las vigas o pilas
soore las gue, sucesivamente, vén apoyéndose las cavezas de las vi-
gas de entramado y, entre cada aspacio longitudinal asf formado, se
disponen les placas de cielo raso, en su caso, para segulr con lasg
piezas de vovedille intermedias y terminar con el relleno de senos
y solado, si lo nuoiere, segin la clase de suelo gue se desee, prac-
ticéndose todas estas operaciones en secciones sucesivas del Area
a cubrir.

2.- Nuevo procedimiento ae faoricacién y forjado de pisos sin
encofrano, a vase de elementos hechos al pié de obra con normigén
armado viorado e incluso pretensado.

Segin se descrive y reivindioa en lu presente memoria que consts

de sels nojas folladas y mecanografiadas por una sola cara y de una
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Madrid, & nueve de Abril de mil noveclentos cincuenta y dos.

ENRIQUE PERNANDEZ DE HEREDIA Y GAZTANAGA.
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D. ENRIQUE FERNANDEZ -
HEREDIA Y GAZTANAGA. yix4919  Hoja Unica.

Madrid, aﬂ de Abril de 1952
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