202912 P - 9.822..

Dr. 22.913."
3 LI452.

ff

-9 AR 1922

MEMORIA DESCRIRTIVA

para solicitar

PATENTE DB Il 1YENOIOMN
en
ES PANA

por VEINTE afios

a nombre de LEON SYLVAIN RAE LEJEUNE, de nacionalidad fran-
cesa, residente en 18, rué Cambetta, Nanterre (Sena) Arancia,

por:
" UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE

SUCEDANEOS DEL CUBRO Y PRODUCTOS SIMILARES

Conocidas son las propiedades de Ffloculacion
del latex que se aplican cada ves mas industrialmente a la
preparacion de objetos diversos por medio del moldeado, de
la inmersién o del "flow cashing".

Se conocen, ademas, diversos medios para esta-
bilizar el latex, sea para permitir su conservacién prolonga-
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da, sea para posibilitar el trabajarle, afiadiendole ciertos

insredientes tales como agentes de vulcanizacidn acelerado-

res Y cCargas.

Entre las cargas gque han sido propuestas se

han realizado ensayos con la creta y/o la sfilice. Se ha com=
probado gue estos productos tienen tendencia a inestabilisar
el latex. 4

La adicidn de cargas al latex, sin reducir,
por ello, prematuramente su estabilidad ha sido problema
estudiado ye en ciertes aplicamciones prdcticss con el Tin de
rebajar el precio de coste de la fabricacidn. $in embargo,
hasta el presente, le incopporacién de las cargas necesitabe
ir acompafiada de ciertas precauciones y no era posible intro-
ducir més que cantidades limitadas de ellas. La iniroduceidn
de agenies dispersantes era por ejemplo indispensable para
compatir a la vez el efecto inestabilizante de estas cargas
¥ para facilitar su asimilacidn a la wassa. .

Segzin la obra de DERIBERE "La Bentonite® se
puede leer en la pdgina 124 (idicidn de 1.950) que la pro-

porecidn méxima de bentonita que resulta posible de incorporar

al latex o a materias sndlogas es de 0,8% del peso del latex

Dicho autor considera esta muy debil proporcidnf’
como wn :fximo porque segdn 41, la bentonita absorbe los ace-

leradores que se utilizan en el proceso de vuleanizacidn,

impidiendo asi el desarrollo normsl de este proceso.
Ia presente imvencidn tiene por objeto la fa-
briczcidn de suceddneos del cuero o de productos similares,

-2 -
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a base de latex, de materias minerales u organicas y, en

caso necesario, de fibras minerales, animales o sintéticas
o0 gegetales, solas o mezcladas, por ejemplo, raspaduras de
cuero, desechos de lana, algodon calamo, ramio, nizal,
fibras, sintéticas, amianto, etc.

Dada la naturaleza particular del producto
que la presente invencidn tiene por objeto fabricar, se ha
buscado un procedimiento que sea sencillo y en el que la
aportacién de materias minerales represente un sensible per-

feccionamiento del producto acabado y facilite las operacio-

nes de fabricacion.
Entre las materias minerales que han sido ob-

jeto de examen, las arcillas de origenes diferentes han sido
muy particularmente estudiadas y entre ellas nos hemos fija-
do en las bentonitas, porque presentan notables ventajas so-
bre las restantes. En efecto, las bentonitas de origen
amerieano y francés presentan, como es sabido, la propie-
dad de absorber de 10 a 20 veces su peso de agua formando
una suspension coloidal y ademas se ha observado que poseen
una accion dispersante sobre el medio al cual se los incor-
pora, al mismo tiempo que desempefian la funcién de materia
adhesiva después de la desecacidon. La accidon dispersante
Ileva consigo una activacion de las propiedades y de la
accion de ciertos ingredientes del medio que, por ejemplo,
permiten reducir las proporciones de estos ultimos. No obs-
tante, tales arcillas y sobre todo, la bentonita, no habian
podido ser incorporadas en proporciones elevadas, lo que sin

embargo, hubiera sido de considerable interés, conforme revela
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la presente invencidn.

Desde el punto de vista del latex, la incoxr-
poracidn en &i de una suspensidn de bentonita, incluso en
proporcidn importarite, en presencia o no de raspaduras de
cuero, ha determimado la apariecidn - en el c¢caso de aplica=-
cién del presente procedimiento - de un efecto estabilizador
¥y uwn poder dispersante altamenve apreciables. Ademds ¥y en
correlacién con amios fendmenos comprobados, ha sido posidle
disminuir, en iuertes propoxrciones la'eantidad de algunos
de los ingredientes que se ailadfan al latex para provocar
su fioculacién y para su vulcanizacibu.

Son las notables propiedades de las bentonitas
y su compatibilidad con el latex lo gue ha permitido poner
en marcha el procedimiento objeto del presente invento para
la fabricacién de cuero sintético o sindermis uw oiros suce-

déneos.

El procedimiento de fabricacién de los produc-

tos, objeto del presente invento, couasiste fundamentalmente
en mezclar Intimamente al latex y a ingredientes vulcanizam-
tes, una Ifuerte proovorcidn (superior en todo caso a 0,8%
del peso del latex seco) de bentonita, previamente hinchada

con azua, floculando después la mezcla en presencia de una

Fuerte proporcidn de agua = sulicienteuente elevada para per-—

mitir una fdcil separacidn del floculado y reduciendo la mez-

cla - as{ floculada - &l estado de placas, bandas u otros
objetos, eliminando la mayor parte del excipiente acuoso

presente y vulesznizando en Frio o en caliente, los productos

obtenidos, y conducirlos finalmente al grado de sequedad de-

seadae.

e _.______j‘



El invento se caracteriza igualmente por cier-
tas condiciones particulares del estado de los constituyentes
de sus proporciones relativas, asi como por los modos opera-
torios que resultan de ejemplos de realizaciéon del invento
gue se describen mas adelante.

La bentonita en el estado de hinchazén se ob-
tiene mediante contacto de bentonita seca con 7 a 20 veces
el peso de latex seco de un agua que no contenga bastantes
sales minerales para impedir el hinchamiento de la bentonita,
siendo el peso de agua incorporado a la bentonita preferente-
mente 1o bastante grande para que la bentonitano pueda ab-
sorber ya més agua.

El latex es un latex estabilizado de caucho
natural, por ejemplo: '"Revertex" regenerado o sintético o
una suspension acuosa de sales vinilicas.

Los ingredientes vulcanizantes llevan con pre-
ferencia, aceleradores y productos anti-oxfgeno, siendo in-
troducidos, en su caso, con colorantes y otras materias, Op-
cionalmente en presencia de bentonita hinchada con agua. En
la mezcla, pueden ser incorporados, antes de la vulcanizacion,
emulsionan*ces, coloides protectores o plastificantes.

La floculacion de la mezcla se realiza median-
te la reduccién cie su pH por ejemplo, por medio de una diso-
lucidon acuosa, con preferencia muy diluida de un electrolito.

La transformacidén en productos acabados puede
ser obtenida vertiendo la mezcla floculada sobre placaa o

bandas filtrantes o en moldes filtrantes, con intervencion
del vacio.
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Existe ventaja (particularmente en el caso
en que la mezcla floculada contenga materias fibrosas) en
someter la mezcla del floculado y del excipiente acuoso a
vibraciones de elevada frecuencia, preferentemente dirigidas
y mas particularmente, dirigidas en un sentido perpendicular
a la superficie de la placa o de la banda filtrante. En ta-
les condiciones la eliminaciéon del excipiente se realiza mas
rapidamente en esta fase del procedimiento. Esta vibracioén
puede ser también sustituida por una percusion reitarada de
la superficie libre de la mezcla mediante una placa.

La vulcanizacién se realiza con preferencia
en caliente, al mismo tiempo que el secado y puede ir seguida
de una compresion en frio o en caliente.

Siguiendo el procedimiento que hemos indicado,
resulta posible incorporal®™ al latex proporciones de bentonita
que pueden Ilegar a representar hasta é0% o mas inclusive?
del peso seco del latex empleado en la operacion.

En el caso del presente invento, se ha encon-
trado que la bentonita no desempeia el simple papel de carga.
Se ha mostrado, por el contrario, como un auxiliar capaz de
aumentar hasta valores notablemente elevados la resistencia
a la ruptura por alargamiento, la resistencia elastica a la
traccion, la resistencia al desgaste, y, simultaneamente el
volumen del producto acabado con relacién al mismo peso de
materias secas iniciales. La permeabilidad al aire y la im-
permeabilidad al agua siguen siendo muy satisfactorias y ade-

mas no se observa ninguna disminucién de velocidad o efecto

nocivo en la accioéon de los aceleradores sobre el resultado
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de la vulcanizaciéon. Se ha comprobado, ademas, que los pro-
ductos preparados de acuerdo con la presente invencion son
susceptibles de secar mas rapidamente que los productos si-
milares carentes de bentonita y que el grado de humedad que
presentan después de un secado en frio o en caliente duran-
te un tiempo indeterminado, corresponde al grado normal de
humedad que se encuentra habitualmente en tales productos.
La vulcanizacién se realiza preferentemente en caliente y
puede ser efectuada incluso a temperaturas elevadas sin des-
truccioéon ni siguiera alteracion de los productos.

La temperatura de secado a la estufa de las
placas corresponde en promedio al orden de 50* C. y no exige
mas que 3 o 4 horas.

Nétese que el Linchamiento por hidratacion de
la bentonita constituye una fase particularmente importante
del presente procedimiento. En efecto: las propiedades y
la calidad del producto acabado dependen fuertemente del
grado de hinchamiento alcanzado por la bentonita en el curso

del procedimiento de fabricacién, “uando mas adelante se lle-

ve el hinchamiento por abaorcidén de agua en las finas parti-
culas de bentonita, tanto mas elevadas seran las propiedades
dispersantes, coherentes, plantificantes y de resistencia al
desgaste de los productos fabricados. La agitacidn enérgica

del agua soore la que se ha vertido la bentonita permite ob-

tener rapidamente una suspensioén cuya viscosidad puede llegar

a igualar la (e una grasa consistente.
La incorporacion del latex a la bentonita

emulsionada en agua se realiza después de haber preparado la
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suspension antes indicada e incorporando progresivamente una
suspension acuosa diluida de latex, regularmente y sin exce-
siva agitacion susceptible de formar grumos. La fluidez de
la mezcla asi obtenida se regula mediante la adicién de una
cantidad de agua suficiente para obtener una crema dotada de
un graao de homogeneidad y de constitucién tal que vertiéndo-
la en una reguera o0 en una cubeta alargada, dicha crema pre-
sente una superficie perfectamente lisa.

Para mejorar la resistencia mecanica de los
productos fabricados conforme a la presente invencion y para
preparar productos que posean la apariencia y las propieda-
des del cuero, se afiade necesariamente una cierta cantidad de
raspaduras de cuero y/o de fibras. En tal cas6 dichas ma-
terias deben hallarse desfibradas tan perfectamente como sea
posible. Esta operacidén se realiza simultaneamente a la in-
corporacién de estas materias al latex y/o a la bentonita,
por ejemplo, en una pila andloga a las utilizadas en el re-
fino de las pastas de papel. Se obtiene de este modo, des-
pués de la vulcanizacién, un producto que posee todas las
apariencias del cuero ordinario y que la supera en algunos
puntos.

La introduccién de ingredientes de vulcaniza-
cion, de coloracidon, de aceleradores, de aceite sulfenado,
de algina y en caso necesario, de una emulsion de resina y/o
de paralina en la mezcla de fabricacién, se realiza con pre-
ferencia bajo la forma Re una suspensidn homogénea que ha

sido preUmmamente preparada por removida en presencia de
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una cierta proporciéon de bentonita hinchada con agua.
He aqui, a titulo de ejemplos, modos de rea-
lizar el procedimiento conforme ai presente invento.

En una pila refinadora se han introducido -
por cada placa de sucedaneo del cuero que se desee fabricar -

900 grs. de raspaduras humedas de cuero, 115 grs. de algoddén
deshilachado y 20 grs. de aceite sulfonado. EI total ha
sido impregnado de 1520 grs. de agua y se procede al desfi-
braje de estas materias por medio de la pila.

Cuando el desfibraje ha alcanzado un grado
intermedio, se introducen por espolvoreo de los productos
citados, 830 grs. de bentonita en polvo al mismo tiempo que
se prosigue la operacion del desfibrado. Guando la bentoni-
ta ha sido completamente aximi3a.da en el bafio, se han anadi-
do los agentes de vulcanizacién, los aceleradores, asi como
las cargas reforzadoras, de envejecimiento y los colorantes
por un peso global de 400 grs. En tal momento ha sido efec-

tuada una ligera adicién de algina y de emulsidén de resina

y/o0 de parafina y el pH de la mezcla ha sido llevado a aproxi-

madamente 8 - 9 por introduccidén de amoniaco.

En er curso de las precedentes operaciones,
la bentonita ha absorbido agua en fuertes proporciones y se
ha hincaado.

Se ha vertido entonces en la pila fn funciona-
miento, una cantidad de latex correspondiente a 1.000 grs. de
latex seco. Despuis de haber mezclado intimamente el conjun-
to, se vierte en la mezcla una disolucion acuosa de sulfato
de aluminio a 3% en cantidad suficiente para rebajar el pH a
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4,5 detenainandc asi la floculaci6on de loa constituyem;es

de la masa. Se regula después la fluidez de la mezcla por
adicion de una fuerte cantidad de agua, lo que permite ver-
terla sobre una mesa que dispone de una superficie Filtrante
bajo la cual se ha hecho el vacio, “espués de eliminar el
excipiente acuoso en exceso se ha obtenido, sobre la mesa
filtrante, una placa, que después de comprimida en frio,
pesaba 7 kg. y cuyas dimensiones eran de 95" x 950 x 6,5 an.
Esta placa ha sido secada durante tres horas en estufa a 50*
disminuyendo su peso hasta 4 kg. 800 mientras que su espesor
se reducia a 5 mm. y las restantes dimensiones de la placa
eran de 870 x 870 mm.

Conviene subrayar que un producto, preparado
en idénticas condiciones, pero exento de bentonita, ha nece-
sitado, para alcanzar el mismo grado de humedad, una dura-
cion de secado de 17 horas a 60° acompafada de una fuerte
ventilacion.

Las raspaduras de cuero y el algodén pueden
ser reemplazados - para las necesidades de la fabricacién y
en correspondencia con la calidad que se desea obtener para
el producto acabado - por otras fibras o materias tales, por
ejemplo, como el corcho en polvo fino. Esta adiciodn sido
hecha por ejemplo, a bentonita que ha sido preliminarmente
hinchada con agua y a la que se ha afadido después amoniaco
comeroial. Se ha agitado después esta formacidén de una
pasta homogénea, se ha introducido el corcho en polvo fino
y se ha mezclado intimamente. Se ha afadido después a esta

pasta, removiendo bien, una suspension de latex diluido, con-

- 10 -
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teniendo algina, amoniaco, una emulsidon de resina, Oxido de
zinc, azufre y un acelerador, afadiendo, por ultimo, a esta
mezcla sulfato de aluminio hasta floculacidén de la pasta pre-
cedentemente obtenida. Después de una fuerte dilucidén por
agua, se ha llevado el floculado sobre las mesas de vacio y
se ha procedido como indica el” ejemplo anterior.

He aqui, igualmente a titulo de ejemplo, al-
gunas formulas cuantitativas de aplicacién el procedimiento
objeto del presente invento.

IB.- Para un producto sin fibras con el as-
pecto, la consistencia y las propiedades del caucho rizado:

Latex seco 1400 grs.

Bentonita 2400 " o sea 175% del
ihatex seco.

Cargas (vulcanizador,
acelerador, co-

lorante.) 1200 grs.
Agua 1000
Amoniaco a 40% hasta pH 8 - 9

bulfato de aluminio
(solucion acuosa al 3%) cantidad suficiente para
producir la floculacion.

La proporcién de bentonita con relacién al
latex es de 175% lo que, como se ve, se llalla lejos de la
proporcién de 0,8% indicada por DERIBEEE con limite posible.

2S.- Para un producto, igualmente sin fibras,

poseyendo el aspecto, la consistencia y las propiedades del

caucho rizado:
Latex seco 2.500 grs.

Bentonita 830 " o sea 33% del latex
seco.
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éxido de zino, azufre acelersdor, '
antioxizeno 250 grs. >
Agua 3.200 * 3
Anioniaco a 40% hasta pH 8 ~ 9 E
Sulrato de aluminio en solu- _ E
¢idn acuosa a2l 3% cantidad suficiente

yara produecir la

floculacidn.

La proporecidn de ventonite con relacidn al

latex seco es agui de 33% lo vue igualmente se halla muy } 
lejos del 0,8% de DERIBLRE. :
La proporcidn de goma del conjunto es de 64%.

3.~ Fara un suceddneo del cuerc de d ta

calidad:
Raspaduras de cuerc cromado;
peso seco 898 grs.
Desechos de algoddn deshilachado 114 ®
Aceite sulfonado 20 grs.
Bentonita seca 830 " o gea el 83%

del latex secol -
Cargas, y nateriass diversas (azufre,
dxido de zine, acclerador, coloran=- :
te, etc.) ’ 400 zrs.

Latex seco 1.000 " é'

Agua » l.520 * ;

Anonigco & 40% hagta pH 8 - 9

Sulfato de aluminio en solueidn

acuosa al 3% cantidad suriciente
pars obtener la flo-
culacidn.

42,.- ZFara un producto conteniendo corcho, se

han tomados: 2 kg. de una pasta homozénea formada de 5 kg.
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400 de bentonita y de 26 Kg. de agua a la que ae han mezcla-
do Tntimamente 1 Kg. de amoniaco comercial, después 100 grs.
de oOxido de zinc, bO grs. de azufre y 20 grs. de acelerador
usual. Después, se han afiadido, mientras se agitaba, 7 Kg*
de un bafio constituido por:

166 Kg. de latex a 60%

135 * agua

36 " caseina o algina
1.6 " Amoniaco

6.6 " carbonato e sosa

1.5 " corcho en polvo y después

20 de solucidén acuosa de sulfato de

aluminio al 3% removiendo al total hasta que se forme un Fflo-
culado en suspensidon en el agua, de particulas de corc&o, re-
vestidas de particulas de bentonita y de latex precipitadas.
Este bafio ha sido, como en el caso de las formulas preceden-
tes, llevado sobre la mesa de vacio para la formaciéon de pla-
cas mediante la eliminacién del excipiente acuoso. Estas
placas han sido después desecadas y vulcanizadas.

A continuacién se copian los resultados de
los ensayos efectuados sobre productos obtenidos mediante la
aplicacion del presente invento a la fabricacion de cuero
sintético.

Flexibilidad 180° aproxim.

Densidad 1,15 - 1,30

Resistencia a la
ruptura por trac-
ciéon en Kg./ cm™ 305 - 440

Alargamiento a la
ruptura 47 - 29%

- 13 -
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Dureza media 92.

Pérdida abrasiva para un
recorrido de 10 metros 0,1 a 0,4 grs.

La resistencia a la ruptura por traccidén sumen
ta con la proporcién de bentonita introducida en el producto,
hasta un maximo, mientras que el alargamiento a la ruptura
decrece a medida que la proporcion de bentonita ee mas ele-
vada. He aqui ejemplos de estas variaciones en el caso de
un sucedaneo de cuero obtenido de conformidad con el presen-

te procedimiento.
Para una placa de sucedaneo de cuero de 0,4

mia de espesor, obtenida a partir de 1.330 grs. de fibras
(raspaduras de cuero y algodon de-.nilachado) 614 grs. de
latex seco y 430 grs. de sustancias de carga e ingredientes
usuales con adicion de una cantidad variable de bentonita,

se han observado las caracteristicas siguientes:

Bentonita Resistencia en Kg/mm‘2 Alarg?ﬂ;izrg_a 2
253 gr. 315 33%
510 ™ 410 31%
765 366 2%

Los pesos indicados corresponden a la materia
seca.

Las proporciones de bentonita con relacidon a
la goma seca son respectivamente de 31% - 62% - 93%.

Han sido examinado igualmente el comporta-

miento respecto del agua de los productos obtenidos con&rme
a esta invencion.

- 14 -
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Absorcion. Dureza.
Inmersion 1 hora 1% 90
Inmersion 24 horas 5% 90
Secado al aire 24 horas 1,1% 92
Segunda inmersién 24 id 4,1% 90
Permeabilidad al aire. Débil

Se comprueba ademas que un buen comportamien-
to respecto al agua lleva consigo una débil permeabilidad

respecto al aire.
De todo lo precedente se puede comprender el

considerable papel que desempefia la bentonita en las condi-

ciones anteriormente descritas.
Todos los productos obtenidos mediante la

aplicacion del procedimiento anteriormente descrito y por
sus diversos modos de realizacion, tal y como resultan de
la precedente descripcion, Dorman parte igualmente del inven-
to, contengan o no oontengan fibras.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Francia con fecha 11 de Abril de 1.951, bajo
el minero 605.035, se acoge a los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se

- 15 -
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Presentan para gque sean objeto de la presente solicitud de
Patente de Invencidu en Bspafla, por VEIUTE safios, son leos
¢ gigulentes: |
. 12.~ Un procedimiento de fazbricacidn de suce~-

) 5 dédneos del cuero o del caucio de aspecto rizado o de produc—~

tos similares, caracterizado porgue de mezcla intimasmente

con latex y con ingredientes vulcanizantes una proporeidn -
superior al 0,8% del peso del caucho en seco - de bentonita
é&eviamente hinchada mediante szuaj; y poryue después se flo=-
10 cula la mezcla en presencia de una nroporeidn de agua sufi-
cientenente elevada para crear una fase ligquida y una fase
de floculado, siendo la fase lfguida lo bastante voluminosa

para que la tase de Tloculado pueda separarse; y porque se

-

transforua la mezcla de las dos igses en placas, bandas u
15 otros objetos, eliminando la mayor parte del excipiente acuo-
. so presante ¥y porqﬁe se vulcznizan en frio'o en caliente,
los pro&uctos as{ ootenidos y se les conduce al grado de se-
gquedad deseado.
22,~ Un procedinmiento tal como el reivindi-
20 c=zdo en 12, ceracterizado porque se hincha la bentonita po-
niendo en contacto dicha bentonita con 7 a 20 veces el peso
del latex seco presente de un agua que no contenga tantas
gales minerales bastautes para impedir el mencionado hincha=
miento, hallindose, con preferencia, el asua incorporada a
25 la bentonita en nroporeidn sulficientemente elevada para que
la bentonita no puede absorber mayor cantidad de ella.

32.- Un procedimiento como el reivindicaéo

%

en 1¢, caracterizado porgue se itrabaja sovre un latex esta~
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bilizado de caucho natural (por ejemplo: *&evertex'™) re-
generado o sintético, 0 soore una suspension acuosa, estabi-
lizada de sales vinilicas.

43.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porque se introducen en la mezcla, en
calidad de materias auxiliares, ingredientes vulcanizantes,
uno o varios aceleradores de la vulcanizacién y uno o varios
productos antioxigeno, efectuandose la introduccién — por
ejemplo: con los colorantes y otras materias - especialmente
en mezcla intima con la bentonita hinchada de agua.

59.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porque se incorporan a la mezcla, antes
de la floculacién, uno o varios emulsionantes, uno o varios
coloides protectores, uno o varios plastilicantes.

bS.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porgque se incorporan a la mezcla, antes
de la floculacién, uno o varios emulsionantes, caseina y uno
o varios plastilicantes.

73.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porque se incorporan a la mezcla, antes
de la Ffloculacidén uno o varios emulsionantes, algina y uno o
varios plastilicantes.

33.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porque, para obtener un sindermis, se
Incorporan a la mezcla, antes de la introduccién del latex
y con preferencia, en el curso de la primera fase del proce-
dimiento, materias fibrosas tales como fibras animales, ve-
getales, sintéticas o minerales.
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93.- Un procedimiento como el reivindicado

en 8s, caracterizado porque se iIncorporan uno o varios emul-
sionanates a las materias fTibrosas o fibras o a la mezcla de
estas materias o fibras con bentonita.

I0S.- Un procedimiento como el reivindicado
en 82, caracterizado porque se anade a la mezcla de bentoni-
ta y de materias fibrosas o fibras, agua en cantidad suficien-
te para que, agitando moderadamente la mezclaasi diluida,
se obtenga un estado cremoso antes de incorporar el latex.

lis.- Un procedimiento como el reivindicado
en 83, caracterizado porque, antes de incorporar el latex
se somete la mezcla de bentonita y de materias fibrosas a
una trituracion de desfibrajet

122 .- Un procedimiento cono el reivindicado
en 13, caracterizado porquese lleva la mezcla a basede
bentonita hinchada y de latex, por adicién de agua, a un es-
tado cremoso antes de flocularla.

132 .- Un procedimiento como el reivindicado
en 83, caracteriza o porquese lleva la mezcla a basede ben-
tonita hinchada y de latex, por adicion de asyua, a un estado
cremoso antes de flocularla.

142 .- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porque se realiza la floculacién por
disminucion del pH de la mezcla, introduciendo en ella - de
preferencia, progresivamente - un agente floculante que po-

see una accion floculante moderada.
152 .- Un procedimiento como el reivindicado

en 12, caracterizado porque se realiza la disminucién del pH
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de la mezcla a flocular, mediante una solucion preferible-

mente muy diluida de un electrolito.

186.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porque antes o después de la Fflocula-
cion, se afiade a la mezcla una proporcion de agua suficien-
temente grande para que, por Ffloculacidén, el floculado se
separe facilmente del excipiente liquido presente.

173.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porque se realiza la jtransformacién de
la mezcla floculada en producto acabado, vertiendo la mezcla
floculada sobre placas o bandas filtrantes o en moldes fil-
trantes, con-opticionalmente-accién del vacio bajo la placa,
banda o molde filtrante.

183.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13 y 173, caracterizado porque en el curso de la elimina-
cion del excipiente acuoso, se somete la mezcla formada por
el floculado y su excipiente, a una percusion reiterada por
medio de una superficie rigida.

193.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13 y 173, caracterizado porque 8a slrCurso d§ 1* WUalim-
cion del excipiente acuoso, se somete le mezcle formada por
el floculado y su excipiente a vibraoionse de freouenoia
elevada, por ejemplo a vibraciones dirigidas perpendicular-
mente a la superficie de la placa o banda filtrante.

203.- Un procedimiento como el reivindicado
en 13, caracterizado porque se realiza en caliente la vulca-
nizacion al mismo tiempo que se opera el secado y porque se
efectla a continuacion de esta operacidn una compresion en
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frio o en caliente.

212 .- Un procedimiento de fabricacién de su-
cedaneos del caucho rizado, del cuero o de productos analo-
gos, caracterizado porque se aplica el procedimiento reivin-
dicado en 12, precedentemente en combinacién con uno o va-
rios de los medios complementarios reivindicados en 22 a 202

anteriores*

222 ~. Un procedimiento como el reivindicado
en 2ls, caracterizado porque se emplean las materias primas
en las siguientes proporciones:

Latex seco 1.400 gr.

Bentonita 2.400* o sea 175% de
latex Aeco.

Cargas (vulcanizador, acelera-

dor, colorante) 1.200
Agua 1.000
Amoniaco a 40% hasta pH 8 - 9
Sulfato de aluminio
(solucidén acuosa 3%) cantidad suficiente

para producir floculacién

233.- Un procedimiento como el reivindicado
en 212, caracterizado porque las materias primas se utilizan
en las proporciones siguientes:

Latex seco 2.500

Bentonita 830 " o sea 33% de
latex seco.

Oxido de zinc, azufre, acele-

rador, antioxigeno 250
Agua 3.200
Amoniaco a 40% hasta

- 20 -
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Sulfato de alpminio en cantidad suficiente para
solueidn acuosa al 3% '~ producir la floculacién.

242.- Un procedimiento como el reivindicado

en 212, caracterizado porque las materias primas se utilizan

*i 5 en las proporciones sgigsuientes:
Raspaduras de cuero cromado (®so seco) - 898 gr.
Deshechos de algoddn deshilachado 114 ©
Aceite sulfonado 20 #
Bentonita seca 830" o sea 83%
latex seco §-
10 Cargas y diversos (asulre, dxido de zine,
acelerador, colorznte, etcs 400%
. Latex seco 1.000 *
| Agua 1.520 *
: Anoniaco a 40% nasta pH 8 - 9
, 15 Sulrato de aluminio en solucidn ascuosa al 3%: cantidad su- :
> ficiente para ob-§

tener floculacidn
- 258+~ Un procedimiento coro el reivindicado
en 212, caracterizado porgue las materias primes se utillzan

en las proporciones siguientes:

2 al 2 Xg. de una pasta homogdnea que se prepara mezclandos
Bentonits 5,400 Xg.
Agua 26 "
Amonisaco 1 "
Oxido de zinc o,p00 "

25 Azutre - 0,060 %
Lcelerador 0,020 *

g b} 7 Ege. de Yn bafio formado de una mezcla de:

- 21 -
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166 Mg. Ae latex a 60%

138 " Agoa
38 " Caseina o aSgina
1,6" Amoniaco
5 6,6" carbonato Ae aoaa
1,5" Corche en polvo y Aespada
80 " solucion acnosa al Ae snlfato

Ae alaminio.

36¢c, - un proce Aimiento para la fabricacién

Ae snceAOneos Ael enero y proAactos similares,

10

Tal y como ae ha Aescrito en la Memoria

que antecede y para loa fines que ae han espeoifioaAo.
Bata Memoria conata Ae veintiAoa hojas ea-
critas por una sola cara®

MAIM, 16 n

28



	Bibliographic data
	Description
	Claims



