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SL invente se r e f ie r e  a  un procedimiento 

para d iv id ir  finamente o d iso lv er ana sa s ta n o ia  ad lid a  o 

l íq u id a  en trn l íq u id o .
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B ste  procedimiantc se  a p l ic a  en.muchas ope­

rac ion es tecn o ló g ica s. Puede u sarse  p asa  preparar so lu c io ­

n es, emulsiones o auapensiones o para r e a l iz a r  una reac­

ción química o f í s i c a .
..3omc normBL, e l  procedimiento se l le v a  a  ca­

bo en d isp o s it iv o s  que comprendan p a rte s  m óviles o ro ta-
< ,

t iv a a  t a le s  como a g ita d o re s , amasadoras o r e c ip ie n te s  en 

ro tac ió n  o v ib rac ió n . Oomo es bien  sab id o , también pueden 

u sarse  para e s ta  fin a lid a d  o troa  d isp o s it iv o s  que na com­

prenden p a r te s  m óviles, por ejem plo, in y e c to re s , p u lv eri­

zad ores, tubos doblados, a to .
I#  Hemoria de l a  patente b r itá n ic a  Ko. 362.430

describe  un aparato  que comprende un espacio  e ilín d r io o  

p rev isto  de una abertura  cen tra l y des tubos de alim enta­

ción d ir ig id o s  tangancialm snte. úuaado l o s  componentes a 

mezclar son forzad os a p resión  a trav é s  de dichas ab ertu ras 

ae alim entación , dichos componentea son emulsionados bajo  

l a  in flu e n c ia  de l a  corrien te  c ic ló n ica  generada an l a  cá­

mara de rem olino.
gn l a  so l ic i tu d  de patente españ ola núme­

ro 199 .999 , presentada a nombre de l a  s o l i c i t a n t e ,  se han. 

d e sc r ito  un procedimiento y un aparato  para d iv id ir  fin a­

mente un gas an un l íq u id o , en cuyo procedim iento-el l í ­

quido a s  forzado dentro de una cámara de ro tac ió n  p rov is­

ta  de una ab ertu ra  ds descarga cen tral te  t a l  modo que 

en dicha cámara de ro tac ió n  se genera una co rr ien te  ci<S.ó-

c io a  ráp id a .
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3n dicho procediraianto, al gas e s  asp irad o  

per ,1  Yacía p a rc ia l  -ornado en .1  ^ t r .  6a l a  corrien te 

c ic ló n ic a . E l aparato usado a .  c a ra c te r iz a  porque compran 

da como p arte  e sen c ia l un re c ip ie n te  lim itad o  por una su­

p e r f ic ie  de revolución  continua, denominado cámara de ro­

tac ió n , que e s tá  p ro v is ta  d . una abertu ra  central de des­

carga y de uno o más tubos de alim entación  d ir ig id a s  tan ­

gencialmente y . además, ce un tubo de a sp ira c ió n  par
Üi!i'"393t 6 dicho tubo en a l oantro fren te  a

l a  abertu ra  da desoarga.
también es p o sib le  u sar ap ara to s en l o s

^ a t . .  v a l i a ,  c o c í a s  ñe i 'a ta a iá a  d isp u e s ta . . a  ) * " * * * *

s#  han combinado en una unidad.
Ahora ae ha d escu b ierto  que e s t e  procedi­

miento y e ste  ap arato  pueden a p lic a r a s  también v en ta jo ­

samente para d iv id ir  finamente una su sta n c ia  l íq u id a  o

una su sta n c ia  granular só lid a  en un l íq u id o .
guando se ha ce e a to , debe generarse naoe-

sanam ente . *  a " " * * * * *
i .  d isp e rs ió n . lev  ^  .x ,-r.si< !n  "c c rr isn te  c i d r a l e s "  

s e g ó . 3.  u s . m  e s t a n t e r í a  ^  a .  entenderse . 3 .  o .r r i .n -  

t .  r o ta t iv a  e s ta c io n a r ia  coya ccmpcnente aá valccid ad  

gen ciH  aumenta ^  disminución MI r a i io

d . r e la c ió n . Tal ráp id a  c c r r í .n t .  ^ c ló n ic a  " a  generad.

cuanic . 1  l íc u id e  a s  - ' - . . . c  de .a t e  nade en nna cámara

d . re la c ió n  l i s t a d a  per una s u p e r f ic ie  de revolución  e n ­

t in a .  y p re v is ta  i .  una . to r tu r a  cen tra l de d e sc a ra . 1 "
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que hará que dicho liq u id e  comience a g ii& í a un radio 

y . ,  que e l rad io  A. l a  abertura  de d e .c a rg a . Rato puede QM*- 

se g u ir se  en l a  forma más s e n c i l la  por medio 1$ conductos 

&e alim entación  d ir ig id s e  tangencialm ente. De acuerdo con 

c tza  mole de osnstrueción  sa hace uso a# canales de alimen­

tac ió n  h e lic o id a le s  c de ucí'. abertura  da alim enteción  anu­

l a r  axil., en cuya abertu ra  están  montados a la b e s  de guía o 

s im ila r ,  come re su ltad o  de lo  cual se genera una ráp id a  co­

rr ie n te  r o ta t iv a ,  d f in  de obtener una fu e r te  co rrien te  c i­

c lón ica  es n ecesario  qna e l rad io  de dicha abertu ra  anular 

o que e l  rad io  del c ilin d re  con e l  cual l a s  l ín e a s  centra­

l e s  da l e s  conductos tan g en c ia le s  de alim entación  forman 

l a s  tangenteo, sea considerablem ente mayor que e l  rad ío  de

l a  ab ertu ra  de d escarga .
Xa componente a  d isp e rsa r  es in trodu cida en

dicha co rrien te  c ic ló n ic a  a trav és de un conducto de alim en­

tac ión  que a s t a  d ispuesto  centralmente en  el lado, opuesto 

a  l a  abertura de deeosrga, ouyo conducto de a lim entación , 

s i  se  desea, puede entenderse dentro de l a  cámara d . ro ta -  

oión. S i e l r a d io  de l a  tobara  de dicho conducto de alimen­

tac ió n  .a  menor que e l  rad io  da la  abertu ra  de d escarga , l a  

depresión  en e l centre de la. co rr ien te  o id icn ioa paede u t i­

l i z a r s e  para a sp ir a r  ?1 componente a  d isp e r sa r . Bu ese  caso , 

e s  importante que 1c abertura  .de desoarge de l a  camera de 

ro tac ió n  desemboque debajo dál n iv e l de un líq u id o , ya que 

&. otro mude podría ser a sp ir a d , a i r e  a trav é s  de dicha 

ab ertu ra  de d escargo ' como resu ltad o  da lo  cual la  íu arza
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t .  u p istd M h t M t ía  fo.rtm nanta * *  * * * * * * * *

c i ín  y u d o m n  paad* a p lic a r sa  ..M m *n t . "- '* * " " * * ' ° * * *  

l íq u id a .  í .  b i ja  v ia c c s id a d . Sin at-barge. d i l a  < " - ^ -  

c l .  a  d is p a r a . !  as .'-.y T ic o s a .  .  a .  M. a í l i d s .  pnad.

s u m i^ s t r a r s .  s p r . s i é .  ° .  P ^  ^  * *
t . r n i l l s  da a lim sr.tac ién . 3in  ambargc, l a  E t.a it.c l.Sn  da 

1 .  su sta n c ia  E p r .a ié n  p arju d tca  1 .  íinnaa da l a  ü a t n -

baoi^n.
í a  in txcdo3.oi¿n cen tral a# I s  sos tañ ó la  

a d isu arsa r  c fr - c a  v sn ta js s  o c n .ld a r .b la s  so b r . l e  in - 

troducaién  . .  o tra  punto. par .ja m p la . a t r a t í .  d .  un 

taba da s lim .n ta c ié d  ta n g e n c ia l. SI . .  haca nao da l a  

d .p r s s i é .  sn a l  náclao  da l a  c o r r ia n t . c ic ló n ic a , l a  su s­

tan c ia  a E S-d i* na p r e c ia .  . .  aportada a  p ra a iín  y asta  

ES d- iuupcrtancia p artían la); acando ca  t r a t a  na .n atan - 

a íaa  muy c o rro s iv a s . También an a o u . l l c .  aaaaa an v a  l a  

su s ta n c ia  a d isp e rsa r  as .^m in istrad a  a praalén  o aun 

ayuda da en to r n il lo  tran sp ortad or, l a  in tr -d u c .ié n  a .  

muy f a c i l i t a d a  por l a  a a a t ín  a sp iran te  do la  o o rr isn ta
- a **!  ̂ gs-n' [-n r< ]lf' ya ÚS.SOS ÍÜ C   ̂^oí c ló n ica . íox macees ^

a l im ..t a c ié n  no p r . o i c  c c n s t r u ir s .  da t a l  modo cu . p e d a  

operar an o o .t r .  do en. ¡rnaaién. Como r . s e l t a i .  da l a  

dEproslén an al náclao da l a  norritrnta c io lé n io a . aa

.T it á n  l a  a iug&e.
Ot^a v-fita ja  es T e lec íc^  mezcla

d . l a s  dos su sta n c ia s  p a a *  aa * r .e u l .d a  non mucha . . a c ­

t itu d  in stalan do  una válvu la  . .  a l  da alim antaoién
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e ^ n tra l. Si l a  componente a d isp e r sa *  8 .  i a t ^ d u e s  a tra- 

Yes dá un tubo de alim entación  tangenciaL , l a  regu lación  

por medio de una v á lv u la  o rig in a  f r e c u e n t a n t e  d i f ic u l­

ta d a s .
g ¿demás, paraca que un aumento en l a  v e lo c i-

. dad a l a  cuáí l a  co rrien te  d. líq u id o  . a  sum inistrada por 

91 tubo tan gen cia l de alim entación  aumenta tautcm ati carnal 

t .  l a  cantidad, de liq u id o  a sp irad a  por e l tubo a x i l  de mo­

da que l a  in flu e n c ia  de l a s  flu c tu ac io n es en l a  presión  de 

10 alim entación  acore l a  re lac ió n  de m ezüa se  disminuya *n  

gran medida.
la. fin u ra  3-s le, d iapar alón  e s  in f lu id a  por 

l a  forma y el tamaño de l a  cámara da ro tac ió n  y p a rtio u la r-  

mante per el a l á s t r e  3# l e s  e b -rtu ra s  da alim entación  y 

15 de d escarga , s .  ha v i . t e  que a i  ^  p resió n  d . alim enta­
ción  qneda in a lte ra d a , una reducción da l e s  dimensicnee 

ln  cenara da ro tac ió n  da como resu ltado  una reducción 

d .l  tamaño de p a r t íc u la ,  de la  su sta n c ia  finamente d iv id i­

da. S i l a s  dimensiones dal aparato quedan in a lte ra d a , pue- 

80 de producirse e l  mismo a fa e tc  aieveM c l a  p resió n  de a l i ­

mentación. la. e levación  ce dicha p resión  da alim entación  

aumenta l a  velocidad  es ro tac ió n  c u  mayores e e ^ r z e a  aa 

c i z a l l a n t e  .orna resu ltad o  de a l i e .  Rato tien da a reducir

e l tamaño de l a s  p a r t íc u la s .
g . a i  u ^  su sta n c ia  só l id a  granular e s  suminis­

trada centralm ente d ich a , p a r t íc u la s  só l id a s  están  expues­

t a .  a l o s  .s fu .r z o a  da c iza llam i.n to  que ocurren en l a  co-
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YTi^nta o ic lo n io a , de msc;: sa obtiene una acción os­

mio. muy' in ten sa  en tre la. su sta n c ia  so lid a  y A  líq u id o .
S i lo a  a sfu srzo s A# c íza llam ian tc  san  a l ­

to s ,  lo  cual pueda ccns&guirse acunen tanas l a  jjre s io ^  de 

S c lim an tación , l a s  fu erzas a jc rc id a a  acore l a s  p a r t íc u la s  

so l id a s  puedan su b ir a v a lo ra s  tan  a l t e s  que se  cause l a  

d esin tegración  da d ich as p a r t íc u la s .  A causa de e l lo ,  e l  

procedimiento puede también a p lic a r se  a l a  preparación  

de d isp ersio n es t in a s  de su sta n c ia s  s ó l id a s .  S i  procedi­

do miente se p reata  muy bien  en s í  sism o per ejem plo, para 

dispersar su sta n c ia s  só l id a s  fina'manta d iv id id a s  cuyas 

p a r t íc u la s  p rim arias se han conglomerado para formar par­

t íc u la s  secu n darias mayores#
Si l a  su sta n c ia  só l id a  o l íq u id a  a d isp er-

,15 sar tien e un peso e sp e c ífic o  mayor qua ^1 liq u íd e  portador, 

el croesdim ionto de acu ardo con el invente se  l le v a  a caco 

con p re feren c ia  en un aparato en el cual se  gsnera una 

corrien te  c ic ló n ica  doble. En e s ta  caso p a r t ic u la r ,  l o s  

tubos da alim antación  d ir ig id o s  tangencialm ente y l a  aber- 

20 tura cen tral da descarga deban d ispon erse todos en al mis­

mo lado  de l a  oámara da ro tac ió n , l a  cámara de ro tac ió n , 

.n ton oas, e s ta r á  con stru ida con p re fe ren c ia  en forma de 

cono m ientras que lo s  conductos de alim entación  tangen­

c ia le s  y l a  abertu ra  cen tra l de descarga se  disponen en 

35 e l  lado más ancho. 31 líq u id o  forzado dentro de una cámara 

da ro tac ión  da e ste  tip o  marchará, como co rrían te  que gixa 

rápidam ente, a lo  la rg o  da l a  fa ra d  a l  v ó r tic e  de l a  cama-
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. . 1  g iro  hoolo i .  * * ^ - * *  * *  ^ * * * * ^ *

M a p a r t ía n la s  p M alas . . .  1 " * * * "  * * * * *  ^  " " *
t r a l  y <wtnu. . .  A  o n to ricr  t a t a n l .  a l o  largo  *0

l a  p a r .a ,  ior.it. lu ag " ln trcd ttc id a . 1 . nnwc .n  01 °m & -  

&BO c e n tra l.
S o l ie n t e  cuando l a a  p a r t íc u la s  han sid a  re-

4ucidas a c i .r t o  tar^h . tendrán .p d tu n id a d  de abandonar

l a  cámara do ro ta  cien .
gato  haca p o sib le  obtener un producto f in a l

muy homogéneo.
gn . 1  0.00 4 ° 1 .0  1  lín <-ia ° o l o .  au .ton - 

. 1, ,  . ¿ 1 1 . . .  3 d i .p o r .a r  ton go . 0 .  ! . . o  . . P . ° n i o °

q . .  . 1  d .l  l íq n l .o  p o r t á i s  n . t i . r o  ob jotc 1 .  . p l i < * ° i ¿ n

1.  c . r r l . n t .  c ic ló n ica  d b b l.. Sn . . .  c o ,  b asto

„m o p a r .tc  . .  A  c o l  p u l a  g o r r e r o .  uno c r r l c t .  e l-

d ián loa sim ple.
m  procedimiento de acuerde con e l invento

p . .d .  l l . Y . r .0  o cebe . .  t a l  ícrma 5c  .0  P .rn lto  lo  ln-

trc -b c .ió n  . i r . c l t á ^ a  a .  < * .  c c r r i .n t . .  t .n g .n c i d .o  1.

^ . n . n t o .  . l i . ^ . t . 0  n l .n t r o .  q . .  o .  f . "  c c .p p c .o t . 

. .  . r m ir i . t r a d .  oootrolmonto. P1C-. t o o . ,  cem pean t. 

, . . í .  sor c  og.ot o o m b l .i i ic d c r  .  c  ca to lira d e r  para 

fa r c r .M r  l a  rsacc ión  .n t r .  l e  d e  e m p e n t o .  I n t r .a .-

aides tangancialm snte. ^
3 s  evidente que pueden u sa rse  sim ultanea­

n t e  v a r ia s  cámaras de r o t a r á n .  B ichas ^ r a s  de -
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< S T . 3
9 3

1

10

15

ao

^  * * " " "  " * " * * * " * "
t iT a  p r o v is ta  da tubo a ooman.s ds . l im s n ta o iá a  y ae d s ^

caiga*
^  áispeT 8 Í& i o em ulsión í-ea-cl tan ta  p u .a . 

t a . b H .  e n  ano e r r i . n t .  " ^ ^ n i o a  ^

3 . : . .  , .  r . t a . i ^  d is p a .o to s  d e trá s  3 .  l a  P tim .ra . D ar.^ . 

t ,  „ t .  tra to m i-n to . l a  d is p a r a íin  o l a  am nlaloa a i  a *  

M a M . p s .a °  n .s < j l . r . .  can ana nuav. cantidad 3 .  .n o  3 .

1 .a  ..m ponants. a sa d o . .  can M  n.aTC ^m ponont..

g l  in v s n to , p e í c o n s ig u ie n te , se  í s í i e í #  a

^  p n . . .d in i ,n t o  para d is p .r s a r  o i i . . l v . r  an ^ p a n . . t .  

l í q a i l .  .  . 4 1 M ° " ,  an l i l a i l a  y a . o a r . o t s r i . .  p a n a .  . 1  

l í ^ a i l .  . .  to r r a d . para o o n s t i t a ír  ana rá p id a  n o r r i a .  

oiolániM L . ñ  an a p arate  narrada y p a r ia ,  la  aastan oia  a 

i i v i ü r  f in a n s n t . .  a d isc lT M  . a  sam inistradn a 1 .  la rg o  

M I . 3 .  4 .  l a  c o r r i . n t .  o is lá n io . .  3 .  p r . i i . r .  g .a * r a r  d i-  

nlM o . r r i . n t .  o i o lá n í ^  s a n in i .t r s n d . ^  l í q a ü .  a 

a .  .no  o tanas . .  a li,M n ta n iin  d i r i g i d o ,  ta n g sn n ia l-

, ., .,^4 a. ny+a l i f a í t a lo  ¡-.eí un& s u p e t t is iamente dsntxo da mi íá o ip ie ^ e  j . í a n ^  ^

. . v n l . d i í n  c a n t e a  y p r . * ! . *  3 .  . . .  a b o rta ra  d . d . ^  

^ r g a  o ir o a ls r  d is p a .s ta  .n  .1  e n t r o .  ,a ta n tra . i . .  . 1  

. . , , „ n . n t ,  a d isp ersa r o .  i . t r o d a o .  por an ta n . d i s y a .s t .

.n  . 1  e n t r o  . .  1 .  a b o r ta r . ! .  d ^ o s r g a  o p a .s t .  o i t . e .

4. 3 - gís r tE8.d-0 0. pOÍ ejem plo. SOíPiche componente pueda ' *
- - .t ,. ', ,1. un t o n i l l o  de e l im antación,sum inistrado per msa.4.e ce en

¿  f i n  de que e l  invento pueda. eomprenaeí- 

. .  a s jo r  s .  i la s tr m r  sn  lo s  Ü sa rn a  1 o 3  in o la s iv .  d i­

g a n ,.  d ia g r a ^ s  d . a p a ra to s  ad .oaados para r s a l i r a r l o s .

-  9 -



3%. f ig u ra  1 e s un esquema de un d isp o s it iv o  

mezclador adecuare p a ta  mezclar do a l íq u id o s .  A  iiq u id o

dispensante es sum inistrado a p resión  e l a  sámala de ic t a -  

oián 1 *p3i  e l tubo tangen cial 5# alim entación  S que ba s i -  

5 da estrechado h acia  l a  cámara de ro tac ió n  a i i n  de aumentan

l a  v-33.ee ¿ñad del liq u id e  en tran te . Como e l  liq u id e  solo 

poeda d escarga ! par l a  abertura cen tra l 4 en l a  tobera 5 , 

se  crea en l a  cámara 3e ro tación  una. corrien te  c ic ló n ic a . 

Ha presión  del a i r e  en e l núcleo hueco dsl c ilin d ro  l íq u i-  

10 do cu s g ira  rápidamente es menor que l a  a tm osférica  y e s ­

ta  depresión puede u t i l i z a r s e  para a sp ir a r  e l componente 

a d isp ersa r  per e l tubo de a sp ira c ió n  3 . La cantidad da 

l ía u id o  asp irado  puede se r  regulada per medio, de l a  v á l­

vula 6 . gn e l  case de que haya de se r  su m in istrad * ana 

15 cantidad mayor de líq u id a  a  lo  la rg a  del e je ,  puede e je r ­

cerse  c ie r ta  presión  sabré dicho l íq u id o . Rn e s te  caso , 

e l  tubo de a sp ira c ió n  3 no debe exten derse  dentro de l a  

cámara de ro tac ión  c solo  daos hacerlo  en una d is ta n c ia  

muy c o r ta . La fin u ra  da l a  em ulsión re su lta n te  depende 

20 del carácter del líq u id o  y da l a s  p resion es a p lic a d a s .

pn sumante en l a  presión  e je rc id a  sobre l a  corrien te  tan­

gen cial del l íq u id o  en tran te da como re su ltad o  una emul­

sió n  más f in a .  Pn aumento en l a  p resión  e je rc id a  acore 

l a  corrien te de líq u id o  sum inistrada a lo  la rg o  d sl e je

25 aumenta e l  tamaño de p a r t íc u la s .
Si se  d esea , e l tubo de aspiración 3 pueda 

estar construido de modo que pueda moverse en vaivén a

-  10
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, -  .... -saulsi^n pnacLa contro­
lo laxgo ¿al aje. 1 & ^

- .̂,4. ,= ¡̂g, ig sscci^n dal tubo H,o*la x sa  a ju stando la  longi.na la

. .  dantra M ^  ^
ía  figura Z muestra . t i .  p a ta to  en di

Z b b .. 4 .  a lim sn tae lán  Z d lr ig id < a ta s g .n e ia lm ^ t .

daaambasan d a . t r .  d . l a  sámara da re ta o lán  1 .
t a  figura 2a aa  una aaeeián tran av araa l

per l a  l in e a  A-A de l a  f ig u ra  Zb.
ta  figura Zb e . usa aa.oián tranavmaal

per l a  lin e a  B-B de 1 .  l i g a r a  Za. ^  .a t a  eanatresai-in . 

l a  cámara dt r e ta c iá s  ha r .e lb ld a  l a  f e -  de un* - j a  

P l .a a  c .s a la t i .n d e  l e e  e a s .u c t e .  de a llm an tac iá s  en ra-  

s n ,a .  t a ^ e l ^ a e  z d i .p u .a t a .  an l a  ,a * e d .  ^  1 ^ " ^  
p r im ari. aa .um lnlstradc a  p raa ián  per a l  taba .  ,  a l  ­

e n t a d .  d a n tr . de 1 .  sámara 1 l a .  a n e l . T .  l a  ^ n a r .  da 

, . t a e id n  1 .  banda anta a „ a c l e  7 .1  ü i a l d e  , . . d .  . . . .  an 

l a  Ornara 1 a  trav é s  da l a s  'a s a r a s  da a lim m tae ié n  3 . 

d icha cárnea a .  ganara usa eerrian ta  u ie l é n i^  = e -  - e a l -  

ta d . d . l a  cual ^  eenpenant. a  d i.p a ra a r  aa a sp ir a d .

, p . í  a l  taba 3 p re v ista  da l a  vá lvu la  6 .
Dicha aparata as partieularm.nta ad.a^da

p a ís  san d iar das l iq u id e s  s i  l a s  p a r t ie - la s  a s a l ^ l l a a -  

d a . a l a .  p a r t íc u la s  formadas samo re su lta d a  na usa r^ae- 

aidn quimiea t ia n .n  un p a s . a sp a e íf la a  mayar q a . di l i ­

quide d i s p a r a t a  y . a d ^ s .  m u .atr.n  tand-ineia a adha-

,ira a  sntr. , i .  euy. *"* ' *

decir a yermar ebstrn aala... en le  * .
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A f in  da ev ita r  esto  es necesario  sn  l e  mayoría, ce l e s  cases 

usar un la rg o  tobo de a sp irac ió n  que se  extiende en una. corta 

d is ta n c ia  hacia adentro desde la  abertu ra  4. En una r e a l iz a ­

ción como l a  rep resen tad a , l a  prolongación  del tubo en l a  

ornara de ro tac ió n  puede o m itirse  también, s in  embargo, co­

mo se  represen ta  realmente ^ n a l  d ib u jo . En e ste  c a se , l a s  

p a r t íc u la s  tornadas h ac ia  a fu e ra  sa  ven impedidas de a lcan ­

zar l a  parad por l a  m u ltip lic id ad  de ran u ras de alim enta­

ción .
á l  d isp ersar  l íq u id o s  de gran v isco sid ad  

o su sta n c ia s  s ó l id a s ,  l a  in troducción  par l o s  tubos da su c­

ción relativam ente e strech os puede orig in ar d if ic u lt a d e s .  

3n ese caso, s i  tubo de a sp irac ió n  puede <&star p ro v isto  de

un solo  to r n il lo  de alim entación .
Tal aparato  sa  rep resen ta  en l a  fig u ra  3. 

t a  fig u ra  3a muestra una sección  tran sver­

sal por l a  l ín e a  *-A  de l a  f ig u ra  3b, y l a  f ig u ra  3b mues­

tr a  una sección  tra n sv e rsa l por l a  l ín e a  B-B de l a  fig u ­

ra 3a .
Por lo s  dos tubos da alim entación  2 , rec­

tan gu lares en sección  t r a n sv e r sa l,  e l  l íq u id o  d isp e r sa *-

te es forzado dentro de l a  cámara de ro tac ió n .
per medio dgl to r n il lo  de alim entación  10

encerrado en e l tubo da a sp irac ió n  9 , l a  su sta n c ia  l iq u i ­

da o só l id a  a d isp ersar  es sum inistrada desde l a  to lva  11 

y a sp irad a  por l a  depresión  en e l nóclao del c ilin d ro  l i ­

quido ro ta t iv o  c e n tra l. l e a  grandes e sfu erzo s de c iz a l la -
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miente que ocurran en e s ta  caso efectúan ana ráp id a  deain-

tsg ra c ió n . l e a  p a r t íc u la s  as tamaño exoesive aon lanzadaa 

h a c í a l a  parad, per s i  c ilin d ro  líq u id o  cen tra l que g ira  

rápidam ente. Aquí, penetran sr. la  corrien te  que a lo  l a r -  

5 ge as l a  pared del cono pasa h ac ia  el v é r t ic e  donde de nue­

vo en tran  en e l c il in d ra  cen tra l. Por dicha nueva c ircu ­

la c ió n  l e s  p a r t íc u la s  grandes son expuestas reiteradam en­

te  a  l e  in flu e n c ia  da lo s  esfu erzos de o izallam ien te  que 

ae producen, de me de que se  obtiene un mejor efe  oto de 

10 d esin tegrac ió n .
l a  su stan cia  só l id a  puede su m in istrarse  

carne producto pulverulento o gran u lar, l o s  productos pue­

dan se r  también sum in istrados, en forma muy adecuada, cono 

p asta  preparada mezclando l a  su stan c ia  só l id a  con e l  l í — 

lg  quido di apareante. S i ae desea, pueden su m in istrarse  dos 

l íq u id o s  d ife re n te s  par l a s  dos tubos d# a lim sn tación  d ir i­

gidos tan gen cialn an te 2 y 2 * .  siendo d ichos líq u id o a  mee- 

cladoa s imultanean ante c'n  a l líq u id o  sum inistrado a lo  

la rg o  del e je .
20 g s ta  s o l ic i tu d , que corresponde a l a  pre­

sentada $n Holanda e l 13 de a b r i l  da 1951, bajo  e l nume­

ro 160 .816 , se  acoge a l o s  b e n e fic io s  áal a r t íc u lo  El del 

v igen te  E sta tu to  sobre Propiedad I n d u s t r ia l .

-  13 -
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lo a  puntos da invención propia y nueva que 

8$ presentan  pera que sean objeto de e sta  paten te  de in ­

vención an gsp añ a, per VEINTE años, sen  I e s  s ig u ie n te s :

5 l a ,  -  Un p reaed isíen te  para d isp e rsa r  o

d iso lv er una su sta n c ia  só lid a  o líquida, en un l íq u id o , 

caracterizad o  porque un aparato  cerrado se  genera una 

rápida corrien te  c ie l única en A líq u id o  m ientras a l  com­

ponente a d isp e rsa r  o a d iso lv er  es sum inistrado a l  l íq u i-  

10 de en un punto situado sobre o en l a s  proxim idades del e je  

de dicha corrien te  c ic ló n ic a .
22. - un proesdímientb según se r e iv in d i­

ca en el punto 1 , car& ctarizado perqué e l líq u id o  ea Su­

m inistrado a presión  a tra v é s  da uno o más tubos de a i í -  

15 mentación d ir ig id o s  tangenolalmente a  ana cámara da ro ta­

ción lim itad a  por una su p e r f ic ie  continua da revolución  y 

p ro v ista  de una abertu ra  c irc u la r  de descarga, d isp u esta  

en #1 centro mi en tras que la. su sta n c ia  a d isp e rsa r  o a  

d iso lv e r  es su m in istrada a trav é s  de un tubo de a l imantación 

20 d ispuesto  axilm ente fren te  a dicha ab ertu ra  de d escarga .

3c. - un prccsdimiSM'itc según se re iv in d i­

ca en le s  puntos 1 y 2, carnet erizado porque e l  componen­

te- a d isp e rsa r  o a d iso lv er  en asp irad o  per e l vacio  par­

cial- que, como ran u lta ic  de l a  corrien te  c ic ló n ic a , se  

25 ha fsrmado en s i  c$ntr;- de le  sámara da ro tac ió n .

&e. -  un procedimiento según se r e iv in ­

d ica  en l e s  puntos 2 e 3 , caraoterizado porque l a  sus—

-  14  -
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t a n d a  a d isp ersa r  o a  d iso lv er  es alim entada a  l a  cáma­

ra  da ro tac ió n  c ;n  ayuda da un to r n il lo  da alim enta­

ción .
5R. - Un procedim iento según se  re iv in d i­

ca en l e a  pantana 1 a  4 , carac te r izad a  porque l a  abertura 

Ae< descarga de l a  cámara de ro tac ió n  se  abre por debajo

del n ive l de un líq u id o .
6o. -  Un procedimiento según  se  re iv in d i­

ca en lo s  puntos !  a 6 , oaraoteriza& c porque d as l íq u i ­

das d ife re n te s  son sum inistrados a l a  cámara de ro tac ió n  

a tra v é s  de tubos de alim entación  tan g en c ia le s  separados 

m ientras que un te rce r  componente e s  sum inistrado en e l  

centro.
70. -  pn procedimiento según se  re iv in d i­

ca en lo s  puntos 1 a 6 , caracterizad o  porque l a  d isp er­

sión  o l a  emulsión re su lta n te s  son  som etidas a un tr a ­

tamiento u lte r io r  aportando dicha, d isp ersió n  o dicha emul­

s ió n  a uno o más - ap ara to s su b sigu ien te s m ientras se ge­

neran en a l ia s  también ráp id as co rrien te s c ic ló n ic a s , 

con Adición de nuevos componentes a  d isp e rsa r  o a d iso l­

ver s i  se d esea .
8 c . -  Un procedimiento para d iv id ir  f in a ­

mente o d iso lv er  una sustancia l íq u id a  o só l id a  en un 

líq u id o .
S a l y como s# ha d e sc r ito  9n l a  Memoria 

que an tecede, representado en- lo s  d ib u jo s  que se acompañan

-  15 -
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