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para solicitar

»'EATEHTE DE INTRODUCCIOTN

en
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a nombre de COMERCIAL ANONDIA BLANCH, entidad egpaiicls,

establsolds en Sagasta 18, Madrid, Bspafia, por:

m4JORAS INURCIUCIDAS B Lé FaBRICACION D&
" EIEMSNTOS D& FRICCION". '

E'atc- invento se refiers & elementos de frio-

olén de la clese usada en fremss, embragnes y disposliivos

gimileres, y nés particulermente & elementos de fricoidn

compuestos destinadcs & ser empleados en los franos de

veh{oulos automdviles y similares,
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Se sebe que los elementos de fricoién en
frenos de vehfoulcs automéviles plerden sus propledades
de fricoién en las severas condicionss ds calor desarro=
lladgs por las freauanﬁaa aplicacionss del freno y ge ha
propuesto efledlr metal para vencer estas condiciones, 3@
he sugerido el plomo finamente dividido oomo deseabls,
pero oomo el plomo se oxida répldemente &l caler, e¢ b
tropesado con graves fallos y defectos en slenentos de
fricoidn que contienen plomo metdlico libre y se cree
que ello es debido & la oxidacién del plomo. adends, 18
meyor{e de los éxidos metdlicos son aceleradored de los
aglutinantes orgdnicos de la clase gominmente empleada en
elomentos de friccidn compuesios y se cree que tales Gxi-
dos formados durante el funcionemiento del frenc onve je-
ocen en exceso & los aglutinantes y conducen & le desinte~
gracién de dos elementos gue pous en 1ibexrtad las carges
de los elsmentos que no ruedan entre superficies de freno
y esteblecen asi vibraclones y causa® agarrotamientos,
Ademds, la presencia de metal en slementos de fricoién
compuestos aumente asimiamo 8 modo inoonveniente le ocon~
dnotlvided térmice en los elementos con el resultado de
que el oalor gensrado en la superficie frenante penstra
& menudo profundemernte dentro del elemenio ¥y tigude & 08T
bonizer o chamnsca® 18 meteris orgédnioce ded elsmento.

Bl objeto de este invento es el de crear
un elemento 5.§ fricoldn con el cual es pnesio en libertad

metal en les superficles de freno en las condiciones ae
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frensdo. 0tro objeto es el de impedlr totaimente 0 en gzaﬁ4‘
perte la oxidacidn del metel as{ 11bertado sobre las 8u-
perficies de fricoidn de los elementos de fricoién,

De aocuerdc oon @l invento se hace nso en
elementos de fricoidn de compusstos organo-motélioos°¢§0
gon descompuestos por el caler desarroilado én ocondioclones
de fremado con la 1iberecién de metal scbre las sapax#&-
cies de fricoién de los elementos de fricoifn, Jos compues~
t0s metdlicos mon tales con preferencia que &l desoomponed~
ge por sl celor se ponga en libertad, con el metal, une
atndefera insrte o reductora, tal ocomo dléxido de carbono
o mondxidc de carbono geseosos, los compuesios metélicos
sstdn dlstribuidos en tods la mesa del slemento de friceién
de modo ¢ue geré puesto en libertad progresivamente metal
cuando el elemento se deagasta en &l servioio;

De aouerdo con une realizacién del invento,
los compusstos metdlicos descomponibdles estén incorpore-
dos en el elsmento de fricoidn jumto con un ocatalizader,
por el oual es controlada la liberacién del metal. Ademda,
pueden incorporarse en los elementos de fricoidn dos o nds
compuesios metdlilcos que posean diferentes tenperaturas de
descompesiolén, descomponidndose sucesivamenie 108 ocon-
ruestos & medide que sumenta la temperature y 8@ presenta
le necesidad de metal adicional,

Un elemsnto de fricoldn de la clase & la
oual se refiere el invento se monta ususlmente sobre un

mlembro en un par de freno para ¢ue pueda moverse hacia
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y desde su aplicacién de fr 100ién con la supsrfiols de un
tembor rotetive o similer adscuademente conectado, por ojen=
plo, & 1a rueda de un vehfoulo automdévil y la aplicaexdn de
friceldn del elemento con el tambor retards la rotacién de
eate yltimo, Hl calor generado en las frecuentes apls.moiow'
nes del elemento &l tambor da origen a menudo & ane elta
temperatura ex l& superficlie frenente del elemsnic ¥ esta
temperetura es suficiente para efsctuer la aescomposioién
de 1€ mayor parte de los compuestos drgano-netdlioos que
ronen metal en libertad al descomponsrse por el calor. Por

ganto, inecorporando compuestos organo-metdlicos en un @le-

mento de friocién puede ponerse en libertad metal sehre ia

superfiocie frenante del elemento ouendo le superficie Ifre-
nente es sometida & une elte temperatura y.oome guiera gne
esto puede efeotuarse durante la apiicaeién a fricolén del
elemento, 61 metel serd libertado durente la sooién de fre-
nadov. |

108 compuestos 6rgeno metdlicos arriba pro-
puestos no solamente ponen en 1ibertad metal al descomponer-
ge, 8ino que también libertan sustanclas rednctorss o iner-
tes toles oomo hidxrégeno, mondxido de cerbone, didxido de-
osrbono o similares, y les sustancias raductoras ¢ inertes
puestas en libertad en estado gaseoso recubren le auperfi-
cle frenente del elementio cuando est® es desaplioudo del
¢ambor y estas suatanclas tienden a impedir le oxidacidén
de metal puesto en libertad gobre le superfiocie frenante,

3a rapidez de la descompoaioién de compues-
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tos érgeno-netdlicos gue no desarrollen dxidos &l deamcompo-
nerae depende de la temperatura a la dual log compuesips
gon sometldos y le repidez de la dsscomposicién amments a
medlda aue sube le temperatura. Bn vista de esto, & nedils
que anmshxa la tempsratura en la superficie fremante 531
elemento de fricolidén, son puesias en libertad mayores o#nr
tidades ds metal y como guiera que la necesided de metal
gobre l= superficis frenante del elemento ammente & medida
gue sube la temperatura, &e desprends gue es aportado meial
de acnerdo con 1ss necesliades del mismo en la operacidn
d¢ frensde, |

loe compuestos Crgano-metdiicos que ponen
en libertsd metiles ¢l descomponersé por el calor pueden
ger distribuidos unifommemente en toda la mesa del elemen~
to de fricoién o une sustenocia usada en el elemento de frio-

oién puede impregnarae con los oompuestos, Por ejemplo, en

un elemento de friceidn ocompueato gue contiene amlanto, el
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oompuesto pusde precipiterse sobre lma fibras del amisnto
y, enélogamente, sobre meteriales eleglics de los usades
en un elemento de friocidn tejldo o afieltrado, y en ounal=-
quier caso el oompuesto es distribuido de mode uniforme en
el elemento de friccidn de modsc que, @ medida gue elemento
se desgeate en el servicio, la descomposicidén del compues-
to pnede efeotuarse sucesivamente lo cuel &segura ung apor-
tacidn de metal scbre la superficis de fricaién del elemen-
%0 en toda la vida del mismo.

De los compuestos drganc-metdlicos que ponen

- D=




10

15

' se por el oalor, de modo que cuwando el compuesto se desocom~

en liberted metales 81 descomponsrase por el calor 84 Pro-
fisre usar aquellos compuestos que no 8e carbonizan, pO¥
18 razén de que el ocarbono podrfs cambler les oaractezistiaul‘
de fricolén del elemanto, psro esto no gulere decir gg‘
aquellos compuestos gque se oarbonizan as{ como p:aduaau
metal 8l descomponerss, no pueden usarse, porque pueds oen-
gsguirse un funcionamiento gatisfactorio sea 0 o puesto en
1ibertad carbono con el metal. o

ge sabe gue el plomo tlene un efecto benefl-
cioso aoﬁra 1a scolidn frenante de un glsmento 4e frioo;dn'
y una reaslizaoidn ilustrativa del invento es la de incox-
porar en un elemenic de £ricoién un compussto de plomo OF-

génlco que podge en 1ibertad plomo metdlico al deaonmponer-

pone gsrd puesto en libsriad plomo libre sobre la gupezrii~
cie de friccidn del elenento. & formiato de pleme es un
ejemplo de tal compuesto porque el nismo se descompone fé-
cilmente a una tenperatura de unos 20420, temperatura fre-
cuenteme nte encontrada, en la opcraoién de fremsdo, Kl ple-
mo es puesto en 1ibgrtad a1 descomponerse eate compuesats
el como hiarégeno, mondxzido de oarbono, aidxldo de oarbo-
no y formaldehido, y Ppor consiguiente, este compuasto es’
an buen ejemplo de un compuesto érgano-motélioo que no pro-
dnce dxidos metdl icoe &l desccmponersse pero que s{ pone en
1ibertad un metel ¥ gsuastencias inertes o reductoras.

Aun cunando el invento pueds usarse en ele~

mentog de fricoldn compuestos gue tengan una gran varie-
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aad de ingredientes, 86 ha oomprobado que an elemento de
fricoidn satisfactoric puede hecerse a pariix de 1a si-
gulente oempoaiciéni

anianto 66 partes en ycn
Gezbén bituminoss 2 = "
‘;:itu.n :;:::o vegetal puramente ; ; :
Resina de fenolaldehido g ® = ®
Asufre 5 w ® ®
Disolvente 6 » O
Jormiato de plomo 12% del peso totel de
1a mesdle.

1a oantidad de anianto usalda puede variar-
ge dentro de oiertos 1{nites, dspendiendo de las propieda-

jes f{aloas dessadas en ol elemento de frioceidn, y el amisn~

to puede ser d4e fibrs corta, pero hemod encentrado gueé usan~
do algin emianto de fibra lergs, 1a resistencis del elenen~
t0 de fricoidn puede mejorarse y, en 1e composicién gue an~
seocade, aproximadamente 80% del amianto usedo pueds we2
amiento de fibra corta ¥ el reatante 20% amianto de hile~
ture en fibra de mediana longitud, ya que tsles proporeie-
pes producen resultados satisfactoriocs,

Bl carbén bituminoso uo es aino und forma Qe
material bituminoso que puede usarse, pero. hemos oomprobado
que es ventajoso user carbén bituminoeo porque produce re-

sultados gatigfactorios y tisns un efecto bensficioso o1 la
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operacidn de frensdo, le cantldad usada puede variarse d&n?

tro de ciertos limites, lo mismo que el aniento, segin las
propiedades fisicas leseadas en @l elsmento de fﬁooién.

j& expresién "mceite ssoants vegetal puré~
mantc'polimariz’édo“ praten&shinaicar el produocte obtenido
polimerizendo acei,%e vegetal secante sin modificacién qui-
mioe, 6n contraposioién & une modificacién puramente mole-
gular,.

' ®1 acalte seocantse vegstal puramente polime~

rizedo y la resina de fenoleldehido &glutinan los mater ia~
Jes de fricoién, es decir, ol emientc y el carbén, en el
presente caso, para dar un elemento de fricoién duro gue
registird en el servicio y aun cuando hemos especificado
nna eglutinacién de acelite vegstel secante puramen te iaoli—
merizado y uvaa resina de fenoleldehido, ha de éntenﬂarso
gue podris usarse onalquier unidn adecumada para la finali- .
dad Que ae busoca, dentro de 1os fines de la aoliouqd.

Bl azufre sixve como agente plastifiocante
y facilite le extensidn uniforme de los ingredientés para
gsezurar le produceién de un elemonto de friocién homogé~-
neo y tiene otroa efectos bensficiosod en el elemento de
fricoidn, |

jas oantidades partiouleres de eglutinante
y szufre pueden variarse dsntro de ciertos 1imites, 10O mig-
no gue el amimnto y el cerbén bituminoso, dependiendc de
1es propiededes f{sices deseadaa en el elemento de frio-

oidn,



Bl disolvents favore la mezcla de log mate-
yrislea y preferimos near un disolvente tal como nn atex
glioflico del onel son ejemplos j0s alooholes de oleun'y
el eter etf{lico de glicol etildnico, Hemos sncontrads quse
es vents josc user ul disolventa gue tengas un punte é.t o.ea-
tijaclén inicial ds unos 11020, y un punto oxuemoxyuw de
unos 15420 porgue un aigolvente con estas cazaotorisisﬁal
pueds ser eliminado fécilmente en 18 operacifn de exdure-
oimiento del elemento que 86 efectds al celor, Je cantidad
de disolvente empleada puede variarse, pero dobé ugar ok
una cantidad suficiente pare conaeguir la eito:;cién uni-
forme de los meterislea, peroc la cantidad debe mentener=
ge tan baja oomod aea poaible de modo que 81 digolvente
aeg eliminedo en el endurecmianta ain sfecto perjudiocial
‘scbre 108 otros ingredisntes © gobre el elemento de fric-
oiéﬁ.

| gl formiato de plomo de la composicidn es
un ejemplo de un compunesto que posgn livertad netal so-
pre la superficle de fricoién de un elemento de friccién
pero que no produce éxidos al descomponsrse, ¥y Sul cuanio
124 del peso 38 la mezolae @8 una ocantidad degeeble pare su
emplev, ha de sntendsrse que le mlsme pusde varlaree de-
pendiendo de las necesidades,

pueden usarse los formlatos de otros mete-

jes y 86 h& comprobado ¢gue 10s formiatos de bismto, o0-
bre, antimonio, satafio o cedmlo tlenen un gfecto benefi-

closo en un elsmento de gricotén y le selsocoién dek for-
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miato deseadc u otro compuesto dspende de les condicio=
nes de empleo & las cuales ha ds someterse el elemento

de fricoeidm porquo'astos metales itiensn distintas caraoe
ter{aticas ocnanio se ponen en libertad sobre la superfi-
cle frensnte de un elsmento de fricecién y algunas de .es- '
tas caracter{stiocas pueden ssr desesbles en un caso y no
en otro, Por tanto, la seleccidn del fomiato ® otro oom=
puesio & user depsnde de l1a caracteriatica desesda del me-
tal @ poner en libertad sobre le superficle de £r looién
del elemsnto de fricoidn.

Un ejemplo de la descomposioién del for-
mieto de plomo gue pusde efectuarse en la opsracibn de
frenado ¢s como 8Sigune:
72%(3000)3'—7;5535‘? 7Pb & 1100, & 3H,0 # 0% E & HCHO #(E,0H

#n el funcicnamiento de un freno se tropleze
frecnentemente ocon una temparatuia de 19096. ge observard
gue la descomposicién efectuada como se muesgtra da como re-
gultado plomo metdlico libée, didxldo de ocarbono, mondxido
de carbono, hidrdgeno y formaldehido, siendo gazes las ova-
tro dltimes sustanclas, que 86 desarrollen en las propoxr-

clones siguientes, an esenciam:

Mdéxido de oarbone 88%

Mondxido de carbono 74

Hidrdgene 7,54

formaldehido 0,6% 1

18 desoconposicién de compuesios netéliicos
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que libsrtan meiel ps:o ¢ue no desarrollan 6xidos 81 dese
componerse, puede acelerarse, parmanaciendo centrolads,
por lo demfs, mediante el uvsc a8 un catalizader, y se ha
canprobado gue el empleo de un catalizador es vantajoso,

¥ preferiblemante de uno que rebaje la temperatura de des-
composicidn & un punto gue corresponda a temparaturas or-
ainariaﬁente engontradas en sl funcionamiento del elemepn~
to de fricoidn, Rjemplos de compuestos gque han resuliado
ser agentes oatal{ticcs satisfactorios cuasndo se usan oon
compuestos metdlicos que no desarrollan $xidos &l descompo-
nerse son; el hidrdxido de potasio, el hidrdxide de pota-
slo & el dxido de cobre; el dxido de talio; el formiate
td1io0; el formiato taloso; el biamatato sédloo; el borex;
¢l permergenato potdsice; el biormmate potésico; sl oroma-
to potdaico; el cloruro potéaioo; el cloruroc de smonio; el
piroarsenito potésios; el piroarsenlato potdsice; el arse-
nieto £oldo de potasio; el éxido tqlériao;

, Jos usos para los cuales @ empletn loe ele-
mentos de fricoldn verian y, por consiguiente, las comiicio-
nes en lea ouales funcionan los e¢lementos varfen también, ¥
gse ha comprobado que puede ser ventiajoso un metdl en ciertas
oondioiones de emplec, &l paso gue 0tros pueden ser mes se-
tisfactorios en otras condiciones de uso. Ademes, un metal
puede ser satisfactoric en uns game dada de temperaturas
mientras que otro metel puede aerlo en otra gama y, per con-
siguisente, para satisfacer estas condiciones, pueden nsarse

venta josamsnte en un elemento oompuestos gue pongan en 1li-
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bertzd metal a temperaturas diferentes. Cuendo se hegs esto,
un compuestc ee descompondrd y liberterd metel & une tempe-
ratura predsterminsda mientras que 0tro lo herd a maynr‘
tenperatura y no solemente seré ruesto en libartad metal
adioionel a mayor tempsratura sino que serd libertade un
metel diferente y el funcionemtento ocombinado de estos meta-
les tenird un efecto beneficloso, Por consigniente, serd
evidente gue en un solo elemento de friccidn podrd emplear-
se vente josamente una pluralidad de compuestos,

Kl uso de une composicién de acuerde con
este luvento pone en llbertad mstal sobre ls superfiocie de
friceidén de un elemsnto de friceidn com lo ocusl la pérdidas
de las caraoter{sticas de friccidn se evite, as{ como una
acoidn de fremo agarrotada, el onyejscimieﬁto perjudicial
de la uunidn y ottmwas condicionss indesecbles, y el uso de
un catslizador permite el control de la descomposiocién, de
modo que pueda efectnarse ofmo y oudndo: . se doaoc; Parti-
cularmente por a8l hecho de gue los compuestios usados de
aocuerdo con este invento desarrollen etméaferas inertes
o reluctoras, 1z formacidén de dxides metdlicos que se oree
tisnen un efeoto per judiclel sobre le mcoldn frenante se

evita, pero inclusoe sl tales dxldos se formsran son elimi-

nedos répldamente en razén de ls presenciz de una atméefe~

rg reductors,
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7 Jos puntos de invenoidn, no propis ni nue-
va, pexro no estsblecids, practicada ni divalgsda en Bapaiia
qQue se presentan para que sean objeto de oata Patente d¢
Introducoidn por DIBZ afies, son los siguientes:

19‘; ~ Mejoras intredncidas en la fabrios-
oidn de elementos de friceidn, caracterisadas perque
los migmos se proveen de un cempuestc organioce metalioco,
que no produce @xi® en la desocomposicidn por celor y que
ge descompondrd onsndo se le somete sl calor de la frio-
oldn yor el unso del elemenic para liberar metal libre en
1a superfioie de fricoidn del elemento,

22, - Mejoras segun se reivindicen en el
punte 1, segin las cuales el compuestc os tal que en la
descomposioidn por caler, produce una atndafera 4e reduo-
oidn en la auperficie del elemento sirviende pare la ddg-
minneidn del éxido 4e la menolonada superZioie. B

38, - Mejoras segun se¢ reiviniican en el

punte 1, segin las cuales el oompuesto en la descomposioién |
por oalor produce una etmdsfers imerte en la superficlie |
de friccidn d¢l elemento, que eirve ,Z;'cai'a evitar la forma-
0idn &e éxidos en dlcha snperficie. l |

42, - Mejoras segin se reiviniican en enal~

quiera de los puntos anteriores, segun las ousles un meta-

915“
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nosto se utiliza oomo el compuesto orgénioce.

58, - MeJjorag segin se relviniican en omal~
quiera de los puntos entsriores segun las cnales un oatali- |
sador ocontrola la desoomposicidén del ocompuesto,

i 62, - MejoYas segin se reiviniican en oual~
qulera de los puntos 1, 2 y 3, segin las cuales dos o més
ocompuestos que tengan diferente desoomposicién ¢ diferen-
%es temperatures se usan por un metsl adicional sers libera-
do cenforme la temperatura se vays clﬂana.o’.

10 78, = Mejoras introduoidas en la fabrieacidn
; de elementos de friceidn,

Tel v ocomo se ha deaorito en la Memoria que
ante cede y oon loa fines gue ze han especifiocado,

Beta Memoria consta de caterce hojms esoritas

15 por una sola ocara.

waarsa, = 6NOV. 1052
P. A
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