
PATENTE

2 028 81
202887
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que por veinte años, se s o lic it a ,  como propia y nueva 

a favor de don René Brochón Wilhelm, de nacionalidad  

francesa y domiciliado en San Sebastian, Fuenterrabia,9  

que ha de recaer sobre un PROCEDIMIENTO DE ENDUHECIMIEN 

TO SIN DEFORMACION NI FRAGILIDAD DE LAS PIEZAS DE ACERO 

AL CARBONO, LO MISMO HIPO QUE HIPEREUT3CTIC03.

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
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E l presente reg istro  de patente de invención, t ie ­

ne por objeto garantizar la  explotación exclusiva , en 

todo e l  te r r ito r io  Nacional,de un procedimiento da endu 

recimiento, s in  deformación ni fra g ilid a d  de la s  piezas 

de acero, a l  carbono, lo mismo hipo que h ipereytecticos  

conforme, se describe a continuación.

Como se sabe, la  estructura f in a l  de lo s  aceros 

a l  carbono hipo e h ipeteutecticos, es poco mas o menos 

m artensitica. Los temples c lásicos a l  a ire , a l  ace ite , 

a l  agua, es decir a base de enfriamientos Bruces, o r i ­

ginan en los mismos la  formación de una m artensitica te 

tragonal relativamente f r á g i l .  Bata f r a g i l id a d  aunque
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atenuada por la operación llamada reven ido ,llega  a sub- ¡j} 

s i s t i r ,  lo  que lim ita  considerablemente el empleo de lo s  ! 

aceros al carbón o,en la  fabricación  de herramientas de í 

gran rendimiento y de choque. }

El objeto de esta patante.es conseguir en la s  p ie - ^
¡§

zas de acero al carbón o ,lo  mismo hipo que h ipercu tecti-  ̂

eos por medio de un procedimiento nuevo que consiste í 

en una formación cdbica de la  mar ten s it a ,  siendo antoncaE 

ásta menos f r á g i l , lo  que porporcionará mas resistenc ia   ̂

a la s  piezas tratadas.

. ^cosiste este procedimiento,en sumergir,primera­

mente la s  piezas en un baño de sa les  químicas elevado  

a una temperatura variab le  de 850 a 1000 ssegdn e l  por­

centaje de carbono contenido en e l acero y acto seguido 

en otro baño de sa les  compatibles coi la s  primeras y e!a 

vado a una temperatura superior por lo  menos de 593 a la  

que e l acero efectúa su transformación m artensftica y 

que es indicada por la  curva TTT (transformación ea 

función del tiempo y de la  temperatura ),  del acero.

Se deja a] áste segundo baño el tiempo necesario  

para que la  pieza adquiera en toda su masa,la tempera­

tura de dicho baño.

La transformación en vez de producirse como en los 

procedimientos c lásicos en el agua, en e l ace i  te, en el 

a ire ,y  como en el Martimpering mismo,en e l a ire , se 

efectáa en mayor parte, en este segundo baño y  se ter­

mina lentamente a l sacar la  pieza y dejan io la  en fr ia r  

a l a ire , transquilo  exento de co rrien tes.

Las ventajas consisten en,que se produce una n i ­

velación de temperatura entre el corazón y  e l exterior  

de la  pieza por lo  que la  transfermacióo m artensftica  

se efectúa uniforme y lentamente y en forma cáblca en
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toda la pieza: ln que disminuye t ib iamente las tensiones 

do t-ansf-rmaci.^n y suprime las deformaciones.

Desaparecen completamente las  m ic ro -g r ie ta s  y por 

lo tanto ,  las p ie z -c  tempslados son exentas re f r a g i l i d a d ,  

¿on mucho mas r e s i s t e n t e s  que las rué se endurecen por 

procedimientos de temple c l á s i c o s .

E l  mismo procedimiento puede se r  empleado para ce­

mentaciones de p iezas de acero e l  carbono h ipoeu téc t icos  

pero en este  caso e l  pvreenta je  de cianuro de l  primer 

baño, debe ser calculado de panera que sea compatible c-n 

las sa les J e l  segundo baño, con e l  f i n  óe e v i t a r  chispo­

rreos  y exp los iones  p e l i g r o sa s .

Los términos, en que queda. redacto¿n, esta  memoria, 

son c i e r t o s  y f i e l  f e f l e j o  d e l  inven to ,  y deben ser toma 

dos con com e te r  amplio y nunca en forma l im i t a t i v a ,  r e ­

servándose e l  p e t i c i o n a r i o ,  e l  derecho a obtener los o por 

tunos C e r t i f i c a d o s  de ad ic ión ,  por las mejores y p e r f e c ­

cionamientos,que la  p rác t ica  de su invención, l e s  vaya 

ac^n.e j  ando.
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r e i v in d i c a ,  como propiq  y nueva invención, a. 

fa vo r  de don Rcné Brochón V i lhe lm ,  por lo s  extremos s i ­

gu ien tes :

P R I  )d ,1 R 0 -  Por un procedimiento de endurecimiento 

s in  deformación n i  f r a g i l i d a d  de las  p iezas  de acero a l  

carbono, lo mismo hipo que h lp e ro u tc c t i c o s ,  c a r a c t e r i ­

zado porque la. mayor parte  de l a  transformación marten-

s í t i c a  se e fectúa en un bailo de salen elevado a una ten 

pera tura superior de Sos por lo menos a Ir. que indica

1



1

80

es

90

cuatro 202887 9a
l a  curva TTT ( tran s f  ormaci &¡ CB lf iaSeÉ&í d e l tiempo y de

la  tem pera tu ra ), d e l mismo acero*

6 B a  U E? B O -  Por un PROOEDIMiaiTO DE n?DURECiniEHTO 

SPí DEFOHMACHB* ¥1 FRAGILIDAD DE LAS PIEZAS DE ACERO 

AL CA3B(HA,L0 MISMO HIPO QUE EBPEREUT3CTIC0S".

Tal y como queda d e s c r ita  en la  memorias p rece­

dente y para lo s  f in e s ,  que en l a  misma, se dejan esp ec i­

f ic a d o s .

La presente memoria, c a ís te  de cuatro  ho jas f o ­

l ia d a s  y  m ecanografiadas, por uno so la  ca ra .

Madrid, a ocho de a b r i l  de m il novec ien tos  cincuen

ta y dos.
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