2.5.74

——

DCR-B~PKT /3 UF

%f : .
; PR -
mEMURIQVDESCRIPTIUNi

-----

para solicitar MODELO DE UTILIDAD por 20 a&Ro
a nombre de SOLVAY & CIE
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‘establecida en Rue du Prince Albert 33, B-1050
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por: "“ENVASE PARA UNA BDBINA DE HILO"
(Clase Internacional B65d)




t Be

‘fcho de proteger las bobinas de hilo utilizadas en hilatura por me-
-dio de una pelfcula de materia- pléstlca contrafda por calor. Se
‘conoce igualmente proporcionar una proteccidn de las partes termi-

fnales de las bobinés disponiendo entre ellas y la pelicula un re-

10

.presenta un grave inconveniente. En efecto, el transporte de las

nde Junio de 1,967, a nombre de ASAHI KASEI KOGYD, se conoce el he-

1leno constitufdo por una materia. pléat;ca celular,

,‘«*r\ .

La presehté invencidn se refiere a envases para bobinas

de hilo, gue aseguran 1g proteccidn del mismo durante su transpor-

Por la patente norteamericana ndmero 3.399,. 761 del 19

Sin embargo, se ha comprobadolque este género de envase

bobinas envasadas tiene como consecuencia el hecho de que se dafia

la alineacidn del hilo bobinado en las partes terminales, y, por lo

15

Esto obliga a parades frecuentes de las mdquinas de hilatura y a

20

tanto, de perturbar considerablemente el devanado de las bobinas,

numercsas intervenciones de los operarios, lo que disminuye la pro-
duct ividad,
La solicitante ha encontrado ahora un envase que palia

este inconveniente y que presenta, sin embargo, otras ventajas.

La presente invencidn se refiere, por lo tanto, a enva-

ses para bobinas de hilo gque comprenden un ndcleo y un volumen de

~hilo bobinado o devanado alrededor del ndcleo, cuya parte central

25
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es de forma general cilindrica y cuyas partes terminales son de for-

‘ma general tronco-cdnica. Estos envases estdn constitufdos por co-




ﬁuillas de material piéatico celular, cuya superficle interna
adopta la forma de las bobinas, excepto en las zonas correspon-
_dientes a las.partes terminales ds aquellas, donde no hay contac-
to entre la superficié interna y el volumen de hilo.

5 ’ La invencidn estd ilustrada por la dnica figura adjunta,
:que constituye una viéta en planﬁa de uné bobina de hilo y de'un
énvase de acuerdo con la invencidn, destinado a contenerla.

) En los procadimisntos 01531009 de hilatura, en los que
se utilizan fibras naturales, tales como el algeddn y 1a lana, y
10 en los que se suceden las operaciones tradlcionalas de apertura,
' cardado, peinado, doblado e hilatura propiamente dicha, los produc=-
tos intermedios (mechas, cintas, hilos) . se bobinan a la salida de

las mdquinas en bnbinas cuyo nicleo es cilihdrlco y que no compren-

dan placa protectora en sus extremidades.

15 . Asimismo, en las 1nstalaciones de produccidn de filamen-
ittos miltiples y de hilos constitufdos a partir de materiales sinté-
.ticos_(poliéstereg,poliamidas, pdlipropileno) los productos inter-

A'hedios son‘igualmenfe.bobinadOSA Esto:: es lo que sucedé, por ejem-
iplo, con los multifilamentos hilados en Ffusidn antes de su estira-

20 je, antes de su texturacidn o incluso durante su consolidacidn tér-
mica. ‘

Las diversas operaciones de bobinado se hacen necesarias
por el hecho de que las diversas méquinas utilizadas tienen veloci-

dades muy diferentes, tanto en la allmantaciﬁn como en la salida,

25 - 'de manera que las mismas no se pueden acoplar en serie. Frecuente-
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-cialistas éuyas instalaciones: pueden estar muy alejadas entre sf,

Las bobinas sirven, por lo tanto, para la transferencia, el trans-

“.c%mo un poliuretano, se puede verter la mezcla de reactivos en un

mente, cada‘'una de las operacionss indicadas se efactda‘por espe-

porte.y él almacenamiento de los productos intermedios da la hila=-
tura, ' N

En la figura 1 se ha representado esquemdticamente una
bobina del tipo de las corrientemente utilizadas en las instalacio-
nes de hilatura, Esta bobina comprende un nidcleo 1, sobre el cual
se bobiﬁa el volumen de hilo 2. En generai, se utilizan bobinas de
ndcleo de acero, pero se pueden utilizar'igualmente otras materias,
tales como la madera, las materias pléstiqas y el cartdn. El volumen
de hilo 2 comprende varias partes: una parte central I, cuya forma
general'es ci;fndrica, y dos partes extremas II, cuya forma general
es tronco-cdnica, En realidad, las partes extremas no son troncos
de cono psrfectos, sino que son ligeramente convexas.

Un envase dé‘aéuerdo con la invencidn estd representada
esquemdticamente en la figura 2. Este envase estd realizado a par-
tir de una materia pldstica cualquiera gque sea posible hacer celu-
iér. A tItu;o_de ejemplos de estas materias se pueden citar los po-
liuretanos,”ias poliolefinas (polipropileno, polietileno) y el poli
(cloruro de vinilo), expandidos. La sqlicihante prefiere realizar
shs envases de paliestireno expandido. ;ﬁ 7 |

Se puedan:prever diversos métodésvpara la fabricacidn de

éstos envases. Cuando se utiliza una resina termo-endurecible, tal
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I;molda de forma apropiada, Cuando gs utiliza una maieria\termoplés-

ztica, se extruye, en general, una hoja tdbulér celular, ya seain-
corporando a la resina un agente pordgeno que se descompone por
el calor, ya sea inyectanto sn el producto extrufdo un 1fquido po-

 'r6gano que se vaporiza en el mismo., El tubo~se abre a continuaé¢idn
eegun una de las generatrices, y a los envasas se les da forma por

termo—conformacidn.

..3 .

Siguiendo esta dltima técnica, se puede producir de mane- !

. ra regular, utillzando méquinas rotativas de termo-conformaci6n

vl

qua funcionan .a velocidad constante, seriee de coquillas unidas,

j'waegun la invencidn, que se pueden separar a continuacidn una de

’otras o que se pueden separar de grupos de dos o mas ‘coquillas,
ASiendo la velocidad de produccidn constante, se puede prever un
dispositlvo sincronizado que asegura la’ colocacion de las bobinas

;;a envasar en las coquillas que salen de la instalacidn de confor-

i maciéh'y, por tanto, obtener una economfa importante de mano de

obra. Después de cubrir con coquillas vacfas las coquillas as{i
llenadas y de la solidarlzacidh entre las coquillas, 8e abtienen

ﬁ.envases muy resistentes.

o Por parte. de la naturaleza d? ia materia.. que }os cons=
'T tituye, los envases dé la invencidn proéegen eficazmente las bobi-
;:nas contra los choqués. El espesor de 8u pared es an'general infe=-
2 rior a 200 mm, lo mds frecuente del orden de 5 a 10 mm,

La superficié interna 3 de los envases adopta la forma

- del volumen de hilo 2 en la parte central I. Dicha forma es, por
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-A[' ' Cuando las bobinas se envuelven de este modo mediante dos

“‘envases, se asegura perfectamente su fijacidn, tanto en el sentido

. ’das en absoluto por estos envases, incluso despuds de haberse efec-

~Ltuado un transporte sin precauciones.

lo tanto, cilfndrica y de didmetro sensiﬁlemente igual al del volu—
men de hilo en la parte central I, Las partes extremas tienen, por
él contrario, una configuracién tal que nﬁ Hay ningdn ﬁontacto en=

tre ellas y las partes tronco-cdnicas del volumen de hilo. Segin el

modo de realizacidn. . representado, que es el preferido, las extre-

midades de las superficie interna son esféricas.

.Las extremidades de los envases estdn igualmente provis-
tas de dos alojamientos 4 destinados a recibir los extremas del
ndcleo 1 de la bobina, Estos alojamientos son cilindricos.

Segdn el modo de realizacidn preferido representado, cada
envase tiene una superficie interna que corresponde aproximadameﬁte
a la mitad del volumen de hilo., De esta manera, dos envases situa-
dos a una y atra parte de_la bobina, s}métricamente con relacidn a
un ﬁlano due pasa pbr el eje geométrico del ndcleo, son suficien-
tés para envolver completamente y asegurar una proteccidn total a
la misma. En este caso, la parte central I de la superficie inter-
na es semi-cilindrica'y las zonas extremas II tisnen la forma de

‘cuartog de esfera.

flongitudinal como en el sentido transveréalo Ademds, se ha comproba-

“do que las partes troneo-cdnicas II_delnﬁolumen de hilo no son dafia~

Este,rasulfado es sorprendente; ya que, en la tdcnica an-
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“terior, se han hecho esfuerzos para resolver el problema del de-
'”terioro de estas partes poniendo materiaies eldsticos directamen-

lﬁe en contacto con ellas ys por lo tanfd,lhaciendo lo.contrario
'ffﬁidn asegurada por los envases de la invencidn es muy superior a
'3 18 proporcionada por los envases de la tdcnica anterior, ya gue

Iia'parte central 1 del volumen de hilo‘qdéda igualmente protegida,

'to de unidn cualquiera, tal como una ligazdn eldstica o por medio
 239 una cinta adhesiva, Ventajosamente, se puede utilizar para es-
"Ee fin un tubo de pelfcula contraible por:calor, en el cual se

‘sitda el conjunto antes de provocar la contraccidn por calentamien-

gﬁo durante algunos segundos a una temperatura del orden de 100 a

¢

‘alcanas o de ciclo-alcanos.

de lo que ensefia la inﬁenci6n. Ademds, es evidente que la protec-

.Para facilitar el transporte,ﬁios dos envases que rodean

:'.6 envuelven la bobina se pueden solidarizar por medio de un elemen-—

2002C, segdn las tdcnicas bien conocidas.
Otro perfeccionamiento de los envases de la invencidn

consiste en depositar un agente antiestdtico en su superficie in-

_terna, por ejemplo pulverizando una solu;idn de dicho agente. Por

agente antiestdtico se entiende todo compuesto susceptible de evi-
tar la formacidn superficial de cargas electroestdticas. A titulo

de ejemplo, se pueden citar los sulfonatos alcalinos derivados de

i

La presente solicitud, que corresponde a la presentada

en Francia, el 28 de Mayo de 1973, bajo el ndmero 73,1938, se aco-

ge a los beneficios del Artfculo 51 del vigente Estatuto sabre Pro-
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. jé[ Los puntos que como caracterfstica. de novedad se pre-
'-Esentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Utili-
‘?ﬂdadian Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen en las rei-

vindicaciones siguientes:

15 L lé,~ Envase para una bobina de hilo que'comprende un nif-
“t'cleory un volumen de hilo devanado alrededor del ndcleo, cuya par-—

',ﬁte central es de forma general cilindrica y cuyas partes extremas

-?spn de forma general tronco-cdnica, caracterizado porque estd cons-

fpitufdn por coquillas'de material pléstica celular cuya superficie

20 ‘interna adopta la forma de las bobinas,fbxcepto en las zonas co-
frrespondientes a las partes terminales ﬁé‘aquellas, en las que no

(hay contacto entre lé superficie interna y el volumen de hila.

i 28, Envase segdn la reivindicacidn 18, caracterizado

‘porque la materia pldstica celular es de poliestireno expandido,.

25 - 32,- Envase segun la reivindicacidn 18, caracterizado
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.fgﬁbrque las zonas correépondiantes a las partes extremas son des

;Pforma esferica.

48,~ Envase segun la reivindicacidn le, caracterizado

nporque las coquillas 1levan en sus extramidades dos alojamientos

destinados a recibir 109 extremos del nucleo.
52, - Envase segun la reivindlcacién 1g, caracterlzado
;pdrque las coquillas tienen una superflcie interna que corresponde
fﬁ aproximadamente a la mitad del volumen de hilo y se dispone simé-
.1 ;}1camente a una y otra parte de un plano que pasa por el sje geo~-
" métrico del ncleo.
L 68,- Envase segiUn la reivindicacidn 18, caracterizado
 6orque tienen varias coquillas unidas.
: 78,~ Envase para una bobina de hilo.
Tal y como se ha qescrito en la NMemoria que éntecede, re-
.ﬁfesentado en los dibujos que se acompaﬁaﬁ y para los fines qus se
'?han especificada, _
{ - Esta Memoria consta de nueve hojas gscritas a mdquina por
"ﬁna sola cara.

Madrid,
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