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La presente invención sa  r e f ie r e  a envases para bobinas 

dé h i lo ,  que aseguran protección del mismo durante su transpor­

t e .

Por l a  patente norteamericana nómero 3 .399 .761, del 19; 

de üunio de 1 .967 , a nombre de ASAHI KASEI KOGYO, se  conoce el he­

cho de proteger l a s  bobinas de h ilo  u t i l i z a d a s  en h i la tu ra  por me­

dio de una p e l íc u la  de m ateria p l á s t i c a  contraída por c a lo r .  Se 

conoce igualmente proporcionar una protección de l a s  p arte s  termi­

n a le s  de l a s  bobinas disponiendo entre e l l a s  y l a  p e l íc u la  un re­

l len o  c o n st itu id o  por una materia p l á s t i c a  c e lu la r .

Sin embargo, se  ha comprobado que e s te  género de envase 

presenta  un grave inconveniente. En e fe c to ,  e l  tran sp orte  de l a s  

bobinas envasadas t ie n e  como consecuencia e l  hecho de que se daña 

l a  a lineación  del h ilo  bobinado en l a s  p arte s  term inales ,  y ,  por lo 

ta n to ,  de perturbar considerablemente el.devanado de l a s  bobinas. 

Esto ob liga  a parades frecuentes de l a s  máquinas de h i la tu ra  y a 

numerosas intervenciones de lo s  o p e ra r io s ,  lo  que disminuye l a  pro­

ductividad.
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La s o l i c i t a n t e  ha encontrado ahora un envase que p a l ia  

e s te  inconveniente y que p resen ta , s in  embargo, o tra s  ven ta ja s .

La presente invención se  r e f i e r e ,  por lo  tan to , a enva­

se s  para bobinas de h ilo  que comprenden un n jc leo  y un volumen de 

h i lo  bobinado o devanado alrededor del nócleo, cuya parte  cen tra l  

es de forma general c i l in d r ic a  y cuyas p arte s  term inales son de fo r - i  

ma general tronco—cónica. Estos envases están c o n st itu id o s  por co—
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q u i l l a s  de m ater ia l  p l á s t i c o  c e lu la r ,  cuya su p e r f ic ie  interna 

adopta l a  forma de l a s  bobinas, excepto en l a s  zonas correspon­

d ien tes  a l a s  p a r te s  term inales de a q u e l la s ,  donde no hay contac­

to  entre l a  su p e r f ic ie  in terna  y e l  volumen de h i lo .

La invención e s t á  i lu s t r a d a  por l a  única f igu ra  ad junta , 

que constituye una v i s t a  en planta de una bobina de h ilo  y de un 

envase de acuerdo con la  invención, destinado a contenerla.

En lo s  procedimientos c l á s i c o s  de h i la tu r a ,  en lo s  que 

se  u t i l iz a n  f ib r a s  n a tu ra le s ,  t a l e s  como;el algodón y l a  lan a ,  y 

en lo s  que se  suceden l a s  operaciones t r a d ic io n a le s  de apertura , 

cardado, peinado, doblado e h i la tu ra  propiamente d ich a , lo s  produc­

to s  intermedios (mechas, c in t a s ,  h i lo s )  se  bobinan a l a  s a l id a  de 

l a s  máquinas en bobinas cuyo núcleo es c i l in d r ic o  y que no compren­

den p laca  p ro tec to ra  en sus extremidades*

Asimismo, en l a s  in s ta la c io n e s  de producción de filamen- 

f^tos m ú ltip les  y de h i lo s  co n st i tu id o s  a p a r t i r  de m ater ia le s  s in té ­

t i c o s  (p o l iá s te re q ,p o l ia m id a s ,  pcilipropileno) lo s  productos in te r ­

medios son igualmente bobinados. Esto es lo que sucede, por ejem­

p lo ,  con lo s  m ultif ilam entos h ilados en fusión antes de su e s t i r a ­

j e ,  antes de su texturación  o incluso  durante su consolidación t é r ­

mica. !

Las d iv e rsa s  operaciones de bobinado se  hacen n ecesar ia s  

por e l  hecho de que l a s  d iv e rsa s  máquinas u t i l i z a d a s  tienen v e lo c i­

dades muy d i fe r e n te s ,  tan to  en l a  alimentación como en l a  s a l i d a ,  

de manera que l a s  mismas no se  pueden acop lar  en s e r ie ,  frecuente-
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mente, cada una de l a s  operaciones indicadas se  e f s c tá a  por espe­

c i a l i s t a s  cuyas in s ta la c io n e s  pueden e s ta r  muy a le ja d a s  entre s i .

Las bobinas s i rv e n ,  por lo  tan to , para l a  t r a n s fe r e n c ia ,  e l t r a n s­

porta  y e l  almacenamiento de lo s  productos intermedios de la  h i l a ­

tu ra .

En l a  f ig u ra  1 se  ha representado esquemáticamente una 

bobina del t ip o  de l a s  corrientemente u t i l i z a d a s  en l a s  in s t a l a c io ­

nes de h i la tu r a .  E sta  bobina comprende un n Jc leo  1 , sobre e l  cual 

se  bobina e l  volumen de h ilo  2. En g en e ra l ,  s e  u t i l iz a n  bobinas de 

nticleo de acero , pero se  pueden u t i l i z a r  igualmente o tra s  m ateria s ,  

t a l e s  como l a  madera, l a s  m aterias p l á s t i c a s  y e l cartón . El volumen 

de h ilo  2 comprende v a r ia s  p arte s :  una p arte  cen tra l  I ,  cuya forma 

general es c i l in d r i c a ,  y dos p arte s  extremas I I ,  cuya forma general 

es tronco-cán ica . En re a l id a d ,  l a s  p a r te s  extremas no son troncos 

de cono p e r fe c to s ,  sino que son ligeramente convexas.

Un envase de acuerdo con l a  invencián e s t á  representada 

esquemáticamente en l a  f ig u ra  2. Este envase e s t á  rea lizado  a par­

t i r  de una materia, p l á s t i c a  cualquiera  que sea p o s ib le  hacer ce lu ­

l a r .  A t í t u lo  de ejemplos de e s ta s  m aterias se  pueden c i t a r  lo s  po- 

l iu r e ta n o s ,  l a s  p o l io le f in a s  (p o lip ro p ilen o , p o l ie t i le n o )  y e l p o l i  

(c lo ruro  de v i n i l o ) ,  expandidos. La s o l i c i t a n t e  p re f ie r e  r e a l i z a r  

sus envases de p ó l ie s t i r e n o  expandido. \

Se pueden prever d iversos  mátodos para l a  fabricación  de 

é s to s  envases. Cuándo se  u t i l i z a  una re s in a  termo-endurecible, t a l  

como un p o liu re tan o , se  puede v e r te r  l a  mezcla de re ac t iv o s  en un
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molda de forma apropiada. Cuando se u t i l i z a  una m ateria termoplás- 

; t i c a ,  se  extruye, en gen era l ,  una hoja tubu lar c e lu l a r ,  ya se a in -  

corporando a l a  re s in a  un agente porógeno que se descompone por 

e l  c a lo r ,  ya sea  inyectanto en e l  producto extruído un liqu ido  po­

rógeno que se  vaporiza en e l  mismo. El tubo se abre a continuación 

según una de l a s  g e n e ra tr ic e s ,  y a lo s  envases se  l e s  da forma por 

termo-conformación..

' Siguiendo e s ta  última té c n ic a ,  se  puede producir de mane­

ara  re g u la r ,  u t i l izan d o  máquinas r o ta t iv a s  de termo-conformación 

4'que funcionan a velocidad constante , s e r i e s  de c o q u i l la s  unidas, 

-rSegún l a  invención, que se  pueden separar a continuación una de 

J  o t ra s  o que se  pueden sep arar  de grupos de dos o más c o q u i l la s .  

-Siendo la  velocidad de producción constan te , se  puede prever un 

d i sp o s i t iv o  sincronizado que asegura l a  colocación de l a s  bobinas 

a envasar en l a s  c o q u i l la s  que salen  de l a  in s ta la c ió n  de confor- 

'á mación y ,  por tan to ,  obtener una economía importante de mano de 

obra. Después de cubrir  con c o q u i l la s  v ac ía s  l a s  c o q u i l la s  a s í  

l le n ad as  y de l a  so l id a r iz a c ió n  entre l a s  c o q u i l l a s ,  ;se obtienen 

envases muy r e s i s t e n t e s .

Por parte.: de l a  naturaleza  de l a  materia . que lo s  cons­

t i t u y e ,  lo s  envases de l a  invención protegen eficazmente l a s  bobi­

nas contra l o s  choques. El espesor de su pared es en general in fe ­

r io r  a 200 mm, lo  más frecuente del orden de 5 a 10 mm.

La s u p e r f ic ie  interna 3 de lo s  envases adopta l a  forma 

del volumen de h ilo  2 en l a  p arte  c e n tra l  I .  Dicha forma e s ,  por
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lo  tan to ,  c i l in d r ic a  y de diámetro sensiblemente ig u a l  a l  del volu­

men de h ilo  en l a  p arte  c e n tra l  I ,  Las p a r te s  extremas tienen , por 

e l  c o n tra r io ,  una configuración t a l  que no hay ningún contacto en­

t r e  e l l a s  y l a s  p arte s  tronco-cónicas del volumen de h i lo .  Según el 

modo de re a l iz a c ió n  representado, que es e l p re fe r id o ,  l a s  ex tre­

midades de l a s  su p e r f ic ie  interna son e s f á r i c a s .

Las extremidades de lo s  envases están igualmente p ro v is­

t a s  de dos a lo jam ientos 4 destinados a r e c ib ir  lo s  extremos del 

núcleo 1 de l a  bobina. Estos a lo jam ientos son c i l in d r ic o s .

Según e l  modo de re a lizac ió n  preferido  representado, cada 

envase t ie n e  una su p e r f ic ie  interna que corresponde aproximadamente 

a l a  mitad del volumen de h i lo .  De e s ta  manera, dos envases s i t u a ­

dos a una y o tra  p arte  de l a  bobina, simétricamente con re lación  a 

un plano c)ue pasa por e l  e je  geométrico del núcleo, son su f ic ie n ­

te s  para envolver completamente y asegurar una protección to t a l  a 

' l a  misma. En e s te  caso ,  la  p arte  c e n tra l  I de l a  su p e r f ic ie  in te r ­

na es se m i-c i l fn d r ic a  y l a s  zonas extremas I I  tienen l a  forma de 

. 'cuartos de e s fe r a .

í Cuando l a s  bobinas se  envuelven de e s te  modo mediante dos

'envases ,  se  asegura perfectamente su f i ja c ió n .,  tanto  en e l  sentido 

^longitudinal como en e l  sentido t r a n sv e r s a l .  Además, se ha comproba­

ndo que l a s  p a r te s  tronco-cónicas I I  del.volumen de h ilo  no son daña­

das en absoluto  por e s to s  envases, incluso  después de haberse e fec-  

¡tuado un tran sp o r te  sin  precauciones.

Este resu ltado  es sorprendente, ya que, en l a  técn ica  an-
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t e r i o r ,  se  han hecho esfuerzos para re so lv er  e l problema del de­

te r io r o  de e s ta s  p arte s  poniendo m ater ia le s  e l á s t i c o s  directamen­

t e  en contacto con e l l a s  y ,  por lo  ta n to ,  haciendo lo ¡c o n tra r io  

de lo  que enseña l a  invención. Además, es evidente que l a  p rotec­

ción asegurada por lo s  envases de l a  invención es muy superior a 

l a  proporcionada por lo s  envases de l a  tócnica  a n te r io r ,  ya que 

l a  p arte  c e n tra l  I del volumen de h ilo  queda igualmente protegida .

Para f a c i l i t a r  e l  tr a n sp o r te ,  lo s  dos envases que rodean

0 envuelven l a  bobina se  pueden s o l id a r i z a r  por medio de un elemen­

to  de unión c u a lq u ie ra ,  t a l  como una ligazón e l á s t i c a  o por medio 

de una c in ta  adhesiva. Ventajosamente, s e  puede u t i l i z a r  para es­

t e  f in  un tubo de p e l íc u la  c o n tra ib lé  por c a lo r ,  en e l  cual se 

s i t ó a  e l conjunto antes de provocar l a  contracción por calentamien­

to durante algunos segundos a una temperatura del orden de 100 a 

200SC, segón l a s  tócn icas  bien conocidas.

1 Otro perfeccionamiento de lo s  envases de la  invención 

c o n s is te  en d ep ositar  un agente a n t ie s t á t ic o  en su su p e r f ic ie  in­

te rn a ,  por ejemplo pulverizando una solución de dicho agente. Por 

agente a n t ie s t á t ic o  se  entiende todo compuesto su sc e p t ib le  de Bvi- 

t a r  l a  formación s u p e r f i c i a l  de cargas  e le c t r o e s t á t i c a s .  A t í t u l o  

de ejemplo, se  pueden c i t a r  lo s  su lfo n ato s  a lc a l in o s  derivados de 

alcanos o de c ic lo -a lc a n o a .

La presente s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  presentada 

en Francia ,  e l  28 de Mayo de 1973, bajo  el nómero 73.19381, se  aco­

ge a lo s  b e n e f ic io s  del Artículo 51 del vigente Estatuto  sobre Pro-
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J Los puntos que como c a r a c t e r í s t i c a  de novedad se pre­

sentan para que sean objeto  de e s ta  s o l ic i t u d  de Modelo de U t i l i ­

dad; en España, por VEINTE años, son lo s  que se recogen en l a s  r e i ­

v indicaciones s ig u ie n te s :

1 6 .-  Envase para una bobina de h ilo  que comprende un nú- 

-T c leo  y un volumen de h ilo  devanado alrededor del núcleo, cuya par­

te  c en tra l  es de forma general c i l in d r ic a  y cuyas p arte s  extremas 

spn de forma general tronco-cán ica , carac ter izado  porque e s ta  cons­

t i t u id o  por c o q u i l la s  de m ateria l p l á s t i c a  c e lu la r  cuya su p e r f ic ie  

interna adopta l a  forma de l a s  bobinas, excepto en l a s  zonas co­

rrespondientes a l a s  p a r te s  term inales de a q u e l la s ,  en l a s  que no 

hay contacto entre la  su p e r f ic ie  interna y el volumen de h ilo .

2 9 .-  Envase según la  re ivindicaciári 16,, caracterizado  

porque l a  materia p l á s t i c a  c e lu la r  es de p o l ie s t i r e n o  expandido.

3 6 .-  Envase según l a  re iv in d icac ián  16, caracterizado

5.74
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. p o r q u e  l a s  zonas correspondientes a l a s  p arte s  extremas son de
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forma e s f é r i c a .

' A;. . 4 8 , -  Envase según l a  re iv ind icac ión  18, carac ter izado

'. porque l a s  c o q u i l la s  l levan  en sus extremidades dos alojam ientos 

1 destinados a r e c ib i r  lo s  extremos del núcleo.

. '.y 5 9 .-  Envase según l a  re iv in d icac ión  i s ,  carac ter izado  

¡ p o r q u e  l a s  c o q u i l l a s  tienen una su p e r f ic ie  interna que corresponde 

aproximadamente a l a  mitad del volumen d e ,h ilo  y se  dispone simé­

tricam ente a una y o tra  p arte  de un plano que pasa por e l  e je  geo­

métrico del núcleo.

6 8 .-  Envase según l a  re iv in d icac ión  18, carac ter izad o  

porque tienen v a r ia s  c o q u i l la s  unidas.

7 9 ,— Envase para una bobina de h i lo .

Tal y como se ha d e scr ito  en l a  Memoria que antecede, re­

presentado en lo s  dibujos que se acompañan y para lo s  f in e s  que se 

^han e sp e c if ic ad o .

¿ E sta  Memoria consta de nueve hojas e s c r i t a s  a móquina por

una so la  c a ra .

Madrid*
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