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MBUOKTA DooUriPLIVA
para solicitar
Pa'lwndao U a I N VenxoION
en A
H S P ANA
por VuIull afios
a-nombre de ELEKTROKMuISK 4/3, entidad norueza, esta-
blecida en nadhnusgaten 23, Uslo, Noruega,

PO
F "UKA DISPUSICION PARA La APORTACION DE

VO Tmvl's A sLBCTRODOS CUNDINUOS "~
La solicitante ha desarrollado un disedio de elec-
trodo S8derberg en nornos de saluminio en que la corriente
eléctriéa es alimentada al electrodo desde arriba por medio
de varillas de contacto verticales gue estén empotradas en
5 el electrodo. Iistas varillas deben subirse y quitarse del

electrodo antes de gue su extremidad inferior togue el bafio
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de criolita del norno. La varilla de contacto se inserta de
nuevo en el mismo agujero que antes, perc en una posicidn mis
alta y se fija al electrodo cociendo una cantidad adecuada de
pasta de electrodos que se introduce dentro del agujero. ssta
pasta rodea luego la extremidad inferior de la varilla y la
fija al electrodo durante la coccidn de la pasta.-

&n la préctica este diseiio ha demosgtrado poseer
grandes ventajas y se ha usado extensamente en la industria
del aluminic., Sin embario, tiene el inconveniente de que las
varillas de convacto deben sacarse totalmente del electrodo
cuando han de llevarse a una posicidén mAs alta y no puede
evitarse que escapen cantidades considerables de vapores de
alquitrén a través de los agujeros que guedan en la parte su-
perior del electrodo, especialmente en relacién con la intro-
duccibn de nueva pasta de electrodo en los agujeros., ustos
vapores producen poco dafio cuando se trata de un solo horno
pero son muy desagradables en una instalacidn grande en que
una larga fila de hornos operan en la misma nave. Entonces
deben tomarse precsauciones para recoger y evacuakX los vapores
de alyuitrén, lo cual, sin embargo, es dificil ya que las va-
rillas de contacto deben ser accesibles para el trabajo ne-
cesario.-

Por consiguisente, la solicitante ha tratado de en-
contrar una disposicidn en la cual los tornillos no son sepa-
rados por completo del &nodo cuando deben ser levantados y
donde el agujero gue deja la varilla sea llenado al mismo

tiempo con pasta. ©#sto ha dado como resultado un tornillo
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con fuerte conicidad. Cuando se sube un espasio circular
abierto se formari alrededor del tornillo dejando que la pas-
ta 1fquida cruda fluya desde la parte superior del electrodo
a través de esta abertura y llene el espacio abierto dejado
por el tornillo. &1 tornillo puede ser cénico en si mismo o
llevar un cono hueco o macizo de acero, hierro colado u otro
material conveniente., &l espacio abierto formado cuando se
sube la varilla puede variar de acuerdc con la consistencia
de la pasta. i la masa crude fluye fécilmente puede bastar
una avertura de 12 wm, pero una pasta aés viscosa reguiere
una abertura de unos 38 mm. La pasta que fluye dentro del
espacio abierto entre la varilla y el elsctrodo dara cuando
estd cocida un buen contacto eléctrico.-

La figura 1 muestra tal varilla, 1 es la pasta ya
cocida, 2 es pasta liquida cruda y % es la varilla de contac-
to cbnica. Cuando sube, dejard un agujero 4 en la parte co-
cida del electrodo el cual, a su vez, sera llenado por la
pasta 1iquida 2.-

Bl estrechaniento de la varilla debe ser tal gue la
pasta fluya fdcilmente dentro del espacio abierto cuando la
varilla es subida a su nueva posicibén. 4as{ se usa una conici-
dad que varia de 135 a 1:24 de acuerdo con la consistencia de
la pasta y con la digtancia en gque ha de subirse la varilla.-

La varilla puede hacerse también cdnica solamente
en su extremidad inferior y, por ejemplc, en una longitud de
unos 2% cm. y estar ademéds rodeada por un cilindro hueco gue
se extiende desde la parte superior del cono hasta bien por

encima de la superificie del electrodo. Este cilindro se
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suelda a la varilla en ambos extremos y debe temer un didme-
tro gque exceda sufientemente del de la varilla para formar
una abertura que permita que la pasta lfquida que esté sobre
el slectrodo baje cuando se sube la varilla. Como en el caso
de la varilla estrechada, la abertura debe tener de 12 a
38 mm.~

Bste disefio se muestra en la figuras 2. 1 es la
pasta ya cocida, 2 la pgasta cruda, 5 una varilla de contacto
que es cénica en su extremidad inferior y que lleva un cilin-
dro hueco 6.-

Cuando dicha varilla se sube tanto que la parte cé-
nica llegus encima de la capa lfmite entre la pasta cruda y
el elecitrodo cocido (la zona de coccidn) bajaré pasta cruda
y llenard el espacio vacio 4 gue existe entre la varilla y
el electrodo. Si se dispone una cantidad suficiente de pasta
liguida sobre el electrodo cuando se suben las varillas de
contacto, el relleno de los agujeros tendrd luger automftiea-
mante y al mismb tiempo la capa de pasta impedirid el escapé
continuo de los vapores de alquitrén desde el interior del

electrodo.-

La figura % muestra una tercera construccién. La
varilla estrechada % estd en la superficie del electrodo ro-
deada por un collar 7 en forma de embudo que se coloca y qui-
ta al subir cada vez la varilla. dJustamente antes de subir
dicho collar se llena con pasta usual o especial 8, si se de-
sea, en forma de briquetas. Cuando esta‘pasta se pone en con-

tacto con la parte al rojo de la varilla 3 que se ha subido,
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fundird y fluird dentro del agujero 4. OCuando se use este di-
gefio, el horno debe hacerse funcionar de tal modo gue la pas-
ta que estéd sobre el electrodo estéd tan sblida gue no fluya
dentro del sgujero gue deja la wvarilla cuando se sube.-

Cuando se proceda de acuerdo con este invento, las
varillas pueden subirse exactamente al nivel deseado y de es-
te modo se obtiene un control muy bueno de las varillas. Yomo
ademds es innecessario quitar las varillas del electrodo e in-
troducir entonces pasta cruda dentro del agujero, @s evidente
que el trabajo relacionado con la subida de las varillas pue-—
de llevarse a cabo con mucha mayor repidez gue en los proce-—
dimientos hasta shora utilizados.-

La presente solicitud que corresponde a la presenta-
da en Noruegsa con fecha 20 de abril de 1.951, bajo el ndmero
102.703, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigen-

te dstatuto-Ley sobre rropiedad Industrisl.-

-NOTaA-

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en wmspafia, por VELWTH afios, son los siguientes:

1¢.~ Una disposicién mediante varillas de contacto

para la alimentacién de corriente a electrodos continuos de
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autococcidn, en la cual las varillas estén insertadas verti-
calmente dentro del electrodo, caracterizada porgue la parte
inferior de las varillas es cbnica y porque esta parte llega-
ré por encima de la zona de coccidn cuando lasrvarillas son
subidas en medida suficiente para permitir que la pasta blan-
da que estd encima de la zona de coccibén baje y llene la aber-
tura que esta debajo y en torno del tornillo.-

2¢,- una disposicidn seglin se reivindica en el pun-
to 12, en la cual las varillas estén estrechadas con una coni-
cidad ehtre 133 y l:24.-

3¢,.,- uUna disposicidn seglin se reivindica en los
puntos 12 y 2¢, en la cual un cilfndro hueco esté soldado al
tornillo, siendo el did..tro de dicho cilindio de 25 a 77 mm,
mayor gue el del tornillo.-

40,- Una disposicién segfin se reivindica en los
puntos 1& 7 20, en la cual la varilla esté rodeada por un co-
llar desmontable &n forma de embudo al nivel superior de le
pasta de slecirono, a través de cuyo collar puede suministrar-
s¢ esta we electrodo o una pasta especial.-

5¢,- Una disposicidn para la aportacién de corrien-
te a electrodos coniinuos.- |

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que antcce-
de ilustirado en el dibujo gue se acompaila y para los fines
que se han especificado.- |

Egta wemoria comsta de seis hojas escritas a mélqui-

na por una sola de sus caras.
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