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| El invenito se refiere a un sigtewa pare el funciong-
miento de prensas de estumpa imvulsadas wecduicemente de la
clase en la gue la estaupa de prensa esté dispuesta movible,
rexilmente en antagonismo & una slmohada de aire comprimido en
gsu soporte, ¢l carro de Llu estampa. La constitucidn conocida
de la estanpsa de prensa represents ung instalecidén de segnridad

que entra en accidn cuundo & ia carrera de cumpresibn se le

opone une resistencia gue sobrepasa a la presidn méxina,
1

i las roturas en el wecanigmo o sudlogros se evitan en es

ito portme el dmbolo de prensa se nete a lz fuerza en la estam-
llpa de prensa con desplazemicnbto simulténeo del medio de pre-

sién fuera del cilindro del dmbolo de la uprensa.

ssi, por ejemplo, se conoce en lus prenses pars ladri-

|1los el colocar la contre-estaupa coordinada a la ectampa de
ﬂla prensa bejo la wresibn de liguido de un acumulador, cn 1o !
H I
‘] - ~ k4 o - . . . ORI, SR ey - o 'bl l‘n i
“que despucs de efectuada le coupresidn mdxima posible, la con- |
|
tra—estaupa se eupuje hecis atréds bajo le aceldn de la estaupe
de prensa y al misno tieuwpo se ecpuja fuera del molde al cuerpo
prensado.
I las prensas de corddn se conoce un rocedimiento

que tiene lugar de wodo que la esteupa de la prensa en la DTl
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mera parte de su trayecto de recorrido ejecuta la deseada com-
presion de la cantidad de material a prensen- cargada en cada
caso, con la presion de la almohada neumaticay en el paso a
la salida de la carrera que se efectla con adelanto del sopor-[
te de la estampa de prensa con respecto a dicha estampa de
prensa, proauce el avance del cordén de prensa por el incremen
to de presion de la almohada ae la estampa de prensa. .
En comparacion con las determinaciones de finalidad dej
las almohadas de aire comprimido conocidas en la técnica del
prensado entre la estampa de la prensa y el carro de dicha es--
tampa de prensa, segun el invento se le confiere a la almohada j
de presiodn, en las prensas impulsadas mecanicamente para la oh!
tencién de cuerpos moldeados aislados, una nueva tarea, efec-
tuadndose las operaciones de prensado de las cargas de ios mol—i
des para convertirlas en cuerpos prensados al superponer la es
tampa de la prensa sobre el relleno con compresion simultanea )
de la almohada de aire entre el carro de la estampa de la prenj
sa y esta altura. Este sistema en cuya aplicacion la presion !
de la almohada de ailre se adapta a la densidad del material a I
prensar en ios moldes de prensado, ofrece la garantia para la
obtencidén de cuerpos prensados de densidad uniforme tal como
exige el funcionamiento ordenado oe prensado en las presiones

I
de ladrillos efectuados en serie en sucesion continua constan-j

te.

Esto se alcanza practicamente porque una valvula de ref
tencidn que separa a un depdsito de viento de la almohada de
presion en el carro de la estampa, se carga en el lado del de-
pésito de viento en una altura con aire comprimido que corres—f

ponde a la compresidén de la almohada de presién, que se alean-
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za o casi llega a alcangarse cuando el pistén de prensa se
aprieta en una medida determinada en el cilindro de la almoha
da de presion. La almohada de presidén que hasta ahora servia
meramente como instalaciéon de seguridad, se aprovecha por lo
tanto para servir a una finalidad adicional, esto es a la ob-
tencion de lu. uniformidad de las presiones del prensado. Ade-
cuadamente el depdsito de viento se sujeta Inmediatamente en
el carro de la estampa de modo que las uniones de los tubos
entre el depodsito de viento y la almohada de presion pueden
mantenerse rigidas y por ello resistentes al cierre.

Existe también la posibilidad de establecer la dispo-
sicion de la almohada de tal modo que en lugar del depésito
de viento se dispone una antecamara llena de aire comprimido
en la aue penetra el aceite por la valvula de retencién al SO
brepasar la presion maxima ajustada y fuera de la cual se em-
puja después del cese de la presién de la prensa por medio
del aire comprimido.

En el dibujo se ha ilustrado un ejemplo de ejecuciodn
oel invente., en lo que la ilustracién muestra todavia otras
propiedades constructivas mencionadas en la descripcidn si-
guiente:

La figura le muestra esquematicamente la prensa com-
pleta, mientras

la figura i1lustra una parte esencial del carro de
la estampa.

la figura 3- muestra unh.a seccién longitudinal segun
la linea A-E de la figura 26 por el carro de la estampa.

La figura 4™ muestra una seccion transversal segun la

linea C-D por el distribuidor del dispositivo de presion.
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En la figura 1™ se ha designado con -1- el carro de la
estampa de la prensa conducido perpendicularmente en el basti-
dor de la prensa y con -2- la estampa de la prensa montada den j
tro de aquél. -3- indica la almohada de aire situada en el ca—;
rro de la estampa de la prensa en oontra de la cual puede pren }
sarse hacia dentro la estampa -2- de la prensa en el carro de
la misma. Con -4- se ha designado un molde de prensa y con -5-/
el material a prensar introducido en el mismo.

La presion con la que la almohada de aire comprimido
-3- sostiene apretada en su posiciéon terminal a la estampa -2-
de la -rensa en el carro -1- de la estampa de la prensa esta
ajustada a la densidad de la carga del molde de prensado, de
modo que al descender el carro -1- de la estampa de la prensa

con la superposicion de la estampa -2- sobre la carga -5-,

la estampa -2- de la prensa se aprieta dentro del carro -1-,

en lo que el iIncremento de presién producido por ello en la al
mohada -3- de aire comprimido ocasiona un avance de la estampa
-2- que sigue al carro -1- de la estampa, entrando en el molde
—4— . Este avance esta terminado tan pronto la palanca de rotu-:
la indicada con -6- ha movido al carro -1- de la estampa de laj
prensa a su posicion tciminal de carrera (comparese la figura
le). EI movimiento relativo que 3e pronuce en cada paso de
prensado entre la estampa -2- de la prensa y el carro -1- de

la estampa corresponde a la distancia indicada con -x- en la
figura le entre dos planos indicanos por lineas rayadas. En el
plano inferior cae la posicion terminal de la estampa -2- de

la prensa en la marcha en vacio de la prensay enel plano supe-

rior durante la ejecucidon de un prensado, esto es en el caso

de un molde de prensado lleno de material a prensar.
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En las figuras 28, 38 y 4" pueden observarse detalles
constructivos de una prensa que trabaja segun el invento. EI
soporte -1- de la estampa de prensa esta constituido como ca-
rro en el que en -7- ataca el varillaje de palanca de rotula
-6- (comparese la figura 16). Al carro -1- esta fijado un de-
pésito de aire comprimido -o-. El depésito de aire comprimido
se halla un comunicacion por un conducto -9- con una caja de
valvula de retencion -10- (figura 48) a la que estan conecta-
dos los conductos derivados -11- que conducen a dos cilindros
de los que uno puede reconocerse en seccion en la figura Yy
esta designado con -12-. El émbolo -13- que se encuentra en
este cilindro (comparese también el signo ¢e referencia —2— en
la, figura -is) forma con el cilindro -12- la almohada de aire
designada con -3- también en la figura is. La herramienta
prensadora -14- que en la figura lU para mayor simplicidad se
ha ilustrado en una pieza con el pistén de prensado, en la fi-
gura 3s, esta fijada al pistdon -13- que en su extremo inferior
esta asegurado contra torsién por un listéon -15-. 31 suplenen
to interior -16- en el cilindro -12- forma par-a el pistén -13-
la limitacion de movimiento del mismo dentro del cilindro -12-
hacia abajo. El extremo superior del piston -13- estd estanca-
do en el cilindro -12- por una empaquetadura.

Antes de poner en funcionamiento la prensa y antes de
la conexion ¢el dispositivo de gas comprimido -9y 10- previa-
mente se deja entrar una cantidad determinada de aceite o
cualquier otro liquido en el espacio de presiéon -3-, para que
la punta -17- cierre liquido y no aire, por lo que se consi-
gue un efecto de estancamiento aumentado. Después de ésto se

conectan los distribuidores -10- y el depésito -8- de gas com-



1C

15

20

I S
O+ e0elLI0iNiOflcio SO OloCULm . AQpli 00i O (O 10S &SON—
0-L0e do ™vYusioi™. ACIO 0" Lio roiS GHANMNHO erOi.0*
rentG”onte con Aro cu”pri®iuo, coiiect®ido por ejemplo uii coir
} prensor o,. 1™ 'C3i'i.inoci6-.. uOoi;-_ir.,n. con -lo- col dI~tribnldor
j-O-. - -- ¢Mr.;o ;.e lo imt~rceion no ios coo.priHiioo oesfe
el exterior,, ci .0.otrrun.i'.o.'"* rosee ono vmvulo ce retenclon
juesi® .. biero Ir
oxlorror so” ila.yor PLio ia oxisloiilo a\ or t.iigposi*{jivo oo

coii-rin, j.eo.

N .lg,.~z<-00 |0 i-eej-oii
ver™~"it"" — 2 se M- K OdniidL Lio0iid>*3 so
th. Vb-LPJI. eO rGicloig_Oii cone-

xidn el conlesor pucde deseualusCeise ciiuices y sucbitulree
i ir<™ or Lto&.i0iihinNji€;, ~or —u uoii o iio loe pio'toiios —J —
por iii'UercL™.”oio .e -i0® M0 o.0 i“orjri'uo —/-* por*pu.o ineri*
iloc Ma.™ ' a& ltj—1 ouidt i 7issfOH¢iy WL i e eio
siii px0-0-i0..j, OL oo”™ocro .0 “Ni'OsrO6.0 *g* g ol A~opAsr'uo *g* 6o
coiipi*rj 1do# jb*r™* os jo se iio prevrs up @4 er o.lsun oaraor * lg*

Oii ol LLNio supeL”™roL* n n v¢lLij-i/Ltlo. oo Oi”o.c6-:.ocloii oo ~rre outo putecn::

es uw/r egjioct*. w§iat* o *to-L .uoMo o] ro, oveion¢rcion oel es
sudi oj-en*le UL -0..0i*ci ~No. rosoli iur toa po,00 -no I
misi-ia.

ciiituos nel iSm.o0 eii seno ;0; por
lo. j,..'roig3o< se e .l _jeto ;ute Lii lei correr™ en
dmulero o teo E8Tw.pd SULeriel ¥y ole dnlerior, wor

oj”™xprO0] os 1 jhi kdior “re el es* osor uxo nieiio oilO roiier el



10

15

20

25

ladrilllo” e s e esto == gpusto. 1a —«1t— o 1dira™.o ce
@l nodo e ar N pasa, o ladrillo togpa ul es-
pesor cdeseadb, s Sste oot doa, por ggaplo & Ny S
Ia distaxcia mmi-_i. a’ue 1Ia e e axviol y la ia-erior

== hebia ajustacb a 05-2 =60 =, sstama Sperior s s
via, a casa cel gooyo elastaco por el pistton -d-, por 2 =&,
porae la cstgm va a supampoarse gosie el aeipo aeces'
or esste tayecto ares -o ra po—ciau =1 a0l e a2 Ia
estgaa. Aarb 1- a-esidn ,e Ru didge-.iaro en el egecio ce
presion s-, e U establece vy aster—i1im sga- el naterial

an bruto ae cadh G0, Inporta [ ejarplo A0 ata., caa Ia—
drillo == eqoe aunl presidn ae prassa tIniiisase a ase-
agaxcia cel secare cldstaoo e la estama serior. Para el

-1 materi:* a presar, Ilrenel™0 Gil al nolne, tenya!

j.iayor se aa prevista, O ((acY ..-j,-n..lo, ha-
ya pae. ue hierro o cnaiqu GWO cuerpo entra-
¢ el moldo, la ~st™-pa sUi”erioi® —14* CO
onda a las ;.ioenBLo.,cS ai esp-ero ue preeion —

jerrojo -15%) pL.edate desviarco tatavia Us y pai*

< ij--* Par lo tont®, o i;ay ouo -ao,er nr mia i'avara

de ra | :USa ni una ~gALL c- 4u ce -ja ¥Mi'Caa ctel trthopjp.

! 6CG G .z esv..”ci lo. esi— ~.a superior, el espacio6

1 cuusect'. Uflcia 00 su co:aidéreacioii ckai el de-

de r;re; —~O+
po6sito -o— de yas comprimido, estrene, — ¢
de prensado, liaa.:iata”e-.te de nuevo tuda su presion de i'uu-



presento pitente JO Ili,VOCIOlly Consti iiC Ins SP**

gruientes reivindicaciones:

1#* sis uGim ci i.LinoioNioomj-enLo se j-rensns de es™

r— Yne Os ¢t.i.**"*7* girs™oj es coii eo-
ciiiro e i™ es™ - oon. m Leipfusjcion je uoiis**
%6 INCHIC .C N'rs™i-Oi-y elcliy js L
coorj.ino.cien til c.ei cuerdo 1 jronsir con respecte

s + - QY eso N dii ‘e NMic
i.of so ™“npo~pme 20020 ¢gj

10 ar-i F—
N < - - A= UL Y A

ji

15 i.id .si ce—-o00 Lie \. es gL idd s.iunrsi e verjini*
oe recon-iiO li.'C*oinOli <O u
iVOil cou objeto ,.e — ilgiier in *,.iJo-ilieocd e
sienes ”*ncosivns*
isto.™. Arr.. ™ jLniCj-0'GUANr.ic.i Lo (
20 s N<g 7eCEirsecANio.
et /d. se nOiborigjo y s e en jLi ercsL—lue joj-orict

descriptivo..
sm se

:

Je jeGniil ¢ UO0s uo. con 1i0s



Dorstaner Eisengiesserei u. Hoit 1*
na.soYiinenfa_brik A.G* DOS HOJAS o] | -



Dorstener sisangiesaerei Uu.
Maaohinanfabrik A.G. Dos hojas Roja 2

18

LEEL A
. i

£
i s

N

-

%
-7
P



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



