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, El invento se refiere a un sistema para el funciona­
miento de prensas de estampa impulsadas mecánicamente de la 
clase en la que la estampa de prensa está dispuesta movible, j 
axilmente en antagonismo a una almohada de aire comprimido en ¡t
su soporte, el carro de la estampa. La constitución conocida ¡¡ !
de la estampa de prensa representa una instalación de seglaridad} 
que entra en acción cuando a la carrera de compresión se le }
¡¡opone una resistencia que sobrepasa a la presión máxima. {} ;I Las roturas en el mecanismo o análogos se evitan en es
¡to porgue el émbolo ¿e prensa se mete a la fuerza en la estam- 
¡pa de prensa con desplazamiento simultáneo del medio de pre­
sión fuera del cilindro del émbolo de la prensa.

Así, por ejemplo, se conoce en las prensas para ladri- 
lllos el colocar la contra-estamoa coordinada a la estampa de i!la prensa bajo la presión de líquido de un acumulador, en lo ¡
i , , ''¡que después de efectuada la compresión máxima posible, la con- j 
}tra-estampa se empuja hacia atrás bajo la acción de la estampa 
de prensa y al mismo tiempo se empuja fuera del molde al cuerpo 
prensado.

En las prensas de cordón se conoce un procedimiento
que tiene lugar de modo que la estampa de la prensa en la pri-
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mera parte de su trayecto de recorrido ejecuta la deseada com­
presión de la cantidad de material a prensen- cargada en cada 
caso, con la presión de la almohada neumática y en el paso a 
la salida de la carrera que se efectúa con adelanto del sopor-[ 
te de la estampa de prensa con respecto a dicha estampa de 
prensa, proauce el avance del cordón de prensa por el incremen 
to de presión de la almohada ae la estampa de prensa. !

En comparación con las determinaciones de finalidad dej 
las almohadas de aire comprimido conocidas en la técnica del 
prensado entre la estampa de la prensa y el carro de dicha es-' 
tampa de prensa, según el invento se le confiere a la almohada j 
de presión, en las prensas impulsadas mecánicamente para la oh! 
tención de cuerpos moldeados aislados, una nueva tarea, efec­
tuándose las operaciones de prensado de las cargas de ios mol- i
des para convertirlas en cuerpos prensados al superponer la es 
tampa de la prensa sobre el relleno con compresión simultánea

ide la almohada de aire entre el carro de la estampa de la prenj
sa y esta altura. Este sistema en cuya aplicación la presión !

i
de la almohada de aire se adapta a la densidad del material a 
prensar en ios moldes de prensado, ofrece la garantía para la 
obtención de cuerpos prensados de densidad uniforme tal como 
exige el funcionamiento ordenado oe prensado en las presiones

!
de ladrillos efectuados en serie en sucesión continua constan-j 
te.

Esto se alcanza prácticamente porque una válvula de reí 
tención que separa a un depósito de viento de la almohada de 
presión en el carro de la estampa, se carga en el lado del de-

¡

pósito de viento en una altura con aire comprimido que corres-I 
ponde a la compresión de la almohada de presión, que se alean-
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za o casi llega a alcangarse cuando el pistón de prensa se 
aprieta en una medida determinada en el cilindro de la almoha 
da de presión. La almohada de presión que hasta ahora servia 
meramente como instalación de seguridad, se aprovecha por lo 
tanto para servir a una finalidad adicional, esto es a la ob­
tención de lu. uniformidad de las presiones del prensado. Ade­
cuadamente el depósito de viento se sujeta inmediatamente en 
el carro de la estampa de modo que las uniones de los tubos 
entre el depósito de viento y la almohada de presión pueden } 
mantenerse rígidas y por ello resistentes al cierre.

Existe también la posibilidad de establecer la dispo- ¡
sición de la almohada de tal modo que en lugar del depósito
de viento se dispone una antecámara llena de aire comprimido
en la aue penetra el aceite por la válvula de retención al so

" i
brepasar la presión máxima ajustada y fuera de la cual se em- ' 
puja después del cese de la presión de la prensa por medio 
del aire comprimido.

En el dibujo se ha ilustrado un ejemplo de ejecución i 
o el invente., en lo que la ilustración muestra todavía otras

i
propiedades constructivas mencionadas en la descripción si­
guiente:

La figura le muestra esquemáticamente la prensa com­
pleta, mientras j

la figura ilustra una parte esencial del carro de 
la estampa.

la figura 3- muestra uh.a sección longitudinal según 
la linea A-E de la figura 26 por el carro de la estampa.

La figura 4^ muestra una sección transversal según la 
línea C-D por el distribuidor del dispositivo de presión.
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En la figura 1^ se ha designado con -1- el carro de la 
estampa de la prensa conducido perpendicularmente en el basti­
dor de la prensa y con -2- la estampa de la prensa montada den j
tro de aquél. -3- indica la almohada de aire situada en el ca-!.!
rro de la estampa de la prensa en oontra de la cual puede pren ¡ 
sarse hacia dentro la estampa -2- de la prensa en el carro de 
la misma. Con -4- se ha designado un molde de prensa y con -5-  ̂
el material a prensar introducido en el mismo.

La presión con la que la almohada de aire comprimido 
-3- sostiene apretada en su posición terminal a la estampa -2- 
de la -rensa en el carro -1- de la estampa de la prensa está 
ajustada a la densidad de la carga del molde de prensado, de 
modo que al descender el carro -1- de la estampa de la prensa 
con la superposición de la estampa -2- sobre la carga -5-, 

la estampa -2- de la prensa se aprieta dentro del carro -1-, 
en lo que el incremento de presión producido por ello en la al 
mohada -3- de aire comprimido ocasiona un avance de la estampa 
-2- que sigue al carro -1- de la estampa, entrando en el molde i 
—4—. Este avance está terminado tan pronto la palanca de rótu-: 
la indicada con -6- ha movido al carro -1- de la estampa de la¡ 
prensa a su posición tciminal de carrera (compárese la figura ¡ 
le). El movimiento relativo que 3e pronuce en cada paso de 
prensado entre la estampa -2- de la prensa y el carro -1- de 
la estampa corresponde a la distancia indicada con -x- en la 
figura le entre dos planos indícanos por líneas rayadas. En el 
plano inferior cae la posición terminal de la estampa -2- de 
la prensa en la marcha en vacío de la prensa y en el plano supe­
rior durante la ejecución de un prensado, esto es en el caso 
de un molde de prensado lleno de material a prensar.
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En las figuras 28, 3§ y 4^ pueden observarse detalles 
constructivos de una prensa que trabaja según el invento. El 
soporte -1- de la estampa de prensa está constituido como ca­
rro en el que en -7- ataca el varillaje de palanca de rótula 
-6- (compárese la figura 16). Al carro -1- está fijado un de­
pósito de aire comprimido -o-. El depósito de aire comprimido 
se halla un comunicación por un conducto -9- con una caja de 
válvula de retención -10- (figura 4§) a la que están conecta­
dos los conductos derivados -11- que conducen a dos cilindros 
de los que uno puede reconocerse en sección en la figura y 
está designado con -12-. El émbolo -13- que se encuentra en 
este cilindro (compárese también el signo ¿e referencia —2— en 
la, figura -is) forma con el cilindro -12- la almohada de aire ! 
designada con -3- también en la figura is. La herramienta 
prensadora -14- que en la figura lü para mayor simplicidad se 
ha ilustrado en una pieza con el pistón de prensado, en la fi­
gura 3s, está fijada al pistón -13- que en su extremo inferior 
está asegurado contra torsión por un listón -15-. 31 suplenen 
to interior -16- en el cilindro -12- forma par-a el pistón -13- 
la limitación de movimiento del mismo dentro del cilindro -12- 
hacia abajo. El extremo superior del pistón -13- está estanca­
do en el cilindro -12- por una empaquetadura.

Antes de poner en funcionamiento la prensa y antes de 
la conexión ¿el dispositivo de gas comprimido -9-y 10- previa­
mente se deja entrar una cantidad determinada de aceite o 
cualquier otro liquido en el espacio de presión -3-, para que 
la punta -17- cierre líquido y no aire, por lo que se consi­
gue un efecto de estancamiento aumentado. Después de ésto se j 
conectan los distribuidores -10- y el depósito -8- de gas com-
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ladrillo* .Después ue esto se ajusto. la -«ít- co 1'elren̂.co de 
tal modo que ar l̂ prensa, or ladrillo toap.a ul es­
pesor deseado, si éste iioporta ahora, por ejemplo o5 ̂  y si 
la distancia mrni..i. er*ure la estârpe. sur̂ rioi .y la ia-erior 
se había ajustado a 05—2 = 6o us:., estampa superior se des­
vía, a causa del apoyo elástico por el pistón -d-, por 2 ;ar, 
porcue la ost̂ apa va a superponerse sosie el cueipo a ̂ aoaŝ r 
por este trayecto aúnes -o ra po.-rciau -*-í**̂l aol c<—¿re ae la 
estsraa. Cuando 1- pr-esión , e Pu clona..i cuno en el espacio de 
presión -s-, que su establece y aeter-ina sepa.. el material 
en bruto a.e cada caso, importa poi* ejemplo o00 ata., cana la­
drillo se expone a una presión o.e prensaba tm.isorae a conse­
cuencia del secare clástico de la estampa superior. Para el

ya penetm.'.

:1 materi:^  a presar, IreneÚ.'.O Gil a-L nolne, tenya!
j.iayor se a a prevista, O (M̂ Gy ...j,.n..lo, ha-

ue hierro o cnaiqu G uí*C) cuerpo entra—
¿ el moldo, la ^st^-pa sU¿^erioi' —14* co

.ondú a la s ;.i oen B.Lo., cS a i  esp .e r o  ue p r ee ion —

¡erro  j  o -15 ** ) pL.eáte de s v i arco  t a t a v ía  U s y pai*

<a i.i-. - * P ar lo ton t *0, o i:ay ouo -ao,;er n r mia i'a v a ra

;USa n i una  ̂¿j.*l'Ll c- áu c e -¡.a <i^ i'C aa  ctel t r  t̂ .o-Pío.

.G ..a ár esv.. ^ c i lo-. es i — ^.a s u p e r io r , e l es p a c ió

) O
' t ...L cuusect'. Üi'lc ia 0.0 su co:ai ¿i ¿re ac i  oii c kái e l  d e -

de ra ¡

.! ó* G*
de r;re¿

p ó sito  -o — de yas comprimido, estren e, — c— 

de prensado, lia a .:ia ta ^ e -.te  de nuevo tuda su presión de i'uu-



10

15

20

presento p íte n te  JO Íli,VO-jCÍOIly C o n sti ííC Ins SÍ*** 

gruientes r e iv in d ic a c io n e s :

1 #*** s is  uCiím c i  i.Linoiô io-m j-enLo se j -rensns de es^
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