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Congtituye el objeto del presente invento una prenss
hidrdulice pare la formacidn o el moldemdo en seco de laedri-
llos y beldosas periorados de forma ¥y dimensicnes diversus,
cor un sistemc de prod@cciég rénido y econdmico, el cual, mde-
ads de lss wreilles y cretas ordinsriss permite utilizar muete—
rigles de otra naturalezsa, pulvervlentos o gusceptibles de.cqg
vertirse en tzles, mezclados con medlos de trabazdn sdecusdos.

El procedimients de moldeado de los ladrillos counsiste
en prenscr el materizl pulverulento en moldes risidos por me-
dio de punzones especiales recublerios de envolturas dilatsbles
enn cuyo interior se introduce sgua comprimida bajo fuerte pre-
gidn de modo que en los wateriszles indicados se produzcan . los
azujeros de que debe ester provisto el hiogue de ludrillo que
ge quiere producir.

Purs hucer nds expedita y rédpids la produceidn, se pro-
vee la prensse de un dispositivo especizl para poner cutomdti-
cemente los moldes por debajo de los punzones entes indicados
y para slejarlos sutomdticamente de los mismos une vez efectua—
do el moldezado. Ademds pura el llenado de log moldes con los
materiszles que se han de comprimir, se wrevé un sparato espe-
cizl de alimentacidn sutomditica, sl cual sfluye el material di-
rectamente desde el depdsito de un wodo continuo. IEn los aibu-
jos

Le fig. 1 presenta uns vista en una seccibn vertical
por el centro de la prensa.

La fiz. 2 ofrece une vista en seccidbn horizontel de la

misnea.
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2, pero viste de mbujo hacia arribea;

La fis. 4 presenta en persvectiva uno de los moldes

pregente une seceidn central verticel y uns

\Ji

La fig.
seccidn norizontel de uno de los punzounes dilatables;

Las figs. 6 y 7 1lustran el aparato alimentador en pro-
yeceidn vertical y horizontel;

La fig. O ilustras esquemdticamente el conjunto de la
prense y del aperalto zlimentador en proyeccidn vertical;

Lz fige © ilustra en forma esquemdtica la disposicidn
de les partes del aviszdor eléetrico en la preunsa;

La Tig. 10 presenta un esguems del cuadro de distribu-
cidn del sgua comprimide &l ecilindro, & los punzones ¥y &l ci-
lindrito superior de la prensa;

Le fig. 11 ilustre el detulle del tubo coaxil & cads
una de laes cuatro columnes del bastidor.

Cou referencie a les anteriores figuras se indica por
1 las cajas moldes de forme parelepipédice de seccidn rectan-
gular, sin taps, provistes de fondo sbatible de charnels, las
cuales estén formadas por cinco planchas metdlicas desmontables
Cade molde va ademés provisto por sus Flancos correspondientes
& los lados menores de su seceidn rectangular, de dos asas 30
abatibles, y que se mantienen horizontsles mediaﬁte muelles
adecuszdos de retroceso (no indicados en las figuras). lediznte
las cltedas ssus se gpoyan los moldes 1 sobre brazos 3 de so0s-
tén de les mismes, brszos ceds uno de los cuzles es solidario

de une de las cuebro columnas 4 del bastidor de la prenssa mon-

La fiz. 3 presente la nmisme seccidn horizontel de la fig

&5 e
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| que identifica con el de la columnz, ¥y su rotacidn de determi-

2@2848

tadas sobre el basanento de la misma. Cada columna 4 estd re~
vestida en tods su longltud por uvn tubo cosxil de didmetro li-~
geramente mayor sl de la columna y al cual ven f£ijos los bra-
zos 3 de la prensa. Dicho tubo puede girar sobre su eje propio
"

na por la accidn de une coronu denteda 5 encejada en su parte
superior y la cual eugrans c¢on uwaw varrsa de cremellera 6 guc
comstiluye la prolougmeidn <ol vdstago 7 de un pequeiio émbolo
8 que se mveve en un cilindrito 9 gque va moutedo en la travie-
sa superior del bastidor de la prensa. ELl rudio de luas coronus
dentades 5 ¥y la»longitud de la barre de cremallers 6 son de
tales dimensiones que = cads desplazamiento méximo del emboli-
to 8 en el cilindrito 9 haeia la derecha o hacis la izgquierda,
corresponde une rotacidn de lu corona dentada 5, y consisuien-
tenente de log brazos 3, de tal suerte que dos de los moldes
1 se lleven desde su posicidi final exterior indicsada en la
fig. 2 gobre le plateforma 10 de le prenses dispuestos pontiguos
y a8l wismo tlempo los otros dos meldes ya prenszdios, se lleven
fuerae de la prensa &« una posicidn Iinul opuestu a aquella en
que se encowtrabm primeramente los otros dog. L plataforms 10
va nontada sobre el pistén 11 de la prenss que se desliza en
el cilindro 12, eu el que se introduce el agus bajo presidn
por unsa bomzba separade gue no ge indica en los dibujos.

Por debajo de la traviesa superior del bastidor se fi-
ja la planéha de acero 9 gue forma le taps de la caja 21 den-
tro de la cual se dlspoucn ¥y fijsn verticalmente en le plancha

19 los pistones 13 destinsdos z pernetbtrar en la mass del mate-—

(%

17

rial contenido en los moldes 1 situados por abajo purse compri-
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nirlo contra las puredes de los mismos moldes cuando dichos
punzones reciben el agua bajo presidn por nedio de los tubos
20.

La tapa 19 posee por sbajo una emboesdurs cbnicu, en
1z que se encszja el borde superior de le eaje 31, el cual, cuzn
do lz prensa no trebaje, se despleze slgunos centimetros de le
embocadure de la tapa 19 colocada por encima. La indicada caja
31 es parzlepipédica y estd formelda por cuatro plenches de ace-
ro unidas invarizblancnte vor sus bordes en correspondencia a
los dos édngulos dismetralmente cpuestos 16 (fiz. 3) por medio
de permnos, eu btanto que los otros dos bordes en corresponden—
cia con los otros dos édngulos 17 llevan las planchas usidas

entre si por medio de mernos pasantes 23 que peraiten & los

bordes 17 de las planchas slurgerse en el espacio de un centi-
metro préximwmente. Lo caja 31 se desliza verticalmente sobre
cuatro columnas de guis 18, dos de ellas con un shultamiento
cénico. Cuando los dos moldes 1 empujados por lu plétaforma 10
han penetrado totalmente en la caja 31, ésta o su vez se levean-
ta juntemente con los woldes y en su ascenso se ve obligade &
enchufar su boca en el borde sobrestente de la tapa 19, borde
rebajado cénicamente por debujo. Lt conocidsd de la tapa obliga
entonces & epreterse = las paredes de lz caja 31, corriéiddose
sobre los mwerncg 23 ¥y a apretar de este modo los dos moldes
contenides en la micmu caja. Bl levantamiento de los moldes 1
en la caja 31 se controla por dos muelles espirsles 43 por ca-
da lado de le prensa, los cuales amortisusn el impscbo conira
la tapa 18 y faciliten lu exbruccidn de los mismos moldes del

fondo de lz caja 31 cuande, una vez efectuado el moldeado, se
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beju nuevemente le plataforma 10. Le tapa 19 estd revestida
por abajo de una caps de caucho que evita que partes del nate~
rizl comprimido se adhiers a la tops provocando descantillados
en el blogue prensedo del ludrillo.

Los cuatro muelles 43 se gpoyan por shajo en cuatro
discos solidarios de las cuatro barrss 42 que atreviesun por
le traviesaz superior de la prenss, al lado de la tapa 19 y por
sus extrenos inferiores se leventen del molde cuando éste ha
penetrado, en cerce de la mitad de su zltura, en la caja 3l.
Por le parte superior los muelles 43 (indicados por 1ineas
de puntos) se spoyau en la superiicie inferior del pleno supe-
rior del bastidor. lientras las barras 42 pueden deglizerse
1ibremente & través de dicho plano y por la mparte supericr es-—
tén replegsdas en dngulo recto, guedandc con su parte replega—
da (fig. 9) por encime del extremo de las otras cuatro berras
41 sin ponerse en contacto con ellas en sus carreras hacilsa
arribe y abajo, cuando por los moldes se empujen hacle arriba
o por los mismos moldes se dejan libres para descender.

Las berras 41 que atreviesan lu traviesa superior de

la prensa, Se apoyan por abejo en el borde superior de la caja

| 31, de suerte que cuando dicha caja se leventa empujads por la
’ q J I I

plataforse 10, también les barras 41 se ven obligadus & levan—

tarse. BEn su leventamiento, sin embargo, no lleguan & chocar

con la parte replegede de la barre 42, ya que ésitas Ultimas

ge leventan &l mismo tiempo gue las 41 y = una «ltursa mayor.
En el caso de gue por une faelss meniobra del obrero o

por otra cmusa los moldes no encajasen por su boca en la caja

31 y se levantasen viniendo & chocar en el borde inferior de
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L cese excepelonal el convucis civie ilas dog barras sntes lodi-

dor del indicado micleo, sobre la doble envoltura 26a y 26b,

diletédndols, de maners que se comprima el materisl circundante

- ,348
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la caja, es evidente que esta dltica empujada por los moldes
ge verfa obligadse a levaniarse cutes de tiempo y nor consi-
guiente entonces lug barras 41 vendrian & chocar con el extre-

T

mo superior 40 en la mrie replegade de las barras 42, En este

cadus determinerie el cierre de un circuito eldéctricoe (no ilus<
trado en el dibujo), en el cuecl se insertz un timbre, que se
vondria & soner advirtiéndo de este modo al obrero respecto a
funcionermiento irregulear de la preuss. L& disposicidn de las
barras znites indicadas se ilustrz en forme esquesdtica en la
fig. 9.

Los punzones 13 (véase Tig. 5) son cuerpos dilatables,
cuyo ndiero varfa segtn el mlmero de cevidudes que se hayen de
producir en la masa del materizl gue se ha de prensar en los
moldes. Cade punzdn estd compuesto por un micleo interior me-
télico 27 que se stornilla al tubo 20 de entrada del sgua bejo
presibn. Dicho ndcleo estd revestido interiormenté POYT uns pri-
mers capa de goma o caucho 20 uw con collarin interior (26c) so-
bre el cual va encajado el manguito 26b también de caucho. EL
micleo 27 estd provisto interiormente de un cenal 14 mor el gue
se introduce desde el tubo 20 el zgua & presibn, sale a través

del orificio 15 para ejercer su aecidn prensadors, todo alrede-

de los punzones contenido en la caja del molde. Para hacer 1o
uniformes en todos sentidos dichas dilgtzciones circulares de
la envoltura doble del punzdn y eviter gue por efecto de una

dilatecién igual de la indicada cuvolburs las puredes de los
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blogues se adelgacen nés de lo necessrio en las pzrtes delga-

=)
' doble envoltura gueds distribufdae especilaliente hacia las dia-
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das de los mismos, el manguito 26h estd provisito de cuatro segt
mentos circulares 28 (insertos por dentro en el espesor del
mismo mangsuito) de materisl més resistente que el caucho, p.
ej: naylon o similer, los oumleé se extienden por teda le per=|
te cilindrica del mismo manguito y quedan sevarados entre si

circularmente por un pegueio € igusd arco de cilrculojy de suer-

)

te que la accidbn dilatadors del sgua a presidn alrededor de la

¢

gonales de los sgujeros. Los tubos 20 gue introducen el zguw
a presidn, parten de un tubo colector 21 por la parte‘superior‘
de la prenss y que viene de w: cusdro de distribucidn 22 (fig.
10). Una de las cajeenolde 1 enpleadas en lu prensz en cues-—
tidn sehilustra enn perspectiva en la fig. 4. Como se degprende
de ests figura, cads wmolde se apoya por las asas 30 sobre bra-
z08 3 de la prenmsz ¥y por su propio peso tiende a hacer gque se
gbran hscia fuers los flancos 29, haciéndolos girar sobre per-
nos 32 fijos en su parte suverior y gue atraviesall por aguje
ros correspondientes de diduetro ligeramente muyor y'practica-
dos en la pwrle superior de las peredes més lavrgas 33 del mol-
de. Por el hecho de que las peredes 33 estén por sus bordes
laterales zrovistas de dos taguitos 34 de seceidn trianguler
los flwzucos 29 no se abren, si las peredes 33, no se desplazan
transversalmente ypralelaumente asimismus, deslizéndose sobre
pernos 32, de modo gue permibtzn & los mismos flancos deslipar-
ge rozando sobre el plano inclinzdo interior de los taguitos
34, Esto s0lo se hace rousible cuando zlejado de su luger el

muelle pleno 35, el fondo 36 se libers de lu pered frontael 33
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¥y se abate hacia sbajo girando en dosg charnelas fijus en el
borde inferior ce lo pared cpueste 33 (les dos charnelas no
se indican en el dibujo).

Abatiéndose el fondo 36, puede el blogque prensado cOn—
tenido en el molde extreerse, descendiendo por su propio peso.
En pouslcidn normel estando cerrado el molde, se impide que se

ebran les paredes {rontzles y los flancos nor pequeiios pernos

37 insertos en los bordes dcl fondo, en alojamientos 38 practi

cados en las paredes Irontales 33 y en los dos flancos 29, Las
asas 30 estdn por cbajo provistas de puntas 39 con las que se
gpoyan en log brazos 3 de 1w prensa.

La disposicidn general de los elementos que Iorman el
aparato alimentador del meterisl que se he de comprimir & los
moldes de la prensa, se indica en las figuras 6 y 7, en tanto
que en lu figurs & se ilugtra esquemdticamente el conjunto de
la prense y de los diversos elementos antes citados. El epare-
to alimentador estéd constituido esencialmente por dos bastido-
res 44, por una serle de perunos 47 y por cuatro cajones 49 que
alternativamente se hacen vibrar dos a dos mediante vibradores
eléctricos 52. Fijos en la plataiorma 10 de la prensa, wio a
le derecha y oitro & la igquierda, los dos bastidores 44 que
lleven brazos 45 provistos por arriba de puntas 46, se levean-
tan y bajan siguiendo ‘el movimiento de la pletsforma 10 du-
rante el funcionamiento de laz prensa. Dichos bastidores 1llegan
con sus puntas 46 a apoyarse sobre las ases 30 de los moldes
cuando estos Yltimos se sucpenden en los brezos 3 exteriores
de lu prense y se levanta la plataforma 10. Por consiguiznte
la indicada plataforme en su movimiento mscensional arrgstre
los dos woldes llenos de matberisl y apoyados sobre ella ¥y los

hace penetrar en la caja 31, y al mismo tlewpo levanta los dos
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noldes exteriores abiertos haste hacer penetrar totalmente en
ellos los peruos 47 sustentados por abajo por el fondo aguje~-
reado 48 de los cajones 49.

’

Lo8 pernos 47 esténm constituldos por punzones de acero

| con le misma forma v dimengiones de los punzones dilatables de

la premsa, pero rebajados ligeremente hacla su base y con una

superiicie perfectemente puliumentuada, Por la base estdn fija-

dos en el fondo 43 de los czjones 49 que tlemen forma de pars-

lepipedo como los moldes, pero con una seceidn recta rectangu-
ler ligerszmente més pequeilz que lu de losg moldes, de suerte
que coun su borde inferior puedan nenetrar dentro del borde su~
perior de los mismos moldes. Dichos cajones estén construidos
de chapa, sblertos por la parte superior y el materiul prove-
niente del depdsito se repone en ellos constanbtemente por me-
dio de embudos de tels gruvess unidos ¢l borde superior de los
mismos cajones y a los cusles dicho mabteriul llega directamentea
desde el depbsito vor une canslizacidn sdecuada. E1 fondo 48
de dichos cajones estd constituldo por una chaps horadade con
grendes oriiicios 50 redondos o cuwdrados a través de los cua-
les pasa el materiul que Va a llenar los moldes sibusdos por
abajo. Los cejones 49 estén unidos entre si dos @ dos, & dere-
che e izquiesrda de la prensa, por medio de unaz robusta chapsa
51 horizontal, sobre la que va wmontado el vibracor eléetrico
52, Este dltimo tiene por objeto imprimir & los indicedos ca~
jones un vigoroso movimiento subsultorio gue tiene por fin pro-
vocar la cafda del materizl pulverulento contenido en 1los Cam
jones & través de los sgujeros 50 dentro de los dos moldes
puestos por abajo y levanbtadovs por el bastidor 44, y en los

cuales han penetrado totalmente los pernos 47. EL movimiento
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subsultorio trensmitido por el vibrador zl fondo de los cejo-
nes y por consiguiente & los pernos fijos en ellos, hace que
estos ultinos ejerzan une accidn atacedora en el material gque
cae en los moldes, asenténdolo vy comprimiéndolo ligeremente,
de suerte gue cuzndo los woldes se bajan ¥ se sulen de los per
nos, el msterizl alrededor de Llos misnmos conserve la forme im-
presa en é1 por los miswmos pernos bajo forms de cavidad cilin-
drica, dentro de los cuales podréin penetrar fdleciimente los pur-
zones 13 de la prensa. kl moldewdo de log ledrillos o baldousus
perforadas por medio de la premse objetc del gresente invento,
se realize cowo gigue: el grinecipio del trabajo se disponen
lag dos cejus-molde de la derechna como se indica en la fig., 2,

se huce girer 1389 hacis el exterior, con las asas 30 se cpo-

yen sobre los brazes 3 de la prensa. Los dos moldes de la iz-
quierds, apoyedos taubién en los brazos respectives de la iz—

quierda, se cacuentran sujetos por debajo de la caja 31, llenos
del materisl que se ha de prenszr. El obrero por medio de la
védlvuls (C) adecuada en el cuadro de dlstribucidn, hace llegar
ague & presidn &l cilindro 12, se levanté el pistdn 11 y con
¢l se levantu la platafcrma 10 y log dos bestidores latersles
44, Al leventarse, lu plutaforme se pone en contacto con los
moldes de la izquierda, empujindolos sucegivanente dentro de
la ceja 31; entre tanto el bestidor 44 de la derecha viene s
colgar de sus brazos propios 45 los moldes de le derecha, empu-
jéndolos sucesivouente hucie arribz, hasta que haga penetrar
enteraumente en ellos los pernos 47. in este momento el obrero,
por medio de otra vélvula adecuunds (B) hace llegar agua & pre-

sibn & los punzones 13, los cuzles, dilatdndose, reslizan la
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pernos 47" de le izguierdu dentro de los correspondientes agu-
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compresidn del materizl en los moldes de la izquierdsa; simul-
téneanente pone en @etividad al vibrador SZI“que con las vibras
clones gue imprime a los cajones 491, provoca el llenwdo de logd
moldes de le derecha ¥ el spisonado del material en los gismos
moldes. Despuéds que loz blogues se han moldeado en los wmoldes

de la izguilerda, se clerra el vibrador 5ZI v mediunte las val-
vulgs adecuades (C ¥ B) el obrero hace salir el aguz & presidn
de los punzones 13 y del ciliudro 123 la pletaforma 10 descien—
de trensporbtando con ells los moldes de lz dizgulerda con los

bloques wreusedos dentro, y los de la derecha llence de nate-

rial dispuesto & sufrir el prensado. ko este momento el obrero
mezniobrando otra valvule adecuada (L), hace llegar agla & re-—
gidn al cilindrito 93 el pequeiio pistdn 8 se dessnlaza hucie la
izguierda determinendc lu robacidn hacis efuersa de los moldes
de la izquierdo que llevan los blogques ya prensados, ¥ le rota-
¢idn haecia dentro de log moldes de le derecha 1llencs de meterisl
gue se Va & prensur. El obrerc huce levantar de nuevo la pla-
taforma 10, de modo que los dos moldes gque se encuentran sobre
elle se haces penectrar en lz caja 31 ulentras que los gue se

encuentran por fuersa, & lu izquierda, se levantan por el basti-

dor resvectivo 44" hasbta hacer penetrar enberamente en &1 los

jeres de los dos blogues prensados conbenidos en dichos woldes.
En este momento el obrero abre el fondo 356 de estos moldes y

extrue de ellos los dos bloques moldezdos, despuds de lo cual
clerrs de puevo dicho fondo ¥y pone en sctividad los wunzones 13
v el vibrador 52", Y asi se vuelve a comenzer el cieclo de les

operaciones antes explicadas.
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ddeilumente se comprende gque sl no se hacen vibrar los
cajones 49, no caerd el material pulverulento contenido en
ellos, que se ha srrastrado y ligerumente comprimido por la
vibracidn precedente sobre el fondo perforado 50, ya que une
vez cerrado el vibrador 52, los moldes exteriores descienden
saliéndose de lus estampas y consigo transportan Unilcumente el
material contenido en elloe hustaz el nivel que en su interior
se habila fijado por el fondo H0. lediante el cuadro 22 y por
medio de las psluncas 53, 54 y 55 (fig. 10) se maniobran tres
grupos de valvulas, gue en el esguema se lndican respéctiva=-
mente vor las letras 4, B y C. Lus cujas de estos grupos de
vélvuolas se encuentran en conunicacidn reciproca mediante los

dos tubos 56 y 57. Por 538 se indica el tubo comin de descarga.

Il
v
;
i
i
v
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La presente patente de invencidn comprende las sigulen
tes reivindicaciones:

1.~ Prenss hidrdulica para lz formmeldn de ladrillos
y baldosas perforsdos, ceructerizads porque comprende un cilin
dro hidrdulico con un pistén rovisto de uas platuforma, sobre
la que se sosbienen entondticamente pera alinearse, & la vez
dos moldes rigidos llemos del mabterial gue se hu de comprimir,
egtendo formados estos moldeg por cuwtro planchas y un fondo,
metdlicos y desmontables, cada wio de los cuales se gpoys me-

diante csas sobre brazos de la prensa y se sbre por abijo bajo

-

el nrepio peso apenas se ababte el fondo, sos tenidndose cadla

4 by

Lot AT et g A
zolde en un brazo movil sclidario de un tubo coexil & una de

o

]

les columnes del araszdén o bastildor de la prenss, pudlendo gi-
rar dicho tubo sobre su propilo eje por efecto del movimiento
de rotacidn impresc al mismo por un dispositive hidrdéulico
montado en la parte superior del armezdén de lu misme prensa,
2.- Prense hidrdulica segd: lo reivindicado en el puii-
to 1, caracterizada porgue comprende una ceja metdlica parsle-
pipédica de paredes risidas, sin fondo, wontads corrediza so-
bre cugtro barras Fijas por debajo de lu treviesa superior del)
armazdn de la prense ¥y cupaz de contener en su interior los
dos moldes indicados en el puuito 1, sujebos z la taps inamo-
vible y al foundo cuuchobado de la wisme ven montados ¥y fijados
por sbajo puczgones verticales dilatebles que penetran en el
materisl contenido en los woldes, cuyes compresidu realizan,
3.~ Frenss hidriulica sezin lo reivindicedo en los pund
tos 1 y 2, carseterizada porgue lu caje metdlice de paredes

risides segin lo relvindicudo en el punto 2, e atd Toruade por
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cuatro vlanchas rigidas acoplaudas invarigblemente por los bor-
des verticales medisnte Ternos, sespun dog ledos dicmetralmen-
te opueshos de la misme caja y Dor acoplarse corrediza sobre
dos pernos pusantes sobre los olros dos lados diemetralmente
opuestos de la misme caje, en cuyos lados dOs barras coun engro
semiento ednico favorecen la aperturs disgonul de los cajones
y penctrando log bordes superiores e infericires de los plan-

chas e un borde cinico favorecen el clerre,
. ’ .

4.~ Prensa hidriulica sestn lo reivindlcado en los puil

[

tos precedentes, caracterizuda porgue el alzumilento de leos dos
moldes asegurzcos dentro de la cuja parzlepipédica sesdn 1o
reivindicado en los puntos 2 y 3, se controle medivnte cuetro
berras verticales dismuestas laterelmente o ellas = derechu ¥y
o izquierds, en el interior de lu caje antes citada, barras
que atravesindo por el bustldor superior de la prensa se apoyen
con un disco sostenido por ellas contrea un muelle ezpirel de
scero gue va fijo firmemente por ls purte superior eu el arma-
zén sntes citado.

5.— Prensc hidrdulice segin lo reivindicado en los puis
tos anteriores, caracterizada porcue lo coupresidn del mate-
rizl contenido en los moldes empujados por la platcforma de la
prenzss dentro de la cgju sesdn lo reivindicedo en los puntos

2 y 3, se maniobra por una serie de punzones dilatables que se
introducen en los moldes, compouniéundose estos punzones dilata-
bles cada uno de win micleo interiocr wue se enrosca Girectemen—
te ul tubo alimentsior del sgue & presidn, estendo dicho mivleo
revestido con une priners caps de ceucho gue lo wecubre couwple—

temente por fuera y con uu colisrin interior de retencidn hi-
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dardulica, y sobre el cual se &plicu uns segunds envoltura que

.

en su espesor lleve iunsertos cuatro segmen sos longitudinules

(o

de materisl mls resistente gque el caucho, B. ej. tejido de re-
fuerzo o simiiar, proveyéidose en su luteriar el indicado mi-
cleo de acero de un cunsl trénsversal & trovés del orificilo
exterior, desde el cuel el agua & presidn vrocedente de la tu-
veris zliventecors se conduce pera que haga presidn sobre la
doble envoliurs de czucho antes citads, di latducolu ¥y efectudu
do de este modc le compresion del matericl circundonte contre
las puredes del molde que lo couflenen.

6.~ Frensa hidrdulica segln lo reivindicado en los punl
tos precedentes, cerccterizudo por egbur vrovista de un avie

szdor eldetrico de diwbre de slerua gue avisa al operario en-

cargad, de le prensa el ITurclonumlento irresular de la misma,
cvando DOr uns CHEUSE cuclquiera los moldes, leventados por la
plateforms de le prensz, IO encujan exactamente en el borde
inferior de la caja narslepipédica situada por enciza, segun
1o reivindiczdo en los puntos 2 y 4 y sntes de tiempo levante-
sen 1z misms caja, comprendlendo diche avisador varritas de
gcerc fijce verticalmente en el torde superior de la caja an-
tes citada y que stravescndo por el bastidor superior de la
prensa, vienen o hucer contacto con lz extremided replegada de
las barres cue controlan el sscenso Ge los soldes y de las gue
se habla en el punto 4 determinsndo de este modo el cierre del
circuito eléetrico del timbre que da la seiel de alaxme al
obhIero.

7.= Prenss hidrdnlica segin lo reivindicado en los puis

tos precedentes, caracterizads porque el llenwdo de los moldes
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suspendidos de los brazos exteriores de la misma prensa, se
realize mediante un‘a@arato de alimentucibn sutondtica, cons—
titufdo esencislumente por dog murcos o bastidores metdlicos
fijos en lu platafornw de la prensa uno & cada lado y que lle-
van pequelios brazos provistos por srriba de puntas, con las
que leventan los moldes suspendicos de los brazos de la pren-—
ga, empujindolos por debajo de las ssas de apoyo de los mismos
moldes; y poxr ¢og ctjones de chapa robuste situados por enci-
me de dichos bustidores y alizentaios peruanentemente por me-

dio de une cunwlizueidn vibrante sdecusds desde el depdsito

‘de materizl pulverulento, poseyendo cadw uno de 1os cgjones

trym o per st T gy e T P iy P G T I D, Sy e
unG scoolfn rectangsulur recta, andiogs o la du loo moldes, pe-

ro w: poco nés pequeila, de suerte gue ruedun penetrsr en di-
chos wmoldes wlguncs centimebros, y estando provistos los mis-
nos cajones de un fonde horadado, @ través de cuyos sgujerocs
el materiul contenido en ellos cae a los wmoldes cuando estos,
leventacdos por los anteviores bestidores, se empujen contra
el fondo antes citado; y por una‘serie de pernocs mebdliceos si-
nilares « los punzones de lu preunsa, pero de didmetro ligera-

nente mayor, fijos verticulimente por cebajo del fonco de los
cajones y destinudos o penetrar en los moldes cuundo estos se
levantan pox los antes citados vagtidores, coun objeto de pro-
ducir en el mzterial rulverulentc gue desde el fondo de los
mismos cajones cee & los wmoldes, cavidades cllindricas verti-
cules, dentro de lms cuales se intorducirén luego los punzones
dilatables cuanido dichos moldes llenos ya de materinl, se hea—
rén girar haeic el interior de la prensa y se dispondrdn fija-

iog por encima de la plateforme de l& misua.
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8.— Prensa hidrdulica segis lo reivindicado eu los
puntos precedéntes, carscterizads porque el dispositivo hidréu
lico montado en la perte guperior del bastidor de la misna
Prensa segtn lo reivindicado en el punto 1, estd Formedo por
un cilindrito horizontal, dentro del cual se desliza un pegue-
5o éubolo provisto de dos véstagos, uno o la derechiz y otro &
le izquierda, en la srolongacidn de ceda uno de los cuales van
fijas €os cremelleras, gue encrenan cads LNE en Uns COrYEspoi~
diente rueds dentada solidoriw del +tubo coaxil & la columne
correspondlente de la prensa, de tal modo gue el embollto, des
plazéndose hucla lu derecha o hacia la izquierds por la asecildn
del agua comprimidsa introducide en el cilindrito, devermine el
gvence o el retroceso de lus correspondlcates ruecdas Jeutadas
y consiguientemente el de los ‘tubos coaxiles sobre los gue
ven encajadas dichas ruedas ¥ de los correspondlentes brazos
que sostienen los moldes,

9,- Premsa hidraulics para la formacidn en seco de la-
drillos perforados mediante punzones ailatables,

Segin se describe y reivindica ern le presente memoris
deseriptiva y se ilustra con logs dibujos que @ la wleue se
acompaiian.

Counsta esta meﬁoria de diecisilebe hojus folladus ¥

egeritas = mdquine por una sola de Sus caras.

Yadrid, & e abril de 1962.
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