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ador sintdtico gnz 25 duradard, beruto =n fabricur en cantia
d.dam 8- cnlibra 7 Jipercionse axuctos predzterminados, fa-
c¢il 42 mansjar ¥ dr montur insertindolo =n un‘grupo de pla-
cue da buterfls, ¥ fabricadods matarias primas de fAcil dis-
ponibilidad =n =1 mercado sn forma uniforme purificada. ¥l
sepurador d2scerito ti=nas utilidud psrticvicr =m una bateria
d» ceumulcdoras cargada ¥y g£3ca4, que en astado seco cerrsdo
se transporta por sapuradio 421 slectrolito, gu~ s2 afiade g
Ta beteris =n 3) punto ds dsstino pera poner 1l:¢ baterfs an
~ztuado d= Tunclonamiznto, Bn =zsts solicitud, =2 considers
1a utiliz-ucidn d= un ugzents humactante quimico en 21 se-
7o, 0 aladido como parta componsnte del elactrolito en el
punto de destino.

Por consiguientz, un objsto de este invento es
2l d3 craur un soparsdor sintédtico, mis particularmsnts pa-

Ta ou uso =n un tipo d2 baterfa d= plomo y 4cido.

]
fan

Otro objeto daeste Invento es =21 4o crear, pa-
Ta su uso ~n uns baterfa ds acumuladoras dal tipo de Acido
¥ plomo, un separador que se hace de flbras naturalés 0 sin-
t3ticus o de grinulos aglutinados =ntre si.

Otro objeato 32 28ts invento sz 21 42 cre=ar un
separador purs baterfas dsl tipo de deldo y plomo que incor-
pora un agents humsctants o qus estd tratado con 41,

Todavia otro objeto d= a2sts invento =

1]

21l da.
craar un seporador para but2rfuas de wcunmuladores gque pusde

usarse para producir un pagusts de pila qus puedes encajarse
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ajustadamentas en una pila sin necesidad de amplesr suplemen-
tos o blogues dao varios tamafios,

Un objeto adicional de eostz invento es el de
crear un ssparador para baterfas ds acumuladorss que esté
refrzedo para reforzar sustancialmesnte 2] =aeparador sin re-
ducir matsrialments la circulacidn del electrolito.

0tro objeto de =sta invento es el de producir
un separador para batariss d2 acumuledorass gque tiens una vi-
dz incremsntada y que sin embargo es de menor calibre y de
mayor flexibilidad quz los gus se usan ahora comunmante,
permitiendo de estes modo =1 ampleo ds un mayor volimen de
alactrolito en una pila de un tamafio dado y ofreclendo me-
nor rasistencia a la cireulacidn del mismo, con el aumento
resultants on rendimisnto en la construccidn y funcionamien-
to de la baterfa. |

Todavia otro obj2to de este invento es el ds
producir un separador quz tisns un grueso total al m=snos tan
grandes, o mayor, que 2l sspaclo existente entre las placas
an las cuales ha de disponerss.

De acuerdo con 21 presente invento, se crea un
mdtodo ds producir un saparador sintético para baterias que
incluys la formucidn de fibras en unu hoja porosa gus posae
un grusso y una densidad adecuados, imprsgnar la hoja con
una resina de fenol-formaldehido dispersada en agua, secar
parcialmznts la hoja, formar nervios sobre dicha hoja impra-
neda, apliear resina adicionul a la superficis superior ds

los nervios, y polimerizar la Tesina por la aplicacidn ds
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calor pura formar una hoja relutivaments rigida.

De acuardo con =1 praesente invento, se cres team-
bidn un separador sintético para batsrfas que comprends una
hoja de fibras impregnadas con rasina, nervada y porosa que
tiens un grueso y una dnsidad adecuados, habiendo sido'dicha
resina polimerizada despuds de la imprsgnacibn des la hojs,
incluyendo dicha porcidn nervada o provista de salientes por
10 menos un nervio continuaments estrechado qua se extiende
a travds de la hoja para dur un espesor transversal varia-
ble del separador con la dimen=idn transversal méxima en
la parte inferior del separador tomada en su posicidn en una
bateria.

A fin de gus =1 invsnto pusda comprenderse se
deseribird ahors con rsfarencia a los dibujos adjuntos, en
los cuales:

La Tigura 1 2s una vista en planta de una for-
ma del separador;

Le figura 2 =28 una vista de extremo del sepa-
rador mirando desde la purte inferior de la figura 1;

La figura 3 es una vista de la extremidad opues-
ta o suparior del ssparador de la figura 1;

La figura 4 es una vista en corte longitudinal,

a travds de un nervio del ssparador de la figura 1, sstan-

do algo exagerado el sstrechamiento del nervio;

Ly fisura 5 28 una vista en planta de una sec-
cidn de una hoja a pertir ds la cual ss forman simultinea-

mente varios des los separadores gue incorporan sl invento;

-4 -
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La figura 6 es una viste similar a la figura 1,
incorporando 8l separador un dissfio modificado del nervio;

La figura 7 es una vista fragmentaria de un se-
parador mostrando los nervios reforzados por una impregna-
cidn de pléstico; ¥y

La figura 8 es una vista parcial de extremo,
de una modificacidn adicional ds construccidn ds separador
incorporando tambidn en =lla detalles del invento.

Bl separador para los tipos ds baterfas de acu-
muladores de 4cido y plomo considerado en aste invento pue-
de hacerse de fibras naturales aglutinadas entre s{ por una
resina, o de fibras o grénulos sintdticos, aglutinados an-
tre s{ por una resina o por ser zauto-aglutinados. =Bn una
mddificacién preferida del invento, el separador se fébri-
ca a partir ds fibras celuldsicas purificadas obtenidas a
partir d= madera, tales como pulpa alfa, pulpa kraft blan-
queada, o ambas, de ubeto del oeste. Sin smbargo, pueden
usarse otras fibras drganicas o fibras sintdticas como N&lon,
0 2imilares, resinas granulares o vidrio. Bl material de
base estd formado como hoja delgada, por sjemplo, en una mé-
quina papeleta, con una densidad y porosidad predstermina-
das. Como guiera gue la densidad gobierna en gran manrera
la porosidad, se ha comprobsado que una densided de hasta
9,5 grs, por 16 c.c. es satisfactoria. Una hoja fibrosa
con una dsnsidad antes de la impregnacidn del orden de 3 a
4 grs, por 16 c.c. ha resultado ser especialments satisfac-

toria.
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Cuando las fibras estén formadas como hoja del- ~ |

gada con la densidad y porosidad deseadas, lz hoja es impreg;'.
neda tul como por inmsrsidn o carga-da con una resina capaz '
de unir permanentemente los matsriales formadorss del cuerpo
entre s{ para formar una hoja duradera qus tendré las nece-
sarias propisdades ffsicas y quimicss para cumplir su fun-
cibn como sgparador d=s baterfas. Una resina preferida para
esta finalidud es una resina de fenol-formaldshido termo-
andureclible dispsrsada sn agua, éunque puede usarse también
una resina termopldstica. Una resina adscuada y un método

de hacerla ss describe en el "Handbook of Plastices™, de Her-

bert R. Simonds y Carleton Ellis (tercera tirada) pédginas
476 y 478 inclusive, publicada por D. VanNostrand Co. Inec.
La cantidad de resina usada puede variar ampliamente como
desde 15 g 6% por ciento en peso del éeparador coﬁpletado}
estando la cantidad preferida =sn la gama de 25 a 40 por cien-
to dsl peso del separador ssco.

Despuds de la impregnacidn, la hoja se seeca pa-

ra quitar todo el agua (u otro disolvents o vehiculo), sal-

' vo un pequeiio poreentaje y para preparar la unidn resinica

de la hoja para la polimerizaciédn.
' La delgada hoja 10 de fibras afieltradas impreg-
nadas con la resina no curada o no polimerizada puede enton-

ces alimentarse a un aparato embutidor u ondulador (tal co-

" mo se emplea en la industria papelera) y unos rodillos o tro-

qusles de disefio previamente fijado pueden dsterminar un di-

bujo adscuado para la finalidad de facilitar la circulacidn
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del elesctrolito sn la baterfa terminada y el escape de ga-
ses desds ella, an qua se usa el separador. Antes do la em-
buticidn, las hojas de fibras afieltradas pueden tratarse de
modo que el contenido de humedad sea llevado hasta un valor
qus parmita que las hojes sesn embutidas sin desgarre, es
decir, desde aproximadamente 5% a aproximadamente 17%.

En un programa ds produccidn continua, la hoja
10 puade entregarss dirsctamente desde una mdquina papelera
an la cual se utiliza un control de la humedad o del conte-
nido de agua, al aparato embutidor. Sin embargo, si el ma-
terial ha estado on almacenaje 0 en transportes; durante cu-
yo tiempo el contenido de humedad ha resultado demasiado ba-
Jjo para su embuticidn satisfactoria, el material puede de-
Jarse impregnar, tratarse con vapor y presidn, o ser influen-
clado da otro modo de manera gque el contenido de humedad de-
ssado sea de una magnitud tal gue las fibras est8n lubrica-
das y se deslicen unas sobre otras durante la operacidn de
formacibén y la hoja no se desgarre o rompa misntras se man-
tiene una densided y espesor uniformes en toda la hoja.

Ahora pusdsn describirse con més detalls varias
formas de embuticidn y tratamientos adicionaless de los sepa-
radores con las ventajas resultantes.

Con refarencia a la figura 6milustra en ella
un tipo mds sencillo de embuticidén en el cual el separador
terminado 12 estd provisto de una serie de nervios 14 de
geccibn transversal uniforme qus se extienden transversal-

mante a través de toda la longitud de la hoja. En la pro-
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duccidn de este tipo, los rodillos embutidores forman ner-
vios continuos a lo largo de la hoja y los separadores se
cortan de slla a las dimensiones deseadas.

Loé nervios 14 pusden ser de cualquier contorno
deseado de la seccidn trunsversal, tal como un tronco ds co-
no representado an este caso, o pueden ser arqueados, trian-
gulare& o d= otro dibujo.

1os nervios 14 pusdan tambidn sstrecharse en al-

tura desde un sxtremo al otro. Por sjemplo, la extremldad

16, que sstard en el borde superior del separador en un pa- |

quete ds plucas reunidas, pusds tensr una altura total (la
madida entra un lado dsl material al lado exterior del nar-
vio del lado opuesto} ds aproximadamente 2.20 mm. cuando se
emplea una hoja gue tisne un sspesor general medio de aproxi-
madaments 0.8 mm. La porcidn central 18 serfa deseablemen-
ts de unos 2,5 mm. de altura total misntras qus sl otro ox-
tremo 20 estarfa =n las proximidades de 2,62 mm. Estas ci-
fras sas dan sdlo como sjemplo que ha resultado ser satis-
factorio en una baterfa sometida a las condicionss particu-
lares que un dispositivo de esta clase encueﬁtra en el ser-
vicio., EBn otro caso, el uso de un nervio de altura cons-
tante, de 1,96 mm. o mayor en total, cuando ssta aislado,
ha resultad ser satlsfactorio cuando se usa sntra placas
ds bateris en que sl espacio disponible es de 1,96 mm. La
insercidn de tal separador entre las placas requigre de es-
ts modo una ligera compresidn y, a su vez, ol geparador es

mantenido bajo esta compresidn firmemente en su sitio ¥y evi-
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ta el uso ds cualesquiera suplementos.

Se han logrado re-ultados satisfactorios con
hojas de un espasor ds desde 0,5 a 1,5 mm,

E1 amplao del nervio estrechado tisns cisertas
ventajas adicionules, especialmente en el montaje de un pa-
queta dec placas. GCuando los separadorss astdn insertados
entre las placas positivas v negativas, a1 paguats recibe
un ligero ensanchamiento en su sxtremidad inferior que pue-
de ser de una anchura que excede ligeramente dsl espacio
previsto para =l alemento en la pila_en.que ha 49 montarse.
La naturaleza ds estos separadores permite la compresidn
del pagquete de placas en su sxtremidad inferior, ds modo
que puede introducirse ficilments dentro de la pila ¥y la
slasticidad inherente de %2l grupo ds separadores hace que
sl paquete 89 aloje firmemente dentro de la pila, eliminan-
do con 2llo al uso de cualesquiera suplementos, detalls
muy desaable.

Bn la produccidn d@el material en hojas qus aquf
se describe, sl mismo se forma sobre un tamiz metédlico con
lo cual un lado 22 dsl mismo reclbe un acabado ligeramsnte
reticulado, punteadoc o entrante, mientras que el otro lado
24 @5 relativaments liso. Debido al método de impregnacidn
con resina tal como por inmersidn hay una concentracidn 1i-
geramente mayor o contsnido del recubrimiento de la resina
a lo larzo &2l lado reticulado, Por consiguiente, 1los ner-
vios embutidos sobre =1 estén formados paru oxtenderse hacia

fuera desds este lado dspero y estin dispusstos en contacto
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con las placas positivas de un paquete ds placas. Ellconte-
nido de rasina retarda la oxiducidn de los separadores en
proporcibn al mayor porcantajs presente y, como tal oxida-
¢ién se origina en las plucas positivas, la rapidsz de la
oxidacibn es disminufda aumentando la proporcidn del con-
tenido de resina en las regiones del separador adyacsntes

o gua toecan dichas placas,

Pusdz haber tembién una difsrancia de conteni-
do de rasina dispussta en porciones vraedetsrminadas de un
1ado ds los separadorsas, Por aj2mplo, los nervios 14 pue-
den proveerse de resina adiclonal 20' & lo largo de =llos.
La misma puede aplicarse como recubrimisnto sobre toda o
sobre una parte d= £u anchura, 2n 21 momento de la embuti-
¢idn, inmediatumenta despuds sntes de la ultarior cura dsl
separador como luego sa dsseribs o incluso después ds la
curacidn y dsl almacenajJe. La resina sxtra podria incluso
ser afiadida al material en hojas en posiciones gqua sse con-
vertirdn en nervios o en otros puntos detserminadoz. Una
parta de lu resina adicionalmente aplicada, por la natura-
l1eza dsl cverpo 4=l se=porador, =8 zbsorbida para reforzar
o aumantar =21 contenido 4=z rz=sina de los separadores a lo
largo de los nervios. Bsto ss muy dessabl2 para aquellas
partes qus luego tocaréan las plucas positivas. ZEste con-
tenido incremsntado sn resina sirve tambifn para mejorar
la setzbilidad total del separador sin disminuir material-
ments zu flexibilidad ni aumsntar indsbidements la resis-

tencia del ssparador contra 1u circulacidn del 2lactrolito.

- 10 -
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La aplicacidn incrementada o asdieional ds re-
sina pueds ser a lo largo ds todos los nervios y aplicarse
a cada lado del separador, © 5615 puede tratarss asi una par-
ts dsl nervio. Por =jemplo, 10f narvios alternados, los dos

nervios exteriorss o cualquier grupo predsterminado de allos,

puzden tratarse sslectivumente., Tal tratamisnto puede dirse-

le tambidn al separador sobrs cualquier regién deseada. Aun
cuando la resina adicional puéde qumantar ligeramente la re-
cistencia dsl separador, tal distribucidn pusde sar contro-
lada para mzntener minims tal rosistencia,

Las resinas son deseables tanto desds un punto

de vista prudtico como deosds una base scondmica. Sin embar-

" go, puaden smplearss otros productos qufmicos tales como si-

licatos, verhgracia, silicato sd8dico o etil silicato.

Un separador muy deszable 26 pusde obtanarse
tambidn formando narvios astrochasdos 28 que se extienden ca-

. »

gl on toda la distancia lateralmente a truves del separador
(figura 1). ZE1 nervio pueds comenzur a una distancia espa-
cinda dasda un bord- d-1 s-parador 26 (el borde quas ha de
monturse como el superior en un paguzte de plucas), =n cu-

va regidn 30 la distancisz total, por ajemplo, es ds 2,1 mm.,

tode

=iando =1 madio 32 ds arroximuduimente 2,2 mm., con la extre-
midad abierta 34 aproximadumente da 2{34 mm. aquf 42 nnavo
vnz salacelén predéterminadu &a los narvios 28 puedas pro-
vasrse de una concehtracidn incrementude d2 resina 20°.

Un madio de tratar 1o hoja para lu 2mbuticidn

d2 le misma e indicer 1freas de cortz =xactas se repressnta
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Jeries Jd=2 grupos lonzitu-

dinales 4o norvios grquzador peralelos 36 sstin smbutidos so
1

t
bre la hojr~ 10, =ian”o cada neprvio 35 21 doble de la lonci-
tud d2 un n2rvio 23 :n un separador tirminado ¥ tanizndo las
seriac un erpaciumianto 38 entra 211zt &» A03 veces la dis-
tuneia dnede 2l bordz d21 saparador @l nsrvio terminudo., Bn
las intersascclonns d= luz 1fnsus g corta pradetsrminades
40, pueden fijarse madios indicudorsc 42 por medio ds los
rofillos cmbutidoras, tules como npuntos a2n relizve o azuja-
ros quz, a sU va3z, sirven cumo madio pura controlar una ma-
guins cortulora. Juda grupo s parvios 236, cuando ée cor-
ta por =1 cantro, forma un par d= piezas slsmantales para
saparzdoras qu2a tisnsn =us bordas infariorss @n contacto

d2 tops., Log medios indiczdores sirven para indiear las
intersscciones ds corte exactas para la produccidn de un

-

miltiplo 73 =aperaior:” 42 dimenciones igualaes.

La hoJa o lus plezus 2lem2ntules cortadus pue-
dan rscibir un trotumisnto adicional. Por sjemplo, una ho-
Ja himadu o0 lus piszas slem2ntales se coloecan a una tampe-
ratura ds 325-3752¢ durants un perfodo ds tiempo suficien-
ta para avaporar la humadad 2n 2xceso y polimsrizar o ter-
nosndurascer la resina., Ssta curacidn dsl mutsrial impreg-
nado y/o d21 material impregnado concentrado localments,
hacs guz lia hoja o las piezas elz2mentules se vuslvan rela-
tivements rfgidas y les da unz forma parmznents. La cura-
cidn pusde sfectuarss a temperaturas manores o mayores que

la ramy do temperuturas arriba aspecificada, secfn los ma-
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tariales empleados y los resultudos deseados,

Se huan descrito 2n lo gue antscede formas smbu-
tidas psro e invento ineluys separadorss gus tiensn otras
formas ffsicas, tules como, por ajszmplo, la representada en
la figura 8. Despuds de la operacidn de curacibn, la hoja
sa sometz & una ovsrceidn da asmerilado a gran valocidad,

0 elmilar, do modo que los nervios 44 pusdan formarse cor-
tundo ranuras 46 sn una curu 431 material ds3 la hoja. ¥l
asmerilado raducs el aspesor en las ranuras 46, d sjando los
nervios 44, con el grueso originario de la hoja. Los ner-
vios puadan lusgo recubrirse con rasina adicional 20' y cu-~
rarse d3 nuevo =i la recina ampleada lo rasquiers o la resi-
na d=21 cusrpo pueds complementarse por un rscubrimiento adie-
cional y sl materiual pusde someterss a una solgobdracidn

dea cura,

Aun cuundo puade smplearses cualguier dizsiio
ds embuticidn, se prefisrsn los dibujos nervados o ractos
ablertos al menos sn un lado dsl separador. Esto facilita
2l apiludo y la separacidn de=sdz una pila por un aparato
montador de baterfas,

Los ssparadorss curados pueden seguirse tratan-
do pare qu2 %t2ngan afinidad pura lfquidos incrementada, ¥y
por tanto, para mejorar su eficaciu. Para 21lo, se some-
ten a un agents quimico himsctante, con prefersncia un com-
puesto quimico orgdnico, con sl resultado ds que 10s sepa-
radores son saturados mds ripida y completamente con el slec-

trolito pars reducir la resistancia int-rna de la baterfia a
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un minimo, d=s molo gus se obianga 21 funcionumiento mls afi-
caz de la baterfa. Bl agente humsctante es inocuo an cuan-
to se refisre a lé aceidn quimica de la bateria y no afecta
al cielo normal das lu buterfs de acumuladores,

52 conocan muchos agsntes humectantes y se dis-
pona de allos comercialmente, pero.ss prefiesre 21 sulfosuc-
cinato dioctil s8dico, introducidndose prefarentements en el
separador en una soluciln ecuosa. Sin embargo, tambidn pue-
de introducirse por un disolvente orgénico, tal como banceno
o aicohol, san el cual es s0luble este agente humactante.
Tambidn puede introdueirse por un medio 1fquido, tal como
una dispersidn coloidal del ugente humectants. El medio
1fquido se separa lusgo por evaporacidn, depositando el
agente humactante sobre las fibras dsl separador. La con-
centracidn de la soludon acuosa preferida del agents humec-
tante es de 1/4 a 35 en peso. Cuando ss afiade ol eléctrg—
lito a una batarfa carga y seca, el agente humectants, que
estd presents on el separador, determinari una répida dis-
persién del elesctrolito a través del separador, con lo cual
la resistencia intarna de la baterfa se reduce a un minimo
para assgurar un funcionamiento eficai de la baterfa.

En lugar de impregnar la hoja con resina fené-
lica, secar la hoja, curar la resina y aplicar una solueidn
acuosa de un agsnte humactante a la hoja curada, como segun-
da opsracidn, ha resultado posible combinar la resina dispar-
sada en agua y o1 agente humectars, de modo qus una operacidn

das saturacidn de la hoja ¥y una operacién de secado ¥y cura,

.

- 14 -
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sirven para polimerizar la rsasina e impregnar la hoja con sl
agente humectante, de moio guzs los ssparzdores hechos a par-
tir ds la hoja ss mojan pronto con sl elsctrolito de decido
sulfdrico cuando se afiads a una bateria cargada y seca. La
resina distribufda aiiadida pueds aplicarse también antes de
ssta operacidn, de modo guz no 3s necesaria mds que una Ope~-
racidn de cura en la produccign del separador terminado.

En una modificacidn de sste invento, 21 sepa-
rador se fabrica & partir ds fibras sintdticas ds resina
vinflica, tal como un copolfmero de cloruro de vinilo y ace-
tato de vinilo., La resina se disuelve primero an un disol-
vente orgdnico y se hils a la forma de fibras que se "fijan"
por calentamisnto bajo tsensidn, tenisndo las fibras, con

preferencia, de 10 a 25 micras de difmstro. Estas fibras

ga llevan luego a la forma d= una esterilla afisltrada bajo

calor y presidn al grueso deseado. Bsta resina es termoplés-
tica y se usan temperatura y presi6n hasta gque ocurra un
ablandemisnto para unir las fibras entre s{ para formar una
hoja de porosidad deseada. Para fibras con un didmetro de
20 a 25 micras, unas densidad de 7 a 9 grs. por 16 c.c. da-
rd la porosidad preferida. Las fibras de vidrio puedsn em-
plearse témbién, aisladamente o on combinacidn con otras fi-
bras naturales o sintéticas.

Las hojas auto-aglutinadas reciben entonces la
forma f{sica deseada como se muestra en las figuras del di=-
bujo en cualquier forma conveniente, y luego se tratan por

F 4
inmersidn, si se desea, con una solucidn acuosa que contie-
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ne aproximadamente 1/4 a 3% de un agente humebtante tal coa
mo sulfosuccinato dioctil s&dico antes descrito, JLa alter-
nativa, antes descrita, para tratar el separador cop el agen-.
to humectante; es también apiicable a asta modificacién, ES-
te separador modificado de fibras sintéticas de resina vi-

nflica no,tiene tampoco la afinidad necesaria para sl elac~

trolito ds modo gue es deseuble ol tratamiento con sl agen-

te humeotante para baterfas cargadas y secas. El disolven-

te para el agente humactante se elimina tambidn por evapo-
racidn.

Bl agente humsctunte puede afiadirse también a
la pila de la baterfa sn otras formas para facilitar la sa-

turacidn de astos separadorss por el electrolito, como se

. expone en la descripcich qus antecede, por ejemplo, mezclén-

dolo con sl slectrolito afiadido a uma baterfa cargada y se-
ca, estando la cantidad afiadida al electrolito en aproxinma-
damente la misma proporcidn como arriba se expone. Cuando
el agenﬁe humec;ante se afiade de @ste modo, evidentements,
se omite la operaciénfen la cual el separador &s tratado con
sl agente humectante.

Ha de entenderse que la descripci5ﬁ detallada'
gnterior del presente invento pretrende describir una rea-
lizacidn del mismo para los tdcnicos, pero que el invento
no ha de sntenderse limitado en su aplicacidn a los deta-
lles de construccidn y disposi¢idn de partes ilustrados en
los dibujOS'anejos, va que 21 invento es capaz de practi-

carse y llevarss a cabo ds varios modos sin apartarsé del

- 16 -



10

15

sspiritu del mismo. La terminologfa usada en la Memoria
en relacidn con la opsracidn y funcidn de los elementos dsl
invento se amplea con fines de descripcidn, y no de limita-

cidn.

—— a0 u—- —

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
pr=2sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn
en Zspafla, son los siguisentes:

1¢. Un método de producir un ssparador sinté-
tico para baterfas, qus incluye llevar fibras a la forma
ds uns hoja porosa qus tishs un espesor y una densidad ade-
cuados, lmpregnar la hoja con una resina de fenol-formal-~
dehido dispersada =n agua, sascar parcialmsnte la hoja, for-
mar nerviossobre dicha hoja impregnada, aplicar resina adi-
cional a la suparficis superior de los nervios, y polime-
rizar la reasina por la aplicacidn de calor para formar una

hoja relativamente rigida.

- 17 -
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22. Un mAtodo seazlin se raivindica en el punto
l2,, en =21 cual se llevan a la forma de dicha hoja fibras

de celulosa.

32. Un mdtodo sezlin se reivindica en sl pun-
to 12.,, o en el 22., an el cual dicha hoja porosa ss for-
ma con un grusso madio de desde 0.5 a 1.5 mm., y una densi-
dad ds hasta 9,5 grs,., por 16 c.c.

49, Un mdtodo segln se reivindica en cualquie-
ra de los puntos 12, a 3¢,, gque comprsende impregnar la ho-
ja con 15 a 65 por ciento de dicha resina raferida al peso
del geparador seco.

5¢, Un mdtodo segln se reivindica en cualquis-
ra de los puntos anteriorss, qua comprende formar nervios
continuamente estrechados sobra dicha hoja impregnada con
la dimensidn d2 grueso mayor junto a la parte inferior, po-
limerizer la hoja por la aplicacidn de calor para formar
una hoja rs=lativamente ri{zida, aplicar resina adicional a
la superficie superior de los nervios, y polimerizar la re-
sina adicional sobrs los narvios por ung’segunda aplicacidn
de calor. .

6¢., Un mdtodo sazin se reivindica en cualquie-

ra de los puntos antariores, que comprende tratar le hoja

polimarizuda para aumentar la dispersidn del slsctrolito a

- »
su traves.

P2, Un método seglin se raivindica en el punto

6°., que comprende tratar la hoja polimerizada con un agen-

- 18 ~
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te humectante tal como sulfosuceinato dioctil sédico o wn | ot
ester sulfonado ds &cldo di-carboxflico. .
8¢. Un mdtodo de producir wn separador sin-
tdtico para baterfas de acumuladores.
Tal y como Se ha descrito en la Memoria que
antecede, ilustrado sn =l dibujo que se acompafia y para los
fines que se han especificado. -
Esta Momoria o-onsta de diez y nueve hojas esQ
eritas a mdquina por una sola ecara,

Madria = §JUL 195?

P, A,
ajberto do Elzabura

e

e b e s i

- 19 -




i\

pe€R202

1

Y
—
\‘l.m
—

NMOTIVENIHOD AUMLIVE w117 0Jay




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



