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una patente de Introducción, 
en España, por diez años,

a f/e
Mannesmannrohen - Werke

- sociedad alemana -

t*es! en

Dusseldorf (Alemania)
Ulmenstr. 1Z5,

' PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE POLVO DE HIERRO "
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En la producción de polvo de hierro por él proce­
dimiento de proyección que se funda en la pulverización del 
hierro líquido mediante aire comprimido y vapor de agua, se 
presentan las siguientes dificultades;

1 / El procedimiento exige grandes cantidades 
de vapor empleadas de golpe y que tienen que mantenerse pre­
paradas en almacenadores de vapor. La pulverización con aire 
solamente no es posible, pues el hierro liquido se quema de­
masiado enórgioamente*

8 / La forma esfórioa del polvo originado resul­
ta inconveniente para su ulterior elaboración. Se requiere 
una superficie irregular y esponjosa.

3 / El hierro puro, que debe sobrecalentarse, 
destruye rápidamente la boquilla de inyeooión, de cuyo tama­
ño depende el grado de pulverización y la finura del polvo,
Se presenta además un fuerte desgaste del horno.

La presente patente suprime estos defectos, Con­
siste en que del modo conocido se prepara un polvo de hierro 
bruto pobre en silicio o de una aleación de oarbono y hierro 
y este polvo se decarbura en estado sólido con auxilio de 
óxido férrico en polvo mediante calcinación a unos 9003. El 
óxido férrico necesario para la deoarburaoión puede también 

producirse en forma de una capa de costra de oxidación sobre 
el polvo al evaporar el hierro. Inmediatamente el polvo de 
hierro se reduce con hidrógeno como de ordinario.

El progreso téonioo de este procedimiento se carac­
teriza como sigue;

1 / Para la proyección puede emplearse aire, pues
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el carbono impide toda oxidación demasiado profunda del hie­
rro. No se necesitan, por consiguiente, instalaciones para 
producir y almacenar vapor. Basta un pequeño compresor oon 
un depósito de aire comprimido.

2/ El hierro bruto puede tomarse del horno en 
cantidades tan pequeñas como se quiera segón lo requieran 
las condiciones del servioio, Se ahorra el gasto de produo - 
ción del acero.

3 / El desgaste de las boquillas es menor y el 
proceso de pulverización puede realizarse de modo más senci­
llo y económico, pues la temperatura es muoho más baja oon 
relación al acero.

4 / La decarburaoión en estado sólido puede lle­
varse muy lejos.

5 / Los granitos de hierro esponjosos originados 
por la decarburaoión se dejan comprimir muy bien.

Describiremos el procedimiento con el siguiente
ejemplo t

Hierro bruto oon 4 % C (sin silioio ni fósforo) 
se proyectó en un polvo fino, se mezcló con 15 % de óxido 
fórrico y se calentó durante 50 minutos a 900* en una marmi­
ta de hierro oerrada. El anhídrido oarbónioo podía escapar 
por un orificio. Despuós de la deoarburación, se introdujo, 
como de ordinario, durante una hora hidrógeno para eliminar 
el oxígeno residual. El hierro contenía solo 0,01 ó 0,02 % 
de carbono. Los granitos eran blandos y esponjosos y se de­
jaban comprimir y concrecionar bien. El hierro contiene po­
quísimo oxígeno y nitrógeno y por tanto se prestaba muy bien 
como material adicional para aceros espeoiales.
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El objeto de esta patente de Introducción, se ex­
plota en Alemania en la fábrica de la interesada, y la onal 
consta de las signientes reivindicaciones:

1*.- Procedimiento para la producción de polvo de hie­
rro, caracterizado porque del modo conooido se 
pulveriza, hierro bruto o una aleación de hierro 
y carbono y el polvo originado se frita en estado 
sólido con auxilio de óxidos de hierro e inmedBa- 
mente se reduce con hidrógeno.

8°*.- Procedimiento segán lo reivindicado en el punto
IB, caracterizado porque el óxido férrico se pro­
duce en forma de una capa de costra oxidada sobre 
el polvo al proyeotar el hierro.

53.. * Procedimiento para la producción de polvo de 
hi erro ".

Segdn se describe y reivindica en esta memoria 
descriptiva.

La cual oonsta de tres hojas, foliadas y escritas 
a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 4 de Abril de 1958. -
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