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ITTRODUCCIOCT

a favor de la sociedad espaficla ”AISMALIBAR, 8. A.”, domi-
ciliada en ljoncade (Barcelona), Carretera de Ripollet, 2,
por YUN PrOCLLILILHTO PALA fECUBRIR BN PORLA CONTILUA CON
TUBULAR DB MATERIA TERLCPIASTICA, PILZAS O SLENUNTOS DE PE-

LEMCORTA DESCHRIZTIVA

Lz presente invencidn se refiere a un procedimien-
to pare recubrir en forma continua con materia pldstica en
disposicidn tubular elenentos o pilezas de peguefia seccidn
y considerable loungitud, tal como fundas metdlicas flexi-
bles pere mandos a distancisa, cables o cuerdas, tubos de
cualquier clase, varillas, ete., proporcionmdocse & tales
elementos mejoras considerables yue yueden afectar a su du-
cacién, impermesbilidad, scabado, estética, conservecidn eta.

Hasta el prescnte si en algune aplicacibn industyal

o doméstice 8e ha recurrido a la proteccidn de algin elemen-—
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to longitudinal recublerto de tubular termopldstico ello
ha sifo a base de la superposicidn de tubuleres prefabrica—
dos sobre las piezas o elementos, lo que forzosamente impli-
ca longitudes limitucdas y une serie 8¢ dificultades en la
colocacidbn, ajuste, mano de obra, etc. Todos estos incon-
venientes vienen resuelios con la aplicacién del proceso

de la invenciédn.

Fera la aplicazcidn de csie 310c dimiento se procede
medisnte uvn wmecanlsmo adecuszdo a fo mer por extrusidn una
pleza tubuler continue superiuesta a la pieza a recubrir
longitudinalmente, formdndose la nieza tubular al salir a
presién por une hilera por cuya perte central se desliza,
tambidn cn forma continua lu pieze & recubrir. La materia

del recubrimienitc couprondida entre las denominadas termo-

plédsticas, serd preferiblencnte & bose de resines sintéti-
cas tipo polivinil o polietilenco felidumente mezelada con
los oportunos plavtificantes, colorawuntes, pismentos, cargas

Parea nejor comprensidn de le sresente nemoria des-—
eriptiva se¢ ccompafia un dibujo en el que esyuendticamente
y tan sélo s titulo de ejemplo, se representa un caso prde-

nvencidn.
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tico &e wrealizacidn
vea 1, repregente una seccidn
longitudinzl de une forma Je reeligacidn mzdiante mecanismo
apropiado del procedimicuto de recubrir; y las ZTigurss 2,

2y 4 representan divewrsos roosulitclos de plezas recubiertas

distencia, un cable
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tal como unae funda flexidhls

y une pieze tubular,
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Un mecunismo de cutirusidn constituido esencialmen-
te por unna caja exterior -l- provista de nmedios de culefzo-
¢idn -2-, con la salida cbaica =3-, lo tolve de carga —4- y
la aberturs ~-H- purs ei apvoyo del elemento de cmjuje 0 ex-—
trusidn -6-. Sste clemento de cuwpuje cstd consti
el cucrpo cilfuirico =0- provigto cn su peoilerdla de la hé-

lice =7- gue ¢8 le que pwoduce ¢l transporte y z2xtrusidn de
q i i o

le materia tormopldntica sicndo accionalo este clemento —6-
en movimiento 4z gire pox lu ftransnisibn -If- 7 -0- exterior

. oy 2 e R W S SO ey gy e e I, o N e I = N I R ..
a le caja. wste alsuo clenecato es perlorado longitudinalmen—

te en su ceatro el peeso -l0=- gue continua en la z0-

na de la bognille de salide -3-. 21 elemento -1l- a recubrir
longitudinslnente se realiza en fowna countinuw por el refe-

rido paso =1Q0-.

-

-

dote clemento =1i- yodrd ser de cuazlguier realiza-—

¢idn adecusia para ser recublerto longitudinalmen

ok

jewplo una Tunda wmetdlica -12- de arrollauilsnto cn hdlice

pera fondozs Tlexibles a distancisa, gue resultard recubierta

[

por la cobertura -12- (firsura 2); o bisn un caule trenzado,

-s

metdlico o de cucrda -13-, gue guedard cavuelto poxr la co-

bertura ~14- (fizura 3); o de la piezs tubunlar -15-, yue

woultazrd con el rocecubriniento =10~ (figura 4).

'n

81 proceso do vesubrloiato descrito pusde deducir-

Sy EERvon e
enn 1ineus generalces el

e: la mezcla de lag resines termopldsiticas con log

apropialos plastificontes, curgas, colorxantes o pigmentos
entra un estalo Je slastificacidn pou 1o tolva.-4- comple-
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la accidn conjusa

interior, impulsd
de la gue ssle en forme tubulsr continua,., Conjuntamente se
va deslizanio z la dcbida velocidad la picza a recubrir -11-
en la direccecidn sefialada por le fl:zcha, depositdniose direc-
tamente la pieza tubular forwadla sobre la pieza central 11—
gue gueda de gsta forﬁa recubierta longltudinalnmente,

Puede couprendsrse fdeilments el interds en sus wmll-
tiples aplicecciones del procesoe desciito, puesto guwe con el
mismo con reducida elevacidn de urecio y con fdeil resaliza-
iedades

-

cidn me logrard mejorar cousideratlsmente las pron
de diversos elementos gue vienen emnpledniose en usos indus-

- ’

trigles y domdsticos,
Serdn indepsudientes del objeto de la presente pa-—
tente, los nateriuales y aparatos empleadios, tipo de elemen-

tos a recubrir, y en general, todo cuante no altere, cambie

o modifiyue la esencialidad ds la invencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente de
introducecidn:-

1, Un procedimiznto pura recubrir en forma continua
le materia termopldstioca, piczaes o elenmsntos de
peqguella seccidn y cousilerable longitud, que consiste esen-

clalmente en formar per extrusibén, mediante dispositivo a-
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I0 3 ado orovisto de nilera de salida cnuler y con paso cen-

9 £ J

‘tl‘al d.e 13« '!’Jieza a recubrir .LO.L.; J"U.Jl 1":3(3n‘te une Qieza 'bu-‘
& u 4

temopldstica, preferiblenente a
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base de resinas gintéticas de este tipo, la cual a la sali-
da de lo nilers s= superdone automndticamente sobre la pleza
central &« recubrir, le cual c¢std dotada de movimiento lon-
gltudinal proporcional & lz salida del tubo.

2. Un procedinisnto para rscubrir en Torua continua
con tubuler lo meteiio btermopldsticam, piezas o elenmentos de
peqguefia seccidn y considszable longitud.

Le presente nsmoria consta de oinco hojas foliadas,

egscritay por una sola cara.

Barcelona, a 28 de¢ narzo de 195Z.
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