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PATENTE DE INVENCIOTEH
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a favor de 7
UNION VIDRIERA DE ESPANA, 5.4, - de nacionalidad espafiola -
domiciliaeda en ¢/ liuntaner, n¢ 13 -~ BARCELONA,
por:
» Perfeccionamientos en la fabricacién de botellas y oiros

artfculos de vidrio ”,

1000 ===
M emoria Descriptive
En la fabricacidn de botellas, frascos y otros

artfculos de vidrio por soplado mecédnico, se utilizan suce—

Sivemente dos moldes; un molde provisional o de embrion,
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el cual inicia el soplado y d4 a la pieza de vidrio una
forma provisional y de menor tamafio que el tamafio defini.-
tivo, y un segundo molde o molde definitivo, en el cual se
completa el goplado y se d4d a la pieza de vidrioc la forma
final,

Estos dos noldes se combinan con una pieza llaw-
mada cojinete gue estd destinada a moléear o dar forma a la
boca de la votella o pleza de vidrio y a Sostener esta bo-
tella o0 pleza de vidrio para trasladarla desde el molde pro-
visional al molde definitivo., Este cojinete es una pieza
suplenentaria que se adapta a uno u otro molde y que en uma
de sus caras preSenta una boca de enchufe para conectarla
al tubo de llegada de aire a presién, mientras gue por la
parte opuesta este cojinete moldea él gollete de la bote-
lla o frasco y sujeta la botella para poderla cambiar de
molde,

‘ A este efecto los golletes de las botellas o
frascos soplades a méquina, presentan. ya sSea un borddém, o
una faje saliente, o un canal anular, que sirven para en-
cajar el gollete de la botella en el cojinete, de manera
que tanto durante las dos fases de soplado, como durante
el traslado de la botella de un molde a otro, la botella
gueda sujetada por el cojinete y pueda guedar suspendida
del mismo,

Los perfeccionamientos objeto de esta patente
se refieren a esta sujecién de la botella o pieza de vi-
drio al cojinete y permitem fabricar por soplado mecdnico
botellas de formas especiales, en las cuales el gollete no
presenta el bordén usual para su sujecidén por el cojinefe.

Consisten en esencia estos perfeccionamientos
en aprovechar para la sujecidén de la botella o pieza de

vidrio, las irregularidades o configuraciones especiales que



10

15

20

25

30

o5 28 MAR

202814

presenta el gollete o parte Superior de la botella, com-

binando al efecto la configuracidn del gollete de la bo-
tella con la forma del cojinete, de manera gue el gollete
de la botella encaje exactamente en el cojinete y guede
retenido sin podef desplagzarse, Ue eSta manera, la bo-
tella gueda unida converientemente con el cojinete y puede
efectuarse en buenas condiciones el soplado a mdquine de
botellas o plezas de vidrio de formas caprichosas y varia-
das, inclﬁso, algunas formas que aparentemente no presen-
tan gollete, éomo sucede con clertas botellas que repre-
sentan figuras de personas o arimales,

Para la fabricacidn de botellas u otros artf-
culos de vidrio con los perfeccionamientos objeto de esta
patente, se emplea una mdguina de sopler usual, provista
de los dos moldes provisional y definitivo, de un cojinew

te para sostener y suspender la botellas o pieza de vidrio

[,

-y de los mecanisnos necesorios para trasladar este coji-

nete con la pieza de vidrio suspendida desde el molde
provisional a2l molde definitivos

El cojinete est£ formado del modo usual de dos
partes o mitades, y estd labrado de tal maﬁera que la for-
ma interior de este cojinete se adapta a la forma nds o
menos caprichosa del gollete o parte superior de la bo-
tella o pieza de vidrio, o sea gue el cojinete no solo sir-
ve de molde para moldear este gollete o parte superior de
la botella, siné que ademds proporciona una sujecién exac-—
ta de esta botella por el encaje de las cavidades del co-
Jjinete con los relieves del cuello o parte superior de la
botella,

31 se quiere fabricar por ejemplo una botella

o frasco com la boca roscada, el cojinete presenta el molde
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en hueco de esta rosca, En el primer soplado en el molde
provisional, el cojinete moldea ya'de un modo definitivo

el gollete o parte superior de lz botella o pieza de vi-
drio, Por efecto de ello,.la botella gueda ya desde el
primer momento, unida al cojinete por la adéptaci6n de la’
rosca que Se ha moldeado en el cuello de la botella con la
rosca en hueco gue estd fijada en el cojinete y gque consti-
tuye el molde de esta parte de la botella,

31 se quiere fabricar por ejemplo un florero
cuya boca o borde sSe ensancha con relacidn al cuello del
florero, este emsanchamiento de la boca del florero se
utiliza para suspender la pieza de vidrio del cojinete
y al efecto, el.cojinete forma el molde en hueco de esta
parte ensanchada del florero y el florero gueda sujetado
al cojinete desde el primer momento por este ensancha-
miento,

Para fabricar por ejemplo, una botella escul-
turada o moldeada segin una figura de persone o de animal,
se utiliza para fijar la botella el cojinete, la cabeza
o parte superior de la botella, dando al cojinete uma for-
ma interior gue constituya el molde de la cabeza de la fi-
gura y asi en este caso esta cabeza o parte Superior de
la figura gueda moldeada desde el primer momento y sirve
ya de elemento de unidn entre la botella provisionalmente
soplada 'y el cojinete,

En todos los casos, el cojinete comprende los
medios para empalmarlo con el tubo de llegada de aire a
presién, y tiene ademds orificios para der salida al ai-
re contenido en el molde y a2l mismo tiempo las dos piezas

0 mitades del cojinete presentan medios para asegurar su

encaje exacto, A este efecto, se pueden por ejemplo dis-
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poner espigas en una de las dos cavidades del cojinete y

huecos u orificios en la otra mitad, en los gue encajan
estas espigas y ademds pueden disponerse en los casos gue
convenge, espigas o elementos de encaje, entre el cojine-
te y el molde de la botella, tanto el provisional como el
definitivo, con objeto de asegurar la debida corresponden—
cia ertre el cojinete y el molde, a fin de que la botella
gquede correctamente moldeada,

Para fabricar una botella con estos perfeccio-
namientos, una vez preparada la mdquina del modo usual con
los moldes provisional y d efinitivo y con el cojinete co-
rrespondiente, se empalma el cojinete con el molde provi-
sional y se dispone este molde con la boca hacia arriba,
en cuya posicidn se introduce en el molde la c antidad de
masa de vidrio necesaria para la fabricacidn dé la bote-
1la o pleza que se desea, Hecho esto, se inicia el so-
plado en el molde provisional, inyectando aire a presién
por el cojinete, la masa de vidrio se dilate formando una
ampolla més o menos irregular, perc la parte de esta am-
polla gue queda alojada en el cojinete, se moldea ya de-
finitivamente adaptdndose a la forma interior del cojinete
por le presién del aire, y quedando ya con la forma defini-
tive, Cono esta forma definitiva encaja exactamente &on
el interior del cojinete, la masa de vidrio queda unida
invariablemente a este cojinete y terminado el soplado pro-
visionél, se abre el molde provisional, se saca de €1 la
ampolla de vidrio unida al cojinete, pasdndose luego el
cojinete con este vidrio a medio soplar, al molde defini-
tivo y luego de cerrar este molde definitivo y empalmar
convenientemente el cojinte con €1, se inyecta de nuevo

aire a presién, para terminar el soplado y obligar a la masa




L3Y

10

15

20

25

30

20281 4"

de vidrio todavia pldstica, a dilatarse hasta adaptarse
exactamente & las paredes interiores del molde definiti-
VOe

Con esto queda terminada ya la operacién de
soplado, se abbe el molde definitivo y después de apoyar
convenientenente la botella o pieza de vidrio, se abre
tanbién el cojinete para desprender la botella de este
cojinete y llevar la botella al recocido o a las dends

operaciones de acabado,

Se reilvindica como objeto de esta patente:

l.- Perfeccionauientos en la fabricacidn de
botellas u otros artfculos de vidrio por soplado mecéd-
nico, caracterizados por utilizar para efectuar la su-
jecidn de la botella o pieza de vidrio al cojinete, las
irregularidades o configuraciones especiales gue presen—
te el gollete o parte superior de la botella, combinando
estas confizuraciones con la disposicién interior del
cojinete, de manera que el gollete de la botella encaje
exactamente en el cojinete y guede reternido en €1 sin
poder desplazarse,

2.- Perfeccionanientos en la fabricacidn de
botellas u otros artfculos de vidrio, segin la reivin-

dicacién anterior, caracterizados por disponer el coji-

- nete formado por dos piezas ygue encajan convenientemente

una en otra y con el molde de soplado provisional o defi-
nitivo, presentando las doS piezas del cojinete en sun

interior la disposicidn para abarcar exactamente los re-

lieves o confisuraciones de la parte superior de la bote-
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1la, de manera gue la botella guede suspendida del co-
jinete por el encaje de los relieves exteriores de la
botella con la forma interior del cojinete,

34~ Perfeccionamientos en la Ffabricacidn de
botellas u otros artfculos de vidrio, segin las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados por combinar en una
néquina de soplar artfculos de vidrio, ua molde provisio~
nal y un molde definitivo, con un cojinete que puede unir-
se indistintamente a cualguiera de los dos moldes y que
estd provisto de un enchufe para acoplarlo a la conduce
cibén de llegada de aire a presién, estando este cojinete for
mado por dos partes y presentandb.una forme interior que
corresponde exactamente a la forma, nds o menos capricho-
sa, del gollete de la botella; efectuar en el molde pro-
visional unido al cojinete un primer soplado de la masa
de vidrio, en el cual queda moldeada exactamente la parte
de vidrio correspondiente a2l cojinete, mientras gue el res-—
to de la pleza de vidrio guede formardo una aupolla mds
0 menos irreguler y de menores dimensiones gque las defi-
nitivas; abrir el molde provisional desprendiéndolo del
cojinete y quedando la pieza de vidrio suspendida de es-—
te cojinete y unida a €1 por el encaje de los relieves de
la pieza de vidrio con los huecos o cavidades del cojinete;
trasladar el conjunto del cojinete con la pieza de vidrio
a medio soplar, al molde definitivo, y después de encajar
convenientemente este cojinete en el molde definitivo, in-
yectar de nuevo aire a presién, para terminar el soplado
de la pieza, dilatando la ampolla de vidrio todavfa plds-
tica, hasta que se adapte exactamente a la forma interior
del molde definitivo, después de lo cual se abre el molde

definitivo y sosteniendo convenientemente la pieza de vi-



drio, se abre también el cojinete para desprenderlo de
le pieza y dejar esta terninada,

A.- Perfeccionarientos en la fabricacidén de
botellas y otrds artfculos de vidrid.

Esta menoria consta de ocho pdginas, escritas

por una sola cara,

BARCELONA, 2 8 MAR. 1952
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