
1

*

203,8 10
AC

0 2 8  í  0

i*'
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

PATENTE DE INVENCION.

PAIS : ESPAÑA.

DURACION : 20 AÑOS.

OBJETO : "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIGURAS DECORA­
T IV A S, OBJETOS DE ADORNO, MOLDURAS CON RELIEVES! 
"BAJO RELIEVES Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION".

A nombre de : DON JUAN CORRAL GONZALEZ. 

R esid en te  en : MALAGA, P la z a  de l a  M erced, 1 3 . 

N acion alid ad  : ESPAÑOLA.
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T ien e por o b je to  e s ta  P a te n te  de In v e n c ió n , l a  p ro te c c ió n  

en España, P ro tecto ra d o  y C o lo n ia s , de un proced im iento  de 

fa b r ic a c ió n  de f ig u r a s  d e c o ra t iv a s , o b je to s  de adorno, moldu­

ra s  y p la c a s  con r e l ie v e s  o b a jo r r e l i e v e s ,  a s í  como del co *  

rresp o n d ien te  d is p o s it iv o  p a ra  su e je c u c ió n .

Dicho procedim iento de f a b r ic a c ió n , c o n s is te  en l a  e la ­

b o ra c ió n  p re v ia  de l a  masa, p a ra  l a  cu a l s e  v ie r t e  alumbre 

en una c a ld e r a  y s e  co lo ca  a l  fuego donde s e  m antiene h a s ta  

que d e rre tid o  por e l  c a lo r  s e  h ace l íq u id o , agregándole en­

to n c e s , a l tiempo que s e  b a te  e l  conten id o  de l a  c a ld e r a  p ara  

que l a  m ezcla s e a  lo  más ín tim a  y homogénea p o s ib le ,  mármol, 

p ie d r a , ro c a  o m in eral t r i tu r a d o s  h a s ta  en p o lv o , o b ie n  una 

m ezcla d el t a l  mármol, p ie d r a , ro c a  o m ineral t r i tu r a d o s  con 

e sca y o la  o y e so , en la  p ro p o rció n  que e l  alumbre d e rre tid o  

admita y que, aproximadam ente, s u e le  s e r  l a  mitad d el peso 

del alum bre v e rtid o  en l a  c a ld e r a , añadiéndole una pequeña caa* 

tid a d  de agua s i  s e  n o ta  demasiado esp esa  l a  masa formada y , 

eventu alm ente, s i  a s í  se  p r e f i e r e ,  c u a lq u ie r  c o lo r a n te  apro­

p ia d o , manteniendo l a  c a ld e r a  a l  fuego h a s ta  que se  n o ta  por 

a g r ie ta r s e  l a  c o s t r a  que se form a en l a  p a r te  s u p e r io r , es de­

c i r ,  f lo ta n d o  en l a  masa, que e s tá  a pu nto , r e t ir á n d o s e  enton­

ce s  d e l fu eg o , p ara  una vez lim p ia  de l a  c o s t r a  o capa de su ­

cied ad  que so b re  l a  masa f l o t a ,  re co g ié n d o la  con una espuma­

d e ra , p ro ced er a  su  moldeo.

La o p e ra ció n  de moldeo c o n s is te  en i r  llen an d o  con t a l
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n asa l íq u id a ,  y una vez co locad os en forma y p o s ic ió n  adecua­

das lo s  moldea, con l a  forma de l a  f ig u r a ,  moldura o p le n a  que 

s e  q u ie re  o b te n e r .

Los moldes son co n stru id o s s i  e fe c to  de goma de caucho 

y formados por una o v a r ia s  p ie z a s  o p a r te s  (generalm ente dos, 

una que form a e l anverso y o tr a  e l  rev erso  de l a  f ig u r a )  a e o - 

p la b le s ,  moldes que p ara  s e r  armados, por su  f l e x i b i l i d a d ,  se  

p ro teg en  con unas c u b ie r ta s  o so b re ta p a s  a  lo s  mismos adapta­

b l e s ,  y que normalmente se  form an recu brien d o con p a s ta  de 

yeso o e s c a y o la  e l  rev és  de cad a p a r te  d el an id e de goma y se  

acoplan  l a s  p a r te s  de que c o n s te , muy ap retad as una con o t r a  

p ara  que no s e  derrame e l  líq u id o  por l a s  ju n ta s ,  s u je tá n d o la s  

m ediante lig a d u ra s  de cuerdas o t i r a s  de goma e l á s t i c a .  Se de­

ja n  lo s  an id es l le n o s  h a s ta  que l a  masa se  e n f r ía  y endurece, 

después de lo  cu a l se  sa ca n  la s  f ig u r a s  de lo s  mismos, p ro ce­

d í endose a  l im p ia r la s  de l a s  rebabas d e jad as por l a  no p e r fe c ­

t a  unión de l a s  p ie z a s  de que e l  molde s e  compone y a su rep a­

so o f i ja d o  p ara  su m ejor acabado.

Debe s i g n i f i c a r s e  que lo s  anides de goma u t i l iz a d o s  han 

de s e r  de poco esp e so r  p ara  con e l lo  o b ten er f l e x i b i l i d a d  en 

l o s  mismos, que hace más f á c i l  desprender o s a c a r  de lo s  mis­

mos.

La f ig u r a ,  una vez e n fr ia d a  y en d u recid a s u fic ie n te m e n te , 

bastando gru esos de dos a d ie z  m ilím etro s en t r a b a jo s  u s u a le s , 

f l e x i b i l i d a d  que tam bién depende de l a  c a lid a d  de goma o cau­

cho em pleados.  E s ta  f l e x i b i l i d a d  y su  buena r e s i s t e n c i a  a l  c a ­

l o r ,  que su anverso l l e v e  señ alad os cu an tos d e t a l l e s ,  r e l i e ­

ves b a jo r r e l i e v e s ,  e t c . ,  sean  n e c e s a r io s  p ara  dar l a  form a ape­

t e c id a  a  l a  f ig u r a  que en e l lo s  q u ie ra  v a c ia r s e ,  fo rin arse  o 

m old earse, y que en con ju n to  y en p a r te  s e  adapten a t a l  forma
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de l a  f ig u r a  son l a s  cu a lid a d e s  que deben r e u n ir .  Su rev erso

no p r e c is a  cuidado alguno de term in a c ió n  a p a rte  de s e r  p r e fe ­

r i b l e  s e a  l i s o ,  es d e c ir ,  s in  ru g o sid a d es , p ara  e v i ta r  su ad­

h e re n c ia  a l a  c u b ie r ta .  E s to s  moldes se  prep aran  adaptando y 

dando form a a l a  coma o gaucho so b re  a q u e lla  p a r te  de l a  f i ­

gura que deba rep ro d u cir  preparada a l  e fe c to  con todos sus de­

t a l l e s  en e s ca y o la  en d u recid a , a lu m in io , m etal o cu a lq u ie r  ma­

t e r i a l  apto y tr a tá n d o la  por lo s  p roced im ien tos c o r r ie n te s  de 

t r a b a jo  de l a  goma en v u lc a n iz a c ió n  y recau ch u tad o , cuidando 

de que cada una de l a s  p a r te s  de que e l  molde s e  comppngá, l i e -  

v e , fu e ra  d el contorno que l a  f ig u r a  comprende, una p estañ a 

que, formando cuerpo con l o s  de l a s  o tr a s  p a r te s ,  a l  s e r  aco­

p lad as é s ta s  a l  armar e l  molde p ara  o b ten er  l a  f ig u r a  t o t a l  

y a ju s ta r s e  unas con o tr a s  por l a  p re s ió n  que so b re  l a s  tap as 

de p ro te c c ió n  de que se  recu b ren  hacen  l a s  l ig a d u r a s , impidan 

1& s a l id a  de l a  masa l íq u id a  del m a te r ia l en que l a  f ig u r a  s e  

e je c u te  h a s ta  su  en d u recim ien to .

Además de l a  masa o m a te r ia l d e s c r i t o ,  en t a l e s  moldes se  

pueden t r a b a ja r  tam bién la s  f ig u r a s ,  molduras y p la c a s ,  form a­

das con e s c a y o la  y en p ie d ra  a r t i f i c i a l ,  ten ien d o  en cu en ta  

que e s ta s  m aterias por s e r  más com pactas que l a  masa a n te r io r ­

mente d e s c r i t a ,  h acen  n e c e s a r io ,  en caso s y modelos que l a  

p r a c t ic a  a c o n s e ja , e je c u ta r  independientem ente cada una de la s  

p a r te s  del molde uniénd olos p o s te r io rm e n te , b ie n  con e l  mismo 

m a te r ia l o con un m á stic .

D e s c r i ta  su fic ie n te m e n te  l a  n a tu ra le z a  d e l in v e n to , a s í  

como e l  modo de r e a l iz a r lo  en la  p r á c t i c a ,  se  hace c o n s ta r  

que l a s  d is p o s ic io n e s  an terio rm en te  in d ic a d a s , son  s u s c e p t i­

b le s  de m o d ifica c io n e s  de d e t a l l e ,  s i n  que por e l lo  se  a l t e r e  

l a  e s e n c ia  del in v e n to .
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Los p ontos de in v e n ció n  p ro p ia  y nueva que s e  p resen tan  

p a ra  que se a n  o b je to  de e s ta  P a te n te  *de In v e n ció n  en España, 

por v e in te  añ o s, son lo s  s ig u ie n te s :

1 3 . -  Un proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de f ig u r a s  d e c o r a t i­

v a s , o b je to s  de adorno, molduras y p la c a s  con r e l ie v e s  o b a jo  

r e l ie v e s  y d is p o s it iv o  para  su  r e a l iz a c ió n ,  c a ra c te r iz a d o  por 

p ro ce d e rse  previaaiente a  l a  e la b o ra c ió n  de l a  masa v e rtien d o  

alumbre en una c a ld e ra  que s e  c o lo c a  a l  fuego e l  tiempo nece­

s a r io  p a ra  que se  d e r r i t a  por e l  c a lo r  y se  haga l iq u id o , ag re­

gando e n to n ce s , a l  tiempo que se  b a te  e l  co n ten id o  de l a  c a l ­

d era p ara  que l a  m ezcla s e a  lo  más homogénea p o s ib le ,  mármol, 

p ie d r a , r o c a  o m in eral t r i tu r a d o s  h a s ta  en p o lv o , o b ie n  una 

m ezcla de t a le s  p rod uctos con e s ca y o la  o yeso en l a  p rop o rción  

que e l  alumbre d e rre tid o  adm ita, añadiendo una pequeña c a n t i ­

dad de agua s í  l a  masa e s tá  esp esa  y s i  se p r e f i e r e ,  c u a lq u ie r  

c o lo ra n te  ap rop iad o, manteniendo l a  c a ld e r a  a l  fuego h a s ta  que 

e s tá  a  p u nto , o s e a  h a s ta  a g r ie ta r s e  l a  c o s t r a  que se  form a en 

l a  p a rte  s u p e r io r  flo ta n d o  en l a  masa, re t ira n d o  en ton ces l a  

c a ld e r a  d el fuego y lim piando l a  c o s t r a  o cap a de su cied ad  que 

cubre l a  masa, re co g ié n d o la  con una espumadera.

2 3 . -  Un procedim iento de f a b r ic a c ió n  de f ig u r a s  d e c o r a t i ­

v a s , o b je to s  de adorno, molduras con r e l i e v e s  o b a jo  r e n u e v e s  

y d is p o s it iv o  p ara  su  r e a l iz a c ió n ,  c a ra c te r iz a d o  por p ro ced erse  

a l  moldeo de l a  masa, llen an d o  con  l a  misma, una vez co locad os 

en form a y p o s ic ió n  adecuadas lo s  moldes con l a  form a de l a  f i ­

g u ra , moldura o p la c a  que s e  q u ie ra  o b te n e r , estand o a l  e fe c to  

co n stru id o s lo s  moldes de goma de caucho y formados por una o 

v a r ia s  p ie z a s  o p a r te s  (generalm ente dos, una que form a e l  a n -
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verso y o t r a  e l  rev erso  de l a  f ig u r a )  a c o p la b le s , lo s  cu a le s  

para  s e r  arm ados, s e  p roteg en  con unas c u b ie r ta s  o so b retap as 

ad ap tab les  a lo s  mismos y que normalmente s e  forman re c u b r ie n ­

do con p a s ta  de yeso o e s c a y o la  e l  rev és de cada p a r te  d e l mol­

de de goma, acoplándose l a s  p a r te s  de que c o n s te , muy apretadas

una co n tra  o t r a  para que no s e  derrame e l l íq u id o  por la s  ju n­

t a s ,  s u je tá n d o la s  m ediante lig a d u ra s  de cuerdas o t i r a s  de go­

ma e l á s t i c a ,  d e ján d ose lo s  moldes l le n o s  h a s ta  que l a  masa se  

e n f r ía  y en d u rece , después de lo  c u a l s e  sacan  l a s  f ig u r a s  de 

lo s  mismos procediendo a l im p ia r lo s  de l a s  rebabas d ejad as por 

l a  no p e r fe c ta  unión de l a s  p ie z a s  de que e l  molde se  compone 

y a su  repaso y l i ja d o  p ara  su  m ejor acabado.

3 3 . -Un proced im iento  de fa b r ic a c ió n  de f ig u r a s  d e c o r a t i­

v a s , o b je to s  de adorno, molduras con r e l ie v e s  y b a jo  r e l ie v e s  

y d is p o s it iv o  p a ra  su  r e a l iz a c ió n ,  c a ra c te r iz a d o  porque e l  d is ­

p o s it iv o  de goma u t i l iz a d o  ha de s e r  de poco e sp eso r  p a ra  ob­

te n e r  f l e x i b i l i d a d  en l o s  mismos con lo  que s e  f a c i l i t a  d es­

prender o s a c a r  d el mismo l a  f ig u r a  una vez e n fr ia d a  y endure­

c id a  s u fic ie n te m e n te , bastando gru esos de dos a d iez m ilím e­

tr o s  en t r a b a jo s  u s u a le s , llev an d o  su  anverso cuan tos d e ta l le s  

r e l i e v e s ,  b a jo r r e l ie v e s  o s im i la r e s  s e a  n e c e s a r io s  p a ra  dar l a  

form a a p e te c id a  a  l a  f ig u r a ,  no p recisan d o  term in a ció n  e l  r e ­

v e rs o , p ara  e v i ta r  su  a d h e ren cia  a  l a  c u b ie r ta .

4 3 . -  Un p rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de f ig u r a s  d e c o r a t i ­

v a s , o b je to s  de adorno, molduras con r e l ie v e s  y b a jo  r e l ie v e s  

y d is p o s it iv o  p a ra  su  r e a l iz a c ió n ,  c a ra c te r iz a d o  porque e l d is ­

p o s it iv o  adopta l a  forma sob re a q q e lla  p a r te  de l a  f ig u r a  que 

debe re p ro d u c ir , p rep arada a l e f e c to  en todos sus d e ta l le s  de 

e s ca y o la  en d u recid a , a lu m in io , m etal ú o t r o ,  cuidando de que 

cada una de la s  p a r te s  que compone e l  d is p o s it iv o  l l e v a  fu e r a
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d el contorno que l a  f ig u r a  comprenda, una p e s ta ñ a , que formando 

cuerpo con la s  o tr a s  p a rte s  a l  s e r  aco p lad as é s ta s  a l  armar e l  

d is p o s it iv o  p a ra  o b ten er l a  f ig u r a  t o t a l ,  y a ju s t a r s e  unas con 

o tr a s  por l a  p r e s ió n  que sobre l a s  ta p a s  de p r o te c c ió n  de que 

se  recu b ren  hacen  l a s  l ig a d u r a s , impidan l a  s a l id a  de l a  masa 

l íq u id a  h a s ta  su  en d u recim ien to .

5 S . -  "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIGURAS DECORATI­

VAS, OBJETOS DE ADORNO, MOLDURAS CON RELIEVES Y BAJO RELIEVES 

Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION", todo t a l  y conform e se  d e s-
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