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PATENTE DE INVEXCION,
PAIS ; Esrafia.
DURACION : 20 afos,

OBJETO :; "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIGURAS DECORA-
"DTVAS, OBJETOS DE ADORNO, MOLDURAS CON RELIEVE Y
"BAJO KELIEVES Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION,
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MALAGA, Plaze de lg Merced, 13,
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Tiene por objeto esta Patente de Invencidn, la proteccidn
en Espaiia, Protectorado y Colonies, de un procedimiento de
fabricacidn de figuras decorafivas, objetos de asdorno, moldu-
ras y placas con relieves o bejorrelieves, as{ como del cos
rrespondiente dlspositivo para su ejecheidn,

Dicho proceéimdento de fgbricaéién, consiste en la ela-
boracl én previa de la mesa, para le cual se vierte alumbre
en una caldera y se coloca sl fuego donde se mantiene hastae
que derretido por el calor se hace 1lfquido, sgregdndole en-
tonces, al'tien@o gue se bate el contenido de la celdera para

que la mezcla sea lo mds {ntiuws y homogénea posible, marmol,

pledra, roce o minerel triturados hasta en polvo, o bien une

mezcla del tal mdrmol, piedra, roce o minersl triturados con
escayola o yeso, ean la proporcidn que el alumbre derretido
aduita y que, aproximadsuiente, suele sér l1a wited del peso

del slumbre vertido en la calders, afiediéndole una pequefia cap
tidad de ague si se nots demesiado espesa la mesa formada y,
eventualuente, si es{ se prefiere, cuslquier colorente apro-
fiado, manteniz=ndo la celdiera a8l fuego hasta gue se nota por
sgrietarse la costra que se forus en lz parte superior, es de-
cir, flotando en la mass, que estd a punto, retirsndose enton-
ces del fuego, para uns vez limpia de la costra o capa de su-
ciedad que sobre le mesa flota, recogiéndola con uns espums-—

dera, proceder a su moldeo.

La operacidn de moldeo cousiste en ir llenando con tal
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mese lfquida, y une vez colocados en forme y posicidén adecue-
des los moldes, con le forma de la figura, moldura o placa que
se quiere obtener.

Los moldes son construfdos sl efecto de goma de caucho
¥y formados por una o veries piezes o partes (generalmente dos,
une que forms el anverso y otra el reverso de la figura) aco-
plables, moldes que para ser armados, por su flexibilidad, se
protegen con unas cubiertas o sobretapas e los mismos adapta-
bles, y que normelmente se forman recubriendo con pasta de
yeso o esceyola el revés de cada parte del melde de goma y se
acoplén las partes de que conste, muy apretadas uns con otra
para que no se derrame el liquido por las juntes, sujetindolas
mediante ligaduras de cuerdas o tirss de goums eldstica. Se de-
jan los moldes llenos hasta que la uasa se enfr{a y endurece,
después de lo cual se sacan las figuras de los mismos, proce—
diéndose a limpisrles de las rebabaes dejadas por la no perfec-
ta unidn de las plezas de que el molde se compone y a su repe-
80 o fijade para su mejor acsbado.

Debe signiflicarse que los moldes de goma utilizados han
de ser de poco espesor pera con ello obtecner flexibilidad en
los mismos, que hace més fécil desprender o sacar de 10s mis-
mos,

La figura, una vez enfriade y endurecida suficienteumente,
bestando gruesos de dos a diez wilfuetros en trabajos usuales,
flexibilifad que también depende de la calidad de goma 0 cau-
cho empleados. Esta flexibilidaed y su buena resistencia sl ca-
lor, que su anverso lleve sefialados cuentos detalles, relie-
ves bajorrelieves, etc., sean neceserios para dar la forme ape-
tecida & la figura que en ellos quiers vaciarse, formarse o

moldearse, y que en conjunto y en parte se adapten a tal forms
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de la figure son las cualidades que deben reunir. Su reverso
no precisa cuidado slguno de terminacidn sparte de ser prefe-
rible sea liso, es decir, sin rugosidades, para evitar su ad-
herencia a la cublerte, Estos moldes se preparan sdepisndo y
dando forme a la couwa 0 gaucho sobre aguella parte de la fi-
gura que deba reproducir preparada al efecto con todos sus de-
telles en escayola endurecids, eluminio, metal o cualquier ma-—
terial apto y traténdola por los procedimientos corrientes de
trabejo de la gome en vulca.izacidn y recauchutado, cuidando
de que cada una de las partes de que el molde se comppnga, lle.
ve, fuera del contorno que la.figura comprende, une pestaiia
que, formando cuerpo con los de las otras partes, al ser aco-
pladas &stes al ermer el molde pars obtsner la figuras total
y ajustarse unas con otras por la presidn que sobre las tapass
de proteccién de que se recubren hocen las ligaduras, impiden
lg sslide de la mesa l'quide del materiel en que la figura se
ejecute hasta su endurecimiento. |

Ademés de la mase o material descrito, en tales moldes se
pueden trabajar también las figuras, molduras y placas, forma-—
das oon escayola y en piedra artiricial, teniendo en cuenta
gque estas materiass por ser mas compactas que la masa anterior-
mente deacrita, hacen necesario, en casos y modelos que la
practica aconseje, ejecuter i.dependientemsnte cads una de las
partes del molde uniéndolos posteriormente, bien con el mismo
material o con un mastic,

Descrita suficientemente la naturazleza del invento, asf
como el modo de realizarlo en la préciica, se hace coustar
que las disposiciones anteriormente indicadas, son suscepti-
bles de modificaciones de detalle, sin que por ello se altere

la esencia del invento.
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Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presentan
para que sean objeto de esta Patente "de Invencidn en Espafie,
por weinte aflos, son los siguientes:

12,- Un procedimiento de fabricacidn de figuraes decorati-
vas, objetos de adorno, molduras y places con relieves o bajo
relieves y dispositivo pare su reslizecidn, caracterizado por
procederse previamente a lea elaboracidn de 1z masa vertiendo
glumbre en uns caldera que se coloca al fuego el tiempo nece-
sario para que se derrita por el calor y se hsgsa liquido, agre~
gendo entonces, al tiempo que se bate el contenido de la cal-
dera para que la wezcla sea lo mis homogénea posible, mérmol,
pledra, roca o0 mineral triturados hasta en polvo, o bien une
mezcla de tales productos con escayola o yeso en la proporcién
que el alumbre derretido admita, asfiadiendo una pequeiila canti-
dad de sgua si la mese esti espesa y si se prefiere, cualquier
colorante apropiedo, menteniendo la caldera al fuego hasta que
esté a punto, 0 ses hasta ggrietarse la costra que se forme en
la parte superior flotendo en la mesa, retirando entonces la
caldera del fuego y limpiando le costra o capa de sucledad gue
cubre la mase, recdgiéndola con une espumadera.

2¢,- Un procedimiento de fabricecidon de figuras decorati-
vas, objetos de adorno, molduras con relieves o bajo rellieves
y dispositivo para su reaslizacidn, caracterizedo por procederse
gl moldeo de la masa, llenando con la misaa, una vez colocados
en formae y posiciéniadecuadas los moldes con la forme de la fi-
gura, moldura o placa que se guiera obtener; estando al efecto
construfdos los moldes de goma de caucho y formados por una o

varies piezas o partes (generalmente dos, una que forua el an-
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verso y otra el reverso.de la figura) ecoplables, los cuéles
pare ser armadbé, se protegen con unas cublertas o sobretapas
adaeptables a los mismos y gque normalmente se forman recubrien-
do con pasta de yeso o escayola el ievés de cada parte del mol=-
de de goma, acopléndose las partes de gue conste, ﬁuy apretedes
unz contrae obtra para que no se derrame el 1{quido por less june
tes, sujeténdolas mediaente ligadurss de cuerdess o tiras de go-
me eldstica, dejandose los moldes llenos hasta que le mesa se
enfria y endurece, después de lo cusl se sacan las figuras de
los mismos procediendo a limpierlos de las rebabas dejadss por
le no perfecta unidn de las piezas de gue el molde se compone
Y & su repaso y lijado para su mejor acebado.

3%,-Un procedimiento de febricacidn de figuras decorati-
vag, objetos de adorno, molduras con relisves y bajo relieves
¥y dispositivo para su realizacién, caractarizado porque el dis-
positivo de gome utilizado hg de ser de poco espesor para Ob-
tener flexibilidad en los mismos con lo que se faclilita des=-
prender o sacsar dei mismp le figura uns vez enfriada y endure-
cida suticienteiente, bastanio gruesos de dos 2 diez milime-
tros en trabs jos ususles, llevando su anverso cuantos detalles
relieves,rbajorrelieves 0 similares sea necesarios para dar la
forme apetecida a la figura, no precisando terminacidn el re-
verso, para evitar su adherencia a l=a cﬁbierta.

49,- Un procedimiento de fabricacidn de figuras decorati-
vas, objetos de adorno, molduras con relieves y bajo relieves
y Qispositivo paia su realizaoién, caracterizado pbrque el dis-
positivo adopta la forum sobre aguella parte de la figura gue
dete reproducir, preparada sl efecto en todos sus detelles de
escayola endurecida, aluminio, metal u otro, culdendo de que

caeda una de las partes que coumpone el dispositivo lleva fuers
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del contorno que la figura coumprenda, una pestefia, que formando
cuerpo con las otras partes al ser acopladas éstes al ermer el
dispositivo para obtener la figura totel, y ajustarse unas con
otras por la piesién que sobre las tapes de proteccién de que
se recubren hacen las ligaduras, impiden la sélida‘de la mesae
1{quida hasta su endurecimiento,

52,~ "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIGURAS DECORATI-
Vﬁs;.OBJETOS DE ADORNO, MOLDURAS CON RELIEVES Y BAJO RELIEVES
Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION", todo tal y conforme se des~

erite eén la presente memorias la /G consta de 154 linees.
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