MEMCRIA DISCRIFLIVA

para solicitar

PATHELTE D& IKVELNCION
| an
ES P AL A
por VIINTE afios
a nombre de ALFREDO SEMELAS 4RROYO, ds nacionalidad espailo-

la, residente en Guadalguivir 7, Madrid, por:

"N SISTEMA DB MOLDE PLEGABLE™.

3ien conocidas son, en los hormigonados de td-
nelas, las dificultades de consegulr un molde interior que
pueda plegarse con sencillez, para pasar despuds por deba~
jo de otros sncofrados previamente colocados, Dificul-
tad &sta tanto mayor, cuando se pretends hacer un reves-
timianto monolitico; hormigonando al mismo tiempo todas
las partes de la seccién; Genaralmente las solucionss,
hasta ol momento actual, han consistido en sjecutar pri-

mero la solera, hormigonando despuds los astiales y final-
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ments la ¢luve con moldes de tipo plegabls mediante rétu-

las colocadas 8 uno y otro lado de la clave. 2REstos mol-
des, se mueven mediante pesados carrstonss, en cuyas co-
lumnas apoyan los moldes para su transporte & otras sec-

cilones.

El objeto de esta Patente, es precisamente
lograr un molde plegable gusz parmita el hormigonado mono-
1ftico de toda una seccidn (4 tunel por ejemplo), permi-
tiendo su paso una vez plegado por el interior de otros
moldes ya colocados, y gus se pusda manejar coOn UnR carro
sencillo gue dsjs espacio para trabajar con holgura.

Para mayor cleridad y entendimiento de la eg-
tructura del dispositive, =fectuamos a continuacidn v a
titulofis ejemplo no limitativo, la descripecidn de un mol-
de de este tipo.

En la figura 1 se puede ver el dispositivo
€in plegar, y en la figura 2, el mismo dispositivo ple-
gado, Las figuras 2 y 4, indican la aplicacidn del pPre-
gente invento al revestimiento de un tunel Ge unos 3 mae-
tros de didmetro. En ellas puede verss el molde de sole-
ra (1) unido mediante chavetas (2) al resto del molds.

El resto del molde, es plegable, y consta de unos astia-
les (4), unidos al carro, y de una parte plegablse, en dos
sectores (5), que se unen en la junte (15) y se articu-

lan en las Totulas (16). EZl carro va sobre unos carri-
las (7) rigidamente unidos al molde de solera (1), v 1lle-

va en sus dos extremos, un dispositivo de barras (8) qus
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le unen a los astiales del molde (4) mediante pernos con
chaveta (9) por un lado y por =1 otro gquedan articulados
en la articulacidbdn (17). Z1 carro lleva una estructura
(10) de rigidez a ia parte superior de la cual se une me-
diante una rétula (11), unos husillos (12) que van unidos
igualmente mediante rétulas (13%) a los astiales del molde
(#). Bl carro llsva asimismo una plataforma de trabajo

(14).

El funcionamiento del molde es el siguiente:
Colocado 2l molde de solera (l) vy perfectamente nivelados
los carriles (7) se coloca sobre 31 =l carro (10) llevan-
do el molde plsgable, en la posicidn que indica la figu-
ra 2. Funcionando entonces los husillos (12) se separan
las rétulas (11) y (13) hasta qus los astiales (4) llegan
a su posicidn definitiva, procedisndose entonces al ensam-
ble de las juntas (2).

Unos obreros subidos sobre la plataforma (14)
pueden con toda sencillez, entonces, hacer girar los ele-
mentos de clave (5) y unirlos rigidamente mediante un dis-
positivo cualquierz en la junta (15). Para mayor rigidez
de conjunto puedsn entoncss, unirse rfgidamente mediante
un tirante las rdtulas (16) durante el tiempo que dure el

hormigonado.

Una vaz fraguado el hormigdn, la maniobra del
plegado se efectla sencillamente soltando el tirante que
une la rétula (16) y soltando la junta (15) plegando los

slamentos (5) para despuds funcionando los husillos (12)
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aproximar las rdtulas (11) y (13) con lo cusl se produce

" un giro de las partes (4) alrededor de la rdtula (17) lls-

gando a la posicidn definitivae que indica la Tigura 2. Se
sxtrae entonces el carro, y una vez transportado a su nue-
va posicidn se procede a levantar el sector (1) y a trans-
portarle a su nueva posicidn.

Esta forma de molde permite acoplarse a va-
rios procesos de hormigonado pudiendo igualmente utilizar-
&8 cuando se hace primero la solers del tunel en cuyo ca-
80, se prescinde del elemento de solera (1) y se asisntan
las vias sobrs esta parte previamente colocada de la so-
lera, Igualmente las partes (5) pueden no plegarse y ubi-
lizar el hueco de la clave para ir hormigonando hasta 1la
altura de las rdtulas (16) en cuyo momento se plegan las
partes (5) para segulr el hormigonado hasta la clave,

Este molde mediante los orificios oportunos
puede utilizarses para inyecciones de mortero coloidal co-
locando previamente el &rido en cuyo caso se colocarfa el
drido en solera primero, para colocar despuds sobre &1 la
plataforma (1) perfectamente nivelada, Se procede como
anteriormente al montaje del molde y dejando los elamentos
plegados (5) se puede verter el 4rido hasta la alturae de
las rdtulas (16) procediéndose despuds a cerrar dicha par-
te (5) vy terminar el relleno con 4rido de la parts de cla-
ve, ya sea medlante una cinta transportadora o un cafidn
lanza éridos, per aire comprimido. Finalmente y colocdn-

do las mamparas (18) se pueade proceder a los inyectados de
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mortero por los orificios que oportunamente se hayan efec-
tuado en la chapa del encofrado.

En la seccidn longitudinal de la figura 4 se
puede ver la aplicacidn préctica de este molde. Con tres
moldes y con cuatro slementos de solera (1), se puede lo-
grar un ritmo continuo en la forma siguients:

Desencofrado de la mamparas (18) y del carro.
Traslado del carro a encofrado 21. Plegado del encofra-
do (21) y parte inferior (22), subida al carro. Trasla-
do del carro a 19 y colocacibn molde inferior (22) sobre ta-
cos de hormigbn (23). Relleno de grava parte inferior 23.
Traslado del carro a 24 y encofrado superior. Relleno de
grava por la parte superior del encofrado y colocacidbn de
mamparas, a medida que va subiendo el &rido. Cierre del
molde y completar relleno.

En lo que antecede hemos hecho, a tftulo de
sjemplosno limitativos, la descripcidn de varias aplica-
ciones de este molde en tflneles, La misma aplicacidn pue-
de tener para galerfas a cielo abierto o para molde piezas
y secciones de otras formas. De igual forma, puede decir-
se, que los detalles técnicos de construccidén no tienen
vor qué ser exactamente los indicados. as{ por ejemplo
los husillos (12) en lugar de mansjarse a mano pueden ac-
cionarse mediante motores; la rdtula (11), pueds desdo-
blarse en dos simétricas respescto al eje central para ma-
yor facilidad de construceidn; lo mismo puede decirse de

la rétula (17), etc...
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Los puntos ds invencidn propia y nueva que se
prasentan para gqus sean objeto de esta Patsnte de Invencidn
2n Espafla, son los siguientes:

l¢, Un sistema de molds plegabls para el hor-
migonado de tlneles, galerfas, pozos y similares, caracte-
rizado por que se compone de las sigulentes partes, en la
combinacidn que se indica: una parte de solera, que puede,
eventualmente, estar constitufda por la solera proplamen-
te dicha de la obra, un soporte de deslizamiento, en dicha
parte de solera o su equivalente, para el desplazamiento
del carro de soporte del molde, astiales unidos al carro,

y una parte superior o de clave, plegable, sn varias sec-
ciones, cuyos extremos laterales estén articulados a los
extremos de los astieles.

2¢, Un sistema de molde segln se reivindi-
ca en el punto 1¢.,, caractesrizado por que sl soports de

deslizamientoc para el carro porta-molde consists en una
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via cuyos carriles estén fijados & la parte del molde que
corresponds a la solera o, alternativamente, se fijan en
la solera propiamente dicha.

%2, Uy sistema de molde segin se reivindica
en cualquisra de los puntos anteriores, caracterizado por
que los astiasles estdn unidoe al carro mediante un siste-
ma de barras articuladas por uno de sus extremos al astial
respectivo vy en el otro, al carro.

4e, Tn sistema de molde seglin se reivindica
en cualquiera de los puntos anteriores, caracterizado por
que el carro lleva una estructura que sirve para dar rigi-
dez al conjunto y para la extensidn de los astiales, con-
sistiendo dicha estructura en husillos de acodalamianto,
por ejemplo, en un par de husillos cuyas extremidades In-
teriores van articuladas al carro v cuyas extremidades
exteriorss estdn articuladas a los respectivos astiales.

5¢, Un sistsma de molde segfin se reivindieca
en cualquiera de los puntos anteriores, caracterizado por
que cuando =se utilizs para =21 hormigonado por inyesccidn,
tiene mamparos destinados a r&alizar la obturacidn nscesa-
ria sn el extremo del sistema da ﬁolde.

6¢, Un sistsma de molde plagable.

Tal v como ss ha descrito en la Memoria que
antscede, ilustrado en los dibujos que se acompaiian y pa-

ra los fines que se han aspecificado,

Bsta Memoria

~J



consta de sist: j & & :
ta de siete hojuas y la prasente, escritas a méquina por

[ una sole cara.

gadptd o ABR. 1953

P, A.
Alfertn da Fl-oYypy

e By

M/L/L.
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