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Paarg so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

a n

E S P A Ñ A  

Por VEINTE años

por "Procedimiento do fabricación de ele­

mentos (s i l la r e a , bloqu.es, vigas, pía— 

"cas o análogos) para eonstraceión".
A nombre de:

Don Bernardo Cava 11er Comila, de nacionali­

dad espadóla, 
domiciliado en:

San Kigael, n °. 6 .- LLUCHEAYQR (Mallorca).

El objeto de la presente so lic itad  de Patente de 

Invención, se re fie re  a un procedimiento de fab rioac i^  

de elementos para construcción, talas como placas, blo­

ndas, s illa res , vigas o enólogos que modifica amatan— 

cialmenta cuanto a esta raspeóte hasta ñey aa oonocs,
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constituyendo ana verdadera revelación en la técnica 

de loa materiales de construcciióa, ya Que proporciona, 

como resaltado industrial práctico, elementos de cons­

trucción dotados, sobre ana similares conocidos, da im­

portantes ventajas como a continuación se verá.

Los materiales básicos de construcción utilizados

hasta hoy son de tres clases: de origen vegetal, como 

la madera; de origen mineral sin transformación, como 

la  piedra; y de origen industrial, o sea resoltado de 

transformación de sustanciasinorgánicas, como los mate­

ria les  cerámicos, especialmente e l la d r ille .  Este á l-  

timo puede decirse que es e l elemento actual básico pa­

ra construcción, tanto en las típicamente de este mate­

r ia l,  como en las de cemento en las que necesariamente 

interviene. El cemento queda incluido en e l  grupo de 

los materiales cerámicos a que ha aludido.

Ahora bien, aunque de general aceptación, estos ma­

teria les tienen dos granees inconvenientes a saber: o 

bien son muy caros y de d i f í c i l  producción, o bien son

muy pesados.

Dada la enorme importancia de la construcción de 

ed ific ios  de todos sus aspectos y aplicaciones, tiene 

extraordinario interés cuanto a les materiales de cons­

trucción de los mismos se re fie ra . Es puse meta o f i ­

nalidad de la táenioa actual encontrar un material de

construcción que no sea tan caro y pesado come s i  cemen­

to, que no necesite cocción y que sea tan resistente y 

menos pesado que e l la d r illo .

Había por lo  tanto que llenar este necesidad apre­

miante de la táenica de la construcción y e l le  quede enm-
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piído con e l procedimiento gH.e ae preconiza que propor­

ciona elementos básicos de construcción tan resistentes 

como cualesquiera otros, con un 50% de redacción en e l  

peso, con menor adsorciónde egaa, sin necesidad de coc­

ción ni elevación de temperatara y mache mas baratos en 

a i que los actualmente en e l mercado.

Por otra parte, la redacción del peso en an $0% 

permite ana disminación de secciones ya qaa las cargas 

qaedan redaeidas proporeionaimente con le  qaa, aparta 

de aa baratara propia, radaoen e l  coate de loa ed ific ios  

en cuanto qae ae necesita menos cantidad da estos mate­
r ia les .

IdemÓs, los elementos se obtienen en formas deter­

minadas de aplicación inmediata y eonstitativca de t i ­

p ificación , con le  qae sa colocación an obra es mas sen­

c il la  y rópida que cualquiera otros, lo  qae reduce e l 

costo de mano de obra.

Si a lo  expuesto sa añade qae son impermeables y 

qae, por lo  tanto, no necesitan de enfoscados n i para­

mentos, se completa la serie de importantes e innegables 

ventajas qae atesoran.

Consiste e l procedimiento qaa aa preconiza en e l  

moldeo en moldes de madera, o de cualquier otro material, 

de la pasta resaltante de una mezcla de yeso (su lfato 

calcico) y cal apagada (ñidróxido có lc ico ) con adición 

da óxido ferroso y agua en las proporcionas aproximadas 

siguientes:

Sulfato cólcico .

Hidróxido calcioo
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Oxido ferroso . . . . . . . . . . . .

Agua . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1$ g.

60% (variable

aagón clase de yeso)

A asta mezcla puede añadirse eventualmente ox ido—

ruro de magnesio enooantidad de 50 c .c .

Vertida la jaezóla en los moldes, fragua por hidra— 

taoión del sulfato de calcio y por carbonatación del 

hidróxid(y por la acción del anhídrido carbónico del aire

constituyendo un sólido compacto, blanco y de gran re­

sistencia a la flexión y a la compresión.

Sin embargo, e l sólido obtenido presenta una super­

f ic ie  demasiado blanda y es necesario dotarle de un ba­

ño que le proporcione dureza e impermeabílidad. A este 

efecto se le  baña por imaeraión en un bañe compuesto 

por una solución acuosa de sulrato de zinc, s i se de­

sea superficie blanca, o dé sulfato ferroso s i  se de­

sea superficie parda, ya que e l sulfato ferroso toma es­

te color por la acción del exigencias 1 aire ambiente, 

formando óxido fórrioo básico.

De esta macera los elementos presentan dureza de­

pendiente de la concentración del baño que osoijLa entre 

los 5 y 50 grados Baumá, coonStituyenao piezas perfec­

tamente aplicables a cualesquiera necesidades de la cono— 

.trueeión.

Dado que e l material ee moldas en fr ió  e** moldas 

de fá c i l  fabricación, puede dotársele de la  forma que 

se desee, pudiendo adoptar la de placas, bloques, vigas, 

s illa res  emeuaiquier otra, de color blanco o pardo, con 

un bello b r illo  propio, acoplabies a cualquier necesi­

dad y susceptibles de aplicación de recubrimientos, en­

lucidos, terrazo, mármol o cualquier otro.
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Bn ensayos practicados en a l Centre Experimental 

da Arquitectura, de la Dirección Oene ra l da A^u itectu- 

ra, las muestras acosaron las siguientes resistencias:

Trabajando por flex ión  . . . . ......... .  4á Kg. por om̂

Trabajando por compresión . . . . . . . .1 0 8  " "  *

Estas c ifras  hablan elocuentemente de las magnífi­

cas cualidades de talas elementos que, por otra parte, 

solo presentan onaab-soreign de humedad del 17 a l 20%.

Debido a la facilidad de moldeo puede montarse la

fabricación de elementos a pió de obra cuando la impor­

tancia de ísta y la existencia de materias primas así 

lo  aconseje.

Descrita suficientemente la invención, así como la 

forma de rea lizarla , debe hacerse constar que la misma 

es susceptible de toda clase de modificaciones de deta­

l le  siempre que ístaa no alteren su sustanoialidad, y 

que por lo  tanto serón variables, dentro de tírminos 

prescritos por la calidad y clase de ios materiales, 

las proporciones volumétricas y ponderativas descritas, 

así como las formas y tamaños de los elementos obtenidos.

N O T A

Los pantos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta Patente de Invención, 

en España, por veinte años, son los siguientes:

120 1 *.- Procedimiento de fabricación de elementos (s i ­

lla res , bloquee, vigas, placas o enólogos) para cons­

trucción, caracterizado por e l moldeo en fr ió  en moldes 

de madera o de cualquier otro material adecuado, de la 

pasta resultante de una mezcla de sulfato calcico, h i-  

12$ dróxido C ílcico y óxido ferroso, en suspensión en agua
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y con la consiguiente proporcionalidad:

Sulfato cáloico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.000 c .o .

Hidróxido calcico ................ .......... . . 100 e .c .

Oxido ferroso .............. . 15 g.

Agua . . .  Variable aegón ciase de yaao oscilando 

alrededor del 60%.

2 ".-  Procedimiento de fabricación de elementes (s i ­

lla res , bloques, vigas, placas o análogos) para cons­

trucción, caracterizado por la  eventual adición a la 

135 Pasta descrita en la reivindicación anterior de oxiclo- 

ruro de magnesio en cantidad aproximada de 50 c .o .

3 ".-  Procedimiento de fabricación de elementos (s i ­

lla res , bloques, vigas, placas o análogos) para cons­

trucción, caracterizado porque la mezcla es vertida en 

140 los moldes donde fragua por hidratación del aulíate cal­

cico y carbonatación del hidróxico de calcio, constitu­

yendo un aólido campeóte, blanco y de gran resistencia 

a la flexión  y a la compresión.

4*.— Procedimiento de fabricación ce elementos (s i— 

145 lla res , bloques, vigas, placas o análogos) para cons­

trucción, caracterizado porque ios elementos desmoldea­

dos son someticos a un baño por inmersión en une solu­

ción de concentración de 5 a 50 gradee Baumá de auifa- 

to de zinc s i  se desea euperíieie blanca o de sulfate 

150 ferroso s i toe desea superficie parda.

5 *.- "Procedimiento ce fabricación de elementos 

(s il la re s , bloques, vigas, placas o análogos) pata 

oonatrucoiÓn*.

Tai y como se ha descrito sn la memoria que an-
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tecede y para loe fines qae se han especificado^

Esta memoria consta de siete hojas escritas a mé- 

qnina por ona sola cara.
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