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INVENCION

& favor de Don TEODORO ASSANA GUIXH, de nacionalidad es-
pailola, residente en Barcelona, calle Caceres, 4, por ”SIS-
TEMA PERFECCIONADO PARA TA FABRICACION DE JZRINGUILLAS PA-
RA INYZECTABLES”,

MENORIA DESCRIPTIVA

f : La presente invencién se refiere a un nuevo sistema
para la fabricecibn de jeringuillas para inyectables, me-
diante el cual se obtiecnen estas Yltimas dotadas de todos

E » los reguisitos necesarios para su buen funcionaﬁiento, cua-

T 5. les son ajusts perfecto, suavidad en el desplazaniento del

émbolo aspirador e impulsor del liguido, facilidad de aco-
; . plamisnto de la envolvente protectora del tubo transparen-
te y simplicidad de montaje de las diversas piezas couple-

> mentarias, todo io cual redunda en beneficio de la precisidn

10. con que trabajan las jeringuillas fabricadas de acuerdo con




5

1C.

15.

20.

25.

202758 244

el referido sistema, 2si como en su duracién, fécil inter-
cambio de piezas, y rendimiento en general.

BEsencialmente, el sistema indicado consiste en pro-
ceder a la fabricacidn partiendo de un tubo de vidrio u o-
tro material transparente similar de dimensiones adecuadas,
en una de cuyas basges sSe practica un biselado apropiado pa—
ra su acoplamiento a la boguilla de salida del lfguido, asi
como se practica un rectificado esmerilado perfecto del tu-
bo para asegurar su cilindrado y su rectitud de generatriz,
en la pared de dicho tubo transparente se seflalan, por me-
dio de un procedimiento adecuado, las indicaciones corres-
pondientes a la escala de voliimenes para el contenido a su-
nministrar.

Iz boguilla de la Jeringuilla se obtiene partiendo
de una pieza cilindrioce preferentemente metdlica que presen-
te un apéndice o prolongacidén troncocénica o apédndice de a-
coplamiento a las agunjas, interiormente perforado, formén-
dose en la base de esta pleza opuesta a la gue es portadorsa
de dicha prolongacidén una zona en plano inclinada circular,
rectificada, destinadas a complementarse con el sectory bise-
lado formado en el tubo transparente, sin precisar de punta
alguna, cuyo tubo se protege mediante una envolvente metéd-
lica que presents dos ventanillas o aberturas longitudina-
les gue ocupsn la casl totalidad de su longitud. Esta envol-
vente es fileteada por sus ext:emos, & los fines de podexr
recibir un racor o anillo retenedor de la boguilla, asi co-
mo una tapa gque cierra la base opuesta por ajuste directo

sin cinta, presentando la referida envolvente en cste extre-



5.

10.

15.

20.

25,

202758

mo un nervio o saliente interior contra el gue se apoya el

tubo transparente. Esta tapa es perforada centralmente y

en la misma figura una escotadura radial prevista para su
colocacién alrededor del védstago accionzdor del émbolo, el
cual consiste en una pieza cilindrica meciza provista de un
sector cénico en su basd opuesta a la de unidn con dicho vés-
tago, cuyo sector se complementa, cuando dicho émbolo estd
en contacto con el cuerpo de la boquilla, con un vaciado

de igual seccién que figura en el centro de esta dltima.

Para un mejor ajuste entre el émbolo aspirador e im-f
pulsor del lfquido y las paredes del tubo & lo largo de les '
cuales puede aquél deslizarse, gueda previsto en dicho ém-
bolo una ranura periférica en la que se introduce un anillo
p aro ablerto, cuya propis tensidén evita fugzs de aire o de
l{iguido.

Para el manejo del émbolo queda previsto un botén
en el extremo del védstago, el cual es portador en las pro-
ximidades de dicho botén de una zona de menor didmetro des-
tinada a facilitar la colocacién de la tapa de la jeringui-
1lla por la ranura radial de 4sta.

A fin de facilitar el roscado o desentoscado del ra-
cor o anillo gue retiene la boguilla contra el tubo interior
queda previsto en la periferia de dicho anillo un grafilado.

Para la mejor comprensién de la presente memoria des-
criptiva, se acompafie un dibujo en el que, tan sélo & titu-
lo de ejemplo, se representa un caso préctico de realizacién£
de una jeringuilla paras inyectables febricada de acuerdo |

con el sistema objeto de la invencidn.
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En dicho dibujo, la figure 1 es una vista exterior
del tubo transparente; la figura 2 muestra este mismo tubo
semisecclonado; la figure 3 pefmite apreciar la forma de a—
coplamiento del tubo & la boquilla de la jeringuilla; la £i-
gure 4 muestra la envolvente de proteccién del tubo transpa—
rente; la figura 5 es una viste del émbolo con su correspon-
diente véstago de accionamiento; la figura 6 muestra el a-
nillo de ajuste del mencionszdo émbolo; las Ffigures 7 y 8 co-
rresponden respectivamente & una planta y & una seccidn a-
xial de la tape de la jeringuilla; la figura 9 muestra el
gector superior de la Jeringuilla; la figura 10 corresponde
& la parte de la jeringuilla ocupada por la boquilla; g la
figura 11 muesitra la Jjeringuilla totalmente acabada.

Pare la fabricacibn del objeto del sistema indicado
se parte de un tubo de vidrio o de un material transparente
apropizdo ~l-, de dimensiones apropiadas, en una de cuyas
bases se forma una zona cortada a bisel —-2-, cuya finalidad
ge explicard mds zdelante.$e procede también a rectificar y
esmerilar dicho tubo asegurar su seccidn oircular en tode
su longitud y la rectitud de su generadriz, practicédndose
en la psred de dicho tubo -l- por medio de un procedimiento
idéneo, las sefiales -3~ correspondientes a la escala de vo-
ldimenes de lfguido a suministrar.

E1l sector biselado -2~ estéd destinado a ajustarse
en nne superficie en plano inclinado ~4- formade en una de
las bases de la pileza -5-, la cual presenta una prolongacién
troncocdnica ~6- gue se halla centralmente perforada en —7-

constituyendo aquella prolongacidnii-6- la boguille que ha de
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recibir ulteriormente la cabeza de la aguje inyectorsg, Bl
conducto central -7- desemboca interiormente en un vaciado
cdnico ~8- gque la pieza -5- presenta, la cual es portadora
adends de un entrante anular -9- dispuesto concéntrico con
le bogquilla —-6-. L& corona en plano inclinado —4— es recti--
ficada y ajustada perfectamente contra el bhiselado —-2- s8in
Jjunta alguna.

La proteccidén del tubo transparente -l- se realize
por medio de una envolvente metélica -16— (figuras 4,9,10 ¥y
11), provista de dos grandes aberturas -1l1-, dispuestas de
modo gue ocupan casi la totalidad de lo longitud de aguella
cobertura -10-. En las proximidades de sus bases, la envol-
vente -1C~ presenta los fileteados -12- y -13-, destinado
el primero & recibir una tapa ~l4- (figuras 7,8,9 y 11), ¥
el segunde parsé el acoplamiente & rosca de un racor o anillo §
=15- {figuras 10 y 1l). En la base correspondiente a la ocu~-
peda por el fileteado -12- la envolvente -1l- es portadora
del saliente interior -11’- o corona de menor didmetro para
el apoyo extremo del tubo -1-, también sin junta elguna.

La tape -l4- presenta la caracteristica de que es
abiexrtsa ?or su centro -l16-—, en el gue finaliza une escota-
dura radiasl -17- que corta la referidsa tapa =l4-. Como se
comprende, tanto esta tapa -14- como el racor -15- estén
fileteados interiormente pars poder acoplarse a la envolven-
te de proteccién -10-.

El racor -15- es grafllado exteriormente (figure 11)
¥y lleva une pestafiz circular -18-, destinade & apoyarse con-

tra le zona -9- de la pieze -5~ (figurs 1C).
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En la figura 9 puede aprscizrse claramente la for-
ma cdémo gueda fijada la tapa -l4~ a la envolvente -10-.

El elemento aspirador impulsor del lfguido estd
constituifdo por un émbolo formado por una pieze meciza ci-
lfindrica -19-~ provista en una de sus bases de unsaliente
ebnico -20- de perfil equivalente al entrante -8- de la pie-;
za -5-~, Por su base opuesta este émbolo -19~ va fijado a un
vdstaso -21—, que termina con un botén ~22-. En las proxi-
midades de este dltimo, el vdstago =21~ es portador de una
ranura periférica -23-, que tiene la finalidad de permitir
1z colocacidn alrededor del vdstago referido —-21- de la ta-
pa -l4- por la escotadura —-17-.

Para asegurar el ajuste eantre émbolo -19-~ y parcdes
internas del tubo =-1- guedz previsto un znillo extensible
-24-~-, 21 cual se introduce en wna ranura sdecuada -25- prac-
ticada en ¢l dmbolo -1S8-.

Todas las plezas descritas se colocan en el orden
giguiente:

Tubo -1- c¢n ¢l interior de la envolvente -10-;

Pieza -5~ ajustada & la zona biselada -2- de dicho
tubo transparente -l-j;

Anillo o racor de retencidn -15- gue, al roscarse
en la cobertura -10-, asegurs el contacto entre la pieza -5~
y el tubo ~1-, el cual por su otro extremo se apoya en el
saliente -117-—;

Embolo -~18-, gue se introduce en €l tubo =l-; y

Tapa —14—, que se fija a la envolvente =1l0- una vez

se ha hecho pasar por la escotadura -17- el sector -23- del
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vdstago -21-.

En la fl'ura 11 puede aprecizrse la Jeringuilla to-
telmente montada, cuyo funcionamicnto es en esenciz el si-
suientes

La cargs del depdsito -1- se realize por smecidn &l
hocer retroceder el dwmbolo -19-. 51 perfecto ajuste entre &s-
te (asegursndo por medio del anillo -24-) y las parsdes in-
ternas del tubo transparente -l- iLuposivila toda fuga de
aire o de 1diguido.

Lo expulsién del liguido tisne lugar al introducir

el duvolo -19-, hosta sl punto en yue la punta cénica —-20-
del mismo viene a alojarsze en el entrante de igual seccidn
-8-, en cuyo wmoucunto se ha vaciado totaluzente el contenido
de la jeringuilla. Los distintos volidmenes vienen seialados
mediznte lzs oportunes indicaciones -3-, estanpadas en la
pared del tubo —=l-.

Lz limpieza del tubo =-1-, as{ como su recambio en
caso de rotura, se¢ realiza mediante desacoplado del anillo
gracor =15-, el cual pars facilitar tales operaciones, es
grafilado periféricamente para su wanejo.

Debe hacerss notar lo imposibilidad de separar la
tapa =l4- de la envolvente -10-~ si la escotara ~17- de a-
quélla no se hace coincidir con el sector de menor didmetro
-23~ que preseanta el viéstago -21-. ’ %

Bn luger de vidrio, pesrs la fabricscidn del tubo %
transparente -l- pucsde emplesrse algin material a fin irrom- -
pible, tal como alguno de los obtenidos partiendo de mate~

riales termopldsticos,
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La gran ventaja y principal novedad del sistems de
fabricacién desorito lo constituye la eliminacidén total de
juntas de ajuste del tubo uno entre sus bordes extremos y
las piezas gue & los mismos ajustan lo gue implica forzosa-
mente una gran perfeccidén en el acabado de todas las piezas
para su perfecto ajuste.

Serdn independientes del objeto de la invencidn los
materiales, formas y Adimensiones de los distintos elementos
componentes de las jerinsuillas fabricadas de acuerdo con
el sistema objeto de la invencidén, siempre gque las variacio-

nes gue se introduzcan no afecten & su esencialidad.

ToTaA

Se reivindica como objeto de la presente patente de
invenciéns-

l. Bistema para 1a fabricacidén de jeringuillas para
inyectdies, que consiste esencialmente en partir para 1la ob-
tencién de 4stas de un tubo de material transparente, de di-
mensiones adecuadas, en una de cuyas bases de practica un
biselado interior para su perfecto acoplamiento y ajuste en
un sector complementario formado en une pieza protadora de
la boguilla de sszlids del 1ligulde, siendo el referido tubo
perfectamente rectificado, calibrado y esmerilado para su
ajuste por sus bordes y con el émbolo y practicando en su

pered las oportunas indicaciones correspondientes a los dis-
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tintos volimenes del contenido liguido.

2. Sistema perfeccionsdo para la fabricacién de je-
ringuillas para inyectables,segin la reivindicacidén ante-
rior que se caracteriza por el hecho de que la bogquilla de
la jeringuilla se obtiene & base de una pieza oilfindrica
provista de una prolongacién troncocdnica perforada longitu—‘
dinalmente, destinada a recibir la cabeza de la aguja inyec—é
tora, cuya pilocza es portadora en su base opussta de una zo-
na inclinada rectificada, pere recibir la extremidad de bi-
selada del tubo transparente presentando ademds un vaciado
cénico en el que desemboca el conducto de salida, y figuran—;
do concéntrico con este Yltimo y diszuesto en el borde libre !
de la pieza un entrante anular previsto para el zjuste de
un anillo o racor de retencidn.

3. Sistema perfeccionado para la fabricacidén de je-
ringnillas para inyectables, segin las reivindicaciones 1 y
2 gue se caracteriza por el hecho de gue la proteccidn del
tubo transparente se consigue mediante una envolvente meta—
lica provista de unas aberturas longitudinales detinadas a
dejar ver el contenido del referido tubo y las oportunas in-
dicaciones grabadas en la pared del mismo, figurando en la
mencionada envolvente o cobertura unos fileteados en las
proximidades de sus bases, y ademds en una de éstas, un sa—
liente internc anular destinado a actuar de tope o apoyo pa-
ra laz base del tubo opuesta & la'que eg portadora de los bi-
selados de acoplamiento con la pieza boguilla, realizdndose
este ajuste por simple presicibén y contacto.

4.Sistema perfeccionado para la fabricacién de je-
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ringuillas para inyectazables, segdn las reivindicaciones 1 a
3 que se cgaracteriza por el hecho de gue el elemento aspira—
dor y expulsor del lfignido se forma por un émbolo constitui-
do por una pieza cilindrica de didmetro equivalente &l del
tubo por el interior del cual ha de deslizarse aquel, cuyo
émbolo se halla unido a un véstago que finalize en un botén
de accoionamienp , presentando en la base opuesta a la de a-
quella unidn, una prolongacién cénica de seccidén equivalen-
te a la del vaciado practicado en la pieza portadora de la
boguilla, figursndo en el vdstago indicado en las proximida-— .
des del mencionado botén de sccionamiento, un sector de did-
metro inferioxr al del resto de dicho vdstago, y presentando
el émbolo una ranura periférica preyista para alojer un ani-
1llo extensible destinado a asegurar el ajuste de aguél con
las paredes del tubo transparente.

5. Sistema perfeccionado para la fabricacién de je~
ringuillas para inyectables, segin las reivindicaciones 1 a
4 gue se caracterizan por el hecho de gue la jeringiilla gue-
de conpletada por unz tapa formada por une pileza circular
provista de un orificio central para paso del vdstago del
émbolo, asi{ como de una escotadura radial para la colocacién
de aquella tapa alrededor de aquel vdstzgo, siendo Unicamen-
te factible la colocacién de la misma en la envolvente pro-—
tectora cuando la indicada escotadura se hace coincidir con
el sector de menor difmetro que el repetido vdstago presenta
en las proximidades de su botén de accionamiento.

6. Sistema perfeccionado para la fabricacidn de je-

ringuillas para inyectables, segin las reivindicaciones 1 a
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5, que se caracterizan por ¢l hecho de gue el tubo transpa-
rente queda retenido dentro de la envelvente protectora una
vez el racor de la boguilla se ha fijado en la base de aque~:
1la envolvente quedando inmovilizado el referido tubo por
su extremidad opuesta por apoyarse contra el saliente que
la cobertura presente en la parte opuesta a2 la gue figura
la boguille de salida figurando en el referido racor un gra-
filado exterior para su mejor menejo & los fines de limpie-
za o recambio del tubo interior.

7. Sistema perfeccionado para la fabricacidn de je-
ringuillas pars inyeotables, segin las reivindicaciones 1 a
6, que se caracterizan por el hecho de que los ajustes ex-~
tremos del tubo interior contra la pieza portadora de la ho-'
gquilla y contra el borde amular extremo de la envolvente se
realizen por simple contacto y por la presiéan axial que pro-
duce el roscado del racor del acoplamiento de la pieza de
la boquilla.

8. Sistema perfeccionado para la fabricacién de je-
ringuillas para inyectables.

La presente memoria consta de once hojas foliadas,
escritas por una sola cara.

Barcelona, a 24 de warzo de 1952,

Teodoro MASSANA GUIXHE
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