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P A T E N T E  DE I N T E N C I O N  

p o r

' V E I N T E  A fí O S
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i
que ee presenta para su protección en España, sus Colonias y Pro­
tectorado, port “SISTEMA DE FORJADO DE PISOS Y TECHOS A BASE DE 
ELEMENTOS CERAMICOS PREFABRICADOS**, a favor de DON FLORIAN PLO 
RODRIGUEZ, de nacionalidad española, residente en Botarrita (Zara­
goza).

------ oooOooo------

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la  presente so lic itu d  de patente de invención, 
se re fie re  a un sistema de forjado de pisos y techos a base de ele­
mentos cerámicos prefabricados, que modifica sustancialmente cuanto 
en este respecto sj conoce hasta hoy, tanto en España como en e l ex- 

5 tranjero, yendo encaminado a la consecución,como resultado práctico 
industrial, de medio de formación de pisos y techos dotados sobre sus 
similares de las siguientes ventajas.
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a .-  Perfecta resistencia  ante las cargas normales tanto

estáticas como dinámicas,
tu - Gran aislamiento térmico,
c,_  Formación ce forjado antivibratorio y amortiguador de

ruidos, Extraordinario ahorro ae hierro,
e#_ fá c i l  y cómodo almacenamiento y transporte,
f » -  Alta economía ae producción y montaje, y
g»— Empleo y revalorización de elementos cerámicos abun-

' dantes y baratos en nuestro país.
El sistema que se preconiza consiste en Da formación del

entramado a base de formación do viga feompuestas por series lon­
gitudinales de elementos prismáticos que s e acoplan en e l sentido 
de su longitud,armándose la  viga por medio ae una v a rilla  que se alo­
ja  en la  canal determinada por una ranura estriada que poseen Mee 

elementos en su cara in fer ior . Estos elementos van dotados de ner­
vaduras interior es forinativas de secciones huecas tubulares, la cara 
superior lleva ranuras para fa c i l i ta r  la adherencia del material 
de recubrimiento y las caras laterales van inclinadas, convergienao 

hacia arriba.
Estos dispositivos ae viga se  sitúan a distancia adecuada 

y e l hueco se rellena por medio de series longitudinales de otra 
pieza que actáa ae bovedilla . Esta pieza es, asimismo, prismática, 
tiene la c&ra i nfe r io r  l is a , la superior dotada de ranuras que fa -  
Cj_3_ita la adherencia del material de recubrimiento y 3a s ...atoróles 
son icnlinadas convergiendo hacia abajo de manera ta l que acoplan

exactamente sobre Ib caras ce las vigas»
Asi,pues, e l sistema de compone de dos clases ele elementos?

uno formativo de las viga;:, y otro formativo de 3a s bovedillas. El 
forjado se ejecuta como ae ha dicho, o sea por medio ae sen es  de 
piezas del tipo primero, constituyendo vigas, separadas adecuaaamente 
rellenando los  bracos con series de piezas a el tipo segunao, que
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actúan de boved illas, con avance de media pieza.
En los planos adjuntos se ha representado una forma de 

realización  práctica de la invención, la cual se dá a t ítu lo  ae 
ejemplo, como demostración d  ̂ que es traducible industrialmente y,

por lo  tanto, sin carácter lim itativo alguno.
La figura 1 xauestra la pieza formativa de la s vigas. Como 

puede apreciarse es prismática, posee nervaduras interiores deter­
minativas de secciones tubulares, su cara in ferior  lleva  una canal 
ranurada, su cara superior lleva ranuras de adherencia, y sus caras 
laterales son inclinadas con convergencia hacia arriba.

la  figura 2. muestra la pieza que trabaja como bovedilla.
Como puede apreciarse es prismática, lleva nervios o tabiques in­
teriores determinativos de secciones tubulares, su cara in ferior  
es plana, su cara superior lleva ranuras de adherencia y sus caras 
laterales son inclinadas con convergencia hacia asajo que se co­
rresponde con la convergencia hacia arriba qj la pieza nfi 1.

La figura 3 muestra la forma de presentar las piezas por la 
constitución del forjado y la figura 4 indica como queda e l forjado 
terminado por acoplamiento de las series que se pegan por medio ae 

mortero.
Descrita suficientemente la invención, a s í como le. manera de 

realizarla  prácticamente, cebe hacerse constar que la misma es sus­
ceptible de cualesquiera modificaciones de u eta lie  que no alteren 

su fundamento.
D O T A

■ SE REIVINDICA:
55 1 a.-«SISTEMA DE FORJADO DE PISOS Y TECHOS A BASE DE mLMvIiN-

T03 CERAMICOS PREFABRICADOS*', caracterizado porque e l forjado se 
constituye a base de series longitudinales & elementos cerámicos que 
funcionan como, vigas, rellenando ios  huecos por medio de series de 
elementos cerámicos que actúan como bovedillas, a cuyo efecto hay 

70 solamente dos clases de elementos cuya forma y constitución es ta l
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que peralte ta l«s  yuxtaposiciones seriales áe elementos iguales 
y las laterales de series  dedbmentoe.

2 8 .- SISTEMA DE FORJADO DE PISOS Y TECHOS A -BASE BE ELE­
MENTOS CERAMICOS PREFABRICADOS", caracterizado porque el elemento 
formativo de la viga es prismático, está dotado ce nervaduras 
interiores determinativas de secciones huecas tubulares,, su cara 
in fer io r  posee una canal de superficie in terior estriada, su cara 
superior lleva  ranuras para fa c i l i ta r  la  adherencia del material 
de recubrimiento y sus caras laterales son inclinadas, con conver­

gencia simétrica hacia arriba.
38..- ''SISTEMA DE FORJADO DE PISOS Y TECHOS A BASE DE ELE­

MENTOS CERAMICOS PREFABRICADOS", caracterizado Paruque e l elemento 
formativo de las bovedillas es prismático, su cara i nfe r io r  es plana 
y paralela a la  superior, que va dotada de ranuras de adherencia, 
lleva  interiormente tabiques deteimifcativos de secciones tubulares, 
y sus caras laterales son inclinadas con convergencia simétrica 
hacia abajo, que se corresponde con la convergencia de las piezas

descritas en la reivindicación anterior.
4-8._ «SISTEMA DE FORJADO DE PISOS Y TECHOS A BASa DE ELE­

MENTOS CERAMICOS PREFABRICADOS", caracterizad• porque e l forjado 
que efectúa formando series longitudinales de piezas ta l como se 
describen en la reivindicación segunda, armando la viga por medio 
de v a r illa  de hierro que se a lo ja  y embebe en la canal de la  cara 
in fe r io r , yendo estas series sepradas entre s i  una distancia corres­
pondiente a l alto de 3a s piezas de bovedilla que se apoyan ai e llas 
debido a la convergencia de sus caías latera les, haciéndose e l  aco­
plamiento por pegado con mortero y avance de media unidad.

«SISTEMA DE FORJADO DE PISOS Y TECHOS A BASE DE ELE­

MENTOS CERAMICOS PREFABRICADOS*.
Todo ta l y conforme ae «describe en la. presen^^mb^oria, la 

cual consta de cuatro hojas escritas a máquina por una soldj de sus 
caras y se ilu stra  con los dibujos que a la  se ae

Í&L61C1X*XCt *  m ü n u u
A 6 U S T U
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