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¡i La presente atente de introducción se re f ie re  a mejo-

!! ras en la  construcción de máquinas cortadoras de barras, tubos
¡¡
j! p e r f i le s  y análogos de h ierro, acero u otros metales y materia-

¡ les  s i n t ó t i c o e n  la  cual e l  corte se efectúa mediante un dis-
i! !

co abrasivo siendo su manejo sumamente sencillo . I
! - j

Entre las ventajas principales que presenta la  máquina !

{' mejorada oue se re iv ind ica, destacan las siguientes: 
i - i
:¡ - se efectúa con gran rapidez la colocación de la  pie- i

sa a cortar, la  puesta en marcha de la  máquina y e l  corte.
¡¡ ' ' ' }
! - mediante e l empleo de discos adecuados se cortan me- ¡

j ta les , hierros y aceros templados.

¡ -  e l  desgaste de ta les  discos cortantes es péqueño, lo

i! que reporta la  consiguiente economía. ¡

; -  pueden rea lizarse los cortes en ángulo recto o con
'

las inclinaciones que se deseen. i
- tiene un d ispositivo  que permite efectuar series de !

cortes de la  misma longitud y áate. puede tener diversas medidasL

- los cortes quedan sin rebabas y directamente r e c t i f i - i

, i' c ado s.
i! ^

- se la  acciona con una sola mano.

Esencialmente la  máquina mejorada que se re iv ind ica  es-!

¡'! tá  constituida por una base, en la  que va montada la  mordaza de? 

p sujeción de la  pieza a cortar y e l  eje de giro de un soporte 

oscilante, en el oue a su vez están dispuestos el disco abrasi­

vo y e l motor que le  hace g ira r ,  mediante transmisiones adecúa-; 

das de correa, que puede tensarse por i r  aouel dispuesto sobre 

ca rr i le s . )

El d ispositivo de f i ja c ió n  de les  piezas a cortar, o



2
X U R o  9 1

10

15

20

26

mordaza, está a su vez constituido por una tase o soporte, que 

¡aresenta ^er^endicularmente a e l la  e l escalón que sirve de aao- 

tyo a la  la rra  o análogo, la  cual se sujeta contra aquel cor uñas 

! so lidarias de palancas de manejo, so lic itadas por resortes debidja 

¡mente dispuestos. Ese conjunto va montado g ira to r io  sobró la  ba- 

!se de la  máquina y l le va  un índice que, sobre una graduación 

marcada en aquella, señala e l  ángulo conque la  pieza se presenta 

a l corte. Para rea liza r  t a l  g iro , la  mordaza es so lidaria  de un 

mango.que a l mismo tiempo sirve de soporte a una aieza que se 

mueve en e l  a corredera y puede f i ja r s e  en la  aosición que se de
' "i

see , mediante e l  correspondiente to rn i l lo  de presión, cuya p ie­

za tiene un tope que sirve para lim itar la  longitud de barra, 

tubo o análogo que se corte; fijándose la  posición de la  mordaza 

sobre su base mediante un to rn i l lo  de presión que rosca en ásta.

El soporte oscilante va provisto de una. palanca que, al' 

mismo tiempo que permite rea lizar e l avance del disco abrasivo 

¡contra  la pieza a cortar, sirve nara accionar e l interruptor del 

¡motor y poner en marcha e l  mismo. La narte oscilante tiene un
i

I brazo provisto de vn to rn i l lo ,  cuyo extremo trop ieza  con un tope 

dispuesto en la  base de la  máquina, lo  que permite regular e l 

movimiento máximo de oscilación.

El movimiento del motor en sus ca rr i le s ,  además de ser- 

¡. v ir  para tensar las correas, como en otras máquinas, sirve para !

equilibrar la  parte basculante. Tanto la  correa y poleas, como j
¡i 1

e l disco abrasivo, van cubiertas por chapas protectoras que evi-!

tan accidentes.

Para mayor claridad, concretaremos las características j 

¡ de la  máquina mejorada que se re iv ind ica , con referencia a las í



adjuntas figuras, que correcp-onden a una de sus formas de e je­

cución preferentes, -ero que no tienen carácter alguno lim ita ­

t iv o ,  ya que, la forma, te.ma-o y caracterís ticos  de cada máqui-¡ 

na, se estaclecerán de acuerdo con la aplicación concreta a que! 

se la  destine y como ta les variaciones, asi como las nue puedan 

hacerse en deta lles de su presentación u organización y e lec­

ción de los materiales conque se la  construya, no afectan a la  i
' !

esencialidad reivindicada; las diversas máquinas que se esta­

blezcan con cualquiera de esas modificaciones, no serón sino '

variantes , igualmente comprendidas y .protegidas por e l presen-i
}

te  reg istro . :
i

La í ig *  1 muestra en perspectiva esquemática, la  v is ta
¡

de conjunto de una máquina establecida de acuerdo con la  presen! 

te  patente de introducción, por e l lado del mango de su mordaza! 

o dispositivo de f i ja c ión .

La f i g .  2 corres-onde, de modo análogo, a la  v is ta  por el! 

lado opuesto que la  anterior.

La f i g .  3 deta lla , en sección esquemática, la  disposición 

del elemento de sujeción del n e r f í l  o análogo a cortar, contra ¡ 

la  base de la  mordaza y su escalón.

Con referencia  a dichas figuras y a los námero3 que so- { 

bre e lla s  designan las distintas piezas y elementos de la  má­

quina representada, su descripción y manejo es como sigue:

La máquina se compone del soporte oscilante 1, en que va ¡ 

montado e l  motor 2, y del disco abrasivo 3, dispuesto tambión 

sobre la  base 4, en la  que va colocado el d ispos itivo  de f i j a ­

ción de mando rá iido o mordaza 5, destinado a sujetar la  barra,! 

tubo o p ó r f i l  que se vaya a. cortar.
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¡ Ese dispositivo de f i ja c ió n  5, está constituido por una

base o soporte que presenta e l  escalán 6 cerpendicularmente, que 

¡sirve de apoyo a l elemento a cortar y l le v a  la  ranura 7 para e l  

¡paso del disco 3.

La f i ja c ió n  se efectúa mediarte las rtalancas 8 y 9 nro-
¡ '
¡vistas de muelles 25 ( f i g .  3 ) ,  que transmiten su tensián a las

;ULas 24 de sujeción del elemento a cortar, apretándole contra e l

¡re ferido escalón 6.
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La mordaza l le va  el mango 10, para hacerla g i r a r , y un 

índice 11. que se mueve resbalando sobre e l sector graduado 12. , 

colocado en la  base 4. sobre e l cual pueden leerse los valones !

¡de los ángulos conquense deseen efectuar los cortes.¡ ^
El to rn i l lo  13 sirve para presionar sobre la  mordaza,

!¡ frenándola en la oocicián que se desee, despuás de colocarla se­

ñalando e l ángulo conque haya de efectuarse e l corte.
á
¡ Las palancas de presión 8 y 9 van "trovistas de o r i f i c io s ,

j en los  que pueden introducirse posadores que las dejan en posi-
¡ '
cion de l ib res , para poder dar cortes oblicuos sin que e l disco 

3 tropiece en e llas .

!¡ En el mango 10 ( f i g .  1) de la  mordaza, se mueve e l  die-
¡ !  !

! posit ivo  de corredero 14 con un to rn i l lo  de oresion que cermite i
!¡ , ' * ,i colocarle en la  posición que se desee -¡aro cor medio de su tope

 ̂ dar cortes a la  longitud requerida. ii
La palanca 15 tiene por objeto dar a l soporte oscilante!

¡! 1 e l movimiento necesario para e l avance que se desee del disco i¡I !
i 3. . I

¡¡ Esa misma palanca 15 acciona un interruptor ro ta t ivo , j

destinado a la  puesta en marcha y parada, por estar intercalado*
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en e l  c ircu ito  del motor. De este modo, con la  misma mano, se 

manda, mediante dicha aalanoa 15, e l avance del disco 3 y la  

maniobra de puesta en marcha (o se r e t ir a  e l disco y se para el 

motor ) dejando l ib re  la  otro, rna.no ara manejar la  pieza a cor­

tar.

Eh la  base va dispuesto e l eje 23, sobre e l  cual bascula 

la  parte oscilante, y e l  tope 21, con to rn i l lo  22 de regulación]

que lim ita  la  - osición extrema del disco 3. i
¡

Este va aprisionado entre dos arandelas y tuercas de pre¡ 

sián, en un eje que g ira  sobre co jinetes de doble f i l a  de bolas, 

y está mandado medíante dos correas trapezoidales protegidas 

oor la  coraza 19., por el motor e léctr ico  2', por medio de poleas! 

acanaladas. Las características de ene motor, oara los trabajos 

usuales, son 3.000 r.p.m. y g ira  a dos velocidades distintas, 

de modo que las per ifé r icas  sean de 70.á 60 metros con distinto^ 

diámetros de disco.

El motor va atornillado en los ca rr i les  ranurados 17, 

jos a un e je  so lidario de la  parte oscilante. Esas ranuras per­

miten colocar al motor en la  .posición exacta para equilibrar di 

cha ¡arte basculante y tensar las correas. La palanca 16, con 

sus correspondientes levas, aproxima e l motor 2 a l disco 3 per­

mitiendo e l cambio de marcha.

Además de la  chapa 19, que protege las poleas, e l disco ¡ 

3 va a su vez protegido ¡cr otra coraza 20. que ev ita  la  pro-
,  ̂ i

yecoion de pedazos del mismo en caso de rotura.

Finalmente, la  base 4 l le v a  tres taladros para f i j a r l a  ! 

a la  mesa o banco de trabajo.

Para manejar la máquina descrita las operaciones que se
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realissn caoesivamente son:

- se a f lo ja  el to rn i l lo  13 de freno de la mordaza 5 y se j 
t i r a  del mango 10* gara hacerla girar hasta la  posición en que ! 

e l índice 11 marque* sobre el limbo graduado 12, e l  ángulo con-! 

que se desea rea liza r  e l corte, a'..retándose a continuación e l j
to rn i l lo  de freso 13.

. [
- se regula el recorrido den disco 3 mediante e l to rn i l lo ,

22.
. -  se presionan las palancas 8 y 9 hasta colocar e l p e r f i l

o barra a cortar debidamente apoyado en e l  escalón 6* de modo

que al soltar dichas palancas quede f i jad o  e l  elemento que se 

va a cortar por las uñas 24. j

-  con la  mano derecha se toma la  palanca 15, descansando i
¡

el codo sobre la  corara 20* para g irar acu e l la  90-, con lo  que ¡ 

acciona al interruptor poniendo en marcha al motor 2; después [

se va apretando hacia abajo dicha palanca 15 y e l disco 3 se 

-pone en contacto con e l elemento a cortar y. continuando esa ; 

presión suavemente* se l le ga  a la  osición tope con lo  que la  ¡ 

pieza queda cortada. Se vuelve a g irar 90s la  palanca. 15 y e l 

motor 2 cueda arado.

- se areíñonan de nuevo las .pananoas 8 y 9 para dejar l i - i

bre a la  pieza cortada.
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La presente ./atente de Introducción comprende las  s i ­

guientes reivindicaciones:

1 .-  Mejoras en la  construcción de máquinas cortadoras 

de barras, tubos, p e r f i le s  y análogos, caracterizadas porque la  

i máquina está constituida por una base, en la  que va mentada la  

¡ mordaza o d ispositivo de sujeción de la  siena e. dortar y e l eje 

de giro de un soporte oscilante, en e l -ue a su ves están dis-
!
i puestos un disco abrasivo, que rea liza  e l  corte, y el motor que! 

mediante transmisión de correa, le hace girará e l  cual va montai 

do sobre ca rr i le s  ranurados, de modo ue puede tensarse aquella 

 ̂ y equilibrarse el conjunto oscilante.

!j 2 .-  Mejoras segán lo  reivindicado en e l  cunto anterior,
'I
i; caracterizadas porque e l d ispos itivo  de f i ja c ió n  de las piezas

i ' ¡  a cortar, está a su vez constituido ñor una base o soporte, que
}!
¡! presenta perpendicularmeite a e l la  el escalón que sirve de apo­

yo a la  barra o análogo que se corta, la  cual se sujeta contra ! 

i aquel por uñas o topes, so lidarios de palancas de manejo, s o l i - j  

citadas por resortes debidamente dispuestos, cuyas palancas se ¡
;¡ j
¡i uueden dejar en la  posición de l ib res  sujetándolas mediante p a - :
¡i " * ' * ''

sadores que se introducen en o r i f i c io s  disp^nestos a l efecto en ^
i; ' t
ji e llas.

S. - Mejoras, segur, lo  reivindicado en los  puntos ante- ¡
' - !
¡¡ r io res , caracterizadas uoraue el conjunto del d ispositivo de

¡¡ f i ja c ió n  asi formado, va montado g ira to r io  sobre la  base de la  :

¡I máquina y l le va  un índice aue señala, sobre una graduación mar-j

, cada en aquella, e l  ángulo conque la  pieza se presenta al cort$<;

25
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siendo la  mordaza. so lidaria  de ur mango que, al mismo tiempo 

¡que permite g ira r la , sirve de soporte a una pieza que se mueve 

, en di a corredera y mediante un to rn i l lo  de presión puede f i j a r -  

{ se en la posición que se desee para hacer de tope para lim itar

; la  longitud de la  barra o análogo que se corte ; fijándose la  pe-
)
sicián de la  mordaza sobre su base, mediante un to rn i l lo  de pre­

sión que rosca en ásta.

l 4 .-  Mejoras según lo  reivindicado en los  juntos ante-

' r ie res , caracterizadas noroue e l soporte oscilante va provisto 

de una palanca que, al mismo tiempo que permite rea liza r  e l
!
¡ avance den disco abrasivo contra la  pieza a cortar, sirve para
i

accionar el interruptor del motor y 'onerle en marcha; teniendo 

esa parte oscilante un brazo oroviato de un to rn i l lo  cuyo extre­

mo tropieza con un tope dispuesto en la  base de la  máquina, lo  

i que permite lim itar la  máxima oscilación.

5 .- Mejoras en la  construcción de máquinas cortadoras 

¡de barras, tubos, p e r f i le s  y aúalogos.

Según se describe y re iv ind ica  en la  Presente memoria 

descriptiva y se ilustra  con los planos reglamentarios que a la  

! misma se acompañan.

Consta la  presente memoria de ocho hojas fo liadas y 

escritas a máquina por una sola de sus caras. i

¡'

¡!
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