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El invento se refiere a un procedimiento para ha-
oer asparas, para desalisar, hacer que sa agarren y que se hagpR
seguras par;n la marcha las cubiertas ue pavimentos. Segun se
sabe, las cubiertas ue pavimentos, por el trafloo quedan li-
sas con la unrcha, transcurrido cierno tiempo y por peli-
cula untuosa que se lorma sobre ellas compuestas de goma de
neumaticos gastada, aceites, grasas, restos de combustible,
alquitran, asialto, etc., se hacen escurridizas y deslizan-
tes y por ello son extraordinariamente peligrosas ante todo
prr* el trafico automovilistico, especialmente después ce
breve mojadura al comenzar a llover, al presentarse escarcha
o congelacién y con luerta irradiacion del sol.

por lo tanto es un gran problema importante desde
el punto de vista de la teonica de trafioo el nacer seguras
paro el trafico las c u b i u e pavimentos existentes, en lo
que por una parte los costes a emplear deben mantenerse lo
nes reducidos posibles y por otra parte debe tenderse a con-
seguir una duracion lo més larga posible de la seguridad de
traiioo alcanzada. se ha propuesto ya anteriormente el hacer ;
de nuevo asperas y agarradoras tal clase de oubiertas ce pa-
vimentos procacnendo a un trabajo mecanico de la superficie.
Este procedimiento fracasa, sin embargo, por los oostes a
gastar y tampooo ti ano el éxito apetecido, porque las ranu-
ras talladas, generalmente sirven de depésitos oolactores pa-
ra los componentes que ocasionan y aumentan la cualidad es- |

curridiza, y le superficie de los nervios que quedan permaneoe

lisa. Los procedimientos mecanicos para hacer que se agarre
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toda la superficie de cubiertas de pavimentos no entran en con-
sideracion por causas econdmicas. I
También se na propuesto ya anteriormente el cejar !
libree irs junturas oel pavimento fiasta. cierta profundidad,
limpiandolas y el proveer las cubiertas oaspees ce un reves-
timiento consistente en alquitran, asfalto o mecios de traba-j
son anéalogos y gravr. ce piedra# Este procedimiento tiene el jl
inconveniente ue que al utilizar revestimientos delgados y
débiles, aunque se consigue un precio relativamente tajo, sin i
embargo, estos revestimientos solamente tienen una duracion L
de vida breva, y a causa de ello tienen que renovarse rapi- }
damente. El empleo de revestimientos mas gruesos en esta pro-;
cocimiento falla en los elevados costes que han de gastarse.
Tanto los revestimientos delgados, cono los gruesos, tienen !
ambos el inconveniente de que para la conservacién de su efl-!
|
cacia duradera exigen un cuidado oonstanta y que las cubier-
tas de pavimentos por ios revestimientos pierden su caracter
espeoifiel o con sus propiedades ventajosas comprobadas aasde |
antiguo e indiscutibles en la técnica de la construccion de
caminos y en la técnica del trafico. EI invento se propone
orear un procedimiento que evita los inconvenientes de los
procedimientos hasta ahora conocidos y nace posible el elimi-
nar el peligro de deslizamiento de cubiertas ue pavimentos de
un nodo especialmente simple y barato, en lo que debe conser-
varse el caracter especifico de las cubiertas y se consigue

un efecto de larga duraciéon evitanuo los cuidados de conser-

vacion constantes.
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2 este :in el invento consiste en que la cubierta
dsl nevinento se expone durante breve tiemnpo 2 une slerte a0~
cién ae calor, por ejemplo, a lz llama de un sonlete de sol- |
aaduras. Por ecto es posible sorprendentemenie el hacer saltarj
en cierto modo la capa superior de la cubierta del pavimento, -
de mouo que no solo se elimina le pslicula untuosa de la su-
perzicie, sino que se rectableae iz estrucvura original y la
constitucidn superticigl del material y e:io en medids mas
fuerte d6 1o gue es el caso en la superiiocle natursl &spera
por ruptura.

Naturalmeute gue la sceidn del celor sobre ia pie-j

drs uel pevimeuto no debe hgcerse demslado extensa para que

no se callenuvs L& pisaras como un todo y por ello se raje o Se
desmoronas COMO hgil U&NOELTEAD detenidos ensayos, €8 muy po-~ '
sible, en Lo due av resultado ser espscialmente vemtajoso el
emplec ue wi soplets ue soluadura, eliudnar solamente una del-
goda cave SupscdOr w8 L& cubierna éin aue sufra la solidez de
1as pisdras como cajunio. El tratémiento térmico tiene que
realizarse as gl modao que uo ce modifique la estructura na- g
tural d¢e la pisdra, lo que, por ejemplo, poarfa ocurrir por-
que la superiicie se niciess vidriosa.

81 se ursbs ja uel modo propuesto segin el inven o,
puegen evitarse sin dificultad estos efsctos uesveniajoso ¥y
solamenite 88 prounce una exforiaciou de L& cepa superior ae
la cubierta, sin quu se influya ua modo inconveniente sobre
le mage de ia piedrs mismé.

Una veuusje especigl del procedimienve segin el 1o~
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venwo uwonsicte toagvig en que 6l iravamienito DPropussuO puedse

ejecutarse sn cualquiser getacidn ael &io y con cual quier tiemd
PO, 60 QUe 1AE BUPosTiiciss Lr&LLU&S Pusuen devolverse inme
diatsmente & ia circulscidu, y Que se evita ocuzlquier moles=-
tla pora log e vommn purts su L8 siroulacidn aurante el ora+
tamiwrto ds izs cubieruvas, vor ejemplo wor polvo, por vierre
de iu calle, por sranaes méquinas ae consuruccidn, etc.

Bl vroceuimienio pusue Ubi.i.&rse pricticams:uve ael
siguiente mouos

Dol mouo usual ve ciurrg une mitad e ls cells, y
la cubisria ae iz mriad cerradsa e urriaja »Cr uns canciaad
de Obros0s von sopletes ué soldzdura, en Lo quUs GORO materiall
duiosmente na ua gacveree el comubusiinle para el soplete we
Soluadura. 3in emuvarzo, Pueue coucicernrse valibien 6l rsali-
zar el urab: Jado ue la cubierea tamuion & WaQuine O nmedio &

’
maduina, 0 u& mauers Qque LO08 NwChord8 y la Lulo ué Obua 8e

reunen sobre wu ohssis mOVAL, Qus s moviao Sobre la cubierta
eon u:ian velooldad mecla as utrruujo. W 65 W0 POuLLsA HONLATESS %
los apureuor y aepduivos Pars el combusuible vemoiéun sobre

el uilsposiiivo, Lo Gus Mejorarim todavia esencialleuve ia wo-,
viliaae ¥ 1o velOulond 40 srabajo. Bn 1o sjecucion a8l 1pro- |
CBul:liontO & a0, 88 doGly ain ewpluvo ce unuas maquing, un 80-.
1o obrero por ghora puede trabsjar slrededor de 8 qm, resul-
tando un precio que estd situsdo considersblomente nor deba-
50.58 loe costes que zbian ge gastarés huets zhora paré te-
les fines, en lo que sl etscto congeguido, sin embarszo es

inocomperablemante mejors
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L4
‘achlado el vrabajo anicuaente 68 llecew

esrio alejar los prrifoulas de piedrs gue Se hen DeonO saltar

de 1ls cubierta, nor medaio d4e es8cobas.

Purs ovoreger Lii axroliscidn de lz cepa supsrior

y para ascelerarla aparece rosible o1 tratar previanente la

superficte antes desl tr=hajedo, de menera conveniente, por

ejemplo, por tratemiento quimioco.

Le exfoliscidn puede realizerse también de manera

semejante porque se utiliza como iuente de calor un arco ds

1oz eldctrico o una instalaoidn oglentsdora eleotrice distin-

ta,

Puede pensarse vambién en congseguir la exroliacidn ;

haci eido pasar a través de 1l superricie de lee viedras wae

corriente eléctrica deo Notsncia adecuada.
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La presente patente de intencion comprende las
siguientea reivindi caoionas *
1. - procedimiento par- hacer aspara, desalisar y
hacer que se agarren las cubiertas de pavimentos, caracteri- '
zado porque se hace saltar la superiioie de I™s piedras del
pavimento, por ejemplo, por accién del calor. !
2. - Procedimiento segun la reivindicacién 1, oarac
terizado porque al tratamiento térmico se conduce de tal no-
do que solo se elimina la superiioie sin que se modifique la
estructura de la nasa de las piedras.
id.- Procedimiento segun las reivindicaciones 1 0
R, caracterizado porque la aocién del calor sobre la superfi-
cie de piedra en cada caso solo se efectia en superficies lo
mas pequefias posibles, esto es en lorma 03 puntos.
4. - Procedimiento segun una de Ips reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado por la utilizacién de la llama de
un soplete de soldadura.
5. - Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado porque el tratamiento térmioo se efectUa por
medio de un arco de luz eléctrico o por meci6 de otras fuen-
tes eléctricas de calor.
6. - Procedimiento segun la reivindicacion 1, ca-
racterizado porque la operacion de hacer saltar la superfi-
cie se eiectaa por medio de oonduooién pasante de corriente

eleotrioa
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7.- Procedimiento para haoer asparas las cubier-
tas de pavimentos.

Segun se describe y reivindica en Is presenta me-
moria descriptiva.

Consta esta memoria de siete hojas idiadas y as-

critps a maquina por una sola de sus caras*

Madrid, & 22
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