B.E. ASH - 11

MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR MODELO DE UTILIDAD EN '

ESPANA POR ”MEJORAS EN LOS DISPOSITIVOS PARA FORMAR TU--

BOS",. A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S. A., CON DOMICILIO

EN MADRIQ¢¥CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N2 5.

Se refiere este modelo a mejoras en los dispositié-
vos para formar tubos con unibn longltudlnal partlendo de
bandas planas de materlal flex1ble.‘

Los materlales flex1b1es tales como el papel o) los

plasticos, poseenﬁunos modulos de elastlcldad sustanclalf

mente mis bajos y unos1élargamigptbs:elésticos mu¢hd.mayo-'
res qﬁe los que en'seneral tiehen'los metéles, con el‘re= 
sultado de que es d1f1c1l obtener con esos materlales, &
con una operaclon 51mple de formado,tuna establlLdad per--'
manente. En el caso de que haya que formar un elemento
tubular que tenga un solape de 1809 o mas, se tiene ade-
mas la dificuitad'de que la capa de dentro del_Solape tie-

ne tendencia a volverse contra la capa de afuera, creando.

lunas fuerzas de friccidn que pueden dar origen a arrugas




10

o a éuebrantamiento del material en baﬁda,

Un medio conocido para véncer esa dificultad consig
te en el uso de'qﬁa-matriz de formar que.hace:éinarrol;g‘
miento partieando de una de lés aristaé longitudinéles‘de
la banda. Si el prOQLCtO final tdbular tiene,.sin embér_
go, que tener una unidn exactanente longltudlnal, es ne
cesario que la banda sea sometida a un camblo de dlrec~ 
cidén en el,inte:iqr de la matriz de formar. Ello se de- -
be a qué lé béhda "flﬁyeﬁ:airededor de ia4§avidad de ia
matrlz de formar si es que 1n1c1almente esté 1nc11nada,w 
formando un annulo con respecto al eJe de la matrlz y
dando luwar»a,una uni6n:helicoidal. A51, por tanto, dleﬁi
be ser canbiada la confleraclon de la pleza tubular que
estd en fornaclon en el 1nter10r de la matrlz para que
cuando este ya totalﬁente formada, la unlon sea realmen->
te longitudinal. Sin embargo, si'este cambio en la direc
cién se da de una fo#ma brusca o sin confrol; habfé'gna-

tencdencia a la formacién, en el punto en que se produce

el cambio, de unas fuerzas de formado de gran 1nten31-

dad que aa“én lugar a que se hagan arrLgas o que se prO't

duzcan quebrantamlentos en el materlal

Es un objgto del presenterinvento la obtenéiénAde
una matriz de forma£ en la que el cambio en la di;éééi6n  
de la banda, dentro de la matriz, se haga sieﬁpré de_ma;
nera gradual y contrélada, de modo'qge»sustahcialmente}
se evite la formacidn de érrugas‘o'rofuras en eljmaterial;

De acuerco con uno de los aspectos del presente . in-.

vento se hace uso.de una herramienta para darle a una =
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banda plana de un material ‘flexible una forma tubulaf,

con una unidén longitudinal, comprendiendo dicha herra-
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mienta un bloque provisto de una abertura de secclon cir-
cular y una ranura, siendo esta ranura tangencialmente o -
transversal a la abertura y en comunicacién con ella to-'
do a lo largo de su longltud, cuya ranura va,dlsmlnuyen;ﬁ“
5 "do gradualmente de profundldad desde el extremo por don-l'

de penetra el materlal flexible hasta el extremo por donv'

de sale el mismouy en_la que la base cde la ranura y el
 ;' o eje de la abertufaxestén dlssuestos de tal forma que la
uﬁa es lbngitﬁdinalménte tangenc1al al otro.

10 : De acuerdo>con96t£o agpecto del.presente 1nvento, él;“
empleo de la menbioﬁada_herramlenta.comprepde laulntrqdqé
cién en la misma, por su extremo de entfada, de'una béndé‘:‘
plana de material flexlble, de tal modo que dlcho materiall ': ‘$
adqulera 1n1c1a4mente una partlcular forma de tubo, con la . , %

15 unidn he11c01dal‘y que, al prosegulr el formado de . la banda.

-~ en el interior de la herramlenta, el Angulo de la hé’lce de
.. la unidén se vaya recuclenéo de una manera controlable, en
#'?x virtud de la relacidn existente entre la base de.la ranura

Yy el eJe de la abertura, de ta1 forma que la pleza tubular ;

20 que emerge deL extremo de la sallda tenga su unlbn longltu
dinal. -
_ ) A continuacidn se deécribifén unas realizécioneéldel
invento, hacienco referencia a los dibqjos que sé écqmpaf
flan, en 165 que: ‘ <
«:25 La fig. 1 muestra unma seccidn longituainal de una pri
mera realizacidn de una matriz de fofﬁar de
-acuerdo bon el pfésente invento;
Lanfig. 2 mugstra una seccidén transversal de la reali

: zacibn de la fig. 1, tomada en la direccidn

30 indicada por la filecha A en la proximidad
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La fig. '3

'_c16n 1nd1cada por 1la

'lﬁdel extremo‘de la izduierda de‘ia'herran

ey

it

mienta;

muestra una seccidn transversal de la rea

"lizacién della fig; 1, tomada en la direg

flecha A'en‘la proxi

.mldad del extremo de la 12qu1erda de la he

rramienta; -

La fig. 4

La'fig; 5‘

_.de la

La fig. 6

.T‘derecha de la herramlenta,
La fig. 7

'Tcera rea¢1zac*on de una matriz de formar de

La fig. 8

'de 1a f1¢.,4{

‘es una seccidn longitudinal de una segunda
‘realizacién de una matriz de formar de a-

"“cuerdo con.el invento;

es una seccidn transversal de la realizacibdn .-

fig. .4, tomacda en la direccidn de la .

flecha B en la proximidad del extremo de la

izquierda,de la herramienta;
es una. secc1on transversal de la reallzaclén

tomada en la direccién‘de la'

.flecha'B enila proximidad del éxtremo de la

muestra vna seccidn longltudlnal de una ter

'acuerdo con'el presente invento, ¥y
vmuestra'una seccidn transversal de la rea-

'lizacién de la fig. 7 tomada en la direccidbn

. de la flec a C.

Refirié

L

ndonos en primer lugar a las figs., 1, 2 ¥y 3,

vemos que la reallzaclon de una matriz de formar que en'

las mismas se representa comprende un blogue 1 de materlal, '

por ejemplo metllico, que tiene un orificio longitudinal

cilindrico 2 y una ranura 3 tran versalmente tangendial'al

orificio 2, Como se pLece ver en los dibujos, la jrofundl-
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dad’de la‘ranufé 3 va di mlnuyenuo en el. sentldo ind:caqo.
por la flééha A. Dicha matriz ha sido representada como
de una sola pieéa aunéue, para que'el,orifidio 2y la ra
nura 3 puecdan ser kechos més fécilmente, dicha matriz'pqg
de estar constituida pof.dos o més piezas. A la ehtradg
de la matrlz (extreno de la derech é) la ranura 3 tiene .
na profundlaad aprox1madanente igual a la anchura de la
banda de material (no representada) que ha de pasarse.a_‘n
través de la'ﬁérrdmienta, mientras que a la sélidé.(exfre
mo de la 1zqu1erda) la ranura 3 tlene una profundldad que
cependera del gra&o de’ fornaco que ‘se desee con cada ma-:
trlz particular. Esta-profundldad puede ‘ser cgro;para~q9
tener una pleza nerfectamente tuoular°

La base 4 de la ranura 3 sigue una llnea curva a lo

"largo del bloque l. En el extremo de entrada de la matrlz_.

forma un A&ngulo considerable con el eje del orificio 2
mientras que en la proximidad de la salida de la matriz-

es paraleTa ai eje de" orlflclo 2. La curvatura de la ba

-se 4 es ta; qLe un camblo cualqulera en su dlrecclbn tle'

ne lugar ce un modo muy gracua‘, ‘La longltud de la matriz '

y la curvatura de’la base é‘estén dispuestos de_tal»fbrma?
que la banda ce materlal que se ha de formar enAlg matriz
no experimente la creacidn de fuerzas ce una intensidad';‘
suficiente para que se procduzcan arruga% ni roturas en el
material.

Para el formado de una pieza tubular con material en

banda y el uso de la matriz de las figs. 1, 2 y 3 se in-

30

troduce la banda en la entrada de la matriz con su eje lon -

gitudinal paralelo a la curvatura inicial de la base 4,

medida de que 2a banda va penetrando dentro de la matriz,

)
H
;
i
H
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se va arrollando'y tomando la forma de una pieza tubular;"
la cual le es dada por la parfe de orificio del.tubo,_mien,
tras que la base & de la ranura 3 fuerza la banda al inte-,

rior del orificio 2. La pleza tubuliar formada 1nicia1mente

en el interior de la matriz tiene su junta-helicoidal; ya

que el eje de 1a banca de papen, a 1a entraaa de la- matrlz,
se mantlene formando un éngulo con el eje del orlflcio 2.

A medlaa que la banda slgue a través de la natrlz, el énguu
lo helicoidal de la Junta de la pleza tubular va dlsmlﬁuyen
do, ya que.Ia curvatura.de la base &4 dismln;ye gradualmen-_'

te, hasta que en el extremo de salida de la métrizfia pie

—

‘za tudbular tiene una‘uni6h que es realmente longltudlnal,

por ser la base 4 paraleia al eJe cel orlflclo. Una vez que7

el material de la banca ha,SLQo 1n1c1a1mente pasado a tra-

vés ce la matriz, se'puedé t;rar cel mlsmq desde la salida
de dicha matriz; la traccidan de la banda para su pasé'por
la matriz hace qué édquiera ila forma'de“piezartubular.

51 la pleza tubular que ha de formarse ha de tener -
oastante mas de una vue*ta, es aconsegab e darle una conl_ﬁs
cidad al orlflclo 2, para que la entrada sea més pequena
que la sallda y que, al formarse el tubo, no exlsta,‘por
parte de las vueltas nés externores, la tencencla a compr1 
mir a las vueltas més interiores,

La reallzaclén que se ﬁﬁestra en las figs. 4 5 y 6
eg, en esencia,’ 1a mlsma que la 1nd1cada en las flgs. l,.

2 y 3, pero con el eje del orificio y la curvatura de la
base de la ranuvra habiendo sido invertidos en su.forma."
La natrlz, que esti. formada en un bloque de- materlal 11,

esté prOV1sta de una abertura ciiindrica " l?, cuyo eje

"est& curvado de igual modo que en la primera realizacibn




lo estaba la'bése 4‘de.la rgnﬁra'3,.y’de-una raﬁﬁra.lj,
tangencial al ofificio 12, que dismiﬁuye en érofundidad
ientre la enirédé'y la salida de la matriz y cuya 5ase 14
es recta y paraiela al eje longitudinal del bioque. La -
base de la ranura ¢s~tangente al eje del orificio lZ.V

La accién de la segunda realizacién de la matriz de

formado es, en esencia, similar a.la de la primera, con -

' la excepcibn de’ que, en lugar de cambiar la direcciénﬂdel-

10

20

o ey

30

eje de la banda, el que cambia es el eje. del tubo formado.

En esta realizacidn el orificio 12 puede también tener co-
nicidad, con la entrada mayor que la salida. -
La realizacidn que se muestra en las figs. 7 y 8 com

bina con efectividad dos de las matrices que se represen-

tan en las figs. %4, 5 y 6 puestas en oposicidén de modo que

la ranura 21 es tangencial, como se muestra en la fig. 8,

a los orificios 22 y 23. Esta configuracidn permite que de

una banda se formen dos piezas tubulares unidas, efectuan-
do la matriz el arrollado de la banda desde los dos bordes -
longitudinales de la misma y dando lugar a una pieza tubu-' .

lar con seccién transversal en.forma de B. Como en esta ma

triz las fuerzas que actlan sobre los bordes de la banda
se equilibran directamente entre si no es preciso, como o
curria con las realizaciones anteriores, que la banda .sea

guiada por la base cde la ranura. RS

Como fud dicho en relacidn con la primera realizacidn, -

las matrices se pueden construir de modo que consten de

dos o més partes, para asi facilitar la formacidén 'de los o

rificios, etc,

Hasta el momento solamente se ha descrito el invento

en relacidn con la fabricacidén de piezas tubulares propia-
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mente dichas. Si, no obstante, se_pasase un alambre ﬁor
uno o los dos orificios de la.maffiz, se formaria una p1e-
za tubular alrededor respectivamente del alambre o de ca-
da alambre. Este uso de la herramienta es de gran interés
paravel aislamiehto de los conductores de los cables de
ﬁelecomunicacién con papel u Qtros‘matefiales similares.
En el caso del arroliamiento de la bandé sobre'ﬁn‘

‘hilo es posible adherir, el borde longitudinal m&s al ex- |
terior de la banda a la capa anteriof‘de material aplican-
do, por ejemplo;,entre ambas, una cola o ?esina por medio.
de un instrumento Situado_préximo'anla éalida de la matfii,
para formar:un‘tubo sellédo. El aislamiento'ob#enidp;éon
"la matriz que se muestra en las Flgs. 7 y 8, con 1la due
se arrolla una banda alrededor de los dos conductores 1nde-
pendlentes, se conocebcomo alslamlento "de tlpo de B",

Ha de entenderse que la presente descr1p016n dev
unos ejemplos espec1f1cos del invento se hace unicamente a
modo de ejemplo, sin que deba sef con51deradavcomo llmlta-

cidén en el alcance delllnvento.

Este invento corresponde a una solicitud de patente

formulada en Gran Bretafia el dia 16 de Octubre de 1.970,
sefialada con el N® 49.307/70 y se acoge, por tanto, a los
beneficios que otorgan los convenios internacionales vi-

gentes.

Los puntos de‘invencién propia y nueva quevse pre-
sentan para que sean objeto de este Modelo de Utilidad por
.veinte aifios som los 51gulentes

- Mejoras en los dlsp051t1vos para formar tubos

constituidas por una herramienta para darle a una banda plana

i
i
'
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de un material flexible una forma. tubular, con una unidn

longitudinai; éomprendiendo dicha heframienta uﬁ blong
provisﬁo de una abertura de seécién circular & una raqgi'
ra, sienco est# ranura tangenéialmenté t:aﬁsversal a la’
abertura vy en comunicaciéhAcoh ella tucdo a lo lérgo de
su'longiﬁqd; cuya ranura va disminuyendo gradualmente_

de profundidad desde elle#tremo por donde penetra el ma
terial flexible hasta el‘extfemo por conde sale ei mis~
mo Y en la que la base de la ranufa y elleje de ?a aber
tura estén dispﬁéStos de tal forma.ﬁﬁe.la una es longi-.
tﬁdinalmente ﬁangencial.al otro.

2. MeJoras en los dlsp051t1vos para formarvtubos f 
const1tu1das poxr una herramlenta como'se ha reiv1nd1cado
en la re1v1na1caclon 1 en la que el eJe de 1a abertura
es una curva y 1a base de la ranura 51gue una 1inea recta.

3. Mejoras en los dispositivos para formar tubos -~
constituidas poxr una»herrémienta como se ha reivindicado
en la reivindicacidén 1 en la que elreJe de la abertura es

una linea recta y ia base de la ranura sigue una llnea cur

" wva,

L, Mejora§ én los di51051t1vos para formar. tubos -
constituidas por una kerramienta como se ha relvindlcado
en las reivindlcaqlones 1a 3 en~que la abertura tieneﬁg
na conicidad con su didmetro menor eh»gl-éxtremo}de entﬁg
da cel bloque.

5. Mejofas en los dispositivos para formar tubos -~
constituidas por una herramiénta péra darle a una banﬁa‘
plane de un material flexible una forma tubular, con una

unidén longitudinal, el enpleo de la cual comprende la iﬂ

troduccidén en la misma, por su extremo de entrada, de la
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banda plana de material flexlble, de tal modo que dlcho

-
"
)

material acdquiera 1n101almenteiuna-parthular forma de
tubb.con‘la.unién helicoidai y qug,'al‘proseguir el fqa
mado de la banda en el interior de la herramienté; él,ég
5 gulo ce la hélice de la unién se vaya reduciendo de una
manera controlable, en virtﬁd de'ia:reiacién e#iétenéeve:
entre la base ce la renura y elleJe de la abertura, de‘
'; ' tal forma que la pieza tubular que emerge del extremo de‘
. la salida tenga su un16n longltudlnal. .
X0 6. MeJoras en los claﬁosltlvos para formar tubos -
const;tulcas nor una herranzenta para darle @ una banda
‘ _plana de un materlal f1ex1ble una forna uubular, ;on una
unidn lonvltudlna¢, sustanclalmente como ha 51do aasta a_, 
qui cescrlto con referencia a las. figs. 1 2y 30a las‘
- 15 ‘flgs. 4, 5v 6 o a las figs. 7 y 8 de los dzbugos que se
, acompanan. ‘
e - 7. Mejoras én ios-diépbsitivoé péfa‘fbrmar tuﬁés.l
Tal y como se h@ descrlto en la Memorla que antecede,

‘representacdo en los dlbuJOS que se acompapan y a 105 flnes"’

- 20 especlxlcados.:‘

Esta Memoria consta de diez hojas escritas por una. .
SO.La carae.

: ‘ _ Madrid, 37 ENE ;@m sTANDARDELECTMCA‘b A.. - |
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- Secretario Oeneral
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