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‘ UICaY estublacidz 2n Sird Hall Lane, Chetdle I=ath, &

. _ vort, Cheshire, Inslatsrra, por:

TULT aPainTC Palls HdusCUILICIONAR CUBLTRIAS T30~
Wt TS,
Tete invento se rafizsrs 4l raucondiciona~isnto
de cubisrtus d2 neundticos v tisne por fin crear adaratos me-
- jorufos y simplificudos »ura asts procezo, por madio ds los
cualaes pueds tratarse ep un —ismo dparsto vna cwmplia garma de
* e

In gensral, los armazonzs gastados de cublertas

Ge neumiticos za rsucondicionun por uno u otro de los siguian-
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tas métodos segln el estado del armazdn.

a) Renovacidn de la parts supsrior, en la cual
3010 se quita en caucho de la banda de soldadura O supsrfi-
cie gue sa anlica al su=lo y sa rssmplaza por caucho nuevo.

b) Reparacidn quitando todo o parts del caucho
de la banda de fodadura, parte d21 caucho ds los salisntes,
y a vaces parts dal caucho de las regionss laterales ds la
cubierta, resmplazandolo por caucho nuevo dsjando una base
del caucho original sobra sl armazdn en los salientes, y de-
jando todo o vparte d=l caucho original an las regiones late-
rales de la cubierta.

¢) Colocacidn de nueva banda de rodadura qui-
tando por complato 21 caucho hasta la carcasa en la banda,
log salisntes, y a veces sn parte de los costados de la cu-
bierta hasta las telas y se re=smplaza por caucho nuevo,

d) Remoldeo compl=to de taldn a taldn quitan-
do y reamplazando por caucho nusvo todo 21 caucho de la ban-
da de rodadura, de los salisntes, de los laterales de la cu-~
bierta y del refuerzo.

Este 1ltimo mitodo requiere un molde completo
para cada tamafio de cubierta, paro para los otros tres mé-
todos tal como sz han practicado hasta ahora, =s posible
tratar una gama de tamafios de cubierta en un sdlo molde uti-
lizando una serie de matricaes de diferentas tamaiios y de ani-
llos =spaciadores, 0 en algunos casos pusde tratarse una ga-
ma limiﬁada d2 tamafios utilizando anillos ds banda de roda-

dura de difercentes ©shesoOrss.
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Tales moldes convancionales tisnen generalmen-
te el cusrpo nrincipal del moldae formado ds acero fundido
con cavidades para vapor, o slsmantos eléctricos para cal-
deo, estando al molds partido en dos mitadss circunferencia-
les, articuladas entre sf o separadas por comoleto y unidas
por un dispoeitivo de husillo central, o en algunos casos
el cueBpo del molde estd partido transversalrente sn dos o
mids segmentos srticulados entre si o reunidos por otros me-
dios wdecuvados.,

Laos matrices son genaralmente de una aleucidn de
alumirio, divididas en seccionss que corraesponden a las sec-
ciones del cuerpo prinecipal, formando las matrices las su-
perficies completas de moléeo de lu banGe de rodaduras, sa-
lientes, y parte del lateral de la cubierta y tienen uphtorno
similar al del molde da una cubierta nueve.

T los moldes convencionales, se fijen lss matri.
ces sl cuerno vrincipal del molde antes ds que se coloque la
cubierta en el mismo y formsn parte integral del molde, 3Sin
embargo, cads matriz, incluso utilizando, anillos esnaciado-
res para permitir colocar cubiertas da ancho mayor, acomo-

dars solamente un numero muy limitado de2 tamafios de cubier-

‘tas, con el rssultado de que s2 htce necesario =21 cambio freg-

1A

cuante de las matrices si hs de tratares una gama amplia de
tomofios de cubisrtas, con la consiguiente pérdida de produc-
cidn, mano de obra y calor. AdemAs el conjunto es de cons-
truccidn pesada, costoso, consuma una cantidad compurativa-
mente crande ds vapor o corriepte elactrica y tiers una ca-

pacidad de produccidn muy restringida.
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21 prasente irvarto gue tiene por fin evitar
las dificultades y desventajas de los aparatos existentes,
esté basado en la obssrvacidn de que para todos los fines
précticos la siluesta del caucho en las regiones de los sa-
lientes de la cubierta puede tomarse como rectilinsa y co-
mo generalmente solo se remuevan la banda de rodadura vy los

~salientes narte de las regionas latersles de la cubierta
no se obtienrne ninguna vertaja utilizando matrices pars ha-
cer contacto con aguella parte de las regiones laterales

de la cublerta que no se ramuava y en realidad hay una vsr-
dadsra desventaja en tal Gisposicidn, pues se calierta una
mayor parte de la cublerta d= la necesaria y frecusnteren-
te, deblidou a la imposibilicad de asegurar un conbacto per-
fecto entre la cubierta y laz matriz, el borde de esta mar-
ca =21 lateral de la cublerta.

.'.)ar“‘ el rega

Bl invento consiste en un avarato
condicionamiento de cubiertas que comprend2 un zro de ban-
da de rodasdura en forms de banda anular, dos matrices de sa-
liente de forma iddntica que tienen sunerficias internas an
forma ds tronco de cono pars uplicarss a los salientes de

la cubierta medios para soportar una cuvbiesrta con el aro de

1671

banda unido @ la misma, medios para suministrar calor a las
dos matrices de saliente y al aro de banda, medios ajusta-

bles para soportar las matrices de saliente sobre un eje co-
min con el anillo de banda ¥ en contzcto con el mismo ¥y con
dicha cubisrta y a ambos lados de la misma, estando 108 vér-

ticas d= los conos alejados uno de otro de tal modo cus pgo
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ra cvblertas de diferentes anchos y didmetros, con tamafios
adecuados de aros de bonda unidos a las mismes, las matri-
ces de los salientes son ajustablas para estar en contacto
con cichas superficies internas c¢dnicas y con los bordes
de los @v0s de bhunda de diferentes anchos y difmetros.

Otras curacterfsticss dsl invento serdn avaren-
tes por la descripecidn d4ads a continuacidn.

Los adjuntos dibujos ilustran una forms conve-
niente de aparato de acuerdo con =1 invento.

La figura 1 es una seccidn transversal de una
cubierta en la que se ilustra lo cue =n esta descripcidn
se denomina superficie de la banda de rodadvra, saliente
da 1la banda, laterales de ls cubi=arta y regiones reforga-
das o refuerzo.

Las figuras 2, 3 ¥ 4 son vistas que rmuestrar
una forma de matriz o placs del saliente, siendo la figu-

. 2 rd s .
2 unsa vplanta, en parte en seccion, por la linea A-4 de

+3
0

3 4 = = .
fizura % ¥ esta una seccidn vor la linea 3-3 de la figu-

-]
w

- ¥ -
ra 2, mientras qus la figura 4 =5 una Seccion ambliada de

@

una parte de la placa de saolient

.

La figura 5 es un alzado loteral, en parte en

-

0]

accidn, del aperato completo con una cublerta colocada en

» -
4l llevar el invento a la practica en una for-

»

ma conveniente, sl aro de bunda "a" esta construfdo =n for-
ma de una banda anular Ge plancha de &cero de paqueio ca-
libre u otro material adecuado con las partes de conforma-

1 2 . .
cidn dal dibujo de la 1llanta &~ formanco Durt= integral de

1
\J1
!
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lz misma o fijadas por madios adecuados. 51 aro se calisn-
Ry 2 2 17
ta DOr medio de un serventin da vanor 8%, fijado a su super-

Hy
l,_l-

cis exterior, o por otros medios adecuados splicados al
mismo, obtaniendo asf Jla temperaturs de vulcanizpcidn en al-
sunos minutos., Los bordes del aro estén prafsriblemente
reforzados con bandas de reTuerzo 35 fijadas a los bordes
marginales del arc. £l ancho del aro es igual a3l ancho de
banda de2 rodedurs que se dasea para]a&uﬁierta ¥y su radio in-
terior es menor que 2l da 1la cubiertas que se hua de revarar
cuando =2sté normalmants inilads y con dreferencia aproxima-
damente izual al radio de la cubiezrta inflada en el punto
de contacto con 21 camino. 21 aro de banda se coloeca en
la cubierta antes d= que ésts se cologue ~ntre las nlscas
da saliante de llanta, constituysndo las partes restuntzs
del rolde majorado y vars aste fin ss necesario reducir el
difmetro totel de la cubierta separando los talones por me-
dioe adecuados.

slternativamente puede construirse el anillo de
la banda "a" an forma de vanda anular continua no flexible
0 estaf formado nor segmentos unidos entre sl para formar
una banda anular no flaxibl

a

cada ura de lzs matrices o placaes de saliente

P del molde son de forma idéntica y puaden estar colasdas
en scero o aleacidn de aluminio con cavidades para caldeo

O vapor ”bl“ u otro medio adescuado de caldeo an lag miemas

y la superficie interior rectilinea de la placa "pen ouede

-
01

tener graebados o fijados miembros formadoras de un dibujo
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convaniante, mostrandoss =2n la figura 4, 2 escala ampliada
una superficie formadora de Zibujo conveniente., 4lternati-
vamarte, las placas vusden colarse en formna maciza y calen-

ine=z fde caléz0o u

<t

roen

D

0
@

tarse por elenentos eléctricos,

i

Q

obros medios adecunados, Tijados sobre sug superficies ex-
teriores, o puedan ser laminadas 0 estampadas de chana de
celibre ligero y calentarse adecuadament=s por cualguiers

de los mediocs mencionados. Las superficies exteriores de
las placas de saliente pusden forrarss con un naterial ais-
lante del coaleor adecuado yusz se musstra ean "c',

Zn ls construcciln del aro de la banda es pre-
ferible qus la saceidn sen plana a fin de vulcanizar el cau-
cho de la banda an lu oosicidn soroximada que adopta al es-
tar bajo carga en contucto con 21 camino, pero nara reducir
2l volimen ds caucho an los salientes, g incliran los ner-

»

tmetro de los=

vios exterioras de la bandas raeduciendo el 2
bordes exteriores del gro a un didmetro menor sl difmetro
dal r=asto del aro.

n del

O»

Alternativamente, pu=de curvarse la secci

iigtancia en-

o
jor

aro con un radio goroximado a lz mitad de 1

P

tre ol de la banda de rodsdura de la cubierts inflada li-
brz de carga y o1 radio de la bunda cuando sstd en contac-
to con el camino, bajo carga.
Zn funcionamiento, al aro de(banda fa" se mon-
ta en la cubisrta "d" (figrrs 5) v ss coloca en la cubiertawmn
$0bo e vulcanizacibn o saco de airs inflable "2" v se monta

la cublerta =2n un aroc adecuado "I", Bste conjunto ce ccloca

~J
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artoncas centrado entre lus dos placas e gsaliente que se
unen por medios adecuados hasta que sus superficies interio-
res tocan con los bordss del arodébanda y cn esta condicidn
se afianza el conjunto por medios adecuados y de este modo

el aroc de banda y las placas de saliente forman ur nolde

s

a2

alrededor de la superficie de la banda de rodadura ¥y ague-

o]

]

1Jas partes do los salisntes y laterales de la cubisrta que

}

han de repasarse miantres que 21 resto de la cubierts queda
libre ¥ no hace contacto con ninguna suvperficis calentada.
Un m2todo convsniente de ensamblar las partss
é¢2l molds =n una unidad, s nuestra =2n la figurs 5, Tna
placa de saliente de llanta se fija en vposicidn horizontal
£obre uns mesag o Yrensa infsrior "g" y la obtra vlaca an la
m=28a 0 prasrsa supsrior "h" gue pueds suwenderss nor medio
de un cuble de acero "hl" due pPasa POr una polea "h2" vy tie-
ne un contrapsso an "hB”. Un tornillo central "i" gque pasa

a3 un orilficio »n la nesa suvperior »stéd adaptado

nf

D

a travas
Dara Dasar a traves de un buje roscado "k" en el centro da
ls ma2sa inferior permitiendo asf, 2l roccar =1 tornillo, cue
las placas de salizntes de llanta ssa rongan en contacto con
los bordes @21 aro de bards v fijsr =1 conjurte =2n una uni-
2ad, siendo las superficies ractas interiores da Tue placas
ds sulianteg convergentes haclu el aro de 1la Dbanda tue se
encuentra entre las micnas.

s coloeca en la meSa un aispositivo de centrado
Para aseguyrar que =1 aro dz banda y 21 conjunto de la cubier-

ta sa €ologuer centralmsrte 2ntre las placas de ganliante v
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para que quaden fijas durante la vulcanizucidp, siendo un
nétodo convanisnta d= hucer 285to, vor madic ¢e un manguito
717 fijado al bujz central "k' e la nasa inferior y que =s
de lonzitud suficlents Dara sobresalir sobre el fondo del
aro de banda "f", cuando 2rtd colocado 2n el nmolde y se co-
loca un collar cantral ”fl” an 8l aro de banda, teniendo
¢iecho coller un didmatro interior justaments suficiante pa-

ra o=2rmitir cue se 4dsslice sobr=s 21 manguito "1 certran-

do asi uuvtomiticumante el conjunto de cubierta vy aro sobra
la Dlaca d=2 saliante inferior.

31 tornillo "i% dabard ser de un didmetro que
narmita su dezlizamiezrto 2n 21 nangulto "1" gu= as{ actia

' d - . s
coro pguia ¥y centra la placa de sialiente supserior con rola-

i

O

cion a la cudi=rta ¥y & lz masa infesrior.
For m2dio dal invento 25 posible amolesr aros
da bunda de diferentes tomnios pora wdadpbtarse a gcnchos Ce
- R - . s . -
banda y diametros de cublsarta diferertes, con un Jjuego Ce
nlacas de saliente, ¢a2 modL Ccus nueds cubrirsas aficazmente
un amnlio margen de tamaios de cublertas vy como 2n cule ca-
20 21 aro des banda =2 coloen 2n 1la cublertz untes de que
tsta ez cologue antra lus placas d2 ezliasnts, cualguiaer
L4 - e b ~ 2
nunero de cublertas pusder tTe2n=r y& colocados los aros Jfis-
~usstas para ser vulcanizadoas, vy cualquier tamaio de cubiler-
»
. “ . . 4 - . 3
ta pusde ir = continuscidn d2 cualyunisr otro en 21 procsso,

#in produclr denorss Dusg no ge ragulere cunbiar o racalan-

tar moted

j
o

v
rn

D
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Log nuntus <7 invencidn propis, no nusvea, pero
no z2stublecida, practicada, ni divulgudae en 3Ispalia, que se
drasentan nara cue cean objato de esta Patente de Introduc-

) N o
cion, son log sijui=snces:

1¢, Un apsrato para raacondiciorar cubiertas,
Gue comprenda: un aro de2 banda de rodadura circular sr for-

- . - . 4
ma de banda anular; ¢o8 nairices ¢e guliante, de forma idan-

a an forma de Ltronco

3
&
2

ticu, ¢us tienan superficiss inter:

de cono, para aplicurse w los saliertes de una cudlerta;

}

oport-1 un: cublerta con 21 aro e banda uni-

Mm20ios parsa

T

do & lu nismo; madios vara suministror calor a las dos ma-
o R I 1 IR | o

" o P Th Ty o3 S - S e oy diiat st z
tricaes da f«ll?ntq v al «ro de vanua; madios ajusvanlas Da-

,a matrices 4o saliente sobre un eje comin al
1us

Nals

oo ogoporvar

aro de banaa ¥ o0 cgontucto con 2l mismo y con Glehs cubler-

g ¢ 151 t e A d = A
ta y u umbos lados U3 la nisma, estando los vertlces de log
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conds alesjudos uno dal 0tro de tul modo cue, para cubiartas

jol)
{D
Q

iferentes anchos y dilmetros, con aros de bunda de ta-

3
0

Los adecuados unidos a las misrmas, losmatrices de salisn-
Te =on zjustebles pars DPoOnar an contacto con <ichas suver-
Ticies internas cdnicas de los mismos, con los bordes de
aros de bandu de anchos y dilmetros diferentes.

2%. Un aparato gesin el wvunto 1f,, 2n al que

el aro da bunda es una dands wpular ligeru y flaxibdle.

3f. Un apuruto sesln =21 punto 19., en el qus

Nl

o ~ » 3 .
el aro de bundu 25ti construldo »p forma Gz banda snular

continua no ¥1ls2xibls O 2n Torma de segmzntos unidos entre

si para formar una banda unular no flexible.

4¢, Un aparuto sez0n se reivindica sn 2l pundo

G
l2,, 2n =21 gus lag matrices de suliznte sa fijan respecti-
varente a parbass de Prensa O mesa superior o inferior, una
de lueg cvalees estd fijada o un tornillo csntral adaptado
pars coopsrar con un buje central roscudo colocado 2n la
otra parte.

5¢,  Un sperato sesin el sunto 4., que compren-

N

Gej; unm aro =n 2l que ee monta la cubilerta gus s2 lla de se-

parar, un collar central ¥l1jado & un 1240 de dicho aro y <e

»

tal didmotro intarior yue justamonte sreajera sobrn UD ful-
o ’ - e e . -
suito fijado ul buje rozcado y a truvas de cuyo manguito pa

ge al tornillo centrul pare roccar en cicho wvuje.

de S 4 e o - & 6 49
G2, Un aparato gegun =l osunto 1f2., 5%-. )

B te mne-

2 s} que el aro G2 1o bunda tilamz un vedlo ligsramenue

o

»
nor ¢ue 21 3z luy cubiarta con yu2 S utiliuza cuvanud ssta 2n

i
ot
st

]
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