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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por  ve in te  años

a favor de D o n  F r a n c i s c o  F A R R E S

S a l v a d ^  y D o n  J a i m e  C E R V B R A

F a r  r  i  o 1 , ambos de nacionalidad  española y  r e s i ­

dentes en San Cugat d e l V a llá s  (B arce lo n a), respectivam en­

te  en c a l le  V a llá s , námero O, y c a l l e  V ila se c a , ndmaro 11, 

p o r :
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS CON SUPERFI­

CIES EXTERIORES DE MADERA"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 E l aspecto  ornamental de l a  madera, y l a  ca lid ad  que

imprime l a  misma, en m olduras, b a jo s  y a l to r r e l ie v a s ,  t a ¿  

l i a s  en madera y s im ila r e s , es muy su p erio r a  l a  de o tros 

m ate r ia le s , pero e l  co ste  d e l producto y de su  lab o rac ián
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l a  haca p ro h ib it iv a  en muchos c a so s : 2  0 2 3 3 6

Los recu rren tes han ideado y re su e lto  l a  construcción  

de ob je to s en lo s  que únicamente l a s  su p e r f ic ie s  e x te rio re s  

o v i s t a s  son de madera: Dichas su p e r f ic ie s  e x te r io re s  pueden 

5 se r  p lan as, curvas o con r e l ie v e s ,  en correspondencia a  lo 

que in te re sa  p a ra  e l  o b je to : E sta s  formas o r e l ie v e s  son 

obtenidos mecánicamente, con rapidez y p erfecc ió n  n o tab les:

E l procedim iento in d u s tr ia l  de fa b ric a c ió n  de lo s  ta** 

l e s  o b je to s , re su lta n te  de lo s  e s tu d io s , pruebas y ensayos 

10 efectuados por lo s  recu rren te s, es en e se n c ia  e l  s ig u ie n te :

Se disponen en un correspondiente molde dos p laca s  u ho­

ja s  delgadas de madera y se  interpone entre e l l a s  un ma¿ 

t e r i a l  term oplástico  o term oestab le, so lo  o mezclado con 

f ib r a s ,  s e r r ín  u otro m ateria l de carg a , en l a  cantidad 

15 requ erida p ara  que con su  conjunto fundido más e l  volu-

men propio de l a  madera se  r e l le n a  e l  t o t a l  hueco d e l mol­

de y se  actú a por c a lo r  y p re sió n  combinados sobre e l  d i­

cho m ate ria l, c a lo r  y p re sió n  que transm itióndose a  l a  mar- 

d era, moldean é s t a ,  obligando a l a s  r e fe r id a s  h o jas a  apli-s 

20 carse  respectivam ente contra paredes opuestas d e l molde y 

a adaptarse  a  l a  con figuración  in te r io r  de l a s  mismas, a l  

tiempo que se  c rea  una adherencia entre p lá s t ic o  y madera 

que s o l id a r iz a  acabos m a te r ia le s , pasando a  formar e l  todo 

un sol& cuerpo o unidad:

25 Merced a l  procedim iento relacion ado viene pues a  ob­

ten erse  un nuevo producto o m ateria l compuesto, con e l  que 

se configuran  económicamente d iv erso s o b je to s :

E l m ateria l p lá s t ic o  empleado puede se r  polvo de r e s i ­

nas s in té t ic a s  que se  c a l ie n ta  y pren sa puesto entre las 
SO h o jas de madera o b ien  p lá s t ic o  inyectado a  p resión  entre
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l a s  dos d ichas h o ja s : Les a fe c to s  son eq u iv a len tes:

En l a  p r á c t ic a  de este  procedim iento ocurre que l a s  

h o jas de madera se  reblandecen b a jo  lo s  e fec to s d e l c a lo r  

que reciben  simultáneamente con l a  p resió n  y , atendido e l  

5 estado  de fu sió n  d e l m ateria l p lá s t ic o ,  l a  p re sió n  r e s u l ta  

s e r ,  puede d e c ir se , f lu id a ,  y se tran sm ite , por e l  p r in ­

c ip io  de P a sc a l ,  regularmente en todas d irecc io n es , con 

p e r fá e ta  uniform idad, a l  tiempo que r e v is te  un c ie r to  carao-' 

t e r  e lá s t i c o :  Simultáneamente se  in ic ia  un p r in c ip io  de 

10 fu sió n  en l a s  caras in tern as de la s  h o jas de madera, en 

contacto  con e l  p lá s t ic o ,  con un intercam bio de m oléculas 

de p lá s t ic o  y madera en la s  zonas l im ít r o fe s ,  creándose una 

fu e r tís im a  adherencia mátua entre ambos m a te r ia le s , que 

o r ig in a  l a  co n stitu c ió n  de un verdadero cuerpo ón ice , nue- 

15 vo m ateria l in d u s t r ia l :

La e x is te n c ia  de l a s  dos p la c a s  opuestas de madera 

compensando y equilibrando la s  ten sion es in te r io re s  desa¿ 

r ro lla d a s  en l a  fu sió n  y su bsigu ien te  s o l id i f ic a c ió n  d e l 

p lá s t ic o ,  ev itan  todo abarq u illad o  o combado d e l o b je to :

20 La ap licac ió n  p r in c ip a l de e ste  procedim iento, ha de

se r  l a  fa b ricac ió n  de o b je to s a r t í s t i c o s  o se m ia r t is t ic o s ,  

y en gen eral d eco ra tiv o s, t a l  Imágenes, f i g u r i l l a s ,  r e l i e ­

v es, p la fo n es , adornos y s im ila r e s ,  sustituyendo con enor­

me v e n ta ja , en ca lid ad  y a p a r ie n c ia , lo s  ob jeto s análogos 

25 de yeso o p a s ta :  Asimismo pueden fa b r ic a r se  molduras, pa­

n eles y  arrim aderos: Y también podrá ten er a p lic a c ió n  en 

l a  fa b ricac ió n  de ta b le ro s  p lanos o curvados a  sem ejanza 

de lo s  chapeados: Una a p lic ac ió n  p a r t ic u la r  podrá s e r  l a  

fa b r ic a c ió n  de p a la s  o raquetas d e l juego de ping-pong:

30 Evidentemente cuando una c a ra  d el ob jeto  a  m anufacturar

sngmaM
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deba se r  p lan a , b a s ta ra  prever p lan a  y l i s a  l a  correspon­

d ien te  pared d e l moldea

Ordinariamente l a s  su p e r f ic ie s  e x te r io re s  r e su lta n ­

t e s ,  de madera, quedarán v i s t a s  o so lo  re c u b ie r ta s  con 

S p in tu ra s , baños ó purpurin as; pero eventualmente podran 

adap tarse  a  la s  mismas o tro s  m ateria le s o recubrim ientos^ 

t a l  de caucho o de corcho (p a la s  de ping-pong)! E llo  no 

a fe c ta , naturalm ente, a  l a  e sen c ia lid ad  de l a  p a ten te ;

Por lo  demás en l a  r e a liz a c ió n  p r á c t ic a  d e l ob jeto  de 

10 e s t a  p a ten te , podrá s e r  v a r ia b le  todo cuanto r e v i s t a  c a ra c l 

te r  accesorio  o c irc u n sta n c ia l relativam ente a  lo  que cons­

titu y e  l a  e sen c ia lid ad  d e l mismo;

N O T A

SE REIVINDICA :

1S 1 -  Procedimiento p ara  l a  fa b ric a c ió n  de o b je to s con.

su p e r f ic ie s  ext e r io re s  de madera, según e l  cu a l se d is ­

ponen en un molde dos p la c a s  u h o ja s delgadas de madera y 

se interpone entre e l l a s  un m ate ria l te rm o p lásticc  o t e r -  

m oestable, so lo  o mezclado con f ib r a s ,  se r r ín  u otro ma- 

20 t e r i a l  de carg a , en l a  can tidad  req u erid a p ara  que con su  

conjunto fundido más e l  volumen propio de l a  madera se  res­

u e n a  e l  t o t a l  hueco d e l molde y se actúa por c a lo r  y pre­

sión  combinados sobre e l  dicho m a te r ia l , c a lo r  y p re sió n  

que transm itiéndose a  l a  madera, moldean é s t a  obligando a 

25 l a s  r e fe r id a s  h o ja s a  a p lic a r se  respectivam ente con tra p a ­

redes opuestas d e l molde y a  adaptarse  a  l a  con figuración
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in te r io r  de la s  mismas a l  tiempo que se  c rea  una fu erte  

adherencia entre p lá s t ic o  y madera que s o l id a r iz a  ambos ma  ̂

t e r i a l e s ,  pasando a  formar e l  todo un nuevo y so lo  cuerpo 

o unidad;

5 2 -  Procedimiento p a ra  l a  fa b ric a c ió n  de o b je to s con

su p e r f ic ie s  e x te r io re s  de madera!*

-  5 -

Consta l a  p resen te  Memoria 
D esc r ip tiv a  de cinco h o ja s  m ecanografiadas; e s­

c r i t a s  por una so la  c a ra , numeradas d e l 1 a l  5 y 
10 con su s l in e a s  numeradas, a  su  vez, de cinco en

cin co ;
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