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PATENTE DB INVEYCION
por veinte afios

a favor de Don Franciasgco F AR Rfmji

Salvadé v Don Jaime CERVERA

Farrioel , embos de nacionalidad espafiola y resi-
dentes en San Cugat'del Veallés (Barcelonsa), respectivamen-
te en calle Vallés, nfmero 8, y calle Vilaseca, nfmere 11,

por:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS CON SUPERFI-
CIES EXTERIORES IE LIADERA™

MHEMORIA DESCZRIPTIVA

El aspecto ornamental de la madera, y la caliad que
imprime la misms, en molduras, bajos y altorrelievas, te~
lles en madera y similsres, es muy superior & lg de otros

meteriales, pero el coste del produeto y ge su laboracién



G’

20

25

30

g8 FoE

la hece probibitiva en muchos casos: 2 O 2 3 3 6

Ios recurrentes han ideasdo y resuelto la construccifn
de objetos en los que unicamente las superficies exteriores
0 vistas son de maaera: Dichas superficies exteriores pueden
ser planas, curvas 0 con relieves, en corresponiencis a lo
que interesa para el objéto: Estas formas o0 relisves son
obtenidos mecanicamente, con raepidez y perfeccién notables:

El procedimiento industrial de fabricacifn de los te=-
les objetos, resultante de los estudios, pruebas y ensayos
efectuaios por los recurrentes, es en esencia el siguiente:

Se disponen en un correspondiente molde dos placas u ho=
Jas delgalas de madera y se interpone entre ellas un mae
terial termopléstico o termoestable, solc o mezclado con
fibras, serr{n u otro material de carga, en la cantidad
requerida pare que con su conjunto funiido més el volu-
men propio de la msdera sé rellena el total hueco del mol-
de y se actfla por calor y presifn combinsdos sobre el diw-
cho material, calor y presién que transmitiéndose a la me~
dera, moldean ésta, obligando a las referidas hojas a apli=
carse respectivamente contrae Paredes opuestas del molde y
e adaptarse a la configuracibn interior de les mismas, al
tiempo que se crea una alherencis entre pléstico y medera
que solidariza ambos materisles, pasando a formar el todo
un sold cuerpo ¢ unidad;

Merced al procedimiento relacionado viene pues a ob-
tenerse un nuevo producto o materisl compuesto, con el que
se configuran ecéncmibamante diversos objetos:

Bl material plastico empleado puede ser polvo de regi-
nas sintéticas que se calienta y prensa puesto entre lag

hojas de madera 0 bien pléastico inyectado a presifn entre
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las dos dichas hojass Ios sfectos son equivalentes:

En ls préctica de este procedimiente ocurre ques las
hojas de maders se reblandecen bajo los efectos del calor
que reciben simultaneamente con la presién y, atendigo el
estado de fusifn del material pléstico, la presifén resulta
ser, puede decirse, fluida, y se transmite, por el prin-
cipio de Pascal, regularmente en todas direcciones, con
perfacta uniformided, al tiempo que reviste un clerto caras=
ter eléstico. Simultaneamehte‘se inicia wn principio de
fusiép en las caras Internss de las hojlas de maders, en
contacto con el pléstico, con un intercambio de moléoulas
de pléstico y majera en las zonas limftrofes, creadndose una
fuerti{sima ajherencia mftua entre ambos materiales, que
origine la constitucién de un verdadero cuerpo Gnico, nue—
vo material industrial:

La existencia de las dos placas opusstas de madera
compensando y equiiibrando lss tensiones interiores desa=
rrolladas en la fusifn y subsiguiente solidificacién del
plastice, evitan todo sbarquillaio o combado del objetos

La aplicecibn principal de este procedimiento, ha de
ser la fabricacidn de objetos artisticos o semiartisticos,
y en general decorativos, tal Imégenes, figurillas, relie-
ves, plafones, adornos y similares, sustituyendo con enor=-
me ventajs, en calidad y epariencia, los objetos anélogos
de yeso o pesta: Asimismo pueden fabricarse molduras, pa=-
neles y arrimaderos: Y también podri tener aplicacién en
la fabricecifn de tableros plancs o curvalos a semejanza
de los chapeados; Una aplicacibn particular podré ser la
fabricacién de palas o raguetas del juego de ping~pong:

Evidentemente cuando una cara del objeto a manufacturar
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deba ser plans, bastara prever plang y lisa la correspon~
diente pared del molde:

Ordingriamente las superficles exteriores resultan-
tes, de maders, quedarén vistas o solo recublertas con
pinturas, bafios 6 purpurinas; pero eventualmente podran
adagptarse a ias mismas otros materiales o recubrimientos,
tal de caucho o de corcho (pales de ping-pong)i Ello no
afecta, naturalmente, a la esencialidzd de la patente:

Por 1o demés en la realizacifn practica del objeto de
este patente, podré ser varisble todo cuanto reviste carac=
ter accesorio ¢ clrcunstancial relativamente a lo que cons-

tituye la esencialidad del mismos

SE REIVINDICA :

1 = Procedimiento paras la fabricacifn de objetos con .

superficies ext eriores de madera, segin el cual se dis-

" ponen en un molde dos plaéas u hojas delgeiags de meldora y

se interpone entre ellas un material termopléstico o ter-
moesteble, solo o mezclado con fibras, serrfn u otro ma~
teriel de cargd, en la cantidad requerida para que con su

conjunto funﬁido‘més el volumen propio de la mpders se re-

" 1llena el total husco del molde y se actfia por calor y pre-

sién combinados sobre el dicho materisl, calor y presién
que transmitiéniose a la maders, moldean ésts obligando &
las referidas hojas a gplibarse respectivamente contra pe~

redes opuestas del molde y a adsptarse a la configuracién
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interior de les mismss al tiempo que se crea una fuerte
adherencia entre pléstico y madera que solidariza ambos ma=
terigles, pasando a formar el todo un nuevo y sSo0lo cuerpo
0 uniaaﬂ%

2 « Procedimiento para la fabricacifn de objetos con

superficies exteriores de madera:

, Consta la presente lMemorlas
Descriptive de cinco hojas mecanografiadas, es-
crites por uns sola cara, numersies del 1 al 5 ¥
cgn sus lineas numeradas, s sSu vez, de cinco en
cincos

Barcelons, 28 febrero 1952
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