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PATENTE DE INVENCIOTER

por VEINTE sfoe

B 4 b que se presenta pars sus proteccién en Espafie, sus colo-
nias y protectorado,per: “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
| VASOS CONTINUOS DE PAPEL",e fevor de DON JUAN PALLARES SOL-
DEVILA,de nscionalided espafiole,residente en Castellén de
la Plene, calle dé Segasta mém. 16.-

MEMORIA  DESCRIPTIVA

El objeto de. 1la presente solicitud de Patente de
Invenctén,se refiere s<un.proceaimientq de fabricacién de
. vagsos continuos de papel,que modifice esencialmente cusn-
to a este réapecto se conoce haste hoy,dsndo como resulta-
5 do industriel,vesos de papel obtenidos en forme y tamafio
uniformes,e muy bajo preecio y en perfectas condieiones de
utilizeeidn.
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Sebido es que le utilizacién de vasos de papel que ss

‘he extendido. extracordinariamente em 1la actualidad,debido a

sus lnigualables condiciones de esepsia,ya que solc se utili-
Zan una vez y por ume sola persona y de economie y comodided,
ya que una vez utilizados se tiran y no hay necesided de lim-
piarlos. |

| Se conocen en la actualided vasos de este:tipo febri-
caedos & base da Hojaes o léminas que se conformaen por rebordea-
do y se impermeabilizen de una u otra menere.Sin eﬁbargo,la
forme de ejrucidén o procedimiento de fabricacidén de los mismos,
les hace que resulten caros lo que determins que su uso no se
hays popularizado como debiera.

Con el fin de logrer une fabricecién en condiciones
de economfie y rapidez tales que permitan la extensién del uso
de estos vasos tanto en cli{nicas dentaleery de todo género,cuan-
to en bares y usos colectivos de cempementos,viejes excursiones,
se he ideado el procedimiento de que se trata,que se separas de

forme fundemental de todo cuanto se conocen,pues todos estos par

ten de la hoje de papel,mientras
el vaso partiendo de le pesta de

El procedimiento gue

gue el que se preconiza cres
papel bruta.

se preconize consiste esencial- 1

mente en le cbntrifugacidn de paste de papel,en moldes animedos
de velocid=d suficiente y en condiciones tales que permiten ls
evaéuacidn de lees aguas cehtrifugedas,quedando el veso semiter—
minedo e impermeabldih contimuecidén se procede'a la terminacién
de le unidad rebordeando el borde y plmcheddo la superficie.

& este efecto,me prepara pasta de papel provenien-—
te de la eliminseién de la parte no fibrosa de la madera o plan~-
tas fibrocelulésicas,hirviéndols a presién de 3 6 4 Kg.

_ Se obtiene una paste fluide que se introduce en mol
des porosos o dotados de mallas u orificios de evacuacidn,lod
cuales moldes adopten interiormenge formas de cuerpos de revolu-

cién tales como conos,troncos de como,cilindros,etc.
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Como apresto o mestic se emplea lo que pudieramos llamar ja-

bén blando de resinicos esto es, el resultade de someter &
le eccién del hidréxide sédico en solucién concentradas,la eco-
lofonia finisimemente dividida,en caliente y agitando.

Le proporcién de uno y otro componente se determina -
eiperimentsnmenfe por partidas de materias.

Una vez fino se vierte sobre la suspensién en ague de
la pulpe o paste de papel agitando, 0 bien sobre la pulpe une
vee. centrifugada.

Introducide l& parte cslculsede de paste en los moldes,
se anime e estos de velocidad de giro de rapidez suficiente
pare cepeer la fuerze eentrifuge necesaria determinative del
reparto uniforme y continuo de la pesta contra la superficie
interior,prolongéndose la operecién hasta que se haya elimins-
do el méximo de humeded. |

Extraide la pieze fabriceda,es pasada a un dispositi-
vo de prensa caliente con mofdazae correspondientes & la for-
me 4&l vaso. En este preﬁsa se completa el secado,se planches
la euperficie y se provoca el rebordeado del borde,o bien el
cortado del mismo.Aesimismo se procede & su impermeabilizacién
gi ls pasta de meders no llevera no llevars ye impermeabilizen- k
te.

Descrita suficientemente la invencién,asi como la me-
ners de realizarle prédcticemente,debe hacerse eomstar que la
miame es'susoeptiblé'de cualesquiera modificeciones de detalle

en tanto que estas no alteren su fundemento.

N O T A
SE REIVINDICA:

1nf- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VASOS CONTINUOS
DE PAPEL, caracterizedo por la centrifugmeién de paste de pa-
Pel en moldes animados de movimiento de giro de veloecidad su-
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ficiente pare crear una fuerze centrifuge en condiciones tales
que se produce la evapuacién de las aguss éentrifugadae.

22, - PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VASOS CONTINUOS DE
PAPEL, caracterizadb porque ee’prapara'pasta de papel,provenien-
te de le eliminacién de la parte no fibrose de la medera o plen-
tas fibroceluléeice,hirviéndole & presién de 3 6 4 kilogramos.

32.~ PROCEDIMIERTO DE FABRICACION DE VASOS CONTINUOS DE
PAPEL, carecterizado,porque como epresto o mestic,se emples uns
disolticién scuose de resimsto sédico vertide sobre le suspensién
de pulpa ¢ la pulpa yé centrifugada.

42, ~ EROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VASCS CONTINUOS DE
PAPEL, caracterizado porque le paste esf{i preperade se introdu-
ce en porciones determinsadas en moldes porosos o dotedos de ori-
ficios o malles de evacuacién,los cusles moldes adoptan interior- 5
mente le forme de un sélido de revolucién.

52, - PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VASOS CONTINUOS DE
PAPEL, caraecterizado porque introducide la perte de pesta celou-
lade en los moldes,se anime a estos de velocided de giro shifi-
ciente para crear la fuerze centrifuga necesarie y detérminati—
ve del reparto comtinuo y uniforme de la paste contra ls super-
ficie interior de los miemos. ‘

62.~ PROCEDIMIERTO DE FABRICACION DE VASOS CONTINUOS DE
PAPEL, oerascterizedo porque las piezas asi obtenidas pasen gbu
planéhado ¥y opergciones de impermeebilizacién si la paste de pa-
pel no llevera ye impermeabilizente.

72, ~-"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE VASOS CONTINUOS DE
PAPEL®
i Todo tal yrconrorme se desoribe en le presente memorie

la cual constea de cuatro hojas escritégfg médquine por una séle

de sus cares. /

Medrid 27|gf' o de\1952
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