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MEMORIA DESCRIPTIVA
de un
DI
por:

"PIEZA DE DOBLE USO PARA La CONSTHUCCION"

MODETLO UTILIDAD

Cuyo registro se solicita por VEINTE 4NOS, con protec-
cién para todo el territorio nacional, a nombre y favor de D.
Valentfn ESCOBAR MOLERO y D. Jerdénimo TERRES FERNANDEZ, de na-

cionalidad Espafiola, domiciliados en ALMERIA, San Leonardo,l15.

El forjado de pisos se realiza en la construccidn de muy
diversos modos y siguiendo métodos o procedimientos en los que
varfan los materiales, la sistematizacidn e incluso el Srden
y la técnica observados para lograrlos, si bien vamos a centrar
nos en aquellos que lo consiguen mediante formacidén de retfcu-
las separadas por 1lfneas de resistencia que se cruzan ortogonal
mente. v

En este tipo de forjados, y para establecerlos, se hace
necesario el empleo de dos piezas bdsicas: una con la que se
forman los casetones que ocupan el reticulado y otra que se uti
liza para determinar los canales de separacidn que constituyen
las retfculas formadas, canales que-se rellenan con variliaje
de hierro mezclado con mortero u hormigdn; creando asf{ lfneas
de resistencia que contribuyen a prestar una mayor solidez y

consistencia al forjado.
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Esta duplicidad de piezas obliga a una fabricacién bas-
tante compleja de materiales, a mantener transportes y almace-~
namientos distintos para disponer de los necesafids "stocks" [
vy, en general, a complicar y hacer méds onerosas las contruc— |
ciones, con la natural incidencia en el aspecto ecénomico de
las mismas.

El presente modelo de utilidad, como su enunciado in-
dica, se refiere a una pieza Unica, de doble uso, que sirve ¢
indistintamente para formar los cuerpos que cubren la retfcula
del forjado y los canales intermedios que corren entre ellos
y sirven para fraguar nervaduras que, crucadas ortogonalmente, f
constituyen y consolidan los forjados.

Estas piesas, suministradas ya de fdbrica con proceden~ i

cia Ynica y para las que sélo se precisa un moldeado, se alma- i
cenan en un mismo lugar y llegan cdn su estructuraAde or{gen )
hasta el pie de obra, donde se utilizan para una u otra fun-
cién, segdn convenga, sin mis que emplearlas tal y como estdn
realisadas o fraccionarlas por mitad mediante unos simples gol—;
pes aplicados con cualquier herramienta. :
Sustancialmente,'la pieza cuyo registro se preconizea
estd constitufda por un médulo enterizo, de forma.géneral prig |
m4tico-rectangular y cuya seccién es simétrica con respecto a .
sus dos ejes fundamentales. »
La pieza estd dividida en dos partes gemelas por un hue-j
co vaciado central, de forma rectangular y un tanto angosto, :
el cual se extiende de base a base y lleva hasta ocho puntos
de debilitamiento formados por otros tantos rebajes angulares
realizados en sus paredes, cuatro exteriores y otros cuatro in-i
ternos, que se corresponden con las lfneas de corte de la pie-
%8 :
' la pieza presenta también, en cada una de sus mitades
parejas, una amplia cavidad central de forma trapecial y hasta
otras cuatro menores en forma de trapecios irregulares para
adaptarse a la forma general de la pieza y a la propia de la

cavidad central a la que rodean, determinando con su conjunto
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una pluralidad . de zZonas de aligeramiento gue reducen sensible-?”
mente su peso sin menoscabar la fortaleza y resistencia del
médulo. o '

En su estructura natural y genuina, o sea utilizada -
tal como viene, constiftuye un cuerpo enterizo coadyuvante a
la formacidn de los casetones que ocupan el forjado, mientras
que, dividiéndola en dos y rompiendo en parte el tabigue qgue
cierra la cavidad del centro de cada una de las partes, lo que%
se consigue mediante unos liéeros golpes aplicados con cual- o
gquier herramienta percutora sobre las lfneas debilitadas ya
descritas, se obtienen otras dos piezas menores, con forma ge-?
neral de "U" y abiertas por arriba, gue se adosan a los lados ﬂ
de las que se mantienen completas y que, dispuestas en siic e-
gién, forman los canales para recepcidén del varillaje y}morte—é
ro con cuya amalgama se configuran las nervaduras o lfneas de '
resistencia que dan firmeza al forjado. '

Para facilitar la comprensién de cuanto queda expuesto
v Unicamente a tftulo de ejemplo, sin alcance limitativo, en
los adjuntos dibujos se representa una forma de ejecucién prégi
tica del modelo. ‘

La fig. 18 muestra a la pieza de doble uso objeto de
este registro en su expresién inicial, o sca tal como viene de;
f4brica y apta vara conformar un casetédn o retfcula. i

Vemos, en la figura, el vaciado o hueco central (1) con[
las lfneas de debilitamiento que forman los rebaaes (2) para
su truncado, la amplia cavidad trapecial (3) abierta en el _
centro de cada parte o cuerpo gemelo de los dos que implica elf
médulo y los vaciados menores (4), también en forma de trape- :
¢cios, aungue irregulares, que rodean dichas‘cavidadés mayores
(3).

La fig. 2% representa a la misma pieza o médulo, ya
fraccionado para la segunda funcidn de su posible doble uso,
y mostrando la abertura de éompés en 4ngulo (5) que coadyuva
a la formacién de los canales para acomodo de la mezcla de

alambre y mortero que aportaréd, al fraguar, las lfneas de re-




sistencia que dardn solidez y consistencia a los forjados.
Lo dicho es fiel reflejo del objeto de este regisiro, i
debiendo considerarse en sentido amplio nunca en forma limita- |

tiva ni con criterio restringido, siendo indiferentes y cam- v

Ut

biantes las circunstancias de tamafios, formas, colores, propogh;
ciones y materiales empleados, siempre y cuando no alteren ni e
modifiquen en lo sencillamente esencial, la sIintesis que im- |
vlican las caracterfsticas gue definen al modelo, le tipifican’
¥ se reivindican. . :

10 . N OTA4

Se reivindican los términos siguientes:

1:- Pieza de doble uso para la construccién, caracteri—i
zada por hallarse constitufda por un médulo enterizo de for-
ma general prismético-rectangular y cuya seccidn es simétri-
15 ca respecto a sus dos ejes fﬁndamentales, el cual estd divi-
dido en dos partes gemelas por un vaciado central, también
rectangular y un tanto angosto, que se extiende de base a
base y lleva hasta ocho puntos debilitados por otros tantos
rebajes angulares, cuatro exteriores y otros cuatro inter-
20 ‘nos, gue van realizados en sus paredes y corresponden a 17—
neas de fécil truncamiento para quebrado y transformacién
de la pieza;

2.- Pieza de doble uso, segin el punto anterior, carac—%
RS terizada porque presenta, en cada uno de los dos cuerpos pa- :
s 25 rejos que la compietan, una amplia cavidad cantrél de forma
trapecial y -hasta otras cuatro menoreé, también en forma de
trapecios, pero irregulares, que se adaptan a la forma gene-
ral de la pieza y a la de la cavidad central que rodean, de-
terminando en su conjunto una pluralidad dé zonas de aligera="
30 .| miento para la pieza, la cud, una vez fraccionada en dos y
transformada, se trueca en un par de piesas menoreé, con for-
ma general de "U" y abiertas por arriba.

3.~ PIEZA DE DOBLE USO PARA La CONSTRUCCION.

Todo conforme se describe en la presente memoria que,
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consta de CINCO HOJAS, mecanograffadas y foliadas por una so-

la cara y dibujos que se acompaiian.

RID, '
MADEL 17 ABR. 1974
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ESCALA VARIABLE
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