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MBEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA, A
PAVOR DE DON BIENNENIDO NAVAKRO HERNANDEZ » 1B NACIONALIDAD
ESPANOLA, RESIDENTSE EN PARLA (Mgarid) Pinto, 7

80bre:

YPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE AZWLEJOS; TERRAZO,
MOSAICOS, MARMOIES Y OTRAS PIEDRAS ARTIFICLAIES, BRILLAN-.
TBS, Y, EN GENEHAL CUALESQUIERA PRODUCTOS SEMEJANTES ,%
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El objeto de la presente invenoidn es toialmente nucvv en
bgpana y en el extranjero, no hablendo sido conocida ni exploteda
con anterioridad a l&a fecha de esta solicitud,

Bl objeto propuesto con este invencién, cmmsiste en perfecoio-
nar y meljorar fundsmentelmente le fabricacidén de tode clase de balkt-
dosas hidrdulisas, mosgicos, terrazo, piedra artificial y simila-
res, mediaente la introcuccidn de determinades operaciones, apor-
tando &l mieno tiempo elementos desconocidos hasta la fevha, todo
lo cusk permite fabricar estos objetos, de modo sencililo y econdi—
mico, con tal perfeccidn que, por ejemplo, incluso, si asi se de-
sea, Sse pueden conseguir resultados tales como el de gue las bal-
dosas hidrdulicas fabricadas medisnte easte procedimiento tengan
rillo y reastantes propiedades semejar tes & lus de los agulejos,
tanto lisos como decorados; pero a precios muy inferiores 81 de
los azulejor, siendc suceptible de ser utilizado este procedimiené
to en la fabricacidén de piezas de todas clases para el decoredo
de fachadas, columnes, pisos, amunciod, etC.., €tC..., resultando
en cualquier caso enormermnte econdmico, debico a que los costes
de produccidn no son ni siguiera del orden del 50% en relaoidn
con los de los azulejos,.

A este proce. imiento se ha llecado a travée de castantes
experimentos y pruebas realizados por el solicitante & lo largo
de los muchos & o8 gue lleva dedicado a la indusiria de falbricacién
de toda clase de revestimientos ywpavimentos en general, aportanio
consecuentemente los frutos de su largs experiencis en dicha in-
dustria,

Cogsiste este procedimients en qué, en primer lusar se
dispone sobre un molde de los corrientemente utilizados en la in -
dustria de baldosas hidr#ulicas, suceptibles de ser empleados con

prensas de mano, mecdnicas o eléctricas, una placa de chapa bri-
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llante y que produzc& en su superficie reflexidn de la 1lu

z (oro-
mads, esmaltada, pullda, o de cualguier forgak), © bien de eboni-
ta, bakelité, cuero abrillantzdo, linoleum, hule, materias plés-
ticas de cuslaier clase, fibras y papel plomo, papel celofdn

o cuglguier otro material briliente, de tal naturaleza que no se
ronpa al aplicarle presién o manipulacién similar, por lo que se
excpetus el cristal y sus similares.

Puede tanbiém empl arse, segin este procedimienwr, y con
objeto de evitar los gastos de instalaciones méds o0 menos costosas
de prensas y madquinaria similar, unos moldes espeoidl es compuestos
en esencia por una base (1)-segin muestran los dibujos adjuntos-
del material apropisdo que se estimee conveniente. en cuya parte
inferior se disponen el nimero de patas (2) apropiado a l& forma
y dimensi ones del molde, en cada caso, estando sujetas dichas
patas, que pued n llevar eleientos eldsticos y flexibles, medieanw
tefinos tornillos €3) que atraviesan la mencionade base de tal fore
ma que su cabeza rio sobresalge de la superficie de la inisma, pu-
diendo servir al miamo tlempo estos tornilleos para =i jetar unos
elementos rigidos de sujecién (4), Mediante estos elementos de
sujecién, colocados en mimero de cuatro o més, se sujetad un mar-
co (5) de meterial apropiedo y de los comurmente eanpleadose en es-
ta industris. Sobre dicha _bése se dispondrd la citada placa de
material brillante, Asimismo se utiliza una $apa (6) de las
usadas corrientemente o de grosor mpoce mendar a1 de estas en cu-
ya cars inferior lleva un relieve (7) que permitird su grabedo emn
el doreo de la pileza a fabricar psrea mejor asgarre del solado.

Una vez realizadas las operéciones deseritas y conveniente-
mente fijado el marco, se vierte, primeramente, sobre la placa
de sustancia brillaente, que puede llevar unas pestafias en los la-

dos o0 86lo en alguno de ellos con objeto de que sé obtenga los
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cantos con el mismo brtllo que la cara superior de lq@isam%' "o
bricar y en forma ocurva y hiseladd, }a mezcla de¢ cemento Poxfland
con arens muy fina o0 marmolina y un& composicidén & base ce bicar-
bonato sdédico, cloruro eédico y acido bérico, debidamente di-
suel tos en agua, y seguidamente sobre esta meszcla, cuyas proporé
cicnes y componentes se pueden variar s voluntad y segdn convenga,
se realliza un empolvado con cemento Portland &rtificiasl, solo,

y en proporecién adecusda aplicdndose a continuacién y sobre és—
to otra cantidad de cemento Portland mezcladae con arens gruesa

¥y mreferentenemt: de rio, ambas cosas humedecidas convenientemen—
te.

Posteriormente se colooa una tapa o tapén como la mds arri-
ba citada, quedando con ello el molde dispuesto para, en su 0aso,
someterle a la presidn en la formg y con los aparatos conocidos,
o bien, en caso de no disponerse de inestalacidén y utilizarse por
ello los moldes especiales antes descritos, para ser golpeado 80—
bre la tapa con elementéa apropiados.

Finalmente se procederd géxtraer la pieza en la forma cono-
cida y empleada comurnmente para ello en la actualidad, yende unida
dicha pieza fabricad& a la placa de material brillante, depositén-—
dose a contimuscién en un seccadero corriente en espera de su fra-
guado, que serd mucho mids rdpido que el conocido hasta la fecha ,
en virtud de las operaciones antes citadas, separ#éndose la placa
de la pieza una vez fraguada ésta y en algunos casos inciumo des—
pads de su colocacidne

Las principales ventajas que se consiguen con el empleo de
este procedimiento comsisten en qué por un lado, al coste de fa-
tricacidn corriente de las baldosas hidrdulicas, mosdicos,pie-
dra artiticial y similares, se pueden fabriocar estos materiales

con un acabado perfeccionamiento y con propiedades, brilo espe-
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cialmentie, scmejentes a l&s de los mérmoles naturales o artificia-

les, terrazos y mosaicos, puesto gque no es preciso en a&bsoluto el
emplec de aceite de linaza ( materisl costoso y de importacidnj por
lo que este procedimiento permite un consideraple &horro de divi-
sa&s) asi como & gue no es preciso el empleo de hornos y opers~
ciones complicadas como se precise en la tabricacidén de azulejos
y 8imileres, Del mismo modo se evitan roturas de las piezas al
extraerlias del molde y en las restemtes operaciones, debido a

que van sujetas a la placa brillente de cualquier clase antes
citadas Ademés y por otro lado, &l no emplesr placas de cristal

o similares, al mismo tiempo que se cansigue aprovechar los mol-—
des corrientes, prensus y demds aparatos conocidos y usades hoy
en dfa y operar con presién obtenida de cualgmier forma y cn cua-
lesquiera aparatos, se evitan toda clase de roturas de las plaoca&s
y plezas y los consiguientes accidentes gue pueda originar el
cristal o sigllar al romperse a los operarios ocupados de su ma—
nipulacién. Tenbién y debido al empleo de una mmpdsidén a ba-
se de bicurbonato Mddico, etcs., Segin mtes es ha indi cado , se
consigue un fragua.c"l’o nds rdpido que el corriente, pudiendo emple-—
arse el material un 50% més rdpidamente gque con los procedimientos
conocidos hasta ahora,

La idea @& que se refiere la presente solicitud es sucepti-
ble de adoptar ymy diversas formas de realizacidén, uin gue por
ello cambie la eaencia de la misma, que se reivindica en la si-
gulente

NOTA

En resmmeni la presente patente de invencién recaerd& sobre
las siguientes reivindiceciones?

18 ,yFrooedimiento: para 1a.fa.hricacién de azizle;jos, tefra.zo,

> mosdicos, mérmoles y otras pledras artificiales, brillemtes,y en
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general cualesquiera productos semeja tes, caractenzédo porquc,
consiste en qud, primeramente se dispone sobre un molde apropia-
do, suceptible de ser empleado con prensas de mano mecidnicas
o eléctrioss, o sin ninguna clase de mrensado, una place de chapa
brillante y gque produzca en su superficie reflexidén de la luz o
de cualquier producto semejante, de tal naturaleza que no s rom-
pa al aplicarle presién o manipulecidn similar aungue esté apo-
yado sobre uns base duré, por lo gue sew exceptuen el cristal y
sus similares,

28 ,frocedimiento, segin la reivindicacién enterior, carac-—
terizado p&qua a contimizeidn de lo indicaedo en la reivindioca-
cidn prececente, se sujetd al molde un marco apropiédo y de los
corrientemente empleados en esta industria, mediante unos ele-
mentos sujetos a la base del molde con tornillos que pueden ser-—
vidle de patas , y una vez realizadas estas operaciones, se vier-
te en primer lugar sobre la placa de sustancia brillamte, que
puede llevar unas pestafias en los lados o solo en alguno de ello
con objeto de que se obtenga en los cantos con el mismo brildo que
la cara superior de la pieza & fabricur y en formae curva o biso-—
laddyla mescie de cemento Portland con arena wuy fina o0 marmolina
y una composicién a base de bicarbonato sédico, cloruro sédico
y &cido bdrico, en proporciones variables, debidamente disueltoa
en agua, y seguidamente sobre esta mezcla se realiza un empolvado
con cemento Portland artificial, solo, y en proporcién adecuada
aplicdndose a continuacién y sobre ésto otra cantidad de cemento
Portland mezclado con arena gruesa y prefyrentemente de rio, am—-
bas cosas humedeclidas convenientemente,

38 ,Procedimiento, segin la reivindicacién anterior, cerac—
terizgado porque, una veg realizadas todas estas operaciones, se

dispone en la forma conocida una tapa, guedando con ello el molde
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dispueato para ser sometido a presidn o a un golpeado Bobre la Tam
pa con elementos golpeados,procediéndose finalmente a extraer la
pieza fabriocada unida a la pleca de material brillamte depositéne
dose a contimaolén en un secadero corriente en espera de su fra-
guado, rdpido,separdndose la placa de la pieza una vez fragusda

y en algunos casos incluso después de su colod&oién.

48 ,~"FPROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE AZULEJOS, TERRAZO,
MOSATICOS, MARMOLES Y OTRAS PIEDRAS ARTIFICEALES, BRILLANTES Y EN
GENERAL CUALESQUIERA PRODUCTOS SEMEJANTES,"

Segifn se describe en la presente memoria gque consta de
siete hojas esoritas a méquina y dibujos.

Madirid, 4 de Margo de 1,952
~FRANCISCO
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