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La p resen te  patente de in tro d u cc ió n  se r e f i e r e  

a un p ro ced í:lien to  p a r a  h a c e r  in v io la b le s  toda c la s e  de doeu_ 

m eatos, e s c r i t o s ,  f o t o g r a f í a s  y a n á lo g o s , mediante e l  cual  

no so lo  se consigue una mayor du ración  y p re se n ta c ió n  inmejo_  

rab ie  de t a l e s  elem entos, sino que también puede e v i t a r s e  su 

f a l s i f i c a c i ó n  o c o r r e c c ió n .

Esencialm ente el  procedim iento  c o n s is te  en d e ja r  

colocado e l  documento o análogo e n tre  dos láminas de m a te ria l  

te r m o p lá s t ic o ,  sea de a c e ta to  de c e lu lo s a  o de cu a lq u ie r  

o tro  t ip o  de r e s in a s  v i n i l i c s s  o t e r m o p lá s t ic a s ,  con cuyas 

láminas se r e a l iz a n  dos s e r i e s  de o p eracio n es  o f a s e s  de tra__ 

b ajo .

- en l a  primera se someten, con e l  documento en_  

t r e  e l l a s ,  a l a  p resión  de l o s  p la to s  de una p ren sa , en cue 

lo s  míanos tengan 1a tem peratura con ven ien te , p ara  h a ce r  pasai  

dichas lám inas a l  e s ta c o  de p l a s t i c id a d  apropiado para que

se ad h ieran  entre  s f ,  formando un bloque en e l  que queda com_ 

prendido e l  documento o análogo.

- en l a  segunda e l  bloque a s f  obtenido se somete 

en f r i ó  a l a  miaña p re s ió n .

Dentro de l a s  r e iv in d ic a c io n e s  que se e s ta b le o e n  

pueden se g u irse  d iv e r s a s  modalidades de e je c u c ió n  p a ra  reali__  

z a r  una y o t r a  f a s e ,  y u t i l i z a r  p a ra  e l l o  los elem entos a u x i_  

l i a r e s  que se estim en p e r t i n e n t e s ;  y como t a l e s  v a r ia c io n e s ,  

como o t r a s  cu alq u iera  _ue puedan h acerse  en d e t a l l e s  de o rg a_  

n iz a c ió n  d e l  t r a b a j o ,  no a f e c t a n  a la. e se n c ia l id a d  r e iv in d ic a  

da, l a s  d i s t i n t a s  marchas o p e r a to r ia s  que puedan se g u irse  con



5

10

15

2o

25

t a l e s  m o d ificacio n es  no se rá n  sino v a r ia n te s  igualmente com_ 

^rendidas y p rotegid as por e l  p resen te  r e g i s t r o .

En e s ta  id ea , e l  d e s a r r o l lo  d e l  procedimiento qu.e 

se exoone a co n tin u ació n  no t ie n e  c a r á c t e r  alguno l i m i t a t i v o ,  

sino únicamente e l  de un ejemplo de una manera p referen te  de 

p ro ce d e r ,  que a c l a r e  y co n cre te  cuanto se d e t a l l a  en e s t a  me__ 

m oría .

E l  d e t a l l e  de i  procedimiento puede d e s a r r o l l a r s e  

cano s ig u e :  sobre l a  p laca  de una p ren sa  se co lo ca  una h o ja  

o a lm oh ad illa  de p ap el,  que forma como una cama y proporciona  

una propagación más uniforme d el  c a l o r .  Sobre e l  papel se d is _  

pone una lámina delgada, de a c e r o ,  de s u p e r f i c i e s  perfectam ente  

p u lid a s ,  p re fe rib le m e n te  a c e r o  inoxidable  o chapa de acero a l  

carbono cromada s u p e rf ic ia lm e n te .

Encima de e s t a  chapa se c o lo c a  l a  lámina de mate__ 

r i a l  te r m o p lá s tic o  que va a u t i l i z a r s e  y a co n tin u ació n  e l  do_  

comento e s c r i t o ,  f o t o g r a f í a  o análogo de que se t r a t e  o una 

combinación de e l l o s ,  poniendo a su o tro  lad o  sucesivamente  

o t r a  lámina de m a te r ia l te r m o p lá s t i c o ,  o t r a  de acero  y l a  capa  

de p a p e l ;  e l  conjunto a s í  formado se co lo ca  e n tr e  dos gruesas  

chapas de alum inio , u o tro  m a te r ia l  cae sea buen co n d ic to r  d e l  

c a l o r ,  cuyas chapas a su vez se colocan  comprendidas e n tr e  lo s  

p la to s  de una prensa con l a  que se pueda co n seg u ir  l a  p re s ió n  

conveniente y que se a  s u s c e p t ib le  de p ro p o rcio n ar  e l  c a l o r  

ne c e s a r l o .

Tal combinación de c a l o r  y p re sió n  h a c e :  p o r  una 

p a rte  que e l  m a te r ia l  p l á s t i c o  l le g u e  a su punís c r í t i c o  de 

p l a n t i f i c a c i ó n ,  con lo  que por l a  p resió n  se adhiere perfecta__  

mente a l  documento o análogo colocado  en á l ,  fundiéndose p ara
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t ra n s p a re n te  d e ja  l e e r l o  o permite ue sea examinado. En es_  

tas  con d icion es indudablemente se e v i ta n  l a s  f a l s i f i c a c i o n e s ,  

ya. que s e r í a  n e ce s a rio  romper o d e s t r u i r  e l  bloque p l á s t i o o  

formado p a r a  l o g r a r  a c t u a r  en e l  documento.

Terminado e s te  proceso  en c a l l e n t e ,  e l  bloque 

c o n s t i tu id o  por lo s  elementos c i ta d o s  se s u j e t a  b ien  y se co__ 

lo c a  e n t r e  o tro s  dos p l a t o s  de p ren sa , j_ue a ctú en  en f r i ó ,  

p ara  e v i t a r  .pie después d e l  tra ta m ie n to  té rm ico  lo s  documen__ 

to s  queden a b a rq u il la d o s  o d e s f ig u r a d o s ;  con lo  c u a l ,  después 

de t e n e r l e s  e l  tiempo que l a  e x p e r ie n c ia  acon seje  sometidos  

a l a  p re sió n  en f r i ó ,  e l  bloque de p l á s t i c o ,  con el documento 

o análogo comprendido, c o n s t i t u i r á  un conjunto de esp esor uní 

form e, l i s o  y s in  a r r u g a s .

3?ara mayor f a c i l i d a d  en l a  consecuóión d e l  prooe_  

dim iento, es conveniente u t i l i z a r  una prensa ex p ro fe so  mul_ 

t i p l e ,  con cu a tro  o más p la to s  colocados unos encima de o t r o s  

en sen tid o  v e r t i c a l ,  u h orizon talm en te  en p o sic io n es  conti__ 

gu as, y e n  todo caso  accion ad os unos y o tro s  p o r  e l  mismo dis_ 

p o s i t iv o  h i d r á u l i c o ,  de forma que cuando un juego de p la to s  

e s te  trab ajan d o  en c a l i e n t e ,  e l  o tro  l o  haga en f r i ó  y ambos 

con l a  misma p r e s iá n .

EL que el t ra ta m ie n to  en f r i ó  se haga en l a s  m ls_  

maa condiciones de p resián  que e l  efectu ad o con c a l o r ,  asegu_  

r a  que el enfriam ien to  d el  bloque se r e a l i z a  de modo que con_  

s e r v a  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  a d q u irid as  y ex te r io rm e n te  toma l a  

forma que corresponde a l  pulido de l a s  chapas de a ce ro  conque 

e s tá n  en c o n ta c to  d i r e c t o  la s  lám inas de p l á s t i c o .
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La p resen te  p a te n te  de I n tro d u c c ió n ,  se e x p lo ta  

por l a  Oasa F r e d .  S. Carver H ydraulic Eqolpment, de Nueva 

.York (E stad os Unidos de America del N o r te ) ,  y  que con sta  de 

l a s  s ig u ie n te s  r e i v i n d i c a c i o n e s :

1&. .  Procedim iento  para h a c e r  in v io la b le s  toda  

c la se  de documentos, e s c r i t o s ,  f o t o g r a f í a s  y análogos, ca _̂ 

r a c t e r i z a d o  porque, en una primera f a s e ,  se somete e l  conjun_  

to  formado por dos lám inas de m a te r ia l  te rm o p lá s tio o ,  oon 

el documento o análogo comprendido en tre  e l l a s ,  a la  p re s ió n  

de l o s  p la to s  de una p ren sa , o d is p o s ic ió n  e q u iv a le n te ,  en  

que l o s  mismos tengan l a  tem peratura n e c e s a r i a ,  p ara  h acer  

p a s a r  d ich as láminas al e s ta d o  de p l a s t i c i d a d  apropiado, p ara  

que se ad h ieran  e n tre  s í ,  formando un bloque en el que queda 

contenido e l  documento o análogo^ y ,  en una segunda f a s e ,  

el bloque a s í  obtenido, se somete en f r i ó  a 3a misma p resió n  

e l  tiempo n e c e s a r io  para  míe l a s  lám in as, y documentos e n tre  

e l l a s  comprendido, forme un conjunto uniforme y l i s o .

ga. -  Procedim iento  p ara  h a c e r  in v io la b le s  toda  

c la s e  de documentos, e s c r i t o s ,  f o t o g r a f í a s  y análogos, según 

lo  re iv in d ic a d o  en e l  punto a n t e r i o r ,  c a r a c te r iz a d o  perqué, 

de un modo p r e f e r e n t e ,  e l  d i s p o s i t iv o  conque se e fe c tú e n  l a s  

gos f a s e s  s e rá  una prensa m ú lt ip le ,  que al menos tenga un 

juego de p is to s  p a ra  a c t u a r  en c a l i e n t e  y o t r o ,  colocado a l  

lado o en l a  misma v e r t i c a l ,  p ara  a c t u a r  en f r i ó ,  ambos aocio
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3 .  - procedim iento p ara  h a c e r  in v io la b le s  to d a  

c la s e  de documentos, e s c r i t o s ,  f o t o g r a f í a s  y an álogos, se 

gdn lo  re iv in d ic a d o  en lo s  pontos a n t e r i o r e s ,  c a r a c t e r i z a d o  

porque l a s  lám inas de m a te r ia l  p l á s t i c o ,  con e l  documento o 

s im i la r  comprendido e n tr e  e l l a s ,  se co lo can  sobre e l  p la to  

de l a  prensa disponiendo en e s t a ;  una gruesa chapa de alumi 

n i o ,  u o tro  m a t e r i a l  ,.ue sea  buen conductor d el c a l o r ,  una 

h o ja  o a lm oh ad illa  de p a p e l,  ,ue proporcione una propagación  

uniforme d el c a l o r ,  y una lámina delgada de a c e r o ,  p r e f e r í  

blemente in o xid ab le  o de chapa de acero  a l  carbono cromada 

s u p e rf ic ia lm e n te ,  perfectam ente p u lid a ;  a con tin u ación  l a s  

lám inas de p l á s t i c o ,  con el documento in te r p u e s to ,  y después 

lo s  mismos elementos c i ta d o s  en orden in v e rs o ,  p ara  someter  

e l  conjunto a s i  formado a la  misma p re s ió n  primero, en calien_)  

te  y después en f r i ó ,  como se ha r e iv in d ic a d o .  p

43=. -  proced im ien to  para h a c e r  in v io la b le s  t o  

da c lase  de documentos, e s c r i t o s ,  f i t o g r a f í a s  y análogos. -  j 

Segdn se d escrib e  y r e i v i n d i c a  en e s t a  memoria ¡ 

de s c r i p t i v a .

í a  cual co n sta  de c in co  h o j a s ,  f o l i a d a s  y e s c r i  

t a s  a máquina por una s o l a  Pe sus c a r a s .

Mad r i  d, r de I-Parzo de 19 52

E/Bat,
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