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La preseunte patente de Lntrosuccidn se refiere
& un procediiiento para hacer ianviclables toda clase de doeu
mentos, escritos, fotografias y aundlogos, mediente el cual
no solo se gounsigue una mayor duraeidn v oresentacidn inmejo_
rable de tales elementos, £ino que tembién puede evitarse su
falsifieacidn o correccidn.

Hseiciglme ute el vrocedimiento consiste ea dejar
colocado el documento o aundlogo entre dos ldminas de material
termopldstico, csea ce acetato de celulosa o de cuglyuier
otro tipo de regines vinilices o termopldstices, con cuyas
ldminas se reallzan dos series de operaclones o Tases de tra_
bajo.

- en la »rimera se someten, con el documento en
tre ellas, a la presidn de los platos de uns prensa, €n cue
los mignos tengan le temperaturs conveniente, para hacer DPasar
dighes 1dminas sl estato de plasticided aproviado vara vue
se adhieran entre si, formando un blocue en el “ue queds com_
preniido el documento 6 andlogo.

- en la segundya el bloyus asi obtenido se somete
en Trio a la misma presidn.

Dentro de las reiviudicaciones ¢ue se estableocen
pueden seguirse diversas modalidades de ejeeueién pera reali_
zar ung y otre fase, y atilizar para ello los elementos auxi_
liares cue se estimen pertiuventes; y como tales varlaclones,
como otras cuslcuiers ' ue puedan hacerse en detalles de orga
nizacidn del trabejo, no afectan a la esencialidad reivindicq_

da, lag “icstintas marchas operstorias gue puedan seguirse con




1¢

15

2o

25

30

-
tales modificaciones uo Serdin sino variantes igualmeate com_
preundidas ¥y orotezidas por el »sreseute registro.

wr esta idea, el desarrollo del procedimiento cue
se exnone a soutiuuecidn no tiene sardeter alguno limitativo,
sino dnicamente el de uu ejemplo de wuna manera preferente de
prodeder, . ue aclare y concrete cuanto se detalla en este me_
moria.

Bl detalle del procedimientoc vpuede “esarrollarse
cono sigue: sobre la nlaea de una prensa se coloc& una hoja
o almohadilla de papel, cue forma como una cama y provorciona
una dropagacidn mds uniforme del calor. Sobre el pavel se dls_
pone una 14dmina delgadsa de acero, de surerficles perfectemente
pulidas, preferivlemente acero inoxidable o chapa de acero al
ecarborno cromada superiiclalmentes

Ene ima de esta chapa se coloca la lédmina de mate_
riel termopldstico .ue va & utilizerse y & continuacidn el do_
cumento eserito, fotografis o andlogo de yue se trate o una
combinacidn de ellos, voniendo a su otro lado sucesivameute
otre 1dmins de materisl termopldstico, otra de acero y la capa
de papel; el conjunto as{ formado se coloce entre J0s gruesas
chapas de aluminlo, u otro material tue sea buen coundictor del
calor, cuyas chapas a su vez se colocén somprermd 1das entre los
platos de una prensa con la gue t=e pueda consegulr la presidn
conveniente ¥y ¢ue cea susceptible de propsrcionar el calor
neceserio.

Pal combinscidn e calor y presidn heace! por une
parte gue el mate rigl pldctico llegue a su puato erftico de
plestificacidn, con lo yue oor la presidn se adhlere perfecta
mente al documento o audlogo colocado en €1, fundlendose para

fomar un suervo dnico e indestruetivle, pero cue como es
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transpareute dejs leerlo o permite (ue sea examinado. En es_
tas eondiciones indudablemeiste se evitan las Falsificaciones,
ye yue serfsa necesario romper o destruir el bloque pldstico
formad o para lograr ascgtuar en el'documento.

Termined o este proceso en caliente, el blogue
goustituido por los elementos citados se sujeta blen y se co_
loca entre otros dos platos de prensa, .,ue actuen en frio,
para evitar .ue despuds del tratamients térmico los focumen
tos cvueden sbarguillados o desfigurados; coa lo cual, desnués
de tenerles el tiempo ue la experiencle aconseje sometidos
e le presidn en frio, el blogue de pldstico, cn el dccumento
o andlogo comprensido, constituird un conjunto de espesor uni |
forme, liso ¥y sin arrugsas.

Para mayor facilided en la consecusidn del proce_
dimiento, es conveniente utilizar una Dprensa ex profeso mdl_
tiple, con cuatro o mds platos celocados unos encima de otros
en sentido verticel, u horizontalmeute en posiciones contl
guas, ¥y eun todo caso accionados unos y otros por el mismo dis |
positivo hidrdulico, de forma yue cuando un Juego de vlatos
este trabajando en caliente, el otro 12 haga en frio y ambos
con la misma presidn.

Bl que el tratemiento en frio se haga en las mis _
mae eondiciones de presidn cue el efectusdo con calor, asegu_
re gue el enfriamiento del blocue se realiza de mod ue con_
serva las caracteristicas adcuirides y exteriormente tome la
formsa yue corresponde al pulido de las chapas de acero congue

estdn ea coutscto directo las 1dmines de pldstico.
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La preseute patente de Introduccidu, se explota

por la Casa Fred. S. Carver Hydraulic Equipment, de Hueva

las siguientes reivindicaciones:

1%, - Procedimiento para hacer inviolables toda
olese de documentos, esoritos, fotogrdfiss y andlogos, ca_
racterizado porgue, en una vrimera fase, se somete el comjun
to formado por dos léminas de material termopldstico, con
el documento o andlogo comprendido entre ellas, a la presidn
de los platos de una prensa, o disposicidn equivalente, en
oue los mismos tengan la temperatura necesaria, pare hacer
pasar dichas 1dminas al estado de plasticided apropiado, para
que se adhieran entre si, formando un blocue en €l gue cueda
contenido el documento o andlogo; ¥y, en una segunde fase,
el bloyue asf{ obtenido, se somete en frio & la misma presidén
el tiempo uecesario para -ue las lédminas, y documentos entre
ellas gomdrendido, forme wun o njunto uwniforme y liso.

23, . Procedimiento para hacer inviolables toda
alase de dccumentos, escritos, fotogralfias ¥y andlogos, segin
10 reivindicedo en el punto uuterior, caraaterizedo »ar que,
de un modo preferente, el disvositivo con,ue se efectuen las
aos fases serd una prenss miltiple, que al mencs tengs un
juego de »letos pera actuar en caliente y otro, eolocado al

lado o0 en ls misma vertlical, para actuar en frio, ambos accio
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maos wor €l migmo ¢ispositivo nidrdulico.
3. « Procedimientc Pars hsacer inviolables toda
olase de documentos, essrites, fotografies y aundlosgos, se_
gdn lo reivindinsato en lor nuntos anterlores, caracterizado
porque las ldmines de wmaterial plédstico, con el Aocumento o
similar comorensido entre ellas, se colocan sobre el plato
de la srensa disponicado ea écta; una gruesa chaps 3 e alumi_ |
nio, u otro material .ue cgea buen counductor del calor, una
hoja o almohadilla de papel, _ue proporcione una propagacidn
uniforme del celor, y wia lemina delgeds de acero, preferi
blemente inoxidable o de chapa de mcero &l ca&rvono cromeds
superficlalmente, perfectemente pulide; & continuaocidn las
1é4minas de ldstico, con €l documento interpuesto, y después
los mismos elementos citados en drden inverso, para someter

i

el conjunto asf formado a la micoma presidn vrimero en ealien

te y desouds en frio, como se ha reivindicado. |

4%, o Progedi.:iento para hacer iuvioclables to

da cluse de Aocumentos, escritos, fatografias y andlogos. -

Segin e deseribe y reivindica en esta memoria

descrirntivsa.

La cusl coustz de cinco hojas, foliadas y escri_

tas a mdquina por uuse solu e SuUS ~Br&S.

Madrid, g 4 de Verzo de 1952. -
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