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que por ve in te  años se  s o l i c i t a ,  a  favor de l a  firm a N.V. 

BEKAERT S .A ., de n acion alidad  b e lg a , con dom icilio  en 

8550 Zwevegem (B é lg ic a ) , y que ha de recaer  sobre "SILLON 

5 PERFECCIONADO".

Memoria D escrip tiv a

E l r e g i s t r o  de modelo de u t i l id a d  que se  s o l i c i t a  

tie n e  por ob jeto  g a ra n tiz a r  l a  exp lotación  ex c lu siv a  en 

10 todo e l  t e r r i t o r io  n acion al y su s posesion es de un s i l ló n

perfeccion ado, conforme se d escrib e  a  continuación y  se  

rep resen ta  de forma g r á f ic a  en lo s  ad juntos d ibu jos a t í t u ­

lo  de ejem plo.
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E l invento se  r e f ie r e  a una e stru c tu ra  de asien to  

en l a  cual l a  función de asien to  y l a  función e stén ica  se ob
* ' y

tienen  por lo  menos parcialm ente por medio de elementos e s-  ' 

t ru c tu ra le s  independientes.

Actualmente, l a  mayoría de l a s  e stru c tu ra s  de a sie n ­

to incluyen un b a st id o r  r íg id o  soportado por unas p a ta s y  en 

e l  cual e stán  su je to s  un asien to  r íg id o  o e lá s t ic o  y  una es­

tru c tu ra  de re sp a ld o . E sta  e stru c tu ra  p r in c ip a l se  ta p iz a  a ¿ 

continuación con m ate ria le s  t e x t i l e s ,  cuero natural;, o. a r t i -  i 

f i c i a l  o se  cubre con unos elementos que sirv en  de c o jin e s . ¡ 

Evidentemente, l a  forma del a sien to  de un s i l ló n  con ^

fo r ta b le  debe ad ap tarse  más o menos a  l a  anatomía de í a  per- ¡

sona que lo  ocupa. S in  embargo, e l  aspecto de lo s  a s ie n to s  

tap izad os de manera co rrien te  depende también de l a  forma y 

de l a  e stru c tu ra  d e l b a st id o r  en l a s  p a r te s  v i s ib l e s  ex ter- 

ñas del a s ie n to , es d e c ir  en l a s  p a rte s  p o r t e r i o r y l l a t e r a l e s .  

Dicha p arte  p o s te r io r  y dichos l a t e r a le s  tienen  l a  forma de 

su p e r f ic ie s  sustancialm ente v e r t ic a le s  lo  que constituye 

un obstáculo  im portante para  que e l  p ro y e c tis ta  pueda e je r ­

cer librem ente sus dotes cread oras. %

En e l  caso de lo s  a sien to s p ro v isto s  de un armazón 

de p lá s t ic o ,  por ejemplo del t ip o  d e sc r ito  en e l  Modelo de 

U tilid ad  Alemán 71.05904, conforme a l  cual e l  armazón se

forma en un molde y s irv e  como e stru c tu ra  de apoyo y?de so-
. í

porte  l a  cantidad de m ate r ia l espumoso n ecesario  y ,p or tanto  

e l  tiempo de espumación y tratam iento  en e l molde (que supo­

nen g a sto s  de fa b ricac ió n ) aumentan mucho cuando se  da a 

lo s  lad o s externos del a s ien to  (p a rte  p o ste r io r  y costados) 

un p e r f i l  que se  a le je  considerablem ente del p e r f i l  d e l a sien  

to  ( e l  cual debe conservarse en e l asien to  propiamente d ich o).

( " i : :
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Ocurre lo  mismo cuando se desea e le g ir  librem ente e l  p e r f i l  

de lo s  lad o s externos d e l s i l l ó n  para am pliar a l  máximo l a s
-.4 -

p o s ib il id a d e s  de diseño e s t é t ic o .  Esto se i l u s t r a  claramente 

en l a  f ig u r a  1 .  E l contorno d el armazón de soporte qué correa 

ponde a l a  zona donde se s ie n ta  la persona e s t á  designado por 

l a  l ín e a  1 , m ientras que e l  contorno de l a  p arte  p o s te r io r  

puede seg u ir  por ejemplo l a  l ín e a  3 ; en un s i l ló n  más c l á s i ­

co, e l contorno de l a  p arte  p o ste r io r  se  aproxima más a l  

que e s t á  indicado por l a  l ín e a  2. Es evidente que se  n e ce si­

t a  mucho más m ate ria l espumoso de re llen o  en l a  zon a.poste­

r io r  del modo de re a liz a c ió n  de acuerdo con l a  l ín e a  de con­

torno p o ste r io r  3 y por tanto podemos con clu ir que n e ce sa ria  

mente, debido a su  precio  elevado, e sta  e stru c tu ra  impone 

enormes ob stácu lo s a  l a  e lecc ión  l ib r e  del diseño y .d e  l a s  

cu alidades e s t é t ic a s  del s i l l ó n  con e ste  t ip o  de fabricar- 

ción .

E l ob je to  del invento co n siste  en e v ita r  e s ta s  l i ­

m itaciones de diseño proporcionando una e stru c tu ra  de bas­

t id o r  que asegure l a s  funciones de soporte de carga y de 

a s ie n to , estando dicha e stru c tu ra  de b a st id o r  separada del 

armazón au to estab le  del silló iy^or unos elementos áe ta p ic e  

r í a  asegurando dicho armazón y dichos elementos l a  función 

e s t é t ic a .  El hecho de que el armazón r e a l ic e  solamente una 

función au to e stab le  y no una función de sostenim iento y so­

porte  de Carga propiamente d ich a, perm ite r e a l iz a r  dicho 

armazón (y  por tanto todo e l s i l ló n )  mucho más l ig e r o  y 

menos r íg id o  que lo s  s i l lo n e s  de l a  té c n ic a  a n te r io r .

E sto  se  ve claramente en l a s  f ig u r a s  2: y 3 , que re -

presentan  un modo de r e a liz a c ió n  de una e stru c tu ra  de s i l l ó n  

de e ste  t ip o . El b a st id o r  de a sie n to  1 , con stitu id o  por l a
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su p e r f ic ie  de a s ie n to , e l  respaldo  y l a s  p a ta s 4 e s tá ^ s itu a ­

do dentro d el armazón,de p lá s t ic o  f le x ib le  au to estab le  3  ̂

estando dichas p a ta s 4 su je ta s  en l a  p laca  de fondo 2 d e l 

armazón 3 por medio de lo s  to r n i l lo s  5. El espesor d el arma- 

zón au to estab le  3 es tan  reducido como sea  p o sib le  y su stan ­

cialm ente constante , y l a  gran economía que puede obtenerse 

en e l m ateria l de dicho armazón mediante l a  in se rc ió n  de un ¡

b a st id o r  de a sien to  en e l  mismo, cuyas p a rte s in fe r io r ,  pos- ! 

t e r io r  y l a t e r a le s  queden envueltas por e l  c itad o  armazón,
'N' ' ¡

puede verse  claram ente cuando se observan lo s  esp acio s vacíos 

7 que se forman como consecuencia de l a  concepción de acuerdo 

con e l invento. El armazón puede cu b rirse  con l o s  m ate ria le s  

de t a p ic e r ía  u su a le s 6 , doblándose lo s  bordes d el m ate ria l 

de t a p ic e r ía  alrededor de lo s  costados 9 del armazón:y  su je ­

tándose en é s to s . El b a st id o r  de asien to  1 se  cubre con unos 

elementos 8 adaptados a l  mismo que forman unos c o jin e s , de 

modo que se s itú e n  por lo  menos parcialm ente cerca d e .lo s  

costados 9 d e l armazón, o lo s  cubran completamente. E l diseño

del armazón queda a s i  completamente independiente de su fun^-
7.'

ción de a s ie n to , :

En p r in c ip io , e l invento no se l im ita  a l o s  modos 

de re a liz a c ió n  representados en l a s  f ig u r a s  2 y 3. En e fe c to , 

es igualmente p o sib le  su je ta r  e l armazón au toestab le-;so la-

mente en l a  e stru c tu ra  de respaldo  d e l b a st id o r  p r in c ip a l o
. '  *

solamente en l a  e stru c tu ra  de l a  su p e r f ic ie  de a s ie n to . Bven 

tualmente p od ría  r e a l iz a r s e  una conexión f i j a  tan to  con lg. 

su p e r f ic ie  de asien to  como a x i la s  p a ta s , siempre y cuando 

ambos elementos del b a st id o r  p r in c ip a l estén  su je to s  de ma- ¡ 

ñera f i j a  e l uno con e l o tro . Es e se n c ia l que e l armazón no 

e sté  conectado de manera f i j a  con l a  e stru c tu ra  de su p e r f i-
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c íe  de asien to  (y /o  l a s  p a ta s)  y  con l a  e stru c tu ra  de l a  

porción de re sp a ld o , de modo que no tenga que soportar l a  

carga de l a s  personas sen tad as; e l  armazón debe solamente 

se r  auto e s ta b le .

Los esp acio s vac ío s que pueden form arse mediante l a  

ap licac ió n  del invento presentan  l a  v en ta ja  suplem entaria 

de que e l  ca lo r  absorbido por lo s  c o jin e s , que se produce 

cuando una persona e s tá  sen tada durante la rg o s  periodos de 

tiempo, puede se r  evacuado más eficazm ente que en l a s  formas 

de s i l lo n e s  totalm ente co n stitu id o s por m ate ria l espumoso.

Además de l a s  am plias p o s ib il id a d e s  de diseS.o'?y de 

l a  economía de u t i l iz a c ió n  del m ateria l d e l arm azón,^existe 

generalmente una enorme reducción d e l tiempo de fa b r ic a c ió n , 

cu alqu iera  que sea  l a  m ateria prima y/o l a  té c n ic a  de d ise ­

ño u t i l i z a d a s .  Naturalmente, d icha economía de m ate ria l p lá s  

t ic o  en e l  a c tu a l periodo de e scasez  de m aterias primas es 

una im portante v e n ta ja  económica suplem entaria.

S i  se  u t i l iz a n  como m ateria  prima para e l  armazón 

au to estab le  algunas e stru c tu ra s  de espuma r íg id a  termoendu- 

r e c ib le ,  t a le s  como por ejemplo p o liu retan o  o determinadas 

composiciones de espuma de fenol-form aldeh ido, e l tiempo 

n ecesario  para  l a  espumación y e l  endurecimiento de l a  e s­

puma en lo s  tro q u e le s o moldes de formación d ism inuirá mu­

cho con re la c ió n  a l  tiempo n ecesario  para l o s  armazones 

totalm ente c o n stitu id o s por m ateria espumosa. Además, l a  

in s ta la c ió n  de elementos m etá lico s de in se rc ió n  d isp u e sto s 

a  t í t u lo  de refu erzo  en lo s  tro q u e le s de formación a lr e ­

dedor de lo s  cu ales se  produce l a  espumación, a s í  como e l

pre-tratam ien to  que f a c i l i t a  l a  adherencia de dichos e le ­

mentos de in se rc ió n , pueden se r  ev itad o s, ya que e l  armazón30



5

10

15

20

25

30

no debe asegu rar l a  función de sostenim iento y soporte de 

l a  carga y por ta n to , de acuerdo con e l invento, no debe se r  

reforzado  de manera suplem entaria. Por con sigu ien te , lo s  ma­

t e r i a l e s  de in serc ió n  relativam en te pesados que se  n ecesitan  

muy a menudo en lo s  armazones de s i l lo n e s  hechos totalm ente 

de m ate ria l espumoso, re su lta n  su p e rflu o s.

Como m ateria  prima pueden u t i l i z a r s e  igualmente espu­

mas term oendurecibles, t a le s  como por ejemplo p o lie s t ire n o  

r e s is te n te  a  lo s  choques o polím eros de a c r i lo n it r i lo - b u ta -  

d ien o estiren o . Como en e l caso de l a s  espumas termoeiidureci- 

b le s ,  l a  formación puede h acerse  por moldeo por inyección y 

espumado. Además, l a  e stru c tu ra  obtenida puede p resen tar un 

núcleo poroso y una p ie l  densa como es e l  caso también con 

l a s  espumas term oendurecibles. Sin  embargo, en ambos c a so s , 

l a  e stru c tu ra  de armazón deberá generalmente se r  tap izad a  o 

cu b ierta  con m ate ria le s  t e x t i l e s  de acabado.

Sin  embargo, puede e v ita r se  un acabado separado de 

l a  su p e r f ic ie  externa cuando se prevé l a  fa b r ic a c ió n *d e l 

asien to  por medio del método de moldeo llam ado.inyección  en 

sandwich. En t a l  caso  l a  e stru c tu ra  de armazón puede,tener 

un núcleo de espuma (por ejemplo un núcleo de p o lie s tire n o  

espumoso o no) rodeado por una capa externa densa (por ejem­

plo ABS) o una p ie l  con propiedades s u p e r f ic ia le s  adecua­

d as.

Naturalm ente, e l armazón puede también fa b r ic a r se  

mediante moldeo por inyección de term op lastico s (no espuma­

dos ) como por ejemplo p o lie s t ire n o  r e s is te n te  a l o s  choques, 

ABS, p o l io le f in a s ,  po liam idas, . . .  a lo s  cu ales pueden o 

no a p lic a r se  elementos de in serc ió n  destinados a re fo rz a r lo s  

y co n stitu id o s por f ib r a s  de v id rio  u o tro s m a te r ia le s , en
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to ta lid a d  o en p a r te . Los p o lie s te re s  o re s in a s  epoxi r e fo r ­

zadas con f ib r a  de v id r io  que se  emplean corrientem ente, pue 

den desde luego form arse en moldes para c o n s t itu ir  e l  arma­

zón.

L a  termoformación de p o lie s t ir e n o , ABS, p o l io le f in a s ,  

p o lim e tilm e ta c r ila to , PVC y o tro s polím eros con stitu ye un mérí 

todo de formación muy ven ta jo so  para s e r ie s  más pequeñas que 

l a s  que se  re a liz a n  mediante moldeo por inyección  y por tan ­

to  es una té c n ic a  im portante para l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  arma­

zones de s i l l ó n  de acuerdo con e l invento. También puede u t i ­

l i z a r s e  l a  té c n ic a  de moldeo en f r ió  bajo  p re sió n , por ejem­

plo  para e l  ABS.

Como se  ha mencionado ya de paso más a r r ib a , es a me­

nudo muy conveniente l a  e stru c tu ra  de armazón re fo rz a r  por 

medio de elementos de in se rc ió n  de re fu erz o , por lo  menos 

localm ente: por ejemplo en lo s  costados del armazón y/o en 

lo s  apoyabrazas. Para e v ita r  com plicaciones de fa b ricac ió n  

suplem entarias debidas a l a  in se rc ió n  lo c a liz a d a  de m ateria­

l e s  de re fu erz o , es a veces conveniente hacer que lb s  co sta­

dos del s i l l ó n  y/o  lo s  apoyabrazos presenten  un mayor espe­

so r .

Otra v e n ta ja  d e l modo de re a liz a c ió n  según e l  invento 

es l a  economía de m ate ria le s  y tiempo que se obtiene a l a  

hora de cu b rir  e l  armazón con e l  m ate ria l de t a p ic e r ía .  Para 

e s ta  operación es su fic ie n te  pegar e l  m ate ria l locálm ente en 

éL armazón. Se doblan simplemente lo s  bordes de dicho m ate ria l 

sobré lo s  costados d el armazón y se  su je tan  en l a  p arte  in ­

tern a de dichos co stad os, por ejemplo u tiliz a n d o  un adhesivo
e sp e c ia l /

o con g rap as, s in  que sea  n ecesario  r e a l iz a r  un acabado^de d i 

chos puntos de f i ja c ió n ,  como es a  menudo e l caso con lo s

.. -4 -.

30
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s i l lo n e s  u t i l iz a d o s  corrientem ente, para  que e l  m ateria l 

t e x t i l  d e l a s ie n to , que p resen ta  a  menudo cuadros o ,d ib u jo s  

de f l o r e s ,  pueda corresponder con p re c is ió n  con e l m ate ria l 

t e x t i l  s itu ad o  en l a  p a rte  ex tern a , es d ec ir  l a  p a rte  pos­

t e r io r  y lo s  co stad o s. S in  embargo, de acuerdo con e l  inven 

to ,  lo s  bordes del armazón se  cubren con co jin e s  cada vez 

que sea  conveniente.

Otra v e n ta ja  im portante del invento co n sis te  en que 

e l  mismo b a st id o r  de asien to  normalizado puede a p lic a r se  

a todas l a s  formas de armazón p o s ib le s . De e ste  modo l a  f a ­

b ricac ió n  de lo s  a s ie n to s  puede se g u ir  más rápidamente y de 

manera más f le x ib le  l a s  modas-de diseño de lo s  s i l lo n e s  ya 

que se  p re c isa  cambiar tan  so lo  una p a rte  de l a  construcción 

d el a s ie n to .

Además de l a  v e n ta ja  mencionada más a r r ib a , que con 

s i s t e  en que un mismo b a st id o r  de asien to  pueda s e r  encajado 

en d ife re n te s  t ip o s  de armazones, es p o sib le  s i tu a r  en e l  

mismo t ip o  de armazón v a r ia s  construcciones de b a st id o r  de 

a s ie n to , de acuerdo con lo s  deseos d e l c l ie n te . La f l e x i b i ­

l id a d  de fa b r ic a c ió n , es d ec ir  l a  p o s ib il id a d  de producir 

s i l lo n e s  totalm ente d ife re n te s  en l a  misma cadena de m ontaje, 

con stitu ye una enorme v e n ta ja  perm itida por l a  ap licac ió n  

del invento. Cuando se  d esee , e l  b a st id o r  de asien to  in tro ­

ducido en e l armazón podrá proveerse de una porción de r e s ­

paldo a ju s ta b le  en un ángulo determinado y /o  sep arab le .

E l b a st id o r  d e l respa ld o  puede por ejemplo in corporarse  com 

pletam ente en un c o jín  f l e x ib le  y entonces e l  armazón auto- 

e sta b le  rodeará  principalm ente l a  p arte  in fe r io r  d e l s i l ló n  

h a s ta  lo s  apoyabrazos. Igualm ente, es p o sib le  montar un bas 

t id o r  de a sien to  p legab le  en e l  espacio  d e l armazón, debajo30
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de lo s  co jin e s de a s ie n to , estando dicho b a st id o r  su je to  a 

l a s  p a ta s  y puliendo se r  separado del armazón y desplegado 

en forma de cama como se d escrib e  en l a  P atente B elga núm. 

783.186 a  nombre de lo s  mismos S o l ic i t a n te s .  El b a st id o r  

del respa ld o  e s tá rá  entonces montado independientemente del 

b a st id o r  p legab le  y su je to  por medio de l a s  p a tas p o ste r io ­

re s  (4) y? podrá se r  separado o regulado con re la c ió n  a  l a  

e stru c tu ra  de armazón del s i l ló n ,  en cuyo caso lo s  c o jin e s , 

preferentem ente, se s itu arán  s in  su je ta r lo s  encima d e l 

b a st id o r  de a sien to  rep legado . En p r in c ip io , es p o sib le  tam-? 

bien co n stru ir  de e s ta  manera b a st id o re s  de asiento de r e l a ­

ja c ió n .

Es evidente que e l  invento no se l im ita  a s i l lo n e s  

sino que e s a p lic a b le  también a sofás-cam a, combinaciones 

de s i l lo n e s ,  por ejemplo de v eh ícu lo s, comedores, s a la s  de 

reunión, e tc . . . .

Toda c la se  de acce so rio s  pueden in corporarse  f á c i l -
tM..

mente y de manera e s t é t ic a  en e l  armazón modular, por ejem­

plo cen icero s, lám paras de le c tu r a , te lé fo n o s , a lta v o c e s , 

pequeñas ban dejas y/o  o tro s e sta n te s  o esp acio s porcejemplo 

para l ib r o s ,  p a p e le s , u te n s i l io s  de e s c r i to r io  y de fumador, 

d isp o s it iv o s  de con tro l a d is ta n c ia , a s í  como d isp o s it iv o s  

de ca le facc ió n  y de acondicionamiento de a i r e .

La enorme l ib e r ta d  c re a t iv a  o fre c id a  a l  diseñador 

por e l  invento puede a p lic a r se  también a o tro s a sp e c to s .

Por ejem plo, l a  p a rte  p o ste r io r  de lo s  s i l lo n e s  o so fá s  mo­

d u lares puede se r  elevada para r e a l iz a r  tab iq u e s, baldoqui- 

n es, e t c . ,  m ientras que por ejemplo pueden montarse a l  m is­

mo tiempo e scab e le s o so p o rte s . Además, de acuerdo con e l  

invento es p o sib le  a p lic a r  é ste  a camas quedando envuelto e l



b a st id o r  de cama, que sop orta  l a  carga y que e s tá  su je to  a 

l a s  p a ta s , con un armazón au to estab le  que incorpora, e l  cabe­

cero , l a  m e s i l la , e t c . ,  estando dicho armazón su je to  a l  

b a st id o r  de l a  cama y/o a l a s  p a ta s . También es p o sib le  en- 

5 samblar de e s ta  manera, más estéticam en te, e stru c tu ra s  de 

cama co n stitu id a s  por b a stid o re s  de cama s itu ad o s lo s  unos 

encima de lo s  o tr o s .

Los m a te r ia le s , forma, tamaño y d isp o sic ió n  de lo s  

elementos serán  su sc e p tib le s  de v a r ia c ió n , siempre que e l lo  

10 no suponga una a lte ra c ió n  de l a  e sen c ia lid ad  d e l invento.

Los térm inos en que se ha redactado e s ta  memoria 

deberán tomarse siempre en sentido  am plio, no l im ita t iv o .

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se re iv in d ic a  como propio y nuevo en España, a  fá&or 

15 de l a  firm a N.V. BEKAEHT S¿A ., con dom icilio  en Zweyegem

(B é lg ic a ) ,  lo  e sp ec ificad o  en l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io ­

nes :

1 .  -  S i l ló n  perfeccionado que incluye una e stru c tu ra  

p r in c ip a l  de soporte  de carga que consta de unas p a ta s ,  una

20 su p e r f ic ie  de a sien to  y un resp a ld o  con elementos en forma 

de c o jin e s  d isp u e sto s  en e l l o s ,  carac terizad o  porque dicha 

e stru c tu ra  p r in c ip a l  e s tá  s u je ta  de manera f i j a  solamente 

por su s p a ta s , por su su p e r f ic ie  de asien to  o por su  r e sp a l  

do a un armazón au to estab le  que se  extiende alrededor de 

25 dicha e stru c tu ra , m ientras que lo s  elementos en forma de

c o jin e s  mencionados más a r r ib a  están  s itu a d o s , por lo  menos 

parcialm ente, cerca del contorno d el armazón.

2 .  - S i l ló n  según l a  re iv in d icac ió n  1 , caracterizad o  

porque e l  armazón e s t á  hecho de p lá s t ic o .

3 .  - S i l ló n  según l a  re iv in d icac ió n  2, caracterizad o30



porque e l armazón e stá  hecho de m ateria l espumoso r íg id o .

4 .-  S i l ló n  según una cu alqu iera  de l a s  an terio re s 

re iv in d ic a c io n e s , caracterizad o  porque e l armazón au toesta- 

h le p resen ta  e l  mismo espesor en todas sus p a r te s .

re iv in d icac io n es 1 a 3 , carac terizad o  porque e l armazón, 

presen ta  unos "bordes con espesor por lo  menos parcialm ente 

re fo rzad o .

re iv in d ic a c io n e s , caracterizad o  porque e l armazón e s tá  por 

lo  menos parcialm ente re fo rzad o .

7 .-  "SILLON PERFECCIONADO".

T al y como se d e ja  d e sc r ito  en l a  memoria precedente 

que consta de once h o ja s , fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una 

so la  de sus caras y una h o ja  de p lan os, de forma y tamaño re  

glam en tarios.

5 .-  S i l ló n  según una cu alqu iera  de l a s  an te r io re s

6. -  S i l ló n  según una cu alqu iera  de l a s  an terio re s

Madrid, 16 de a b r i l  de 1 .974 .



N . V .  BEKAERT S .A
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