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MODELO DE UTILIDAD ‘
que por veinte afios se solicita, a favor de la firméfN.V.
BEKAERT S.A., de nacionalidad belga, con domicilio en
8550 Zwevegem (Bélgica), y que ha de recaer sobre ﬁSILLON
PERFECCIONADO. | I

Memoria Descriptiva

El reéistro de modelo de utilidad que se sdlicita
tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusifaﬂen
todo el territorio nacional ¥ sus posesiones de un sillén
perfecéionado, COnforme se describe a continuacién.y'ée |
representa de forma griafica en los adjuntos dibujoé~a‘titu-

Jo de ejemplo.
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El invento se refiere a una estructura de.ggiéntd h
en la cual la funcidén de asiento y la funcidn estéﬁ;Fé‘se ob
tienen por lo menos parcialmente por medio de eleméﬂ%bs es-
tructurales independientes. | a‘

Actualmente, la mayoria de las estructuras de asien-
to incluyen un bastidor rigido soportado por unas patas ¥ en

el cual estdn sujetos un a31ento rigido o elédstico y'una es—

tructura de respaldo. Esta estructura prlHClpal.Se taplza a

sona qué lo ocupa. Sin embargo, el aspecto de los éé{éntos

tapizados de manera corriente depende también de 1a5%6rma y

de la estructura del bastidor en las partes v1sible exter-
nas del asiento, es decir en las partes porterior’ yﬂlaterales.
Dicha parte posterior y dichos laterales tienen la;f;rma de
sﬁperficies sustancialmente verticales lo que cqnst{%ﬁye |

un obstdculo importante para que el proyectista pué&é ejer-

cer libremente sus dotes creadoras.
En el caso de Los asientos provistos de uﬁ‘;}ﬁazén

de plastico, por eaemplo del tipo descrlto en el Modelo de

Utilidad Alemdn T1. 05904, conforme al cual el armazon se

forma en un molde ¥y sirve como estructura de apoyo»y;de so-

porte la cantidad de'material espumoso necesario yrﬁér tanto

el tlempo de espumaclén y tratamiento en el molde (que supo-

nen gastos de fabrlcacldn) aumentan mucho cuando se da a

los lados extermos del asiento (parte posterior y costados)

un perfil que se éleje_considerablemente del perfiiiaél asien

to (el cual debe conservarse en el asiento propiaméﬁéé dicho).
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Ocurre 1o mismo cuando se desea elegir 11bremente el perfll
de los lados externos del 8illdén para ampliar al maximo las
posibilidades de dlseﬁo estético. Esto se 1lustra claramente
en la figura 1. El contorne del armazdn de soporte que corres
ponde a la zona donde se sienta la persona estd des%gqado por
la linea 1, mientras éue el cqntorno de la parte p;ggérior
puede seguir por ejemplb la linea 3; en un silldn:ﬁggvclési-
co, el contorno de la parte pbsterior'se aproximé ﬁéé al

que estai indicado por la linea 2. Es evidente»que-sé necesi-
ta mucho més material espumoso de relleno en la éoné poste-
rior del modo de realizacién de acuerdo con la linéé:de con-~
torno posterior 3 y por tanto podemos concluir que ﬁécesarig
mente, debido a su precio elevado, esta estructuréfiﬁpone‘
enormes obstdculos a la eleccidn libre del diseﬁoﬁ&iﬁé las
cualidades estéticas del 8illén con este tipo de fégzicae

cidn.

'EL objeto del invento consiste en evitar estas Li-
mitaciones de disefio proporcionando una estructuré?ﬁé bas-
tidor que asegure las funciones de soporte de cargagé'de
asiento, estando dicha estructura de bastidor sepaégﬁa del
armazén autoestable del silldénpbor unos elementos'ﬂe?ﬁapiqg
ria asegurando dicho armazén y dichos elementos Iaifuncién
estética. ElL hecho de que €el. armazdn realice solamen%e‘una
funcién aﬁtoestable ¥ no una funcién de sostenimien%d'y S0~
porte de carga propiamente dicha, permite realizér*@%cho
armazén (y por tanto todo el sillén) mucho més ligé#o y
menos rigido que los sillones de la técnica anterioé;

Esto se ve claramente en las figuras 2 y 3, que re-
: DD

presentan un modo de realizacidén de una estructura de sillénm

de este tipo. El bastidor de asiento 1, constituido por la
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superficie de.asiento; el respaldo y las patas 4 esfégéituar
do dentro del armazénade pléstico flexible autoestgblé 3y
estando dichas patas-4.sujetas en la placa de fondogzidél

armazén 3 por medio de los tornillos 5. EL espesor‘déi"arma—

en el materiél de dicho armazén mediante la insercié
bastidor de asiento en el mismo, cuyas partes infefibé, pos-
terior y laterales queden envueltas por el citadO‘éiﬁézén,

puede verse claramenteicuando se observan los espaciés'vacios

7 que se forman como consecuencia de la concepcién de acuerdo

e

=¥

con el invento. El armazén puede cubrirse con los mé{?fiéles
de tapiéeria usuales 6, dobléndose los bordes del ﬁ;%;rial

de tapiceria alrededor de los costados 9 del armazéﬁf&"suje_
téndose en éstos. EL bastidor de asiento 1 se eubre;één,unos
elementos 8 adaptados él mismo que forman unos cojiﬁgg; de
modo que se sitien por lo ménos parcialmente cercavaéiios
costados 9 dei armazén, o los cubran completamente.4§l disefio

del armazdén queda asi completamente-independiente‘dg”éu fune

cidén de asiento.

En principio, el invento no se limita a 1oé?i§dos
de realizacién repfesentados en las figuras 2 y 3. Eﬁ*efecto,
es igualmente posible sujetar el armazén autoestabléisbla-
mente en la eétructura de respaldo del bastidor priﬁégpal o
solamente en la estructura de la superficie de asienfb. Even
tualmente podria realizarse une conexién fija tanto é@n 1la
superficie de asiento como em las patas, siempre y cuando
ambos elementos del bastidor principal estén sujetos de ma-

nera fija el uno con el otro. Es esencial que el armazdn no

esté conectado de manera fija con la estructura de superfi-
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cie de asiento (y/o as patas) y con la estructura de la
porcidén de respaldo, de modo que no tenga que SOportar.la
carga de las personas sentadas; el armazén debe solamente

ser autoestable.

Los espacios vacios que pueden formarse mediante la

aplicacién del invento presentan la ventaja suplemenféria

~de que el calor absorbido por los cojines, que se produce

cuando una persona estd sentada durante largos periodos de
tiempo, puede ser evacuado mas eflcazmente que en las formas
de sillones totalmente consﬁltuidos por material espumoso.

Ademds de las amplias p031b111dades de dlseﬁ y de

la economia de utlllza016n del material del armazén

-generalmente una enorme reduccidén del tiempo de fabx;gacién,

cualquiera que sea la materia prima ¥/o la técnicafdéfdise-
fio utilizadas. Naturalmente, dicha economia de mateéfél plés
tico en.el actual periodo de escasez de materias priﬁas es
una importante ventaja econdmica suplementaria. R

Si se utilizan como materia prima para el armazén
autoestable algunas estructuras de espuma rigida termoendu—
recible, tales como por ejemplo poliuretano o determinadas
composiciones de espuma de fenol-formaldehido, el tlempo
necesario para la ‘espumacién y el endurecimiento de 1a es-
puma en los troqueles o moldes de formacién dlsmlnulra nu-
cho con relacién al tiempo necesario para los armazones
totalmente constituidos por materia espumosa. Ademés;zla
instalacidn de elementos metdlicos de insercién diéﬁﬁestos

a titulo de refuerzo en los trogueles de formacién alre-

dedor de los cuales se produce la espumacidén, asi como el

pre-tratamiento que facilita la adherencia de dichos:ele_

mentos de insercidén, pueden ser evitados, ya que -el”armazén
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no debe asegurar la funcidn de sostenimiento y soporte de

la carga Yy por tanto, de acuerdo con el 1nvento, no debe ser
s .

reforzado de manera suplementarla. Por cons1gu1ente, los ma-

teriales de insercidén relativamente pesados que se.neceSLtan

muy a menudo en los armazones de sillones hechos totéimente

de material espumosc, resultan superfluos.

Como materia prima pueden'utiiizarse igualﬁ%nte'espu— ;
mas termoendurecibles;vtales cémo-por ejemplo polieé%ireno
resistente a los chogues o pollmeros de acrllonltrllo-buta-
dlenoestlreno. Como en el caso de las espumas1ermoendurecl-‘
bles, la formacién puede hacerse por moldeo por 1nyecc16n y
espumado. Ademds, la estructura obtenida puede presentar un
micleo poroso ¥y una piel densa como es el caso tambiéﬁ con
las espumas termoendurecibles. Sin embargo, en ambos casos,
la estructura de armazén deberi generalmente ser taplzada o}
cubierta con materiales textiles de acabado. .

Sin embargo, puede evitarse un acabado sepaf;Ab de

la superficie externa cuando se prevé la fabricaciénwdel

[

asiento por medio del método de moldeo 11amadotinYecgién en
sandwich. En tal cvaso la estructura de armazdén puede tener
un nicleo de espuma (por ejemplo un micleo de pollestlreno
espumoso o no) rodeado por una capa externa densa (por ejem-
plo ABS) o una piel con propiedades superficiales adecua- é
das. | »
Naturalmente, el armazén puede también fabriéérse

mediante moldeo por inyeccién de termoplasticos (no espuma-

dos ) como por ejemplo poliestireno resistente a log choques,

ABS, poliolefinas, poliamidas, ... a los cuales puéden o
) : : EEE:

no aplicarse elementos de insercidén destinados a reforzarlos

y constituidos por fibras de vidrio u otros materiéiéé, en %
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totalidad o en parte. Los poliesteres o resinas epbxi&refor—
zadas con fibra de vidrio que ée emplean corrientemente, pue
den desde lueéo formarse en moldes para constituirv§1 aima-
zén. | r'l

5 La termoformacién de poliestiieno, ABS, polidiefinas,
polimetilmetacrilato, PVC ¥ otros polimeros constitu§§ un mé=
todo de formécién muy ventajoso para series mas pééﬁéﬁas.que
las que se realizan mediante moldeo por~inyeccién y ﬁér tan-
to es una técnica importante para la fabricacién de fos arma-

10 zones de sillén de acuerdo con el invento. También ﬁﬁéde uti-
lizarse la técnica de moldeo en frio bajo preSién,'paf-ejem-
plo para el ABS. i

Como se ha mencionado ya de paso més arriba;;es a me-

nudo muy éonveniente la estructura de armazén reforzar por -

4

15 medio de elementos de insercién de refuerzo, por 1o’ mencs

localmentes por ejemplo en los costados del armazénfyfo en
los apoyabiazas. Para evitar complicaciones de fabriéacién ;
suplementarias debidas a la insercién localizada deﬁ%aieria— ?
les de refuerzo, es a veces conveniente hacer que 1hs costa- g
20 dos del sillén y/o los apoyabrazos presenten un mayor espe- ”
SOT. | ' Tﬁf i
O%ra ventéja del modo de realizacidn segﬁn'eliinvento
es la economia ‘de materiales y tiempo que se obtlene a la
hora de cubrir el armazdn con el material de taplceria. Para
25 . esta operacién es suficiente pegar el material 1oca1mente en
élarmazén. Se doblan simplemente los bordes de dichohﬁaterial
sobre los costados del armazén y se sujetan en la pagte in- g
terna de dichos costados, por eaemplo utilizando un adhe51vo

especlal/
o con grapas, sin que sea necesario realizar un acabado de 4i

%0 chos puntos de fijacidén, como es a menudo el caso con;los




sillones utilizados corrienfemente, para que el matérial
textil del asiento, que presenta a menudo cuadros 0, dlbuqos
de flores, pueda corresponder con prec1816n con el materlal
textil 31tuado ‘en la parte externa, es decir la paﬁtefpos—
5 terlor ¥ los costados. Sin embargo, de acuerdo con el 1nven o
to, los bordes del armazdn se cubren con cojines cada vez
que sea conveniente. _ e
Otra ventaja importante del invento consisté.envque
el mismo bastidor de asiento normalizado puede aplicérse
10 a todas las formas de armazén posibles. De este modo la fa-
bricacidén de los asientos puede seguir mds répidamente y de
manera més flexible las modas- de disefio de los sillones ya
que se precisa cambiar tan solo una parte de la construccién | i
del asiento.  :7 s
15 Ademis de-la‘ventaja mencionada més arriba, q&e con |
siste en que un mismo bastidor de asiento pueda ser,éﬁcajado
en diferentes tipos de armazones, es posible situar én el
mismo tipo de armazén varias construcciones de bagtidor de
asiento, de acuerdo con los deseos del cliente. La flexibi-
20 lidad de fabricacién, es decir la posibilidad de prddﬁcir
sillones totalmente diferentes en la misma cadena de:montaje,
constituye una enorme ventaja permitida por la aplicacién
del invento. Cuando se desee, el bastidor de asiento intro-
ducido en el armazén podrd proveerse de una porcién'de res-
o5 paldo ajustable en un 4ngulo determinado y/o separabie.
El bastidor del respaldo puedé por ejemplo incorpornge com 3
: pletaﬁente en un cojin flexible y entbnces el armazén.auto-
estable rodeari principalmente la parte inferior del sillén . ?

hasta los apoyabrazds.'lgualmente, es posible montartﬁn bas

30 tidor de asiento plegable en el espacio del armazén,jﬁebajo
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de los c°jinesAde asiento, estando dicho bastidoxr sujeto a

las patas ¥y pudiendQ‘Ser separado del armazén y degp%ggado
en forma de cama como se describe en la Patente Beléé'nﬁm.
78%.186 a nombre de los mismos Solicitantes. El bastiéor
del respaldo estdrd entonces montado independientemeﬁte del
bastidor plegable y sujeto por medio de las patas‘posﬁerio-
res (4) ¥, podréd:ser separado 0 regulado con relaeiéﬁ.arla
estructura de armaszén del silldén, en cuyo caso 10s esgines;
preferentemente, se situardn sin sujetarlos-encimé'&el
bastidor de asiento replegado. En principio, es posible tams
bién construir de esta manera bastidores de miento e Tela-
jacién. | h

BEs evidente que el invento no se limita a Siiiones
sino que es aplicable también a éofés-cama, combinaciones
de sillones, por ejemplo de vehfculos, comedores, éaiés de
reunién, etc. ... |

Toda clase de accesorios pueden incorporarse facil-
mente y de manera estética.en el armazén modular, po; ejem=

plo ceniceros, ldmparas de lecturé, teléfonos, alta&oeés,

pequefias bandejas y/o otros estantes o espacios po;égjemplo_
para libros, papeles, utensilios de escritorio y de'fumador,
dispositivos de control a distancia, asf como dispoéiﬁivos
de calefaceidn y de acondicionamiento de afre. . 4

La enorme libertad creativa ofrecida al diSeﬁédor
por el invento puede aplicarse también a otros aspectbso
Por ejemplo, la parte posterior de los sillones o sofds mo-
dulares puede ser elevada para realizar tabiques, Ealdoqui-
nes, etc., mientras que por.ejemplo pueden montarse‘él mis-

mo tiempo escabeles o soportes. Ademds, de acuerdo con el

invento es posible aplicar éste a camas quedando enﬁﬁélto el
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bastidor de cama, que soporta la carga y que estd sujeto a
las patas, con un armazén autoestable que 1ncorpora el cabe-
cero, la mesilla, etc., estando dicho armazdn sujeto al
bastidor de la cama y/o a las patas. También es pos1ble en-
samblar de esta manera, més»estéticamente, estructuras de
cama constituidas por bastidores de cama situados los unos
encima de los otros.

Los materiales, forma, tamafio y disposicién de los
elementos serdn sﬁsceptibles de variacidn, siempre que ello
no suponga una alteracidén de la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado esta mémdria

deberdn tomarse siempre en sentido amplio, no 1imita£ivo.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo en BEspafia, a favor

‘de la firma N. V. BEKAEHI Sih., con.dom;cmllo en Zwevegem

(Belglca), lo especificado en 1as 81gu1entes reivindicacio-
nes:
l.~ Sillén perfeccionado gque incluye unafesf}uctura

principal de soporte de carga que consta de unas patgs; una

superficie de asiento y un respaldo con elementos ern forma

de cojines dispuestos_en ellos, caracterizado porgue didha
estructura principal esté sujeta de manera fija solamente
por sus patas, por su superficie de asiento o por su'respa;
do a un armazén autoestable que se extiende alrededoi de
dicha estructura, mientras que los elementos en forma de
cojines mencidnados més arriba estén situados, por lo menos
parcialmente, cerca del contorno del armazén.

2.~ Sillén segin la reivindicacién 1, caracterizado

porque el armazén estd hecho de pléstico.

3.~ S1116n segin la reivindicacidn 2, caracterizado
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porgue el armazén est4 hecho de material espumoso rigido.

4.- 8illén segin una cualquiera de las anteridres
reivindicaciones, caracterizado porque el armazén autoesta-
ble presenta el mismo espesor en todas sus partes.

5.~ Si116n segin una cualquiera de las anteriéres
reivindicaciones 1 a 3, Caracterizado porque el armazén .
presenta unos bordes con espesor por lo menos parcialﬁente
reforzado.

6.- Sillén segin una cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque el armazén estd por
lo menos parcialmente reforszado.

T.- "SILLON PERFECCIONADO",

Tal y como se deja descrito en la memoria precedente,
que consta de once hojas, foliadas y mecanografiadas por una

sola de sus caras y una hoja de planos, de forma y tamafio re-

glamentarios,.

Madrid, 16 de abril de 1.974. "
P.A. de-N.V. BEKAERT S.A.,
Victo L Vegas
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